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No! Nelle aftivita quotidiane, que-
sti sono i faftori chiave per ottenere il
successo sul mercafo. Un successo
a cui i vostri fornitori possono dare un
grande contributo, ma solo se sono
in grado di comprendere appieno le
vostre esigenze e i vostri problemi.

Noi di METTLER TOLEDO siamo
in grado di assicurarvi che la qualita
del prodotto da voi acquistato equi-
valga o addirittura superi le vostre
specifiche, che i processi e le proce-
dure siano conformi alle varie norme
vigenti, fra cui I1SO e cGMP, che il
vosiro ambiente di produzione sia
sicuro e risponda alle norme relative

alle aree a rischio di esplosioni come |

ATEX, NEC, CSA, ecc., e che la vostra “Dobbiamo continuare la produzione
produttivita possa aumentare grazie senza fempi di arresto e perdite. Per

a un flusso di informazioni oftimizza- questo ho bisogno di aftrezzature valide,

con buona connettivitd ed assistenza

f istemi di tura infelligenti
0 da sistemi di pesatura intellige completa dal fornitore”

con un uptime del 100%.

Le alire societd vendono bilance.
METTLER TOLEDO offre sistemi di pe-
satura in grado di integrare Produtti-
vitd, Qualita, Conformitd e Sicurezza
in soluzioni complete.

“Dobbiamo continuare la produzione ri-
ducendo il fempo di arresto e le perdite.
Per questo ho bisogno di attrezzature
valide, con buona connettivita e coperte
da assistenza completa da parte del
fornitore”




“Devo poter garantire che la nostra so-
cieta effettui audit adeguati, per evitare
di ricevere avvertimenti dagli enfi di re-
golazione, reclami da parte dei clienti e
restituzioni di prodotti, tutti elementi che
danneggiano I'azienda stessa”

“La concorrenza & molto forfe fra i nostri
siti e si basa su prezzo e qualita. Per
me spesso é difficile decidere di investire
di piu sulla sicurezza e sulla qualita an-
ziché ridurre i costi”

“Guasti, imprevisti, cicli rallentati e man-
cafa efficienza sono i problemi maggiori
da affronfare”



“Siccome abbiamo di-
versi fipi di PLC e DCS
nel nostro MPU, i sen-
sori di collegamento
e gli strumenti talvolta

possono  presentare
difficoltd. Ma con il no-
stro fornitore di fiducia,
METTLER TOLEDO, é fa-
cile rendere i sistemi di
pesatura disponibili per
futto lo stabilimento”

*Da quando abbiamo
installato TraxEMT non

abbiamo  pit  avufo
blocchi a causa di dan-
ni alle celle di carico. Gli
strumenti sono infatti in
grado di avvertirmi se
necessario un interven-
to. Cosi sono molto piu
franquillo”

Connettivita completa e flusso
di informazioni ottimizzato
| nostri sensori e strumenti sono
in grado di comunicare alla perfezio-
ne. METTLER TOLEDO fornisce diver-
se interfacce di comunicazione dafi
che vi permettono di comunicare con
PLC, MES o sistemi ERP. E possibile
utilizzare:
e collegamento analogico (0-10VDC,
4-20mA)
e collegamento seriale
(RS232/422/485/CL)
e frasmissione dati con fibra oftica
e Fieldbus come Profibus® DP,
Modbus+, Allen-Bradley RIO,
ControlNet & DeviceNet
e Ethernet TCP/IP & Ethernet/IP

Fino al 100% di uptime con la manu-

tenzione preventiva TraxEMT™

e |ndividua il danno ed esegue la
riparazione della cella difetfosa,
sostituendola con un equivalente
virtuale

e Programma ed imposta la sua
manutenzione e calibrazione

e Prevede i guasti e avverte via email

e La diagnostica incorporata
monitorizza e registra lo zero e
I'infervallo, gli allarmi, gli urtie i
sovraccarichi

Ottimizzare i lotti di produzione

con procedimenti di riempimento

e miscelazione

Per gli impianti di produzione che

utilizzano lofti e sistemi di controllo

della miscelazione e del riempimen-

to, Q.i. pud essere di grande aiuto.

Q.i. METTLER TOLEDO € un sisfe-

ma innovafivo per la misurazione

di porfata dei materiali da dosare e

la gestione dei set-point, dotato di

hardware, fecnologia avanzafa di

controllo del processo, software con

collegamento a Infernet e servizi an-

nessi. Q.i consente di:

e qumentare la velocita di trasferi-
mento del materiale e il controllo

e ridurre gli sprechi di produzione

e migliorare la capacita e la qualita
di produzione

e misurare e rafforzare le prestazio-
ni e il miglioramento

e ridurre le spese fecniche di proget-
tazione

e tilizzare un web server incorpo-
rato, con impostazione locale e
remota

e eseguire diagnostiche preventive e
predittive

e raccogliere dafi per informazioni
statistiche ed operative

Axr

*In passato abbiamo
dovuto frovare un com-
promesso fra la velocita
e 'accuratezza. Ora, con
il sistema Q.i. METTLER
TOLEDO abbiamo incre-
mentato enframbi i fatto-
ri confemporaneamente!
Siamo riusciti a ridurre
il tempo di lavorazione
del loffo del 50%, con
un conseguente rispar-
mio del 10% sui costi
del materiale”



P

“Riempiamo futte le ci-
sterne con i flow-mefer.

Abbiamo installato una
bilancia per pesatura
veicoli METTLER TOLE-
DO e ora siamo in grado
di fatturare con precisio-
ne l'esafta quantita che
spediamo. In questo
modo risparmiamo mi-
gliaia di litri”

Q.i. Controllo Predittivo Adattativo
Gli algoritmi PAC (Controllo Pre-
diftivo Adattivo) realizzano un mo-
dello matematico in tempo reale del
processo di trasferimento per ciascun
fipo di maferiale. Gli algoritmi poi
apprendono e compensano automa-
ticamente (auto-regolazione) le va-
riazioni del processo in ciascun fra-
sferimentfo attivo. Infine aggiornano
cosfantemente e prevedono I'esatta
regolazione necessaria per oftenere
I'interruzione piu precisa possibile
del materiale per ciascun trasferi-
mento per i sistemi di misurazione
collegati (bilance e/o flussometri).
www.manufacturingwithgi.com

Recupero spese con la pesatura
veicoli

Molti clienti METTLER TOLEDO
realizzano un risparmio immediato
e significativo grazie alla pesatura
veicoli inizialmente caricati tramite
flow-meter 0 massici, o tramite riem-
pimenfo / scarico su una pesa a pon-
te METTLER TOLEDO. Le celle di ca-
rico POWERCELL® assicurano che
I"attivita si svolga senza interventi di
assistenza che provocano blocchi o
perdite alla produzione.

Il sistema di gestione della
pesatura veicoli OverDrive® registra
con grande efficienza le spedizioni
in ingresso e in uscita con operazio-
ni automatiche o comandate da un
operatore.

* Bilance per pesatura veicoli o su
rotaia fino a un massimo di 400t

e Conformita ATEX, NEC, e CSA

¢ Montaggio fuori terra o in fossa

e Awviso istantaneo per guasto alla
cella

¢ Progettazione digitale per eliminare
rischi

e Garanzia 5 anni

'f}MT Connections

SOFTWARE

Trasferimento e facile raccolta dati di
pesatura

MTConnections Complete & la
soluzione completa per la connetti-
vitd fra la strumentazione METTLER
TOLEDO e il PC. Questo software
versatile ha una grande flessibilita e
si adafta sia ad applicazioni sem-
plici come a quelle piu complesse.
MTConnections fornisce componenti
software compatibili a livello drop-in
con Microsoft Excel, Access, Visual
Basic, etc. Gli ufenti possono pro-
durre resoconti, grafici e diagrammi,
realizzare dafabase e molfo altro con
MTConnections Complete. Da qual-
siasi PC & possibile raccogliere i dati
di pesatura per il controllo statistico,
la registrazione delle transazioni e il
monitoraggio del processo.

“II frasferimento dei dati
dai sensori direftamente
al nostro sistema di

contfrollo statistico del
processo permette di
stampare resoconti sul-
la qualita privi di errori,
obbiettivi e conformi

a GDP”




“METTLER  TOLEDO
produce le bilance piu
accurate e precise di-
sponibili sul mercato.
L'elevata ripetibilita,
linearita e stabilita in
caso di carico decen-
frafo assicurano che le
misurazioni rispettino al
massimo le tolleranze
sfabilite”

Massima resa e purezza — massi-
ma precisione dove serve

Olire alla vasta gamma di pro-
dofti per la pesatura che ufilizzano
celle estensimetriche, METTLER
TOLEDO offre la linea di piattaforme
per la pesatura industriale dofate del-
la massima accuratezza disponibile
sul mercato.

La linea METTLER TOLEDO High-
Precision va da un minimo di 15kg
a un massimo di 6000kg e offre una
risoluzione approvata certificabile
massima di 32000e. Le elevate pre-
stazioni della cella di misurazione
digitale sono dovute allo sfruttamen-
to del principio di compensazione
di forza eletfromagnefica e fissano
nuovi standard, finora mai raggiun-
ti, di linearitq, ripefibilita, e stabilita
del carico decentrato. La linea High-
Precision & disponibile in una vasta
gamma di dimensioni e forme, per
pofer rispondere alle diverse neces-
sita di robustezza, facilita di pulizia
0 requisiti specifici per aree a rischio
esplosioni.

Risparmiare sui costi dei processi
di riempimento e imballaggio
METTLER TOLEDO fornisce una
gamma completa di prodotti per il
controllo qualita che permettono di
monitorare e analizzare i risultati del
processo di produzione. La gamma
di prodofti SQC comprende soluzioni
compatte incorporate e sistemi di rete
con postazioni di monitoraggio di-
stribuite e database cenfralizzato.

Per tenere i processi sotfo con-
trollo e completarli con funzioni di
documentazione sftandardizzate per
dati sulla qualita provenienti da pese
e bilance, CheckWeigher, rilevatori di
metalli e sistemi di acquisizione dati
grazie a:

e Controllo statistico del processo di
riempimento e imballaggio

e Rappresentazione grafica della
stabilitd di processo e dei dati

® Risparmi notevoli sui costi grazie
all’oftimizzazione del riempimento

e (Generazione aufomatica di docu-
mentazione

e Migliore documentazione per i
supervisori

e Conformita a 21 CFR Part 11

“Prima che installas-
simo  FreeWeigh.Net,
perdevamo ‘“solo” 1g
ogni flacone di lubrifi-
canfe riempito. In fotale,
futtavia, si traduceva in
una perdita di 137000$
all‘anno.  FreeWeigh.
Net ci ha permesso di
risparmiare e inolre di
aumentare la produ-
zione”



“FormWeigh mi permet-
fe di avere un confrollo
a prova di errore della
formula e della docu-
mentazione e mi dice
addirittura come gestire
ciascun reagente sin-
golarmente. Ma la cosa
pit importante & che non
devo piu inserire i dafi
nel SAP: FormWeigh lo
fa automaticamente al
posto mio”

Controllo ottimale della formulazione

FormWeigh.Net di  METTLER
TOLEDO unisce un potente software
di formulazione con una tecnologia di
pesata affidabile, e cio significa con-
frollo oftimale del processo. Non solo
contribuisce a mantenere la conformita
ai requisiti legislafivi, ma consente di ri-
sparmiare sui costi eliminando formule
errate e rielaborazioni dei lofti. Inolire,
porta un aiuto efficiente agli operatori
nelle loro operazioni quotidiane.

FormWeigh.Net & la prova che &
possibile fare un buon lavoro in mo-
do veloce e insieme affidabile! Sia
nel caso di una stazione di pesatura
semplice e indipendente, sia nel caso
di una soluzione completa infegra-
ta nel sistema ERP, Form\Weigh.Net
consente:

e Controllo della produzione flessi-
bile e semplice

e Documentazione di tutti i processi
importanti per la formula

e Supporto ottimale per una qualita
riproducibile

e Registrazione e verifica delle infor-
mazioni sul lotto

e Sicurezza massima del processo

e Sistema pronto per 21 CFR Part 11

TraxDSP™ — Eccellente eliminazione
del rumore e delle vibrazioni

Incorporato negli indicatori del
peso, TraxDSP™ ¢ sinonimo di filtro
digitale multi-fase super-veloce che
puo essere configurato per fornire
un’integrazione di processo massi-
ma dove velocitd e accuratezza sono
fondamentali.

TraxDSP™ qaggiorna i segnali di
peso a una frequenza > 300Hz e per-
mefte di filtrare i dati attraverso filtri
digitali multi-fase che rimuovono il
rumore. Per esempio, regola il filtro
passa-basso per tagliare i disturbi di
frequenza superiore, imposta un filtro
NOTCH per eliminare il rumore nel-
I‘ampiezza di banda predefinita ed
imposta un filtro di stabilita per dati di
peso stabiliti. Grazie all’elaborazione
reale del segnale digitale, sard possi-
bile misurare in ogni momento valori
di peso affidabili e accurati:
® Mentre miscelate, agitate o sempli-
cemente eseguife un processo in
Cui la pesatura dinamica e precisa
€ un must

e |ndipendentemente dai macchinari
che producono rumore e vibrazioni
nelle vicinanze

e [n ambienti instabili

“Naturalmente abbiamo
molte vibrazioni e rumo-

ri nel nosfro impianto,
ma TraxDSP i gesfisce
con facilita. Con questa
fecnica di filtraggio sofi-
sticata offerta dalla stru-
mentazione di processo
METTLER TOLEDO, pos-
so oftenere una leftura e
una misurazione stabile
come se lavorassi in
un ambiente completa-
mente isolato e privo di
rumori”




“Devo solo dire a MET-
TLER TOLEDO quali
sono i miei bisogni, e
loro fanno tutto il resto:
la strumentazione giu-
sta per I'applicazione
giusta, un‘installazione
professionale e il col-
laudo per stabilire che
la bilancia funzioni co-
me dovrebbe. E infine,
si assicurano che con-
finui a farlo.

| loro documenti di
qualificazione  della
strumentazione sono
ben strutturati e facili
da ufilizzare. E la cosa
pit importante & che mi
consentono di affrontare
i controlli senza alcuna
fatica”

Qualificazione degli strumenti: misu-
razioni di cui ci si puo fidare

Olire a garantire la conformita, la
qualificazione della strumentazione
(EQ) definisce ed assicura accuratezza,
affidabilifa e coerenza dei processi.

Naturalmente, chiunque puo in-
stallare una bilancia ed iniziare a pe-
sare, ma la lettura offenuta & davvero
affidabile?

METTLER TOLEDO offre i servizi
di qualificazione piu affidabili, van-
taggiosi e competenti possibile. Non
solo & piu facile che fare da sé o chie-
dere l'infervento di terzi, ma i servizi
sono su misura in base alle Speci-
fiche relafive ai Requisiti dell’Utente
(URS) che VOI avete bisogno per le
VOSTRE applicazioni e per i setfori
in cui VOI operate. Cid comprende
anche i settori meno regolati, dove
offriamo un’installazione vantaggio-
sa dal punto di vista dei costi e un
servizio di qualificazione funzionale.

Risparmiate sui costi e fidatevi delle
misurazioni: i nostri documenti di qua-
lificazione sono sviluppati unicamente
per rendervi la vita piu facile.

MinWeigh

Se si lavora con un sistema di
qualita come 1SO, GMP, o GLP, sara
necessario conoscere I'accuratezza
e l'incertezza delle misurazioni. Se la
pesatura e un fatfore importante per
la qualitd, sard necessario definire
criteri di accettabilita a cui atfenersi.
Ma come si puo avere la certezza
che le misurazioni rispettino sempre
questi limiti?

L'incerfezza di misurazione rela-
tiva aumenta in modo esponenzia-
le quando i valori di
peso diminuiscono.
Di conseguenza, per
ogni strumento di pe-
satura esistono limiti minimi softo i
quali I'incertezza di misurazione au-
menta oltre i criteri di accettabilita del
vostro processo di pesatura.

Whin'Weigh

METTLER TOLEDO MinWeigh®
garantisce che le vostre pesate
non infrangano mai i limiti di ac-
ceftabilita. Il principio di qualita di
MinWeigh® comprende:

e Determinazione dell'incertezza di
misurazione della bilancia nelle
vostre reali condizioni ambientali

e Calcolo di MinWeigh in relazione
qi vostri limiti di accettabilita e
documentazione tramite certificafi
MinWeigh

e Monitoraggio delle pesate e av-
Viso se il peso non raggiunge il
MinWeigh (funzionalita opzionale)

"Da quando abbiamo
stabilito I'incertezza di
misurazione e identifi-
cato il MinWeigh su tutte
le bilance del nostro im-
pianto, noi non abbiamo
piu avuto lofti non confor-
mi a causa di errori nella
pesatura.

Prima, mi ¢ capitato
pit di una volfa di os-
servare che gli operatori
pesassero 1,0kg di ca-
falizzatore sulla bilancia
da 3000kg, solo perché
per loro era pi comodo
che usare una bilancia
pit piccola. Tuftavia,
I'errore di misurazione
in questi processi era
enorme.

Ora, con MinWeigh ab-
biamo a disposizione
un mefodo scientifico
per spiegare agli ope-
ratori  cosa  significa
I'accuratezza. Inolire, le
bilance avvertono anche
gli operatori in caso la
pesata sia inferiore a
MinWeigh.

L'implementazione  di
MinWeigh e stata un
gran passo in avanfi
per il nostro sistema di
qualita”



Supporto esperfo alla validazione
Protocolli di validazione sviluppati

dal costruttore

Contratti per aggiornamento software

€ manufenzione

Pacchetti per la qualificazione della
strumentazione specifici per il seffore d'affivita
Riqualificazione della strumentazione

Tecnici formati presso
e autorizzati

Rapporto di calibrazione conforme a ISO

17025

Certificato di calibrazione conforme a ISO
9000

Certificazione dell'incertezza di misurazione

e MinWeigh

Contratti di assistenza

Installazione e riparazione
Formazione e seminari per il cliente
Supporto tecnico e per applicazione

Centro assistenza

21 CFR Part 11 — Tutto conforme,
dai controlli alla firma digitale

Per evitare documenti cartacei
nella produzione e contemporanea-
mente potfer documentare e archi-
viare elettronicamente i risultafi sui
lotti, & necessaria la conformita alla
21 CFR Part 11
della FDA. La so-
luzione integrata
nel sistema di
confrollo statisti-
co FreeWeigh.Net e la soluzione di
formulazione FormWeigh.Net offrono
le funzioni necessarie per ottenere Ia
conformita, come:
e Confrolli — tracciabilita di tutte le

modifiche

e Firma elettronica
e Gestione avanzata password
e Accesso al sisfema sicuro

Validazione

il costruttore

Calibrazione

Qualificazione

ServiceXXL

METTLER TOLEDO offre un servi-
zio di assistenza concepifo per es-
sere globale, dalla manufenzione e
supporto, alla calibrazione, misura-
zione dell’'incertezza e determinazio-
ne del MinWeigh, alla qualificazione
fino al supporto per la validazione.
Le nostre soluzioni ServiceXXL forni-
scono assistenza a costi vantaggiosi
per assicurare un uptime oftimizzato
della strumentazione, la fracciabilita
dei risultati e la piena conformita alle
norme vigenti.

CFRPart 11

e Gestione dati sicura

specifici

organi di confrollo

e Metodi validati assicurano conformita 21

¢ Monitoraggio gestione utente

e Conformita con gli standard industriali
e Mai piu lettere di avviso e multe dagli

e Costi di attivazione limitati

e Accuratezza, affidabilita, tracciabilita

Manutenzione
& Supporto

dei risulfafi di misurazione
Incertezza di misurazione stabilita
Peso minimo calcolato e affivato con
la funzione di avviso MinWeigh

Controllo delle spese inaspettate
Up-time e produttivita oftimizzati
Prova documentata della formazione
degli utenti

Nessuna contaminazione

Accesso all‘assistenza a distanza



“Siccome abbiamo la
stessa filosofia operati-
va e lo stesso modo di
lavorare con le bilance,
sia nella zona 1, che
nella zona 2 che nel-
Iarea sicura, le nostre

procedure  operative
quotidiane sono forte-
mente facilitate”

®

Nessun rischio, sicurezza totale

Le aree a rischio esplosioni de-
vono essere traftafe in modo parti-
colare, senza perd compromettere la
funzionalitd. Ecco perché METTLER
TOLEDO ha cosfruito la gamma piu
completa di prodotti disponibili per
area (Ex), dai milligrammi fino a
2000 tonnellate.

Molti prodotti sono certificati a li-
vello globale per ambienti a rischio
di esplosioni, dalla Zona 1 o Classe
[-lll, Div 1, fino alla Zona 22 / Div
2. Le corretfe certificazioni unite alla
giusta strumentazione di pesatura
contribuiscono ad assicurare la con-
formita ai requisiti legali come NEC,
CSA e ATEX.

Di seguito illustriamo tre esempi
della nostra gamma di soluzioni di
pesatura per le zone a rischio esplo-
sioni. Ulteriori informazioni sono
disponibili nella relativa brochure:
“Aree a Rischio di Esplosione: quan-
do la Sicurezza & al primo posto”

>

SR Y S

ID7sx. Intelligenza e precisione;

soluzioni a sicurezza intrinseca

e Per riempimento manuale, se-
miaufomatico o automatico

e Ingressi digitali (8), uscite digitali
(8), 4 setpoint indipendenti libe-
ramente definibili

e Possibilita di collegare una vasta
gamma di bilance analogiche e
digitali da tavolo, da pavimento,
per pallet, extra piatte, semplici da
pulire

* Memoria alibi per la memorizza-
zione di un massimo di 890000
record, per una fracciabilita fotale

e |n aree pericolose, RS 232/CL

e [n aree sicure, collegamento a
PLC, DCS, PC o sistema ERP tra-
mite CL, RS232, Ethernet o Profi-
bus DP

e Possibilita di collegare fino a
3 bilance ad alta precisione ana-
logiche e digitali, piattaforme da
3 a 6000 kg con risoluzioni ap-
provate fino a 32000e e risoluzio-
ne massima di 320000d.

e Grado di protezione IP65/66, ta-
stiera robusta, ampio display LCD
refroilluminato

e Approvazione ATEX Zona 1/21,
FM & CSA Classe I-1lI, Divisione 1

/

“METTLER TOLEDO ha
la selezione pit ampia
di sfrumenti di pesatura
per aree a rischio sul
mercato. La gamma di
strumenti certificati si ac-
compagna con la gran-
de esperienza nel settore
che ci aiuta a rispondere
facilmente ai nuovi requi-
sifi ATEX 137"



Moduli di pesatura Ringmount — quan-

do I'accuratezza e I'igiene sono vitali

e Sirutfura complefamente in acciaio
inossidabile

e Struttura priva di fileftature, poche
cavita e fori limitati

e Profilo ultrapiatto, 58,4 mm (2,3
in) fino a 5000 kg

e Accuratezza: 3000d e 6000d ver-
sione OIML e versione 5000d NTEP

e Porfata: 250kg — 5000kg

e Approvazione Zona ATEX 1/21, FM
& CSA Classe I-lll, Divisione 1

Bilance da pavimento in acciaio

inossidabile

e Bilance da pavimento, in fossa
0 per pallet

e Struftura completamente
in acciaio inossidabile, facile
da sollevare e da pulire

e Profilo ultra piatto, da 35 mm

e Accuratezza: versione OIML
da 3000e e 6000¢ e versione
5000d NTEP (a seconda della
portata)

e Portata: 300 kg-6000 kg

e Approvazione Zona ATEX 1/21,
FM & CSA Classe I-llI, Divisione 1

e | prodotti sono: Verfex, D-Line,
PTA459, PUAS79, PFA579

IP69k

Semplice conformita alle norme
sanitarie

METTLER TOLEDO fornisce stru-
menfazione di pesafura come bilan-
ce da pavimento, indicatori, bilance
da banco e portatili progettate speci-
ficatamente per mantenere il livello

di igiene in aree a condizioni difficili

0 dove sono necessari lavaggi com-

pleti:

e Facile pulizia grazie a sistemi di
sollevamento.

e Bilance certificate conformi alle
procedure di pulizia del seftore
farmaceutico GMP

® Preparazione della superficie con
palline di vetro che fornisce una
finitura resistente ai graffi e alle
macchie dovufe ad agenti chimici

e Grado di protezione fino a IP69K

e Struitura in acciaio inossidabile

* Bilance specifiche su richiesta del
cliente

e Bilance costruite secondo le linee
guida riconosciute EHEDG

“Abbiamo eliminato i ri-
schi di contaminazione
incrociata chimica o mi-
crobiologica grazie alla
pulizia efficienfe, sem-
plice e senza problemi
della strumentazione di
pesatura.

Perché? Non ci sono
punti  irraggiungibili,

non restano particelle,
le superfici sono lisce
e le bilance resistono ai
lavaggi piu completi e
alla pulizia a vapore”




Siamo una societa leader nella
fornitura di soluzioni di misura analitiche per il controllo
dei processi di produzione di liquidi. La business unit
INGOLD & specializzata nei parametri di pH, DO,
conducibilita, forbidita, CO2, fornendo prodotti di alta
qualita come sensori, alloggiamenti, frasmettitori, siste-
mi di pulizia e servizi. THORNTON, invece, offre soluzioni
di misurazione per conducibilitd/resistivita, TOC e alfri
parametri, concentrandosi per esempio Sui processi per
I'acqua ultra pura per I'industria farmaceutica.

Invenzioni avanzate
come la prima bilancia analitica elettronica, la regolazio-
ne automatica con proFACT, il rivoluzionario controllo del
livello, la prima bilancia al mondo con inferfaccia ufente
touch-screen, software conforme ai requisiti di gestione
della qualitd e comunicazione Internet, futti con un unico
obiettivo: fornire soluzioni eccellenti per il vostro lavoro
migliorando confinuamente i vostri processi operativi.
Per le pesate che si avvicinano a 0,0000001g e una
risoluzione massima fino a 50 milioni di punti.

GARVENS ¢ uno dei leader mon-
diali per la produzione di checkweigher dinamici. Questi
sfrumenti sono veloci e precisi, integrafi nella linea di
produzione e utili per il controllo qualita e il monitoraggio
e controllo dei processi di riempimento. | checkweigher
GARVENS raggiungono una produzione massima di 400
pesate al minuto, con accuratezza totale e senza inter-
rompere la linea di produzione.

SAFELINE ¢ il leader mondiale
nell'industria di rilevamento dei metalli. Il vostro proble-
ma & I'aumento di controllo della qualita e la riduzione dei
reclami da parte dei clienti, o la diminuzione di interventi
per la risoluzione di costosi guasti ai macchinari? O forse
la preoccupazione € dimostrare diligenza, conformita ai
requisiti ISO9000 e soddisfare la richiesta crescente di
qualita dei clienti? Safeline ha la soluzione per il rileva-
mento dei mefalli per ogni applicazione industriale.

ona. & &
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