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METTLER TOLEDO Service

Parabéns por escolher a qualidade e a precisdo da METTLER TOLEDO. O uso adequado do novo equipamento
conforme este Manual e a calibragto e manutengdo regulares feitas pela nossa equipe freinada na fabrica
asseguram operagdo precisa e confidvel, protegendo o seu investimento. Entre em confato conosco para falar
sobre um contrafo de servigos sob medida para as suas necessidades e orgamento. Mais informagdes estdo
disponiveis em p www.mt.com/service.

Ha diversas maneiras importantes de garantir o maximo desempenho de seu investimento:

1 Registre seu produto: convidamos a cadasirar seu produfo em www.mt.com/productregistration
por isso, forneceremos informagdes adaptadas as suas necessidades especificas. Além disso, vocé rece-
berd promogdes das quais, como proprietario de um produto da METTLER TOLEDO, poderd se beneficiar
quando quiser.

2 Entre em contato com a METTLER TOLEDO para obter assisténcia técnica: o valor de uma medic@o é
proporcional @ sua precisdo — uma balanga fora da especificag@o pode diminuir a qualidade, reduzir os
lucros e aumentar os riscos. A assisténcia técnica adequada da METTLER TOLEDO garantird precis@o e ofi-
mizard o tempo de operacdo e a vida Util do equipamento.

= Instalac@o, Configuracdo, Integracto e Treinamento: nossos representantes de servigo sdo freinados
na fabrica e especialistfas em equipamentos de pesagem. Garantimos que seu equipamento de pesa-
gem estard pronto para produgdo de maneira econbmica e rdpida, e que a equipe serd treinada para o
SUCesso.

= Documentacdo de Calibrac@o Inicial: 0 ambiente de instalagdo e os requisitos da aplicacdo sto
exclusivos para cada balanga industrial, assim, o desempenho precisa ser testado e certificado. Nos-
Sos servigos de calibragdo e cerfificados documentam a precisdo para garantir a qualidade da pro-
ducdo e fornecer um registro do sistema de qualidade do desempenho.

= Manutencto de Calibragtio Periédica: um Contrato de Servico de Calibragdo fornece confianga conti-
nua em seu processo de pesagem e documentacdo de conformidade com os requisitos. Oferecemos
uma variedade de planos de servigos programados para atender s suas necessidades e projetados
para caber em seu orgamento.


http://www.mt.com/service
http://www.mt.com/productregistration
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1 Introductio @ Embalagem de Envase

A Embalagem de Envase IND500x inclui trés AplicagGes principais:
e Envase automdtico avancado

e Envase AufoBdsico
* Envase de tambores

A Embalagem de Envase é ativada com o uso de uma “chave de hardware de aplicago”. A chave é inserida
em um receptdculo na placa principal do IND500x. Ela contém um codigo especifico que permife acesso aos
recursos e capacidades dessa solugto de aplicacdo especifica.

Seleciio de Aplicacto de Envase

A tabela a seguir apresenta as diferentes fungdes dessas trés aplicagdes de Envase. Os usudrios precisam
selecionar a aplicagdo adequada com base em seus cendrios reais.

dades dos usudrios com requisitos de envase
e/ou dosagem de material. Essas aplicagoes
normalmente sdo sequéncias fixas em que 0s
recipientes sdo repetidamente enchidos repeti-
damente com materiais de fremonhas de abas-
tecimento e, em seguida, disfribuidos. Os pro-
cessos de envase e dosagem sdo controlados
pelo mesmo sistema de pesagem (em opo-
sicdo a um para envase e outro para dosa-
gem). Serdo fornecidos recursos aprimorados e
fluxos de trabalho integrados.

Aplicagio  Descrigdo da Func@o Funcoes das teclas

Envase Envase aufomdtico avancado € a atualizacdo  Modo de frabalho: Encher, Envasar/Despejar,
automdtico |para Envase AutoBdsico. E uma solugdo de Dose e Dosar/Recarregar;

avancado  aplicagdo especializada com foco nas necessi- | Configuragdo de Tolerdncia, SmartTrac, Log de

Acdes, Estafisticas, Tabela de Materiais, Jog,
Ajuste de Derramamento Automadtico, Saida
Auxiliar, Aceitagdo Manual, Interfravamentos,
Alarme de Alimentagdo Avancgada, Temporiza-
dor...

Envase
AutoBdsico

Envase AutoBdsico é usado para assumir o
controle e iniciar o envase afé afingir o alvo e,
em seguida, interrompe o envase. Um sistema
de alimentac@o de uma ou duas velocidades é
usado para adicionar ou remover peso da
balanca. O ferminal monitora a alfera¢@o no
peso e a compara com uma meta inserida
anteriormente e outros par@metros de controle.
N@o possui fungdo de tara automdtica e
nenhuma outra configuragdo avangada, como
estafisticas, log de agdes, ajuste automdtico de
derramamento e assim por diante.

Modo de trabalho: Encher;

Configuragdo de Toler@ncia, SmartTrac, Alarme
de Alimenfac@o Bdsica. ..

Envase de
fambores

Envase de fambores adiciona o controle de
langa e as sele¢des de configuragdo associa-
das @ Aplicacdo de Envase opcional para forne-
cer uma soluc@o autbnoma para envase de
tambores. Envase de tambores é compativel
com apenas um material. Duranfe o processo
de envase, o display do IND500x inclui o feed-
back do operador relacionado @ aplicag@o.

Modo de trabalho: Manual, Envase superior;

Configuracdo de Toler&ncia, SmartTrac, Con-
frole de Langa, Controle de Bandeja de Goteja-
mento, Log de A¢des, Estatisticas, Tabela de
Materiais, Jog, Ajuste Automatico de Derrama-
menfo, Saida Auxiliar, Inferiravamentos, Acei-
tacGo Manual, Alarme de Feed Avangado, Tem-
porizador...

Download de Documentos de Conformidade

Documentos de aprovagdo nacional, como declaragdes de conformidade do fornecedor da FCC, est@o disponi-
veis on-line e/ou incluidos na embalagem.

) www.mt.com/ComplianceSearch

InfroducgGio & Embalagem de Envase
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Download de Manuais

Os clientes podem clicar no link p www.mt.com/IND500x ou escanear o Cédigo QR abaixo para fazer o down-
load dos manuais dos produtos.

1.1 Acesso a Configuragdo

Apos o login com o nivel de acesso correto pela tecla de fung@o Login - & na pdgina Valores Ativos, a confi-
guracdo do ferminal da Embalagem de Envase IND500x é acessada por meio da tecla de fun¢@o Configu-
racoes da AplicacGo & .

Nivel de acesso

Administrador Um administrador tem acesso ilimitado a todas as dreas do sistema operaci-
onal e de configuragdo. Na fabrica, o terminal é configurado com uma conta
padrdo de Admin, e a senha padrdo é nula (sem senha). O Admin ndo pode
ser excluido ou renomeado.

Supervisor Um Supervisor tem acesso fotal a fodos os recursos no nivel operacional e
é-L. acesso limitado a configuragdo relacionada a pesagem e medicdo.

un
&

O operador fem acesso apenas de leitura (por exemplo, alvos de chamada,
tabelas de uso efc.) para operagdo e configurac@o padrdo. Na fabrica, o fer-
minal é configurado com uma conta de operador padrdo com um nome de
usudrio Operador. A senha padrdo de fabrica é nula (sem senha). Essa
conta padrdo tem acesso limitado a Configuracdo. O Operador pode ser
excluido ou renomeado na configuracdo.

Operador

Para obter mais informacgdes sobre direitos de acesso, consulte o capitulo Seguranga do Usudrio no Manual
do Usudrio.

InfrodugGio & Embalagem de Envase
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2 Entrada de Aplicagto

A fecla de func@o Enfrada da Aplicagdo #  na Pdgina Inicial fornece a Unica maneira de executar Aplicacoes.

W1 CapSOkgd=10g QD

-12345.,

12345678 PT [§ ~ >0 NET

B \Q@I

Applications
ﬁ Advanced Auto Filling ‘
1

Cq Basic Auto Filling

li'l Drum Filling

i« [ | | 1

Figura 1: Inserir Aplicag@o via AppEntry

1 Pressione a tecla de func@o Enfrada da AplicagGo i na Pdagina Inicial.
= A pdgina Aplicacbes é mostrada.

2 Mova o foco com as teclas de navegagdo PARA CIMA e PARA BAIXO (/AASEY).
Pressione a fecla de fung@o EXIT <« para voltar para a Pagina Inicial.

3 Para selecionar um modo de envase especifico, pressione a tecla ENTER (.
= 0 modo de envase selecionado estd ativado.

Observe O Operador ndo pode frocar de Aplicagdo durante a execugdo. Todas as alteragdes de Operador s6
podem ocorrer dentro da aplicagdo.

Entrada de Aplicagdo | 5
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3 Envase automdtico avancado

Introduc@o

0 Envase Automdtico Avangado é uma soluc@o de aplicacdo especializada focada nas necessidades dos
usudrios com requisitos de envase e/ou dosagem de material Unico.

Essas aplicagbes normalmente apresentam sequéncias fixas em que 0s recipientes sao repetidamente enchi-
dos com materiais de tfremonhas de abastecimento e, em seguida, disfribuidos. Os processos de envase e
dosagem s@o controlados pelo mesmo sistema de pesagem (em oposi¢cdo a um para envase e ouiro para
dosagem).

Comparado com o Envase Bdsico, o Envase Aufomatico Avancado é totalmente automatico e apresenta um

controle de peso de envase mais preciso. E compativel com mais fungdes e mais modos de trabalho para

atender a demandas diversificadas do usudrio.

Condicdo

Para ativar o Envase Automdtico Avangado, a Embalagem de Envase opcional deve estar instalada.

Funcdo

¢ O IND500x oferece suporte a quairo Modos de Trabalho de Envase Automdtico Avangado, incluindo Enva-
sar, Envasar/Despejar, Dosar e Dosar/Recarregar.

* Envasar e Recarregar se enquadram na categoria de ciclo de Pesagem inicial, enquanfo Dosar e Despejar
se enquadram na categoria de ciclo de Pesagem final.

¢ 0 Envase Aufomatico Avancado fornece a capacidade de combinar um ciclo de pesagem inicial e um ciclo
de pesagem final em sequéncias completas.

Descric@o do Ciclo

Ciclo Descricdo

Carga Encher Um ciclo de envase € definido como o envase de um material em
uma balanga, em um recipiente em uma balanga ou em um reci-
pienfe, como um fanque ou fremonha.

Reencher Um ciclo de Recarga é definido como o reabastecimento do recipi-
ente de abastfecimento quando este n@o contém material suficiente
para a dose necessdria.

Descarga Despejo Em um ciclo de despejo, todo o material que foi cheio em um fan-
que ou recipiente é completamente esvaziado. Perto do final de
um ciclo de despejo, 0 peso retorna para dentro de uma pequena
faixa de zero, e o despejo é concluido.

Dosar Um ciclo de dosagem esvazia um peso-alvo predefinido de mate-
rial da balanca para um recipiente. Esse ciclo é repefido quando
vdrios recipientes sdo cheios com a mesma quantidade de mate-
rial até que o suprimento se esgote. Nesse momento, o recipiente
de pesagem ¢é recarregado aufomatica ou manualmente.

3.1 Teclas e icones

Teclas na Tela Inicial

icone Nome icone Nome
Sair para a Pagina Inicial NUmero de Ciclos
Tabela de Material Inicio

Envase automdtico avangado




icone Nome icone Nome
Configuragdes da apli- Login
cacdo
Proxima pagina - -
icones de Configuracdes da Aplicacéio
Esta tabela lista fodos os icones para Configurac@o de aplicagdo.
icone Nome icone Nome
Reencher Configuragdes Avangadas

Modo de trabalho

TransigGo de ciclo

Tabela de Material

Ciclos

Config. de Alimentac@o

Tara de Recip.

Tempo

Jog

Infertravas

Aceitac@o de toler@ncia

Alarme de alimentagdo

Estatisticas de PAC

Registro de agdo

Ajuste de Enchimento Excessivo

Ajuste Automatico de Derrama-
mento

Saida Auxiliar

VIFdnESHENCH RoRSHE:

Entradas Discretas

@ PR -F RS

Saidas Discretas

icones de Teclas de Fun¢iio em Sequéncia
Esta tabela lista as teclas de fungdo que sdo mostradas na sequéncia de ciclos.

icone Nome icone Nome
Inicio Parar
Pausar Aceitar Manualmente
“ _\/

Envase aufomdtico avancado




icone Nome icone Nome
Reencher Jog

Despejar/Dosar - -

i
3

3.2 Configuracdo

Este capitulo fornece informagdes sobre como configurar o sistema operacional do ferminal IND500x com d
funcionalidade de Envase Automdtico Avangado. As fungdes podem ser afivadas, desativadas ou definidas
inserindo valores de parGmetros em telas de configuragdo especificas.

A lista de Configuragdes da Aplicagdo pode variar quando Modo de frabalho diferente é selecionado.

Active Values-Advanced Auto Filling rd
Ou Work Mode
Tolerance Type I
‘Target Deviation ‘ v Cycle Transition
Feed Settings
Material Table
Application Settings
o > | & D
8?. Work Mode 1 Refill
8?8 Cycle Transition Cycles
E} Feed Settings Timing

Container Tare

| -

Interlocks

Jog

Feed Alarm

Tolerance Acceptance

Action Log

PAC Statistics

Overfill Adjustment

cBErRI®-0F @R B %

Autospill Adjustment

L

o« Auxiliary Output

E) Discreate Inputs

G Discrete Outputs

@ Advanced Settings

Figura 2: Configuracdes da aplicagdo

3.2.1 Iniciar Envase com Alvo Ativo

= Atela Valores Afivos — Envase Automatico Avangado é mostrado. Consulte [Enfrada de Aplicagdo »
pdgina 5].
1 Pressione as feclas de navegacdo PARA CIMA e PARA BAIXO (¢2A\\/) para selecionar o campo especifico

e definir os Valores Ativos.
Nota As felas de configuracdo de tara sdo mostradas apenas quando Tara de ciclo estiver Habil. ou Tara

8 | Envase automatico avancado



de recip. estiver Habil..

Nota Quando o valor de # de Feeds é definido como 1, o campo Alimentag@o ndo é mostrado porque
esse par@metro ndo serd aplicado. Consulte [Config. de Alimentac@o » pdgina 16]

Active Values-Advanced Auto Filling

Tolerance Type I

‘Target Deviation ‘ v ‘

QT@»W

Percent of

| Target
Target
Deviation

Active Values-Advanced Auto Filling Active Values-Advanced Auto Filling

Target Target

o [l o [is

[v]
I

Tolerance

)

Jo—r

Active Values-Advanced Auto Filling

Active Values-Advanced Auto Filling

Target Description
‘Px7r Green Pail ‘

Tare Unit

g [v]

@B > [&»e

Active Values-Advanced Auto Filling
Tare Type

Active Values-Advanced Auto Filling
Tare Type

al[B|»[@&»]

‘Container Check ‘Preset Tare

Low Limit & High Limit

Active Values-Advanced Auto Filling

Tare Description

Desc1 |

B> ][& »en
Figura 3: Valores Ativos

2 Pressione a fecla de funcgGo INICIAR » .
= 0 envase é iniciado com Alvo Afivo.

Envase automdtico avancado | 9
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3.2.2 Selecione o Material Alvo Ativo na Tabela de Materiais

O Tabela de material pode armazenar no maximo 199 Registros de material. Consulte [Tabela de Maferial »
pdgina 16]
O Operador pode usar a fecla MATERIAL TABLE na fela inicial da Aplicac@o para carregar um registro de
material a partir de Tabela de material, enquanto o Administrador ou Supervisor pode usar essa tecla de
funcgdo para definir os par@metros do Material.
Selecdo de Lista
Quando a ID do registro Tabela de material a ser carregado for desconhecida, 0 modo de Sele¢Go de Lista
deve ser usado.

1 Pressione a tecla de fun¢cdo MATERIAL TABLE na fela inicial.

= Atela Tabela de material é mosirada.

D Tolerance Type

01 Target Deviation

02 Percent Of Target o~

03 Percent Of Target

04 Target Deviaticn
e« Vv v »if
Figura 4: Tabela de material

2 Pressione a fecla de fungGo FILTER OFF ¢ .

3 Na pdgina Pesquisa de Materiais, use as caixas de selecdo e os campos de enfrada de dados para inserir
informacdes de pesquisa especificas para limitar a pesquisa ou ndo insira nenhum limite de pesquisa para
visualizar todos os registros da Tabela de Materiais.

4 Pressione a tecla de fungdo OK v .

= Os registros de material filirado sdo mostrados. Os regisiros sGo ordenados por data e hora com 0
registro mais recente mostrado por dltimo.

5 Use as teclas de navegac@do PARA CIMA e PARA BAIXO para rolar pela lista até que o registro desejado seja
destacado.
Nesta fela, o usudrio fambém pode pressionar a tecla de fun¢do FILTER ON ¥ para atualizar as infor-
macdes de pesquisa ou pressionar a fecla de fungdo FILTER CLEAR X para limpar as informagdes de
pesquisa.

6 Pressione a tecla de fungdo OK + para carregar o registro selecionado da lista.
7 Pressione a tecla de fungto Exit <« para refornar a tela de operag@o de pesagem sem carregar o registro.
= Um registro de material estd selecionado.

Pesquisa Rdpida
Quando o ID do registro da Tabela de Materiais a ser carregado for conhecido, 0 modo Chamada Rdpida
deverd ser usado.
1 Na fela Tabela de material, use o teclado numérico para inserir a ID e depois pressione a fecla ENTER
para carregar o registro.
= Se 0 registro estiver disponivel, os dados serGo carregados.
= Se 0 registro ndo for enconirado, uma mensagem “ID not found” serd mostrada.
2 Pressione a fecla de fungGo OK v .
= Um Registro de material é pesquisado.

Envase automdtico avangado



3.2.2.1

3.2.2.2

3.2.3

Definir Parmetros via Conexdo Compartilhada do Servidor de Dados ou Comunicac@o PLC

O registro de material pode ser recuperado da tabela de memoria usando os comandos do Servidor de Dados
Compartilhados.

= A D de Registro de material a ser recuperada é especificada.

1 Faca login no Servidor de Dados Compartilhados.

2 Escreva a ID numérica (um valor de trés digifos de 1 a 199) do registro a ser recuperado da Tabela de
Materiais para o campo Dados Compartilhados qc0190.

3 Escreva X em qcOT90 X (X é 0 ID de registro desejado).
4 Escreva um 11 no campo Dados Compart. gcO189.

= O ferminal recupera a ID de registro gravada em qc0190 da Tabela de Materiais e carrega o Material
Alvo afivo com o registro dessa ID na Tabela de Maferiais.

Recupere o Registro da Tabela de Materiais via Conexdo de Entrada ASCII

= Uma porta é definida como Enitrada ASCII. (Caminho: Setup>Communication>Connections)

CONNECTION EDIT

Port

‘cow ‘ v |
Assignment

| ASCIl Input v

le« | [ [vI

Figura 5: Editar Conexdo

= A AfribuicGo de Entrada é definida como ID do Material. (Caminho: Setup>Communication>Templates>In-
put)
— Envie o valor para a Porta afribuida com a Enfrada ASCII.

= O terminal usa o valor de entrada como uma pesquisa de ID na Tabela de Materiais e carrega 0 Mate-
rial de destino ativo com o registro desse ID na Tabela de Materiais.

Configurar o Namero de Ciclos

Se a func@o Monitorar ciclos estiver ativada (consulte [Ciclos » pagina 22]numero de ciclos), a fecla de
fungGo & ficard disponivel na tela inicial para programar o nimero de ciclos a serem monitorados.
numero de ciclos permite a programac@o de um deferminado ndmero de ciclos de envase antes de ser mos-
frada uma mensagem do operador indicando que o numero de ciclos esta concluido. O novo ciclo ndo é per-
mitido se Ciclos restantes for igual a O, a menos que seja redefinido.

1 Pressione a tecla de funcdo nimero de ciclos 82 na tela inicial.

2 Insira o valor desejado no campo Niimero de ciclos.

Number of Cycles

# of Cycles
g |

Cycles Remaining

5

I« | | l0OI

Figura 6: Numero de Ciclos

= O valor inicial de Ciclos restantes é o mesmo que Nimero de ciclos.
= O nimero de ciclos esta configurado.

Envase aufomdtico avancado
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3.2.4 Configuracoes da aplicacdo

3.2.4.1 Definir Modo de Trabalho
Quatro Modos de Trabalho diferentes sdo compativeis no Envase Automdtico Avangado:
e Encher
* Envasar/Despejar
e Dose
¢ Dosar/Recarregar

1 Na tela inicial de Envase Automdtico Avancado, pressione a tecla de fungdo SETUP & .
2 Na pdgina Configuracdes da Aplicacdo, selecione 5 Modo de trabalho.

= A tela Modo de trabalho é mostrada.
3 Selecione o Modo de trabalho desejado no menu suspenso.

Work Mode

Work Mode

Fill v

lel [ © [ 1

Figura 7: Modo de trabalho
= O Modo de trabalho estd configurado.

3.2.4.2 Transicdo de ciclo
O Envase Automdtico Avangado pode ser programado para confinuar enire os ciclos de Envasar, Dosar e Des-
pejar de forma automdtica ou semiautomdtica.
Em diferentes Modos de Trabalho, diferentes parémetros devem ser definidos.

= Um Modo de Trabalho é selecionado. Consulte [Definir Modo de Trabalho » pdgina 12]

1 Selecione & Transicto de ciclo na tela Configuragdes da Aplicagdo.

2 Para definir os parGmetros para um Modo de trabalho especifico, consulte a fabela a seguir.
= Esses parGmetros afefam como a sequéncia opera.

Par@imetros Opcoes Efeito

Tara de Ciclo Anfes da Carga Habil. * Esse recurso fornece um gatilho para executar
uma fara automdtica durante a sequéncia,
como antes de um ciclo de envase.

¢ A sequéncia opera aufomaticamente sem a
intervenc@o do operador.

Desabil. ¢ Atara ainda pode ser calculada manualmente
anfes de um ciclo de envase.

Aviso:

A Tara Automatica antes de uma dose é obrigato-
ria e ndo é controlada por esse parimetro.

Limpar a Tara Apds a Carga Habil. A tara é apagada ao final de um ciclo de pesagem
inicial.
Desabil. A tara ndo é apagada no final de um ciclo de pesa-
gem inicial.

Envase automdtico avangado



Pardmetros

Opcoes

Efeito

Transicdo de carga

Autom.

Essa selecdo determina 0 que acontecerd na con-
clus@o do ciclo de Envasar e Recarregar. Essa
Configuragdo ndo ficara visivel se o ciclo de pesa-
gem inicial ndo estiver envolvido no Modo de Tra-
balho.

e Encher

W1 Cap 50 kgd=10g QD
~ 0« @ % -49.76 kg NET O[1)<
v Ld

- __mn |

-0.25 @50.00 kg +0.25
Special Oil #89

Tolerance OK. Complete -2-

i1 VI

e Reencher
W1 Cap 50 kg d =10 g dID
~ 0 @ % 20101 kg ¢ 1k

Complete -3-

1 | | v

Semiautomdtica

Retém no Envio do ciclo de pesagem inicial e deve
ser reconhecido anfes de confinuar.

e Encher

W1 Cap 50 kg d =10 g QD
~ >0« @ % -49.76 kg NET 1K
v L4

A |
-0.25 @50.00kg +0.25

Special Oil #89

Tolerance OK. Complete

i1 VI

* Reencher
W1 Cap50kgd=10g dD
~ 0« @ % 20101 kg ¢ |1I¢

Complete

1 | | v

Limpar a Tara Apds Dosar

Habil. A fara obtida durante o ciclo de dosagem é remo-
vida no final do ciclo de Dosagem, e é mostrado o
peso bruto.

Desabil. A fara obfida durante o ciclo de dosagem ndo é

removida no final do ciclo de Dosagem

Envase aufomdtico avancado
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Pardmetros

Opcoes

Efeito

Conservagdo de material

Habil.

Essa selecdo € mostrada apenas em Dosar/Recar-
regar Modo de trabalho. No caso de material insufi-
ciente para uma dose completa, fornece a capaci-
dade de esvaziar o recipiente de abastecimento
como uma dose parcial, recarregar o recipiente de
abastecimento e, em seguida, concluir o ciclo de
Dosagem.

Desabil.

A fung¢@o ndo funciona.
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Pardmetros

Opcoes

Efeito

Transicdo de descarga

Autom.

Essa selecdo determina 0 que acontecerd na con-
clus@o do ciclo de Despejar e Dosar. Essa Configu-
rac@o ndo ficard visivel se o ciclo de pesagem final
ndo estiver envolvido no Modo de Trabalho.

e Dosar

!

W1 Cap 50 kg d=10g QD
~ 0« § * -49.76 kg NET D[l
v L4
I |
-0.25 @50.00kg +0.25
Special Qil #89

Tolerance OK. Complete -2-

1 | (v

e Despejo
Tempo limite de Retardo P6s-descarga

W1 Cap 50 kg d=10g aD
-~ >0« * 1.01 kg G 1)<
Complete -2-
Semiautomdtica e Dosar

W1 Cap 50 kg d=10g D
~ 0< & -49.76 kg NET °f1;
D " 7
-0.25 @50.00kg +0.25
Special Qil #89

Tolerance OK. Complete

1 | (v

* Despejo

Tempo limite de Retardo Pds-descarga
W1 Cap 50 kgd=10g QD

~ 0¢ B * 101kg G ik

Complete

i1 | VI

Modo de frabalho em loop

Habil. Repita todo o0 modo de frabalho depois que o ciclo
do modo de trabalho for concluido.
Desabil. Ndo repita 0 modo de trabalho apdés a conclusdo

dos ciclos em um Modo de trabalho.

Envase aufomdtico avancado
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3.2.4.3 Config. de Alimentacdo

Registros em Config. de Alimenta¢@o nGo podem ser adicionados ou excluidos.

Para Modo de trabalho de Encher, Envasar/Despejar, Dose e Dosar/Recarregar, apenas um registro estda dis-
ponivel para edi¢do na tela Config. de Alimentacdo.

1 Selecione Config. de Alimentag@io na fela Configuragdes da Aplicagdo.

Feed Settings

ID Name # of Feeds Feed Type
ID Name # of Feeds -
- 01 General Feeding 2 Concurrent
01 General Feeding 2
A
v
e |/ |

Figura 8: Config. de Alimentac@o

2 Na pagina Config. de Alimentag@o, pressione a tecla de fungdo EDIT «# para editar o Registro de ali-
mentacdo existente.

D ID do material em Tabela de material
Nome Nome do material
# de Feeds 1: Apenas Alimenfac@o
2: Alimentac@o rapida e Alimentacdo
Tipo de feed Este parGmetro s6 é aplicvel em sistema de duas velocidades. Para o con-

frole de uma velocidade, isso ndo faz sentido. Somente quando o valor # de
Feeds for definido como 2, o campo Tipo de feed serd mostrado.

Em um sisfema de duas velocidades (por exemplo, Alimentagdo rapida/Ali-
mentacdo), ele determina a relagdo entre as saidas (equipamento externo
controlado por sinal, como vdlvulas e agitadores).

e Simulténeas: durante o ciclo Alimentagdo rdpida, Alimentagdo rdpida e Ali-
mentacdo ficam Ligados.

¢ Independentes: durante o ciclo Alimentacdo rapida, apenas Alimentagdo
rdpida esta On.

Para o sistema de uma velocidade, use apenas a Saida de alimentagdo para
envase.

3.2.4.4 Tabela de Material
O Tabela de material € usado para selecionar rapidamente as tarefas de envase. Com uma combinagdo de
Tab.de alvos e Tab. de tara, o usudrio pode adicionar, editar ou excluir itens na fabela.

Apenas as fungdes de Administrador e Supervisor estdo autorizadas a editar as pdginas Tabela de material. A
funcGo de Operador ndo tem o direito de acesso.

Editar ou Adicionar um Registro de Material

= Nivel de Acesso: Administrador/Supervisor

1 Pressione a fecla de fungto EDIT .« para abrir a tela de configuragGo para editar um registro ou pressi-
one a fecla ADD + para abrir a tela de configuracgGo e criar um novo registro de tabela.

Material Table

ID Tolerance Type

01 Target Deviation
02 Percent Of Target ~
03 Percent Of Target

Target Deviation

e +[70m >

Figura 9: Tabela de material
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2 Digite um ID do material.

Material Edit

Material ID |
[ |

Target ID
1

f« |

Figura 10: ID do material

v 1

3 Na pdgina Edi¢@io do material, quando o ID de alvo estiver destacado, pressione a tecla TABELA DE ALVOS
@ para abrir a pagina Tab.de alvos e selecione um Registro alvo ou adicione um Registro alvo. Consulte

[Configurar a Tabela de Alvos » pdgina 18]

Material Edit

Material ID
‘1
Target ID
1 Sad 12rget Table
I « ‘ ‘ @ ‘ ‘ « I 1D Description Sour
001 PX7r Green Pail Net
‘ 006 MRRG Blue Pail Gro ~
007 WOPW Red Pail App
08 RKAL Green Pail

0

Figura 11: EdicGo do material - Tab.de alvos

« Y|

AR |

4 Na pdgina Edigdio do material, quando ID da Tara estiver destacado, pressione a fecla TABELA DE TARA
para abrir a pdgina Tab. de tara e selecione um Registro de tara ou adicione um Registro de tara. O
Tab. de tara é usado para armazenar todas as informagoes de Tara. O Tab. de tara aqui é uma tabela
compartilhada, que é usada simultaneamente em diferentes aplicacoes.
A configurag@o da fara s6 é mostrada quando Tara de ciclo [ver [TransicGo de ciclo » pagina 12]] e Tara
de recip. [ver [Tara de Recip. » pdgina 25]] s@o Habil. ao mesmo fempo. Consulte [Configurar a Tabela

de Tara » pdgina 20]

Material Edit

Tare ID

| Tare Table

I - ‘ ‘ ‘ ‘ \/I ID Value Unit
01 1 kg

‘ 02 2 kg ~

' 03 3 kg g
04 4 kg

eV [v»=l

Figura 12: EdicGio do material - Tab. de tara

Envase aufomdtico avancado
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= Os parGmetros Tabela de material estdo definidos.

ID  Tolerance Type Target Unit +Tolerance -Tolerance Spill Fine Totalization Type  Target Description  Tare Value Unit Low Limit  High Limit Tare Description

o Target Deviation 10 kg 0.5 0.5 1 2 Net Weight PX7r Green Pail 1 kg 0 0 Descl
02  Percent Of Target 11 kg 0.5 0.5 1 2 Gross Weight MRRG Blue Pail 2 kg 0 0 Desc2
03  Percent Of Target 10 kg 0.5 0.5 1 2 Gross Weight WOPW Red Pail 0 kg 2 5 Desc3
04  Target Deviation 10 kg 0.5 0.5 1 2 Net Weight PX7r Green Pail 3 kg 0 0 Desc3

Figura 13: ParGmetros Tabela de material

5 Pressione a tecla de fungo OK + para aceitar as modificagdes ou adigdes a Tabela de material.

6 Pressione a tecla de func@o EXIT <= para refornar & pdgina anterior sem salvar as modificagces ou
adicoes.

7 Pressione a tecla DELETE 1 para excluir um regisiro de material na lista.

8 Pressione a fecla de fungGo TRANSFER th1 para gerar Tabela de material relatérios para qualquer
conexdo com uma atribuicdo de Relatorios.

9 Pressione a tecla REINICIAR O para limpar todos os registros de alterac@o de configuragdo.
= O Tabela de material estd configurado.

3.2.4.4.1 Configurar a Tabela de Alvos
O Tab.de alvos € configurado na tela Tabela de material.

Carregar um Registro Alvo da Tab.de alvos
Selecdo de Lista

1 Na pagina Edig@io do material, quando o ID de alvo estiver destacado, pressione a tecla de fung@o TABELA
DE ALVOS [ .

Material ID
1

Target ID

! e Target Table
ID  Description Sour
I - ‘ ‘ @ ‘ “/I 001 PX7r Green Pail Net
‘ 006  MRRG Blue Pail Gl ~
T 007 WOPW Red Pail AP L
008 RKAL Green Pail
felvl vl

Figura 14: Edi¢tio do material - Tab.de alvos

= A fela Tab.de alvos é mostrada.

Target Table

ID Description
001 PX7r Green Pail
006 MRRG Blue Pail ~

007 WOPW Red Pail
8 RKAL Green Pail

00
I - Y ‘ v, » 1/3'
Figura 15: Tab.de alvos

2 Pressione a fecla de fung@o FILTER OFF ¢ .

3 Na pdgina Configuraces de Filtro, use as caixas de selecdo e 0s campos de entrada de dados para inserir
informacdes de pesquisa especificas para limitar a pesquisa ou ndo insira nenhum limite de pesquisa para
visualizar todos os registros da Tabela de Materiais.

4 Pressione a fecla de fungGo OK v .
= Os regisiros de destino filirados sdo mosirados. Os registros sdo ordenados por dafa e hora com o
registro mais recente mostrado por dltimo.
5 Use as teclas de navegac@o PARA CIMA e PARA BAIXO para rolar pela lista até que o registro desejado seja
destacado.
Nesta fela, o usudrio fambém pode pressionar a tecla de fun¢do FILTER ON ¥ para atualizar as infor-

macoes de pesquisa ou pressionar a fecla de fung@o FILTER CLEAR X para limpar as informagdes de
pesquisa.
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6 Pressione a tecla de fungdo OK + para carregar o registro selecionado da lista.
7 Pressione a tecla de fun¢do EXIT <= para refornar @ tela de operagdo de pesagem sem carregar o regis-

fro.

= Um registro alvo é selecionado.

Pesquisa Rapida

Quando o ID do registro da Tabela de Alvos a ser carregado for conhecido, 0 modo Chamada Rdapida devera

ser usado.

1 Na tela Tab.de alvos, use o feclado numeérico para inserir a ID e depois pressione a tecla ENTER para car-
regar o registro.

= Se 0 registro estiver disponivel, os dados serGo carregados.

= Se 0 registro ndo for encontrado, uma mensagem “ID not found” serd mostrada.
2 Pressione a fecla de fungGo OK v .

= Um Registro de material é pesquisado.

Criar ou Adicionar um Registro de Tabela de Alvos

= Nivel de Acesso: Administrador/Supervisor

1 Pressione a tecla de fun¢@o EDIT .« para abrir a tela de configurag@o para editar um registro ou pressi-
one a fecla ADD + para abrir a tela de configuracGo e criar um novo registro de tabela.

Configurac@io de ParGimetros para Registro Alvo

Pardmetro

Opcoes

Definic@o ou Efeito

ID

e D é o identificador do ndmero de série do registro.

« E exclusivo substituir um registro existente por um ndmero ID
especifico. Ele deve ser excluido primeiro e, em seguida, um novo
registro pode ser criado com esse namero inserido no campo ID.

e O IND500x pode armazenar no maximo 199 ID registros.

Origem

Peso liquido

Peso liquido é selecionado como fonfe de dados para comparagdo de
peso.

Peso bruto

Peso bruto é selecionado como fonte de dados para comparagdo de
peso.

Tipo de tolerén-
cia

Desvio do alvo

e Desvio do alvo é medido como um valor de peso absolufo, nas
mesmas unidades que o préprio valor alvo.

e Por exemplo, se um alvo de 100 kg for selecionado, desvios posi-
tivos e negativos de 5 e 2 kg, respectivamente, poderGo ser defini-
dos no registro alvo e (a0 menos que sejam alterados) esses valo-
res permanecerdo fixos independentemente de qualquer alteracdo
no valor alvo.

Percentagem do
Alvo

e Percentagem do Alvo é medido como um valor relafivo, expresso
como uma porcentagem do valor alvo.

e Neste caso, se o alvo for 100 kg e as toler@ncias positivas e nega-
tivas forem 5% e 2%, a faixa de tolerGncia permanecerd proporci-
onal ao valor alvo, mesmo que este seja alterado. Assim, se 0
registro for modificado com um novo alvo de 200 kg, as foler@n-
cias positivas e negativas permanecerdo em 5% e 2% e represen-
tarGo 10 kg e 4 kg, respectivamente.

Alvo - O valor medido desejado para uma pesagem.
Unidade: g/kg/Ib/t/fon/oz
Toleré@ncia - Dependendo do Tipo de Toler@ncia selecionado, os dois campos de

toler@ncia, - e +, aceitam a entrada de um valor de peso absolufo ou
de uma porcentagem a ser aplicada ao valor alvo.

Envase aufomdtico avancado
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3.24.4.2

Envase automdtico avangado

Pardimetro

Opcoes

Definigdo ou Efeito

Antecip.

e A Anfecip. € uma medida da quantidade de material que serd
enfregue apos o corte da alimentaggo.

e Ele é determinado empiricamente e inserido aqui como um valor
de peso absoluto. Esse material deve ser considerado na configu-
racdo de um alvo ou o resulfado de uma operagdo de envase
estard consistentemente acima do alvo.

Alimentacdo

e Em operacdes de envase de duas velocidades, o valor de Alimen-
tac@o defermina quando a saida de Alimentac@o Rdpida é desli-
gada para levar a operac@o a uma 'parada suave' e evitar ultra-
passar o alvo. Se o # de Feeds for definido como 1, esse valor
serd invalido e ficard oculfo na pagina VALORES ATIVOS.

e Esse valor é baseado na observagdo empirica do comportamento
do sistema de envase, mas deve ser pequeno o suficiente para
permitir a conclusdo rdpida do envase, mas ndo tdo pequeno a
ponto de a alimentag@o rdpida parar tarde demais e ultrapassar o
alvo.

Descrigto

Esse campo permite que cada registro de destino tenha um identifica-
dor descritivo. 1sso pode ser uma ajuda Util ao selecionar em uma
lista que inclui varios alvos e pode observar o material envolvido ou o
tipo de recipiente no qual a alimentacGo serd feita.

Tipo de Totali-
zagdo

Peso liquido

0 Peso liquido convertido para a unidade na configuragdo de destino
é adicionado ao Tofal.

Peso brufo

0 Peso brufo convertido para a unidade na configurac@o de destino é
adicionado ao Total.

Desabil.

A totalizagGo de fodas as fransagdes envolvendo cada alvo na tabela
ndo serd rastreada.

2 Pressione as feclas de navegagdo PARA CIMA e PARA BAIXO (/~A\Sg/) para mover o foco para o nome do

campo a ser editado ou inserido.

Pressione a fecla ENTER para selecionar um valor de campo para editar ou inserir.

Use o teclado numérico para editar ou inserir o valor desejado.

Pressione a fecla de fung@o OK v para aceifar as modificacdes ou adigbes @ Tabela de Alvos.
Pressione a fecla de fung@o EXIT <« para refornar & pagina anferior sem salvar as modificagdes ou

[o)INé) BN @]

adicoes.

7 Pressione a fecla de fungGo DELETE M@ para excluir um registro alvo na lista.

8 Pressione a tecla de fungdo TRANSFER tf1 para gerar relaforios de Tabela de Alvos para qualquer
conexdo com uma atribuic@o de Relatorios.

9 Pressione a tecla REINICIAR O para limpar todos os registros de alterag@o de configuragdo.
10 Pressione a tecla de fun¢do EXIT <= para retornar & pdgina Tabela de Alvos.

= O Tab.de alvos esfd configurado.

Configurar a Tabela de Tara

O Tab. de tara é configurado na fela Tabela de material.




Carregar um Registro Alvo da Tab. de tara
Selecdo de Lista
1 Na pdgina Edi¢do do material, quando o ID da Tara estiver destacado, pressione a tecla de fungto

TABELA DE TARA .

Tare ID

| T

D Value Unit
I« B vI

01 1 kg
02 2 kg ~
03 3 kg v
04 4 kg
lelv] [vi»l

Figura 16: EdicGo do material - Tab. de tara

=» A fela Tab. de tara é mostrada.

Tare Table

D Value Unit

01 1 kg

02 2 kg ~

03 3 kg v
4 4 kg

0
fe Y] vi»-]
Figura 17: Tab. de tara

2 Pressione a fecla de fung@o FILTER OFF ¢ .

3 Na pdgina Configuraces de Filtro, use as caixas de selecdo e 0s campos de entrada de dados para inserir
informacdes de pesquisa especificas para limitar a pesquisa ou nGo insira nenhum limite de pesquisa para
visualizar todos os registros Tab. de tara.

4 Pressione a tecla de fungdo OK v .

= Os registros de fara filirados sdo mostrados. Os regisiros sdo ordenados por data e hora com o regisiro
mais recente mostrado por altimo.

5 Use as teclas de navegacdo PARA CIMA e PARA BAIXO para rolar pela lista afé que o registro desejado seja
destacado.
Nesta fela, o usudrio fambém pode pressionar a tecla de fun¢do FILTER ON ¥ para atualizar as infor-
macdes de pesquisa ou pressionar a fecla de fungdo FILTER CLEAR X para limpar as informagdes de
pesquisa.

6 Pressione a fecla de fungGo OK « para carregar o registro selecionado da lista.

7 Pressione a fecla de fungGo EXIT <= para refornar a fela de operacdo de pesagem sem carregar o regis-

fro.
= Um registro de tara é selecionado.
Pesquisa Rapida
Quando a ID do registro Tab. de tara a ser carregado for conhecida, 0 modo Chamada Rdpida deverd ser
usado.
1 Natela Tab. de tara, use o feclado numérico para inserir a ID e depois pressione a tecla ENTER para carre-
gar o registro.
= Se 0 registro estiver disponivel, os dados serdo carregados.
= Se 0 registro ndo for enconirado, aparecerd uma mensagem “ID néo encontrado”.
Pressione a fecla de fungGo OK v .
= Um registro de tara é pesquisado.

N

Criar ou Adicionar um Registro Tab. de tara

= Nivel de Acesso: Administrador/Supervisor

1 Pressione a tecla de fun¢@o EDIT .« para abrir a tela de configurag@o para editar um registro ou pressi-
one a fecla ADD + para abrir a tela de configuracgGo e criar um novo registro de tabela.
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Configuracto de Parmetros para Registro de Tara

Pardimetro Opcoes Definic@o ou Efeito
ID - Numero de identificagGo do registro afivo
Unidade ° g Unidades de medida para a fara (as unidades de registro
o kg de fara podem ser qualquer unidade primdria disponivel)
e Ib
o f
e fon
° 0z
Tipo de Tara Tara Predefinida -
Verif. do Recipiente Identifica um tipo de recipiente usando os limites de con-
frole superior e inferior no Tab. de tara € um algoritmo.
Isso garante o “manuseio” do fipo correto de recipiente em
um processo de producdo.
Valor - Valor fara predefinido
Limite inferior - Usado para Verificagdo da Tara do Recipiente.
Limite sup. - Usado para Verificagdo da Tara do Recipiente.
2 Pressione as teclas de navegagdo PARA CIMA e PARA BAIXO (Z2\Se”) para mover o foco para o nome do

o O bW

o

9

campo a ser editado ou inserido.

Pressione a fecla ENTER para selecionar um valor de campo para editar ou inserir.

Use o feclado numérico para editar ou inserir o valor desejado.

Pressione a fecla de funcdo OK + para aceitar as modificagdes ou adicdes a Tab. de tara.
Pressione a fecla de fungGo EXIT <= para refornar a pdgina anterior sem salvar as modificagcdes ou
adicoes.

Pressione a fecla de funcGo DELETE M@ para excluir um registro de tara na lista.

Pressione a fecla de fungGo TRANSFER tf1 para gerar Tab. de tara relatorios para qualquer conexdo com
uma afribui¢do de Relatérios.

Pressione a fecla REINICIAR ¢ para limpar todos os registros de alterago de configuragGo.

10 Pressione a tecla de fun¢do EXIT <= para refornar & pdgina Tab. de tara.
= O Tab. de tara esta configurado.

3.2.4.5 Reencher

A configurag@o de recarga so esta disponivel quando o Modo de Trabalho estd definido como Dosar/Recarre-
gar. Consulte [Definir Modo de Trabalho » pdgina 12]

A maneira como o IND500x recarrega o recipiente de abasfecimento pode ser especificada.

1
2

4

Selecione & Reencher na tela Configuracdes da Aplicagdo.

Selecione Modo de reenchimento como Autom. ou Manual.

= No modo Autom., o IND50O0x realiza a recarga sob a dire¢cGo do operador.
= No modo Manual, o IND500x ndo confrola a recarga.

Defina o valor e a unidade para Limite baixo de recarga.

= Limite baixo de recarga ¢ usada para garantir a pressdo minima do material do recipiente de abaste-
cimento. Quando Peso bruto for < Limite baixo de recarga, Reencher serd lancado antes de Dose.

Defina o valor para Limite alto de recarga.

3.2.4.6 Ciclos

Esse recurso é usado para rastrear o nimero de ciclos concluidos e, em seguida, disparar uma mensagem do
operador quando o nimero programado de ciclos fiver sido atingido. Neste ponto, ciclos de Envase adicionais
s@o proibidos até que Numero de ciclos fenha sido redefinido. Consulte [Configurar o Nimero de Ciclos »
pagina 11]
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A pdgina de configuragdo Ciclos fornece uma sele¢do para ativar ou desativar o rastreamento com base no
numero de ciclos executados. Um “ciclo” completo é determinado com base no Modo de frabalho selecionado.

Modo de trabalho

Descric@o

Preencher Critérios de “Ciclo”

Encher

Envase o recipiente na balanca até o alvo. O
recipiente cheio é removido por outro equipa-
mento.

Cada ciclo de Envase concluido com
sucesso dispara o contador de ciclos.

Envasar/Despejar Envase o recipiente até o alvo e depois des- | Cada sequéncia de Despejo concluida
peje fodo o material até ficar vazio. com sucesso aciona o contador de
ciclos.
Dose O recipiente de abastecimento é cheio por Cada ciclo de dosagem concluido com
oufro equipamento. Alvo de Descarga até sucesso dispara o contador de ciclos.
Dosagem vdrias vezes.
Dosar/Recarregar A descarga até o alvo é cumprida varias Cada ciclo de dosagem concluido com

vezes. Se 0 material do recipiente de abaste-
cimento estiver abaixo do Limite Inferior apds
0 ciclo de pesagem final, recarregue o recipi-
enfe de abastecimento até o Limite superior.

sucesso dispara o contador de ciclos.

1 Selecione &8 Ciclos na tela Configuragdes da Aplicagdo.
2 Selecione para Ativar ou Desativar a funcdo Monitorar ciclos.

Track Cycles Track Cycles
M

kg M

fel [ 1 [ 1

# of Cycles
P |

Disabled [Enabled

Cycle Print Unit

fel [ | [ 1

Cycles Remaining

le«l | | [OI

3 Se a funcdo Monitorar ciclos for Habil., defina o Unidade usado na Impress@o por Demanda acionada
por ciclo e o Namero de ciclos.

= O Numero de ciclos definido nesta pagina é o mesmo que o definido através da tecla de fungdo
nimero de ciclos 2 na Tela Inicial da aplicacdo.

= A fecla de funcdo REINICIAR O nesta pagina é usada para limpar o valor Nimero de ciclos definido.

Figura 18: Ciclos
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3.2.4.7 Tempo

Os par@metrosTemporizac@o estdo relacionados as efapas da sequéncia em Modo de frabalho. O visor da
aplicagto mostra que Temporizag@o estd em contagem regressiva quando Temporizagdo funciona (por exem-
plo, Atraso ao iniciar).

W1 Cap50kgd=10g diD

~ 0@ % 101kg & i
-0.25 @50.00 kg +0.25
Special Oil #89

Start Delay -3-

i1 (v | 1

Start Delay -2-
Start Delay -1-
Figura 19: Temporizagdo

1 Selecione & Temporizagto na tela Configuragdes da Aplicagdo.
2 Para definir os parGmetros Temporizagto, consulte a tabela abaixo.

Pardmetro Descricto
Retardo ao Iniciar » Apenas relacionado a Envase e Dosagem.
e Afrase o inicio do ciclo depois que a tecla de fungdo Start  »  for pres-
sionada.

» Podem ser inseridos valores de 0 a 999 segundos.

e Se um Retardo ao Iniciar for programado, a Saida de Retardo ao Iniciar
(se programada) fica em “On” durante o tempo de Refardo ao Iniciar.

Tempo de Inibicdo e Quando o Envase ou a Dosagem muda do ciclo de Alimentac@o Rdpida
para o ciclo de Alimentagdo, um impacto mecénico ou impacio de
material em queda funciona na Balanga, e o0 peso durante esse intervalo
é inacreditavel. O Tempo de InibicGo de Retardo define o0 tempo anfes da
comparagdo do alvo.

e Podem ser inseridos valores de 0 a 999 segundos.

Retardo Pds-pesagem e Usado para Verificagdo de Toler@ncia e apenas relacionado a Envase,
Recarga e Dosagem.

e Afrase o feste de foler@ncia ao final de um ciclo de pesagem. Isso pode
ser usado para permitir que a press@o se equalize em um recipiente
vedado ou para permitir algum tempo exira de estabiliza¢Go para recipi-
entes de pesagem insfaveis. Durante o refardo, o terminal faz a conta-
gem regressiva do fempo de retardo restante.

» Podem ser inseridos valores de 0 a 999 segundos.

e Se um Retardo Pds-pesagem estiver ativado, a Saida de Retardo Pés-
pesagem (se programada) serd “On” durante o tempo de refardo.

Retardo Pds-descarga » Apenas relacionado ao Despejo.

e Comeca quando o peso bruto na balanca fica abaixo do valor de Peso
de Residuo. A Saida de Alimentac@o permanece em “On” até o Retardo
Pds-descarga expirar. A combinac@o de Refardo Pds-descarga e Peso
de Residuo fornece controle para que os alimentadores de Dosagem ou
Despejo ndo funcionem confinuamente quando o recipienfe de pesagem
ndo estiver completamente vazio durante o ciclo de Despejo. A mesma
func@o é usada quando material insuficienfe € detectado no inicio de um
ciclo de Dosagem e a fecla de fungGo Despejar & é pressionada.

» Podem ser inseridos valores de 0 a 999 segundos.
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Pardmetro Descric@o

Carga Completa e Usado apenas para designar um periodo de tempo durante o qual a
saida Concluido: Envase/Concluido: Recarga fica On apds a conclusdo
da Pesagem (Envase, Recarga).

* Quando a fransic@o de carga é definida como Semiautomatica, Con-
cluido: Saida de Envase permanece em On enquanto a sequéncia estiver
aguardando, até que o operador confirme pressionando a tecla de
funcdo OK.

e Podem ser inseridos valores de 0 a 99 segundos.

Descarga Complefa e Usado apenas para designar um periodo de fempo durante o qual Con-
cluido: Dosagem/Concluido: Saida de Despejo fica On apds a conclus@o
da Descarga (Despejo ou Dosagem).

e Quando a transi¢do de descarga é definida como Semiautomdtica, Con-
cluido: Saida de Descarga permanece ativada enquanto a sequéncia
estd aguardando, até que o operador confirme pressionando a tecla de
funcdo OK.

* Podem ser inseridos valores de O a 99 segundos.

3.2.4.8 Tara de Recip.

3.24.9

A configurac@o da Tara do Recipiente so6 estd disponivel quando Envase estd envolvido no Modo de Trabalho.

1 Selecione Cx1 Tara de recip. na tela Configuracdes da Aplicacdo.
2 Selecione para Ativar ou Desativar a fung@o Tara de recip..

Caso de Aplicagdo

As linhas de produgdo geralmente usam vdarios tipos de recipientes diferentes (por exemplo, com tamanhos
diferentes). Os tipos de recipiente s@o vinculados a um processo de produgdo especifico. Usar o recipiente
errado (por exemplo, um tamanho muito pequeno) pode levar a um esfouro. A fungdo Tara de recip. garante
que o recipiente correto seja colocado na linha de produgdo.

= Tara de recip. é Habil..
= Uma ID de fara, com valores Limite inferior e Limite sup., é ativada em um registro Tabela de material.

— Em um ciclo de pesagem inicial (Envase), cologue um recipiente vazio na balanga.

= Antfes do inicio do envase, 0 peso do recipiente vazio é avaliado com a verificacdo Tara de recip. para
confirmar que o recipiente correto foi colocado na balanca.

Intertravas

O IND500x fornece controle de sinal de interfravamento OK para carregar e OK para descarregar. Esses sinais
podem ser usados para evitar o inicio de um ciclo de pesagem inicial ou final se os recipientes ou medidas de
confrole necessarios ndo estiverem em vigor.

1 Selecione ® Intertravamentos na tela Configuragdes da Aplicagdo.

2 Na pdgina Intertravamentos, selecione para Afivar (por Defecco Unica ou Monitoramento Continuo) ou
Desativar as funcdes OK para carregar e OK para descarreg..
Deteccgto Unica: o envase comega com a enfrada de um sinal dnico.
Monitoramento Continuo: o envase opera mediante entrada de sinal continuo. Quando o sinal é interrom-
pido, a farefa de envase é pausada.

Interlocks

OK to Weigh-in

‘Disabled ‘v‘

OK to Weigh-out

‘Disabled ‘ v ‘

| NS0 N N ——

Figura 20: Intertravamentos
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3 Se OK para carregar ou OK para descarreg. for Habil., cerfifique-se de que a entrada discreta de entrada

de Carregar ou Descarregar esteja em “On”.

= Se a funcdo Intertravamentos for Habil., e o sinal de enfrada discrefo necessdrio néo estiver presente,
uma mensagem de erro serd mostrada e a sequéncia serd pausada.

W1 Cap50kgd=10g dD

~0¢ B % 101kgs G ok
-0.25 €50.00 kg +0.25
Special Oil #89

Paused - No "OK to Weigh-in" Interlock

1 (> [m]

Figura 21: Sem Entrada Discreta Intertravamentos

W1 Cap50kgd=10¢g dD

~ 0¢ B % 101ka G Ol
-0.25 #50.00 kg +0.25
Special Oil #89

Paused - No "OK to Weigh-out" Interlock

>

= O operador deve pressionar a tecla INICIAR/CONTINUAR » para testar Intertravamentos novamente
ou pressionar a tecla PARAR ® para parar o Modo de trabalho.

= A sequéncia ndo confinuard até que o problema seja resolvido e a enfrada de inferfravamento seja rece-

bida pelo ferminal.

3.2.4.10 Jog

Se o valor de antecip. programado for muito grande e a saida de AlimentagGo desligar muito cedo, 0 peso
final ndo estard dentro da folerancia. Nesse caso, a fungdo Jog pode ser usada para gerenciar o envase insufi-
cienfe e alimentar lentamente o material adicional para afingir o valor de tolerancia.

1 Selecione $ Jog na tela Configuragdes da Aplicacdo.

Mode
‘Automatic ‘ v ‘

Pulse Time (On)

Pulse Time (Off)

=

fel [ [ |

Figura 22: Jog

ile« [ [ | 1

2 Para definir os par@metros Jog, consulte a tabela abaixo.

ParGmetro Opcdes Efeito
Modo Desabil. A fung@o Jog ndo funciona.
Autom. Quando um peso estd abaixo da faixa de tolerGneia baixa,

a fungGo Jog € iniciada automaticamente e se repete até
que 0 peso esteja dentro da tolerancia.

Manual o

Esse procedimento é realizado manualmente pressio-

nando a fecla de fungGo Jog ¢ ou programando uma
entrada discreta como uma funcgdo de jog.

Sempre que a fung@o manual Jog € iniciada, ela exe-
cufa um ciclo de ligar/desligar pulso.

A tecla de func@o Jog § deve ser pressionada vdrias
vezes para afingir o nivel de toler@ncia inferior.

Tempo de pulso(lig.) |-

Esse par&émetro controla quanto tempo o pulso de jog per-
manece “On” em segundos.

Tempo de pulso (desli-
gado)

Esse pardmetro controla a durag@o de uma pausa enire
0S pulsos de jog em segundos.

No modo manual Jog, a tecla de fungdo Jog ¢ ndo
funcionard novamente até que esse tempo expire.
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3.2.4.11 Alarme de alimentacdo

A func@o Alarme de alimentagdo é usada para garantir que ocorra uma alferag@o no peso ao longo de um
periodo de tempo. Alarme de alimentagGo pode indicar problemas no processo, como um furo no recipiente de
recebimento, vdlvula de entrega entupida efc.

Figura 23: Alarme de alimentagdo

1 Selecione @ Alarme de alimentac@o na fela Configurages da Aplicacdo.
2 Para definir os parémetros Alarme de alimentag@o, consulte a tabela abaixo.

Pardmetro Descricao
Tempo limite do feed inicial e Aplicavel apenas ao ciclo de Envase e Dosagem.

e Se a Alimentac@o Rdpida e a Alimentagdo estiverem envolvidas no
envase, o terminal verificard a alteragdo de peso durante a Alimen-
tacdo Rdpida e a Alimentaggo.

e Se a alteracdo de peso (Peso de feed inicial alferado) ndo afingir o
Valor alvo definido no intervalo de tempo especificado (Tempo limite
do feed inicial), o Alarme de alimentagGo serd acionado.

Peso de feed inicial alterado * O minimo Peso de feed inicial alterado

» Para o ciclo de Envase, se 0 peso < Redondo (peso inicial + Peso de
Feed Inicial Alterado), Alarme.

e Para o ciclo de Dosagem, se peso > Redondo (peso inicial - Peso de
Feed Inicial Alterado), Alarme

e Se a alteracGo de peso (Peso de feed inicial alferado) ndo afingir o
Valor alvo definido no infervalo de tempo especificado (Tempo limite
do feed inicial), o Alarme de alimentac@o serd acionado.

Unidade o/kg/\b/t/ton/oz
Tempo limite de despejo Aplicavel ao ciclo de Despejo.
Peso de despejo alterado e 0 Peso Minimo de Despejo Alterado

e Em um Ciclo de Despejo, presumindo que o Tempo Limite do Feed Ini-
cial como 2,0 s, o Peso de Feed Inicial Alterado como 2 kg e 0 peso
inicial quando o despejo comega como 6 kg, se 0 peso ainda for >4
kg em 2 segundos, entto Alarme.

Tempo limite de recarga Aplicdvel ao ciclo de Recarga.
Peso de recarga alterado e O minimo Peso de recarga alterado

e Em um Ciclo de Recarga, presumindo que o Tempo Limite de Feed Ini-
cial como 2,0 s, o Peso de Feed Inicial Alterado como 2 kg e 0 peso
inicial quando a alimentagdo comega como 4 kg, se 0 peso for < 6 kg
em 2 segundos, entdo Alarme.

Tempo limite do processo e Encher: monitora o fempo para Encher.

e Dose: monitora o tempo para Dose.

* Dosar/Recarregar: monitora o tempo para Dose.

e Envasar/Despejar: monitora o fempo para Envasar/Despejar.
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3.2.4.12 Aceitacdo de tolerdncia

O IND50O0x fornece varios coniroles baseados em Aceitac@o de folerdncia: o Envase Automdtico Avancado
pode ser programado para anular o ciclo atual se uma condigdo fora da tolerncia for determinada ou pode
permitir que o operador determine se uma condi¢do de peso fora da foler@incia deve ser aceita ou ngo.

Configuracdo

Os par@metros a serem definidos para Aceitagdo de tolerGncia sao definidos conforme abaixo:

Pardmetro Opcoes Efeito
Aceitar manual- | Desabil. e 0 ciclo é cancelado automaticamente quando uma condic@o Fora
mente de Toler@ncia é deferminada.
e O numero de ciclos n@o é consumido.
Habil. » Uma mensagem Fora da TolerGncia é mostrada, e o operador
deve aceitar o0 peso Fora da Toler@ncia ou rejeitd-lo. Se aceito, 0
ciclo continua. Se rejeitado, o ciclo € anulado.
Confinuacgdo Mesmo que a condi¢Go Fora de Tolerncia seja determinada, o pro-
automdtica ximo ciclo continua direfamente.
Val. de tol. em -  Define o valor do peso deniro do qual o peso deve estar (a partir
zero de zero bruto) para iniciar um ciclo de Envase.

Val. de tol. em zero deve ser menor que o valor de (Alvo - Ante-
cip.).

Este campo é mostrado apenas quando Ciclo de Tara Antes da
Pesagem é Desabil., e Modo de trabalho inclui Encher.

Peso de residuo

Indique a quantidade de material que pode permanecer no recipiente
de pesagem quando ele for considerado vazio. Por exemplo, material
deixado abaixo do nivel da saida em um tanque ou preso nas late-
rais de uma tremonha.

Quando o ciclo de Despejo estiver envolvido em Modo de frabalho
(Envasar/Despejar), e 0 peso brufo ficar abaixo desse valor, 0
temporizador Atraso pés-descarga serd iniciado. Apos o tempori-
zador, A Alimentac@o Rdapida e as Saidas de Alimentagdo sao
desligadas.

Ndo se aplica a Modo de trabalho Encher.

No Modo de frabalho Dose, esse valor é adicionado ao valor alvo
Dose para determinar se ha material suficiente para outro ciclo
Dose.

No Modo de frabalho Dosar/Recarregar, quando Peso bruto for =
(Limite inferior + Peso de residuo), outro Dose poderd ser feito.

Outros Recursos Relacionados a Aceitacto de tolerdincia

« Jog

e Ajuste de excesso
 \Verificac@o da Toler@ncia
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A fabela a seguir explica como esses recursos funcionam.

Aceitar Manual- Fora da Tolerdncia | Operacdo
mente
Habil. Acima da TolerGneia | Ajuste Manual de Enchimento Excessivo
— Pressione a fecla de func@o Aceitagto de Toler@ncia
ENG

— Pressione v para continuar o préximo ciclo ou pres-
sione X para anular o ciclo.

e Tolerancia OK apos Ajuste Manual de Enchimento Excessivo

— Pressione v (adicionado em Cycle Count In Tole-
rance) para contfinuar o proximo ciclo ou pressione X
(adicionado em Cycle Count Out of folerance - rejeitado)
para anular o ciclo.

» Ajuste de Enchimento Excessivo Manual Desativado

— A mensagem Aceitacdo de Toler&ncia é mostrada direfa-

mente.

— Pressione v para continuar o préximo ciclo ou pres-
sione X para anular o ciclo.

Abaixo da Tolerancia |« Jog Manual

— Pressione a fecla de func@o Aceitagto de Toler@ncia
LV

— Pressione v para continuar o préximo ciclo ou pres-
sione X para anular o ciclo.

e Tolerancia OK apos Jog Manual

— Pressione v (adicionado em Cycle Count In Tole-
rance) para continuar o proximo ciclo ou pressione X
(adicionado em Cycle Count Out of folerance - rejeitfado)
para anular o ciclo.

e Jog Automdtico
— Nenhuma operac@o necessaria.
* Modo Jog Desativado

— Pressione v para continuar o préximo ciclo ou pres-
sione X para anular o ciclo.

Desabil. Acima da TolerGneia | Ajuste Manual de Enchimento Excessivo
— Pressione + para confirmar o ajuste.
e Ajuste de Enchimento Excessivo Manual Desativado

— A mensagem Aceitacdo de Toler@ncia é mostrada direta-
mente.

— Pressione + para confirmar que o ciclo serd anulado.
Abaixo da Tolerancia |« Jog Manual
— Pressione + para confirmar o Jog Manual.
e Jog Automdtico
— Nenhuma operagdo necessdria.
* Modo Jog Desativado
— Pressione + para confirmar que o ciclo serd anulado.
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3.24.13

Aceitar Manual- Fora da Tolerdncia  Operacdo

mente
Confinuagdo automd- Acima da TolerGncia | Ajuste Manual de Enchimentfo Excessivo
fica — Pressione  para confirmar o ajuste.

e Ajuste de Enchimento Excessivo Manual Desativado
— 0 proximo ciclo comega direfamente.

Abaixo da Tolerancia |« Jog Manual
— Pressione v para confirmar o Jog Manual.

» Jog Automatico
— Nenhuma operagdo necessdria.

e Modo Jog Desativado
— 0 proximo ciclo comega direfamente.

Registro de acdo
Quando a Embalagem de Envase estd instalada, o IND500x fornece a capacidade de registrar determinadas
acdes que ocorrem durante os ciclos de pesagem inicial e final em um Hist. de acoes.

A memoria Alibi e Hist. de acdes podem existir simultaneamente. Em deferminadas aplicagdes em que a
memoria Alibi é necessaria, o arquivo Hist. de a¢des ndo pode ser usado. Também € possivel programar uma
conexdo de Saida Hist. de agdes que envia cada registro por uma porta programada a medida que a agdo é
registrada. Hist. de agdes A conexdo de Saida pode ser atribuida em uma Conexdo em Setup>Communicati-
on>Connection.

Hist. de acOes é Habil. na tela [E Hist. de agdes em Configuracoes da Aplicagdo.

Estrutura de Arquivos

O arquivo é um arquivo bindrio codificado, e cada registro no arquivo de Hist. de acdes tem 9 bytes de com-
primento. Aproximadamente 150 mil registros podem ser armazenados no arquivo de log.

Cada registro inclui:

* Campos de marcacdo de data e hora

¢ Um codigo de acao.

« Verificar digito

Esse arquivo de log pode ser visualizado no terminal, bem como seu arquivo em formato .csv, act_log1.csv,
pode ser exportado via FTP ou servidor de dados compartilhados usando o protocolo Xmodem 1K.

Acoes Registradas

Cada acdo é registrada por seu cédigo de agdo. Se ativado, as seguintes agdes sdo registradas quando ocor-
rem.

Cédigo de Acdo Acdo Registrada Codigo de Acdo Acdo Registrada

1 Iniciar Ciclo de Envase 10 Fora da Tolerancia

3 Iniciar Ciclo de Dosagem 11 Aceitar Fora da Tolerancia

4 Iniciar Ciclo de Despejo 12 Rejeitar Fora da Toler@ncia

5 Iniciar Ciclo de Recarga 13 Continuag@o Automdtica Fora da
Tolerancia

6 Ciclo em Pausa 14 Iniciar Jog Manual

7 Ciclo Retomado 15 Ajuste de Enchimento Excessivo

8 Ciclo Anulado 23 Dosagem parcial (Conservacao do
Material de Fornecimento)

9 Tolerncia OK - -

Pesquisar Hist. de acoes

1 Na pdgina Hist. de agdes, pressione a tecla de fungdo View Table B .
= A pdgina Pesquisar Hist. de ag¢oes é mostrada.

2 Use a caixa de sele¢cdo Campo de Busca 1 e os campos de dados associados para inserir informacdes de
pesquisa especificas para limitar a pesquisa.
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3 Pressione a fecla de fungGo Search Q .
= A pdgina Visualizar Busca Hist. de agées é mostrada.

Imprimir Hist. de acoes

NGo é possivel imprimir todo o arquivo Hist. de acdes de uma vez, mas cada registro pode ser impresso a
medida que ocorre se uma conexdo estiver configurada (na configuracdo em Communication > Connections)
com uma afribuic@o de Saida de Proxy de Impress@o. Cada registro fornece a data, a hora e o texto do Log de
acOes, alem de ter 40 caracteres.

Uma amostra desta impressdo é mostrada abaixo:
e 04/08/2020 11:06:25 Iniciar Ciclo de Envase
e 04/08/2020 11:07:25 Ciclo em Pausa

e 04/08/2020 11:08:25 Ciclo Anulado

3.2.4.14 Estatisticas de Pac

Estatisticas de pacote determina se o Envase Aufomatico Avangado monitorard as estatisticas durante o ciclo

Modo de frabalho.

 Estatisticas de pacote podem ser visualizados, impressos, exportados por FTP ou por porta serial ou Ether-
net usando o protocolo Xmodem 1K e o servidor de parGmetros.

e Os dados Estatisticas de pacote existem em um arquivo e sdo atualizados sempre que um novo ciclo é
concluido ou anulado e novas informagdes estdo disponiveis. O arquivo é chamado de “Pacstat1.ixt” e
estd localizado na pasta RAM:/ do IND50OX.

 Estatisticas de pacote é Habil. na tela ¥ Estatisticas de pacote em Configurages de Aplicacao.
As informag0es estatisticas disponiveis incluem:

Estatistica Descrigdo

Peso Tofal Peso Total dos ultimos 50 Registros.

Peso mdaximo O maior peso de todas as pesagens

Peso minimo O menor peso de fodas as pesagens

Peso médio 0 peso final mais frequenfemente alcancado

Média de peso
Desvio padrdo

A meédia matemdtica de todas as pesagens
0O desvio padrdo de todos os valores de pesagem

Tempo minimo de ciclo

O menor tempo de ciclo de pesagem

Tempo de ciclo maximo

O maior tempo de ciclo de pesagem

Tempo médio do ciclo

A média matemdtica de todos os tempos de ciclo

Tempo fotal do ciclo

Tempo total do ciclo estatistico

Tolerancia de Confagem
de ciclos

O numero fotal de pesagens que estavam dentro da folerdncia

Contagem de Ciclos
Fora da Toler@ncia -
aceito

0 numero de pesagens fora da tolerGncia que foram aceitas

Contagem de Ciclos
Fora da Tolerancia -
rejeitado

O numero de pesagens fora da tolerGneia que foram rejeitadas

Contagem de Ciclos
anulada

O nudmero de ciclos que foram anulados

Fora de folerdncia —
Autocontinuada

O numero fotal de pesagens que foram continuadas automaticamente
Isso ocorre quando

e Aceitac@o Manual é ContinuagGo Aufomatica
e Pesagem Fora da Tolerancia
* Modo de Jog Desativado ou Ajuste Manual de Enchimento Excessivo Desatfivado
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Visualizar/Transferir/Reiniciar Estatisticas de pacote

PAC Statistics

PAC Statistics

Statistics Statistics

Disabled ‘V‘ ‘Emab\ed

Statistics Weight Unit

&

« R

Pac Statistics

Category Value
Minimum weight 5.05 kg
Maximum weight 518 kg -~
Average weight 5.09 kg o
Median weight 5.05 kg

e e e P )

Figura 24: Estatisticas de pacote

1 Pressione a tecla de fungdo VIEW TABLE E& . A lista Estatisticas de pacote é mostrada.

2 Pressione a tecla TRANSFER th1 para fransferir o Estatisticas de pacote para qualquer conexdo com uma
atribuicdo de Relatorios.

3 Pressione a tecla REINICIAR ¢ para limpar Estatisticas de pacote.

3.2.4.15 Ajuste de Enchimento Excessivo
Em certas aplicacdes, é desejdvel um ajuste Manual de uma condicGo de enchimento excessivo enquanto o
recipiente final cheio (peso final) ainda estd na balanga.
Ajuste de excesso é aplicavel a Encher, mas ndo aplicdvel a Dose, Descarregar e Reencher.

Ajuste de excesso € Desabil. ou definido como Manual na fela &l Ajuste de excesso em Configuragdes da
Aplicagdo.

Overfill Adjustment

Overfill Adjustment

||V|ar1ua| ‘v‘

Bl [ | [ 1

Figura 25: Ajuste de excesso

» Se Ajuste de excesso for definido como Manual e o peso final estiver acima do limite superior de tolerdncia,
ser@ solicitado que o operador faga um ajuste manual no material, e uma fecla de fung@o OK serd mos-
frada. Apos o ajuste manual, o operador deve confirmar a conclus@o do ajuste pressionando a fecla de
funcGo OK; a tolerncia é entGo testada novamente.

» Se Ajuste de excesso for Desabil., uma condi¢do Fora de toler@incia ocorrerd quando o peso final estiver
além do limite superior de tolerancia.

3.2.4.16 Ajuste Automdtico de Derramamento

Se 0 peso final de um ciclo de pesagem inicial ou final falhar repetidamente em atingir o valor alvo exato, o
recurso Ajuste autom. antec. poderd ser usado para calcular continuamente um novo valor de anfecip. para
melhorar a precisdo do processo.

O numero de ciclos para média e uma porcentagem de erro a ser aplicada sdo programdveis no modo de
configuracgdo. Apos o recdlculo, o novo valor de anfecip. pode ser mantido no registro alvo ativo. Como alter-
nativa, uma opgdo programdvel permite que o valor seja armazenado no registro permanente da Tabela de
Alvos.

32 | Envase automdtico avancado



3.2.4.17

Calcular a media do erro ao longo de vdrios ciclos e usar uma porcenfagem menor de ajuste fornecerd um
resultado mais preciso ao longo de um periodo de tempo. Para resultados mais rdpidos, pode-se calcular a
média de menos ciclos e aplicar uma porcentagem maior de erro.

Configuracdo

Ajuste autom. anfec. estd Ativado na tela Ajuste autom. anfec. em Configuragdes da Aplicacgo.

A tabela a seguir explica os itens a serem definidos para o recurso Ajuste autom. antec..

Item de Configuracdo Opcoes Descrigtio

Habil.
Desabil.

Ajuste autom. antec. Seleciona para afivar ou desativar Ajuste autom. anfec..

Um valor entre “1” e “9” pode ser inserido como 0 nimero
de ciclos bem-sucedidos a ser calculado em média para
um ajuste de antecip.

e Esse par@metro determina de quantos ciclos deve ser feita a
média para determinar o ajuste do valor de anfecip. Apos
um ajuste, esse nimero de ciclos deve ser executado nova-
mente anfes que outro ajuste seja feito.

Ciclos média - ]

Um valor entre “1” e “99” por cento pode ser inserido como
o fator de ajuste para o ajuste de antecip.

e Esse parGmetro determina qual porcentagem do erro calcu-
lado serd aplicada ao valor de antecip. Por exemplo, se 0
erro for deferminado como O, 1 kg ap6s a média de 3
ciclos, e o fafor de ajuste tiver sido programado como
50%, o valor de anfecip. serd ajustado em 50% do erro,
ou 0,05 kg.

Fator de ajuste - ]

Habil. Salve os valores de antecip. ajustados na Tabela de Alvos.

Atualizar tabela

Desabil. Os valores de antecip. ajustados sto salvos apenas no registro

alvo ativo.

Saida Auxiliar

Um sinal Saida auxiliar separado pode ser acionado pelo limite de peso (peso bruto) no ciclo de pesagem
inicial ou no ciclo de pesagem final (mas ndo em ambos) e encerrado no peso ou na durac@o. Esse sinal
pode ser usado como controle para dispositivos externos, como um misturador , aquecedor ou outro dispo-
sitivo que adicione controle adicional ao processo.

O sinal Saida auxiliar é configurado na tela Saida auxiliar nas Configuracdes da Aplicac@o para ser ativado
dentro de uma faixa de peso programada ou por um determinado periodo de fempo apds passar de um limite
de peso programado.

Auxiliary Output Auxiliary Output

Auxiliary Output

Operation Operation

‘Weight Range ‘ v | Disabled | ~ ‘

Active Cycle

‘F\II ‘ v|

«[ |

Auxiliary Output

Trigger On Weight
| 0

[k

On Duration

Seconds
* |

Figura 26: Saida auxiliar

Auxiliary Output
Trigger On Weight
E

Off Weight
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3.24.18

3.2.4.18.1

Os itens de configurac@o para Saida auxiliar sGo definidos na tabela a seguir:

selecionado

Item de Configu- Opcoes Descricto
racdo
Operacgdo Desativado Saida auxiliar esta Desativado.
Cronometrado Saida auxiliar opera com base no tempo.
Faixa de Peso Saida auxiliar opera com base no peso dentro de uma deferminada
faixa de peso.
Ciclo ativo Modo de Trabalho | Encher

Opc¢des: nenhuma/Encher
* Envasar/Despejar

Opc¢oes: nenhuma/Envasar/Despejar
* Dose

Opc¢oes: nenhuma/Dose
» Dosar/Recarregar

Op¢oes: nenhuma/Dosar/Recarregar

Gatilho no peso

e Esse é 0 valor do peso que disparard o inicio do Saida auxiliar.

e Um valor enire “0” e a capacidade da balanga pode ser inserido
como o ponto de disparo para ligar o Saida auxiliar.

Unidade de Peso

o/kg/b/t/ton/oz

Fora do peso

Esse valor determina o peso que desliga o Saida auxiliar. Quando
usado em um ciclo de Envase ou Recarga, esse valor deve ser maior
que 0 peso de disparo. Se usado em um ciclo de Despejo ou Dosa-
gem, esse valor deverd ser menor que o peso de disparo.

Na duracdo - » Esse valor determina por quanto tempo o Saida auxiliar perma-
nece ligado.
e Um valor enfre “0” e “999,9” segundos pode ser inserido.
Operacdo

Saida auxiliar comega a funcionar depois que o Ciclo ativo estiver realmente funcionando.
e Em Encher, ele comeca a funcionar quando a Alimentacdo estiver realmente funcionando.

e Em Reencher, ele comega a funcionar quando Reencher estiver realmente funcionando.

« Em Dose, ele comeca a funcionar quando a Alimentacdo estiver realmente funcionando.

e Em Descarregar, ele comeca a funcionar quando Descarregar estiver realmenfe funcionando.

Se um novo ciclo for iniciado anfes de Saida auxiliar concluir seu ciclo, 0 Saida auxiliar serd desligado.

Configurar E/S Discreta

Entr.

Em algumas circunstancias, é necessdario realizar tarefas de envase sem pressionar 0s botdes no painel frontal
do terminal. Isso é obfido pela configuracdo de enfradas discretas que correspondem as teclas de fungdo cor-
respondentes, de modo que o envase possa ser conifrolado por dispositivos remofos.
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Selecoes de Atribuicto de Entrada

Entr. Efeito Entr. Efeito
Iniciar/Confinuar e Alniciar Entrada para um |Tecla OK Duplica a func@o da fecla OK
Modo de Trabalho é equi- do console v .
valente a tecla Iniciar/Con-
tinuar » .
» Esse parGmetro pode ser
acionado de trés manei-
ras:
— Defina o parmetro
diretamente.
— Comando PLC
— Pressione a fecla de
funcdo Iniciar/Conti-
nuar diretamente na
tecla de funcGo
Envase.
Pausar/Anular Equivalente a tecla de func@o ' Sem Chave Duplica a fung@do da fecla No
Pausar m ouAnular = . do console X .
Silenciar Alarme Desliga a saida de alarme. Reencher e Uma Entrada de Recarga
para iniciar o ciclo de
Recarga

e Equivalente @ tecla de
funcGo Recarga & .

e Esse par@metro pode ser
acionado de trés manei-
ras:

— Defina o par@metro
diretamente.
— Comando PLC
— Pressione a fecla de
funcdo Recarga direta-
mente.
OK para Carregar Um sinal de entrada usado | Despejo e Uma Entrada de Despejo

(Envasar/Recarregar)

para indicar que esta OK ini-
ciar e continuar o ciclo de
pesagem inicial

para iniciar o ciclo de Des-
pejo

e Equivalente a tecla de
fungdo Despejar &% .

e Esse parGmetro pode ser
acionado de trés manei-
ras:

— Defina o parmetro
diretamente.

— Comando PLC

— Pressione a fecla de
funcdo Despejar direfa-
mente.

Envase automdtico avancado | 35




Selecoes de Atribuicto de Entrada

Entr. Efeito Entr. Efeito
OK para Descarregar  |Um sinal de entrada usado | Aceitar Manualmente |« A Entrada de AceitagGo
(Despejar, Dosar) para indicar que estd OK ini- Manual determina rejeitar
ciar e confinuar o ciclo de ou aceitar o que estiver
pesagem final fora da toler@ncia.

e Equivalente a tecla de
funcdo Aceitagdo de
Tolerncia v/ .

e Esse par@metro pode ser
acionado de trés manei-
ras:

— Defina o par@metro
direfamente.

— Comando PLC

— Pressione a tecla de
funcdo Aceitagcdo de
Toler@ncia diretamente.

Jog Se 0 jog manual for selecio-
nado, esse procedimento serd
realizado manualmente pres-
sionando a tecla de fungdo
MANUAL JOG ¢ ou atecla
de fungdo MANUAL JOG ¢
fornecida ou programando
uma enirada discreta como
uma fungdo de jog.

1 Pressione atecla SETUP & na fela inicial de Envase Automdtico Avancado.
2 Na tela Configuragdes da Aplicacdo, selecione © Entradas discretas.

3 No Entradas discretas, pressione a tecla de func@o EDIT / para abrir a pdgina de configurag@o para
editar uma atribuicGo de entrada existente ou pressione a tecla de fungGo ADD + para adicionar uma
nova atribuigdo de enfrada discrefa.

Discrete Inputs S Discreate Input Edit Discreate Input Edit
Location Position +/-  Assignment Location Polarity
Local 1 3 + Blank Display ‘Local 1 ‘+True ‘ v ‘
Local 2 5 - Clear System Er
Position Assignment
Remote 1 1 + Clear Tare o
Remote 2 4 + Disable Keypad ‘Start/Resume ‘ A ‘
« + | 7|00 «] | ] Iv

Figura 27: Enfradas Discrefas

4 Insira o endereco de atribuicdo de entrada.
Local: este campo define se a Entrada é local ou remota.
Posiciio: este campo define a posi¢to da opgdo de entrada discreta atribuida a uma funcdo.

5 Selecione Polaridade como Verdad.+ ou Verdad.-.
6 Para selecionar uma afribuic@o de entrada, consulte a fabela Seleg¢oes de Atribuicdo de Entrada.
7 Pressione a tecla de fungdo OK v para confirmar a entrada.
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3.2.4.18.2 Saida

Selecoes de Afribuictio de Saida

Saida

Efeito

Saida

Efeito

Pronto

e Quando essa saida de sta-
tus estiver em “On”, indicard
que o sisfema estd pronfo e
um novo ciclo pode
comecar.

e Apenas uma das trés sai-
das de status (Pronto, Exe-
cutando, Aguardando)
estard ativa de cada vez.

TolerGncia OK

Indica que o peso final do
envase (Envase ou Dosagem)
estd dentro da foleré@ncia.

Alarme

O alarme pode ser acionado
por:

e Peso inicial invalido

e Falha de AutoTara

e Tempo limite do processo
* Tempo limite do feed inicial
e Tempo limite de recarga

e Tempo limite de despejo

e ParGmetro Invdlido

e Erro de Logica de ParGmetro
e Material insuficiente

Zona superior

Indica que o peso final de
envase (Envase ou Dosagem)
estd acima da foler@ncia.

Saida auxiliar

Usado como um sinal de con-
trole de saida separado base-
ado em peso ou tempo.

Zona inferior

Indica que o peso final do
envase (Envase ou Dosagem)
estd abaixo da folerncia.

temporizador de Refardo ao Ini-
ciar estd em contagem regres-
siva.

Apds retardo de Quando “On”, indica que o tem- Executando e Quando essa saida de status

pesagem porizador de Retardo Pés-pesa- estd em “On”, indica que um
gem esid em contagem regres- Modo de Trabalho esta em
siva. execucdo.

« Apenas uma das frés sai-
das de status (Pronto, Exe-
cutando, Aguardando)
estard ativa de cada vez.

Afraso ao iniciar Quando “ligado”, indica que o | Aguardando * Quando a transicdo de carga

ou descarga é semiautomad-
tica, o terminal é retido no
final do Ciclo de pesagem
inicial ou final ou de cada
alimentacdo de material e
deve ser confirmado antes
de continuar

¢ Quando essa saida de status
€ "0On”, indica que a sequén-
cia estd em um estado de
aguardando ou em estado
de pausa.

« Apenas uma das frés sai-
das de status (Pronto, Exe-
cutando, Aguardando)
estard ativa de cada vez.
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Selecoes de Atribuicdo de Saida

Saida

Efeito

Saida

Efeito

Completo: Ciclos

Quando esta saida esta
“Ligada’, indica que Monito-
rar Ciclos estd ativado e que
0 numero de ciclos progra-
mados foi concluido (Ciclos
restantes <1).

Se a Transicdo de carga/
descarga for Semiautomad-
tica, a saida serd “ligada”
quando o ciclo estiver
Aguardando até que o ope-
rador pressione OK.

Se a Transic@o de carga/
descarga for Automdtica, a
saida serd “ligada” pelo
tempo programado na Con-
figuragdo de Temporizagdo
de Carga Completa.

Alim RAp(s6 p/ 2
velocid)

Para o ciclo de Envase com
Solugdo de Alimentagdes 2,
essa saida ndo é usada em
um ciclo de pesagem inicial
de envase de uma veloci-
dade. Ela fica em “On”
durante a velocidade rdpida
de um ciclo de pesagem ini-
cial de envase de duas velo-
cidades.

Para o ciclo de Dosagem,
essa saida ndo é usada em
um ciclo de pesagem final
de dose de uma velocidade.
Ela fica em “On” durante a
velocidade rapida de um
ciclo de pesagem final de
dose de duas velocidades.

for Semiautomdtica, a saida
serd “Ligada” quando o
ciclo estiver Aguardando até
que 0 operador pressione
OK.

Se a Transic@o de descarga
for Automdtica, a saida
ficard “Ligada” pelo fempo
programado na Descarga
Completa na Configuragdo
de Temporizagdo.

Concluido: envase |« Se a Transi¢do de carga for |Alimentac@o Para o ciclo de Envase com
Semiautomadtica, a saida Solugdo de Alimentagdes 2,
ser@ “Ligada” quando o essa saida é “ligada”
ciclo estiver Aguardando até duranfe um ciclo de pesa-
que 0 operador pressione gem inicial de envase de
OK. uma velocidade ou durante

* Se a Transicto de carga for a velocidade mais lenta de
“Ligada” pelo fempo progra- de envase de duas velocida-
mado na Carga Completa des.
na Configuragdo de Tempo- Para Ciclo de dosagem,
rizagdo. essa saida fica “Ligada”

durante um ciclo de pesa-
gem final de dose de uma
velocidade ou durante a
velocidade mais lenta de um
ciclo de pesagem final de
dose de duas velocidades.
Essa saida é ativada durante
o0 Jog

Concluido: dosagem '« Se a Transi¢@o de descarga |Descarregar Essa saida fica “Ligada” durante

o ciclo de pesagem final de
Despejo.
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Selecoes de Atribuicdo de Saida

Saida Efeito Saida Efeito
Concluido: despejar | Se a Transi¢Go de descarga |Reencher Essa saida fica “Ligada” durante
for Semiautomdtica, a saida 0 ciclo de pesagem inicial de
ser@ “Ligada” quando o Recarga.

ciclo estiver Aguardando até
que 0 operador pressione
OK.

» Se a Transicdo de descarga
for Automdtica, a saida
ficard “ligada” pelo tempo
programado na Descarga
Completa na Configuracdo
de Temporizagdo.

Concluido: recarga |« Se a Transi¢Go de carga for
Semiautomadtica, a saida
serd “Ligada” quando o
ciclo estiver Aguardando até
que o operador pressione
OK.

e Se a Transigdo de carga for
Aufomadtica, a saida ficard
“Ligada” pelo tempo progra-
mado na Carga Completa
na Configuragdo de Tempo-
rizacdo.

1 Pressione a tecla SETUP & na fela inicial de Envase Automdtico Avancado.
2 Na tela Configuragdes da Aplicagdo, selecione G Saidas discretas.

3 No Saidas discretas, pressione a fecla de fung@o EDIT ./ para abrir a pagina de configuragdo para edi-
tar uma atribuicdo de saida existente ou pressione a tecla de fung@o ADD + para adicionar uma nova
atribuic@o de saida discreta.

Discreate Outputs S Discrete Ouput Edit Discrete Ouput Edit

Location Position Assignment

Location Assignment

Local 1 1 Under Zone ‘Local 1

Local 1 2 Tolerance OK »~
Position
Local 1 3 Over Zone o
oo

4-\-|l-

Figura 28: Saidas discretas

4 Insira o endereco de atribuicdo de saida.
Local: este campo define se a Saida é local ou remota.
Posicto: este campo define a posic@o da opcdo de saida discrefa atribuida a uma funggo.

5 Para selecionar uma atribuigdo de saida, consulte a tabela Selegdes de Atribuigdo de Saida.
6 Pressione a tecla de fungdo OK v para confirmar a entfrada.

3.2.5 Configuracdes Avancadas

Login

Home

= Setup

Scale
Application
Terminal
Communication
Maintenance

Figura 29: Menu de Configuracoes Avangadas
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3.2.5.1 Configurar Comunicac@o

Quatro modelos de saida s@o programados para Envase Automdtico Avangado. Quando a operagdo de
Envase, Numero de ciclos, Dose ou Despejo for concluida, uma Impressdo por Demanda serd disparada.
1 Selecione & Configuracoes Avancadas na tela Configuracdes da Aplicacdo.

2 Para encontrar a ramificac@o Connections, siga o caminho: Sefup > Communication > Connections.

3 Na pdgina VER CONEXOES, pressione a tecla de fungio ADD + para criar uma nova atribuigdo de
conexdo.

4 Pressione as teclas de navegagdo PARA CIMA e PARA BAIXO para selecionar ou destacar uma atribuigdo
de conexdo na lista a ser editada e pressione a tecla de fungdo EDIT .«  para abrir a pagina de configu-
racdo para edicdo.

5 Selecione Portae a opgdo Saida por demanda no campo Atribuig@o.
6 Para selecionar o Gatilho de Impressdo por Demanda e o Modelo, consulte a tabela a seguir.

Categoria Gatilho de Impress@o por Modelo
Demanda
Encher Gatilho 4 Modelo 6

Fill Cycle 37 of 500

Material XP-50

Start: 16:37:13 14/Mar/2015

Finish: 16:37:35 14/Mar/2015

Target: 5.000 1b

Net Delivered: 4,998 1b

LR R R RS RS EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE S
NUmero de ciclos Gatilho 7 Modelo 10

Total of 55 cycles complete

Finish: 16:38:52 14/Mar/2015

Total material: 26.540 1b

IR R R R R R R R R R R R R R R R R SRR R
Dosar Gatilho 6 Modelo 8

Dose Cycle 13 of 55

Material XP-10 Dose

Start: 16:52:35 14/Mar/2015
Finish: 16:52:49 14/Mar/2015
Target Weight: 1.000 1b
Net Delivered: 1.000 1b
d de ek de g ok e gk ok e e ok ok de ok ke e e ok ok e ok ke ok ek ok e b e ok ke ok ok ke
Despejo Gatilho 5 Modelo 7
Dump Cycle 42 of 500
Start: 16:37:46 14/Mar/2015
Finish: 16:38:05 14/Mar/2015
Start Weight: 5.008 1lb
Finish Weight: 0.008 1b
Net Delivered: 5.000 1b

e ke sk e e e ok e ke ke e e e ok ok ok ok e ke ok ok ok sk ok ke ok ok ok ok ok ok ok ok ok ke ek
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3.3 Operacdo

Este capitulo indica a sequéncia de operacao especifica em diferentes Modos de Trabalho, dando exemplos.

3.3.1 Modo de Trabalho — Envase

Figura 30: Modo de frabalho - Encher
Visdo geral

Nesse ciclo, um recipiente vazio geralmente é colocado em uma plataforma de pesagem e depois cheio na
plataforma. Normalmente, € uma sequéncia simples que usa um mecanismo de alimentac@o de 1 ou 2 velo-
cidades para envasar o recipiente. O envase do recipiente é controlado pelo Envase Automdtico Avangado do

IND500x, mas o reabastecimento do suprimento nGo é.

Exemplo de sequéncia:
1. Cologue o recipiente na balanga.

2. Pressione a fecla de func@o Fill Start » . (A fara é calculada automaticamente. A Tara do Recipiente €

uma opgdo.)
3. O recipiente estd cheio até o alvo.
4. Os resultados sdo impressos.
5. O recipiente é removido por outros.
Recursos disponiveis:

¢ Precisdo mais o
alta

Tara de Recip. .

Interiravamento
OK para Carre-

gar (envase)

e Jog Automdtico e
ou Manual

Ajuste de Enchi-
mento Excessivo

Configuracdo

Saida Auxiliar o

Monitoramento
de Ciclo

TemporizagGo ]
[Retardo ao Ini-
ciar, Retardo
Pds-pesagem

(para Verificagdo
de TolerGncia)]
Ajuste Automa-

tico de Derrama-
mento

Esta seco lista uma configuragdo especifica para o ciclo de Envase. Para obfer uma lista complefa e expli-
cacdo de todos os pardmetros de configurac@o para IND500x Envase automdtico avancado, consulte o Capi-

tulo [Configuracdo » pdgina 8].

Configuracdo Valor Configuracdo Valor
Modo de frabalho Encher Material Alvo Ativo Valor Alvo Ativo, Valor da Tara
efc.
Saida Alimentacdo rdpida, Alimen-  Interfravamentos OK para carregar : Habil.
tacdo
Afraso ao iniciar
Apds retardo de pesagem
Tolerncia OK
Fora da foler.
Entr. Iniciar/Confinuar Jog Modo: Autom.
Pausar/Anular Tempo de pulso(lig.): 2,0's
Tempo de pulso (desligado):
2,0
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Configuragdo Valor Configuracdo Valor

Transicdo de ciclo Tara de ciclo anfes de envasar |Alarme de alimen- Desabil. definindo Timeout = O
= Habil. tac@o
Limpar a tara depois de enva-
sar = Habil.

Transi¢do de carga = Autom.
Modo de trabalho em loop =

Desabil.
Tabela de material 0 registro de material foi adici- | Aceitagdo de tolerGn- | Aceitar manualmente: Habil.
onado. cia Verif. tol. em zero: Desabil.
Ciclos Monitorar ciclos = Desabil. Estatisticas de pacote | Desabil.
Temporizagdo Afraso ao iniciar: 3 Ajuste de excesso Manual

Tempo de Inibi¢do: 3
Apos retardo de pesagem: 3
Carga completfa: 4

Tara de recip. Desabil. Ajuste aufom. antec. | Desabil.
Saida auxiliar Desabil. - -
Operacdo

1 Pressione a fecla de func@o Iniciar/Continuar  »  ou dispare uma entrada discreta para executar o Envase.

2 Verificagdes de terminal Atraso ao iniciar. Atraso ao iniciar € uma confagem regressiva por segundo até
Atraso ao iniciar = 0.

= A saida Atraso ao iniciar se forna “On” quando Atraso ao iniciar faz a confagem regressiva afé 0.
3 0 terminal defecta o sinal de Inferfravamento de Enirada OK para Carregar.

4 0 Terminal pega a Tara e usard o valor absoluto do Peso liquido como Peso de origem para comparagdo
de alvo.

5 0 terminal monitora continuamente o peso e controla as Saidas de Alimentac@o, Saidas de Verificac@o de
Tolerancia e Display de Status.
*Se 0 Peso de Origem < (Alvo - Alimentagdo - Antecip.), entdo Saida de Alimenta¢do Rapida = On, Saida
de Alimentac@o = Desligado, Status = AlimentagGo Rdpida
*Se (Alvo - Alimentfac@o - Anfecip.) < Peso de Origem < (Alvo - Antecip.), entdo Saida de Alimentacdo
Rdpida = Desligado, Saida de AlimentagGo = On, Status = Alimentag@o
*Se 0 Peso de Origem = (Alvo - Anfecip.), entGo Saida de AlimentagGo Rdpida = Desligado, Saida de Ali-
mentacdo = Desligado. O Retardo Pos-pesagem (Saida = On) comega a confagem regressiva, 0 que per-
mite que a pressdo se equalize em um recipiente vedado ou para permitir algum tempo de estabilizacGo
exira para recipienfes de pesagem instdveis.
*Quando a confagem regressiva de Retardo Pds-Pesagem chegar a O, a Saida de Retardo Pos-Pesagem
se tornard “Desligado”.

6 O Terminal faz a Verificac@o de Tolerancia.

= Se (Alvo - (-Tolerdncia)) < Peso de Origem < (Alvo + (+Toler@ncia)), a mensagem Toler@ncia OK serd
mostrada.

7 Apds o tempo limite de Carga Completa, o terminal Limpa a Tara e mostra um display dedicado, pronto
para outro envase.

8 O recipiente pode ser removido por outros.
Excecdo na Etapa 6:

1 Se 0 Peso de Origem < Alvo — (-Toler@ncia), o terminal iniciard o Jog Aufomdtico automaticamente.

= A Saida de Alimentagdo é ligada e desligada continuamente conforme a configurag@o de Jog, enquanto
a Saida de Alimentagdo Rapida estd “Desligado”.

2 Se 0 Peso de Origem > Alvo + (+Tolerancia), o ferminal mostrard o status Ajuste Manual.

3 Faca Ajuste de excesso manualmente e pressione a fecla de fungGo OK + para confirmar o resultado.
Ou pressione diretamente a fecla de fung@o Aceitagdo de Toler@neia #v para aceitar ou rejeitar o resul-
tado.
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3.3.2 Modo de Trabalho — Envasar/Despejar

Figura 31: Modo de frabalho - Envasar/Despejar

Visto geral

Neste ciclo, o recipiente fixo ou fremonha é usado para conter o material, e o recipiente de abastecimento é a
balanca. O recipiente ou fremonha é cheio até o alvo e, em seguida, completamente esvaziado. Esta sequén-
cia usa um mecanismo de alimenfag@o de 1 ou 2 velocidades para Envase e um mecanismo de 1 velocidade
para Vazio. Envasar e Esvaziar o recipiente sdo controlados pelo Envase Aufomatico Avancado do IND50OX.

Exemplo de sequéncia:

1.
2.

6.
7.

Pressione a tecla de fungdo Fill Start » .

O recipiente é tarado até zero liquido (dependendo da configurag@o da fara do ciclo e da configuragao da
fara do recipiente).

0O recipiente estd cheio até o alvo.
Os resultados s@o impressos.

Pressione a fecla de func@o Iniciar Despejo  »  (esta etapa ndo é necessdria para Transi¢do de Descarga
Automdtica).

Recipiente completamente esvaziado.
Os resultados s@o impressos.

Recursos disponiveis:

Interfravamento Ok e Interfravamento OK » Temporizagcdo e Monitoramento de
para carregar para descarregar (Retardo ao Iniciar, Ciclo
(envase) (despejar) Retardo Pés-pesa-

gem, Retardo Pés-

descarga)
Tara de sequéncia e \erificacGo de folerdn- ¢ Peso de residuo e Jog Automdtico ou
automdtica cia zero Manual
Ajuste de Enchimento e Saida Auxiliar  \Verificac@o de tolerdn- < Ajuste Automdtico de
Excessivo cia Derramamento

Configuracdo

Esta se¢do lista uma configurac@o especifica para o ciclo Envasar/Despejar. Para obter uma lista completa e
explicacdo de todos os par@metros de configuragto para IND500x Envase automdtico avangado, consulte o
Capitulo [Configurac@o » pdagina 8].

Configuragdo | Valor Configuragcdo  Valor
Modo de trabalho| Envasar/Despejar Material Alvo Valor Alvo Afivo, Valor da Tara etc.
Ativo
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Configuragdo

Valor

Configuracdo

Valor

Saida Alimentacdo rdpida, Alimentac@o | Inferfravamentos | OK para carregar: Habil.

Atraso ao iniciar

Apds retardo de pesagem

Tolerncia OK

Fora da foler.
Entr. Iniciar/Confinuar Jog Modo: Autom.

Pausar/Anular Tempo de pulso(lig.): 2,0 s

Tempo de pulso (desligado): 2,0

TransicGo de Tara de ciclo antes de envasar = |Alarme de ali- Desabil. definindo Timeout = 0
ciclo Habil. mentfagdo

Limpar a tara depois de envasar =
Habil.

Transi¢Go de carga = Aufom.
TransicGo de descarga = Autom.

Modo de frabalho em loop = Habil.

Tabela de mate-
rial

O registro de material foi adicio-
nado.

AceitacGo de
toler@neia

Aceitar manualmente: Habil.

Ciclos Monitorar ciclos = Desabil. Estatisticas de | Desabil.
pacote
TemporizagGo  |Afraso ao iniciar: 3 Ajuste de Manual
Tempo de InibigGo: 3 excesso
Apds retardo de pesagem: 3
Carga completa: 4
Descarga completa: 4
Tara de recip. Desabil. Ajuste autom. Desabil.
anfec.
Saida auxiliar Desabil. - -
Operacdo

1 Pressione a fecla de func@o Iniciar/Continuar  »  ou dispare uma entrada discreta para executar o Envase.

2 0 terminal verifica o Retardo ao Iniciar. Retardo ao Iniciar € uma contagem regressiva por segundo afé
Retardo ao Iniciar = 0.

= A Saida de Retardo ao Iniciar fica em “On” quando a contagem regressiva do Refardo ao Iniciar faz
contagem regressiva ate 0.

3 O terminal defecta o sinal de Infertravamentfo de Entrada OK para Carregar.
4 0 Terminal pega a Tara e usard o valor absoluto do Peso liquido como Peso de origem para comparagdo

de alvo.

5 0 terminal monitora continuamente o peso e controla as Saidas de Alimentac@o, Saidas de Verificac@o de
Toler@ncia e Display de Status.
*Se 0 Peso de Origem < (Alvo - Alimentagdo - Antecip.), entdo Saida de Alimentagdo Rapida = On, Saida
de Alimentac@o = Desligado, Status = Alimenfag@o Rapida
*Se (Alvo - AlimentagGo - Antecip.) < Peso de Origem < (Alvo - Anfecip.), entGo Saida de AlimentagGo
Rdpida = Desligado, Saida de Alimenta¢do = On, Status = Alimentagdo
*Se 0 Peso de Origem > (Alvo - Anfecip.), entGo Saida de AlimentagGo Répida = Desligado, Saida de Ali-
menfacdo = Desligado. O Refardo Pds-pesagem (Saida = On) comega a confagem regressiva, o que per-
mite que a pressdo se equalize em um recipiente vedado ou para permitir algum tempo de estabilizacGo
exira para recipienfes de pesagem instdveis.
*Quando a confagem regressiva de Retardo Pds-Pesagem chegar a O, a Saida de Retardo Pos-Pesagem
se tornard “Desligado”.

6 O Terminal faz a VerificagGo de Toler@ncia.
= Se (Alvo - (-TolerGncia)) < Peso de Origem < (Alvo + (+TolerGncia)), a mensagem Toler@ncia OK serd

mostrada.

7 O Terminal Limpa a Tara e inicia o Despejo.
8 Quando o Peso Bruto < Peso de Residuo, o Refardo Pds-descarga se inicia.

9 Quando a contagem regressiva Retardo P6s-descarga chegar a 0, a contagem regressiva de Descarga
Completa serd iniciada.
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10 Apds o tempo limite de Descarga Completa, o terminal Limpa a Tara e mostra um display dedicado, pronfo
para outro ciclo de Envase/Despejo.

11 O recipiente pode ser removido por outros.
Excec@o na Etapa 6:

1 Se o Peso de Origem < Alvo — (-Toler@ncia), o terminal iniciard o Jog Automdtico automaticamente.

= A Saida de Alimentacdo € ligada e desligada continuamente conforme a configuragdo de Jog, enquanto
a Saida de AlimentagGo Rdpida estd “Desligado”.

2 Se 0 Peso de Origem > Alvo + (+Tolerancia), o terminal mostrard o status Ajuste Manual.

3 Faca Ajuste de excesso manualmente e pressione a fecla de fungdo OK + para confirmar o resultado.
Ou pressione direfamente a tecla de fung¢do Aceitac@o de TolerGncia v para aceitar ou rejeitar o resul-
tado.

3.3.3 Modo de Trabalho — Dosar

ZAN

5

Figura 32: Modo de frabalho - Dose

Visdo geral

Neste ciclo, o recipiente de abastecimento fixo é a balanga. O recipiente enche vdrios recipientes colocados por
outros. A Tara do Recipiente nGo pode ser usada porque oS recipientes que estdo sendo cheios ndo estdo na
balanga. Essa sequéncia usa Dosagem de 1 ou 2 velocidades. A Descarga do recipiente (dosagem) é contro-
lada pelo IND500x Envase aufomdtico avangado, mas o reabastecimento do material de fornecimento monito-
rado ndo é controlado pelo IND500x Envase automdtico avangado.

Exemplo de sequéncia:

1. Coloque o recipiente sob o recipiente de abastecimento fixo.

2. Pressione a fecla de fung@o Iniciar » .

3. O recipiente estd tarado para zero liquido.

4. O recipientfe esta cheio até o alvo.

5. Os resultados s@o impressos.

6. Remova o recipiente.

Recursos disponiveis:

e Inferfravamenfo OK e Temporizagdo e Moniforamento de e Tara de sequéncia
para Descarregar (Retardo ao Iniciar, Ciclo automatica
(Dosar) Retardo Pds-pesa-

gem)

e Jog Automdtico ou e Saida Auxiliar e Ajuste Automdtico de ¢ Peso de residuo

Manual Derramamento
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Configuragdo

Esta se¢do lista uma configurac@o especifica para o ciclo Dose. Para obter uma lista completa e explicagGo de
todos os parémetros de configuragdo para IND500x Envase automdtico avangado, consulte o Capitulo [Confi-
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gurac@o » pdgina 8].

Transi¢do de descarga = Autom.
Modo de trabalho em loop = Desa-
bil.

Configuragdo | Valor Configuragcdo  Valor
Modo de trabalho Dose Material Alvo Valor Alvo Afivo, Valor da Tara etc.
Ativo
Saida Alimentac@o rapida, AlimentagGo | Interfravamentos | OK para descarreg.: Habil.
Afraso ao iniciar
Apos retardo de pesagem
Toler@ncia OK
Fora da foler.
Enir. Iniciar/Confinuar Jog Modo: Manual
Pausar/Anular Tempo de pulso(lig.): 2,0 s
Tempo de pulso (desligado): 2,0
Transi¢do de Limpar a Tara depois de Dosar = | Alarme de ali- | Desabil. definindo Timeout = 0
ciclo Habil. mentacdo

Tabela de mate-
rial

O registro de material foi adicio-
nado.

Aceitacdo de
toler@ncia

Aceitar manualmente: Habil.
Peso de residuo: 20 kg

Apos retardo de pesagem: 3
Descarga completa: 4

Ciclos Monitorar ciclos = Desabil. Estatisticas de | Desabil.
pacote
TemporizagcGo Afraso ao iniciar: 3 Ajuste de Desabil. (Ajuste de excesso ndo se
Tempo de Inibi¢do: 3 excesso aplica a Dose)

Tara de recip.

Desabil. (a tara do recipiente de
abastecimento ¢ calculada em zero
liquido)

Ajuste autom.
antec.

Desabil.

Saida auxiliar

Desabil.

Operacdo

1 Pressione a tecla Iniciar/Continuar » ou dispare uma entrada discreta para executar Dose.

2 0 terminal verifica 0 Peso Bruto = (Peso de Residuo + Alvo). O ferminal verifica o Refardo ao Iniciar.
Retardo ao Iniciar é uma contagem regressiva por segundo até Retardo ao Iniciar = 0.

= A Saida de Refardo ao Iniciar fica em “On” quando a contagem regressiva do Retardo ao Iniciar faz
contagem regressiva até 0.

3 0 terminal defecta o sinal de Inferfravamento de Entrada OK para Descarregar.
4 0O Terminal pega a Tara e usard o valor absoluto do Peso liquido como Peso de origem para comparagdo

de alvo.

5 O terminal monitora continuamente o peso e controla as Saidas de Alimentac@o, Saidas de Verificagdo de
Tolerancia e Display de Stafus.
*Se 0 Peso de Origem < (Alvo - Alimenfac@o - Antecip.), entdo Saida de Alimentagdo Rapida = On, Saida
de Alimentac@o = Desligado, Status = Alimenfac@o Rapida
*Se (Alvo - Alimentfac@o - Anfecip.) < Peso de Origem < (Alvo - Antecip.), entdo Saida de Alimentacdo
Rdpida = Desligado, Saida de AlimentagGo = On, Status = AlimentagGo
*Se 0 Peso de Origem = (Alvo - Anfecip.), entGo Saida de AlimenfacGo Rdpida = Desligado, Saida de Ali-
menfacgdo = Desligado. O Refardo Pds-pesagem (Saida = On) comega a contagem regressiva, o que per-
mite que a pressdo se equalize em um recipiente vedado ou para permitir algum tempo de estabilizacGo
exira para recipienfes de pesagem instdveis.
*Quando a confagem regressiva de Retardo Pds-Pesagem chegar a 0, a Saida de Retardo P6s-Pesagem
se tornard “Desligado”.

6 O Terminal faz a Verificag@o de Toler@ncia.
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= Se (Alvo - (-Tolerancia)) < Peso de Origem < (Alvo + (+Tolerancia)), a mensagem Toler@ncia OK serd
mostrada.

7 Apds o tempo limite da Descarga Complefa, o ferminal Limpa a Tara e mostra um display dedicado, pronto
para oufra dosagem.

8 O recipiente pode ser removido por outros.
Excecdo na Etapa 6:

1 Se Peso de Origem < Alvo — (-Toleré@ncia), o ferminal mostrard o status de Jog Manual.

2 Pressione a tecla de fung@o Jog § para fazer o Jog Manual. O terminal inicia o modo Jog Manual uma
vez.

3 Quando o Peso de Origem estiver dentro da toler@ncia, pressione a tecla de fungdo OK + para confirmar
o resultado. Ou pressione direfamente a tecla Aceitagdo de Toleréincia #v para aceitar ou rejeitar o resul-
tado.

4 Se o Peso de Origem > Alvo + (+Tolerancia), pressione a tecla de fungdo OK + para aceitar o resultado
ou pressione a tecla de fun¢@o Cancelar X para rejeitd-lo.

3.3.4 Modo de Trabalho — Dosar/Recarregar

oy
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Figura 33: Modo de frabalho - Dosar/Recarregar

Visdo geral

Neste ciclo, o recipiente de abastecimento fixo recarregdvel ou o recipiente de abastecimento substituivel é a
balanca. O recipiente enche varios recipientes colocados por ouiros. Essa sequéncia usa 1 ou 2 velocidades
de Dosagem e 1 velocidade de Recarga. A Descarga do recipiente (dosagem) é controlada pelo IND500x
Envase automatico avancado. O reabastecimento de material de fornecimento também é controlado ou solici-
tado manualmente pelo IND500x Envase automdtico avangado.

Exemplo de sequéncia:

Cologue o recipiente sob o recipiente de pesagem/fornecimento.
Pressione a fecla Dose Start » .

A fara do recipiente de abastecimento é calculada em zero liquido.
O recipiente estd cheio até a Dose alvo.

Os resultados s@o impressos.

Remova o recipiente.

A tara foi limpa.

O recipiente é recarregado até o limite alfo da configuragdo de Recarga ou é solicitado que o operador
substitua o recipiente de abastecimento.

9. Atara do recipiente de abastecimento é calculada em zero liquido.
10. O recipiente esta cheio até a Dose alvo.

® N oW =
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Recursos disponiveis:

e Infertravamento
OK para Carre-

gar (Recarregar)

e Jog Automdtico
ou Manual

e Monitoramento
de Ciclo

Configuracdo

e |Intertravamento e
OK para Descar-
regar (Dosar)

Temporizagdo .
(Retardo ao Ini-
ciar, Refardo

Pds-pesagem)

e \VerificagGo da .
Tolerancia

Saida Auxiliar J

Tara de sequén- e
cia automdtica

Ajuste Automa@-
tico de Derrama-

Peso de residuo

» Ajuste de Enchi-
mento Excessivo

mento

Esta se¢do lista uma configurac@o especifica para o ciclo Dosar/Recarregar. Para obter uma lista completa e
explicac@o de fodos os pardmetros de configurac@o para IND500x Envase automdtico avangado, consulte o
Capitulo [Configurac@o » pdagina 8].

Configuragdo | Valor Configuracdo  Valor
Modo de trabalho Dosar/Recarregar Material Alvo Valor Alvo Afivo, Valor da Tara etc.
Ativo
Saida Alimentac@o rapida, AlimentagGo | Interfravamentos | OK para descarreg.: Habil.
Afraso ao iniciar
Apos retardo de pesagem
Tolerncia OK
Fora da foler.
Entr. Iniciar/Confinuar Jog Modo: Manual
Pausar/Anular Tempo de pulso(lig.): 2,0 s
Tempo de pulso (desligado): 2,0
TransicGo de Limpar a Tara depois de Dosar = | Alarme de ali- Desabil. definindo Timeout = O
ciclo Habil. mentacdo
Conservagdo de material = Desabil.
Transi¢Go de descarga = Autom.
Modo de trabalho em loop = Desa-
bil.
Reencher Modo de reenchimenfo = Autom. | Aceitacdo de Aceitar manualmente: Habil.

folerdncia

Peso de residuo: 20 kg

Tabela de mate-
rial

0 registro de material foi adicio-
nado.

Estatisticas de
pacotfe

Desabil.

Temporizagdo

Afraso ao iniciar: 3

Tempo de InibigGo: 4

Apds retardo de pesagem: 3
Descarga completa: 4

Ajuste de
eXCesso

Desabil. (Ajuste de excesso ndo se
aplica a Dose)

Tara de recip.

Desabil. (a tara do recipiente de
abastecimento é calculada em zero
liquido)

Ajuste autom.
antec.

Desabil.

Saida auxiliar

Desabil.

Operacdo

1 Pressione a fecla de fungdo Iniciar/Continuar  »  ou dispare uma entrada discreta para Executar Dosa-

gem.

2 0 terminal defecta Peso Brufo > (Peso de Residuo + Alvo). O ferminal verifica o Retardo ao Iniciar. Retardo
ao Iniciar € uma contagem regressiva por segundo até Refardo ao Iniciar = 0.

= A Saida de Refardo ao Iniciar fica em “On” quando a contagem regressiva do Retardo ao Iniciar faz
contagem regressiva até 0.

3 0 terminal detecta o sinal de Interfravamento de Enfrada OK para Descarregar.
4 0O Terminal pega a Tara e usard o valor absoluto do Peso liquido como Peso de origem para comparagdo

de alvo.
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5 O terminal monifora continuamente o peso e conirola as Saidas de Alimentacdo, Saidas de Verificagdo de
Toler@ncia e Display de Status.
*Se 0 Peso de Origem < (Alvo - Alimentagdo - Antecip.), entdo Saida de Alimentagdo Rdpida = On, Saida
de Alimentac@o = Desligado, Stafus = AlimenfagGo Rdpida
*Se (Alvo - AlimentagGo - Antecip.) < Peso de Origem < (Alvo - Anfecip.), entGo Saida de AlimentagGo
Rapida = Desligado, Saida de Alimentagto = On, Status = Alimentagdo
*Se 0 Peso de Origem = (Alvo - Anfecip.), entGo Saida de AlimentagGo Rdpida = Desligado, Saida de Ali-
mentacdo = Desligado. O Retardo Pds-pesagem (Saida = On) comega a contagem regressiva, o que per-
mite que a pressdo se equalize em um recipiente vedado ou para permitir algum tempo de estabilizacGo
exira para recipienfes de pesagem instdveis.
*Quando a contagem regressiva de Retardo Pds-Pesagem chegar a O, a Saida de Retardo P6s-Pesagem
se tornard “Desligado”.

6 O Terminal faz a Verificag@o de Toler@ncia.

= Se (Alvo - (-Tolerdncia)) < Peso de Origem < (Alvo + (+Tolerdncia)), a mensagem Tolerdncia OK serd
mostrada.

7 Apds o tempo limite da Descarga Completa, o terminal Limpa a Tara e mostra um display dedicado, pronto
para oufra dosagem.

8 O recipiente pode ser removido por outros.
Excecto na Etapa 2

1 O ferminal detecta Peso Bruto < Peso de Residuo + Alvo.
= Verificacbes do ferminal. A Conservac@o do Material de Alimentagdo estd desativada.
= O terminal mostra a Pdgina de Recarga.

2 Pressione a fecla de fungGo Envasar & para iniciar a Recarga. O terminal limpa a tara e inicia a Recarga
até Peso Bruto > Limite Alto de Recarga.
3 Assim que o Peso Brufo > Limite Alto de Recarga, o terminal verifica Refardo P6s-pesagem.

Excec@o na Etapa 6:

1 Se Peso de Origem < Alvo — (-Tolerancia), o ferminal mostrard o sfatus de Jog Manual.

.

2 Pressione a tecla de fungio Jog ¢ para fazer o Jog Manual. O terminal inicia 0 modo Jog Manual uma
vez.

3 Quando o Peso de Origem estiver dentro da tolerancia, pressione a tecla de fungdo OK v para confirmar
o resultado. Ou pressione direfamente a tecla Aceitagcdo de Toleréncia v para aceitar ou rejeifar o resul-
tado.

4 Se o Peso de Origem > Alvo + (+Tolerancia), pressione a tecla de fungdo OK v para aceitar o resultado
ou pressione a tecla de fung@o Cancelar X para rejeitd-lo.
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4 Envase Automatico Bdsico

O Envase Automdtico Basico é usado para assumir o contirole e iniciar o envase até atingir o alvo e, em
seguida, parar o envase.

Um sistema de alimenfag@o de uma ou duas velocidades é usado para adicionar ou remover peso da
balanga. O ferminal monitora a alferagdo no peso e a compara com uma meta inserida anferiormente e ouiros
pardmetros de controle.

Comparado com o Envase Manual, o Envase Automdtico Bdsico apresenta controle autfomdtico do processo
de envase por E/S.

0 Envase Automdtico Bdsico estd disponivel apenas quando a Embalagem de Envase opcional estd instalada.

4.1 Teclas de funcg@o
Teclas na Tela Inicial

icone Nome icone Nome

Sair para a Pdagina Inicial Tab. Alvo

Proxima pdgina

Configuracdes da aplicagdo >

Inicio Login

VoD

icones de Configuragdes da Aplicacio

Esta tabela lista todos os icones para Configura¢do de aplicacdo.

icone Nome icone Nome
Operacgdio da Meta @ Configuragcdes Avangadas
Tab. Alvo Entradas Discretas
>

Saidas Discretas - -

® = @

Nota Para saber mais sobre a fungdo das teclas de fungdo para Aplicacdo em execucdo, consulte o
Manual do Usudrio do IND500X.

4.2 Configuracdo

Este capitulo fornece informagdes sobre como configurar o sistema operacional do ferminal IND500x com a
funcionalidade de Envase Automdtico Basico. As fungdes podem ser afivadas, desatfivadas ou definidas inse-
rindo valores de parGmetros em felas de configurac@o especificas.
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4.2.1

Active Values-Basic Auto Filling

Source I
‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘

IaclR[» &>

Figura 34: Configuragdes da aplicagdo

Iniciar Envase com Alvo Ativo

| Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘

[alB»|& >

Figura 35: Valores Ativos - Envase Automdtico Basico

Application Settings

-@- Target Operation I
Target Table
9 Discrete Inputs

-@- Target Operation

Target Table

@ Discrete Inputs

G Discrete Outputs

@ Advanced Settings
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= Afela Valores Ativos — Envase Automdtico Basico é mostrada. Consulte [Enfrada de Aplicac@o » pdgina 5].

1 Pressione as feclas de navegagdo PARA CIMA e PARA BAIXO (/~A\Sg/) para selecionar o campo especifico
e definir os Valores Ativos.
Para a definic@o de cada pardmetro, consulte [Configurar a Tabela de Alvos » pdgina 52].

Active Values-Basic Auto Filling Active Values-Basic Auto Filling
source I Source I
|Net Weight ~ ‘ Gross Weight ‘ ~ |
Tolerance Type Tolerance Type

|Target Deviation ~ ‘ Percent of Target ‘ ~ |
IalR[» & »e B> &[>

Target Percent of

Deviation Target

Active Values-Basic Auto Filling Active Values-Basic Auto Filling
Target Target

10 kg v ‘ I 10 kg v | I
Tolerance Tolerance

kg +1 kg - % +|1 %

[alB » &>

Active Values-Basic Auto Filling

Feed I
0.00 kg

alBI» @

Active Values-Basic Auto Filling

Description

PX7r Green Pail |

@ R[> @»r

Figura 36: Valores Ativos

2 Pressione a fecla de fungGo INICIAR » .
= 0 envase ¢ iniciado com Alvo Ativo.

4.2.2 Configurar a Tabela de Alvos

Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Targ et Deviation v ‘

[alB[»|&>»-]

Figura 37: Tela Inicial

Carregar um Registro Alvo da Tab.de alvos

Selecdo de Lista

1 Pressione a tecla de fun¢do TABELA DE ALVOS B na fela inicial.
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= A tela Tab.de alvos ¢ mosirada.

Target Table

ID Description
001 PX7r Green Pail
006 MRRG Blue Pail ~

007 WOPW Red Pail
8 RKAL Green Pail

00
I - Y ‘ v, » 1/3'
Figura 38: Tab.de alvos

2 Pressione a tecla de fung¢@o FILTER OFF 7 .

3 Na pdgina Configuraces de Filtro, use as caixas de selecdo e 0s campos de entrada de dados para inserir
informacdes de pesquisa especificas para limitar a pesquisa ou ndo insira nenhum limite de pesquisa para
visualizar todos os registros da Tabela de Materiais.

4 Pressione a fecla de fungGo OK v .

= Os registros de destino filtrados sdo mostrados. Os registros sdo ordenados por data e hora com o
registro mais recente mostrado por dltimo.

5 Use as teclas de navegac@o PARA CIMA e PARA BAIXO para rolar pela lista até que o registro desejado seja
destacado.
Nesta fela, o usudrio fambém pode pressionar a tecla de fun¢do FILTER ON Y para atualizar as infor-
macdes de pesquisa ou pressionar a fecla de fungdo FILTER CLEAR X para limpar as informagdes de
pesquisa.

6 Pressione a tecla de fun¢do OK + para carregar o registro selecionado da lista.

7 Pressione a fecla de fungGo EXIT <« para refornar a fela de operagdo de pesagem sem carregar o regis-
fro.

= Um registro alvo é selecionado.
Pesquisa Rapida
Quando o ID do registro da Tabela de Alvos a ser carregado for conhecido, 0 modo Chamada Rapida deverd
ser usado.
1 Na tela Tab.de alves, use o teclado numérico para inserir a ID e depois pressione a tecla ENTER para car-
regar o registro.
= Se 0 registro estiver disponivel, os dados serto carregados.
= Se 0 regisfro ndo for enconfrado, uma mensagem “ID not found” serd mostrada.
2 Pressione a fecla de fungGo OK v .
= Um Regisfro de material é pesquisado.

Criar ou Adicionar um Registro de Tabela de Alvos

= Nivel de Acesso: Administrador/Supervisor

1 Pressione a fecla de fungGo EDIT ./ para abrir a tela de configuragGo para editar um registro ou pressi-
one a fecla ADD + para abrir a tela de configurac@o e criar um novo regisiro de tabela.

Configuracdo de Pardmetros para Registro Alvo

ParGimetro Opcoes Definigdo ou Efeito

ID - e ID é o identificador do numero de série do registro.

« E exclusivo substituir um registro existente por um namero 1D
especifico. Ele deve ser excluido primeiro e, em seguida, um novo
registro pode ser criado com esse nimero inserido no campo ID.

* 0 IND500x pode armazenar no mdaximo 199 ID registros.

Origem Peso liquido Peso liquido ¢ selecionado como fonfe de dados para comparagdo de
peso.
Peso bruto Peso bruto é selecionado como fonfe de dados para comparagdo de
peso.

Envase Automdtico Bdsico
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Pardimetro

Opcoes

Definigdo ou Efeito

Tipo de tolerén-
cia

Desvio do alvo

e Desvio do alvo é medido como um valor de peso absolufo, nas
mesmas unidades que o préprio valor alvo.

e Por exemplo, se um alvo de 100 kg for selecionado, desvios posi-
tivos e negativos de 5 e 2 kg, respectivamente, poderdo ser defini-
dos no registro alvo e (0 menos que sejam alterados) esses valo-
res permanecerdo fixos independentemente de qualquer alteragto
no valor alvo.

Percentagem do
Alvo

e Percentagem do Alvo é medido como um valor relafivo, expresso
como uma porcentagem do valor alvo.

e Neste caso, se o alvo for 100 kg e as toler@ncias positivas e nega-
tivas forem 5% e 2%, a faixa de tolerGncia permanecerd proporci-
onal ao valor alvo, mesmo que este seja alterado. Assim, se 0
registro for modificado com um novo alvo de 200 kg, as foler@n-
cias positivas e negativas permanecerto em 5% e 2% e represen-
tarGo 10 kg e 4 kg, respectivamente.

Alvo

O valor medido desejado para uma pesagem.
Unidade: g/kg/Ib/t/ton/oz

TolerGncia

Dependendo do Tipo de TolerGncia selecionado, os dois campos de
tolerGneia, - e +, aceifam a entrada de um valor de peso absoluto ou
de uma porcentagem a ser aplicada ao valor alvo.

Antecip.

e A Anfecip. € uma medida da quantidade de material que serd
enfregue apos o corte da alimentagdo.

e Ele é determinado empiricamente e inserido aqui como um valor
de peso absoluto. Esse maferial deve ser considerado na configu-
racdo de um alvo ou o resulfado de uma operagdo de envase
estard consistenfemente acima do alvo.

Alimentacdo

» Em operacdes de envase de duas velocidades, o valor de Alimen-
tacdo defermina quando a saida de Alimentacdo Rdpida é desli-
gada para levar a operacdo a uma 'parada suave' e evitar ultra-
passar o alvo.

e Esse valor é baseado na observagdo empirica do comportamento
do sistema de envase, mas deve ser pequeno o suficiente para
permitir a conclusdo rdpida do envase, mas ndo tdo pequeno a
ponto de a alimentac@o rdpida parar tarde demais e ulirapassar o
alvo.

Descricdo

Esse campo permite que cada registro de destino tenha um identifica-
dor descrifivo. Isso pode ser uma ajuda dfil ao selecionar em uma
lista que inclui vdrios alvos e pode observar o material envolvido ou o
tipo de recipiente no qual a alimenfagGo serd feita.

Tipo de Totali-
zacdo

Peso liquido

0 Peso liquido convertido para a unidade na configurac@o de destino
¢ adicionado ao Total.

Peso brufo

0 Peso brufo convertido para a unidade na configurag@o de destino é
adicionado ao Tofal.

Desabil.

A totalizac@o de fodas as fransagGes envolvendo cada alvo na fabela
ndo serd rasireada.

2 Pressione as feclas de navegagdo PARA CIMA e PARA BAIXO (¢2\\&/) para mover o foco para o nome do

campo a ser editado ou inserido.

Pressione a fecla ENTER para selecionar um valor de campo para editar ou inserir.

Use o feclado numérico para editar ou inserir o valor desejado.

Pressione a fecla de fung@o OK + para aceitar as modificagcdes ou adigdes a Tabela de Alvos.
Pressione a fecla de fungdo EXIT <= para refornar a pdgina anterior sem salvar as modificagdes ou

o OB~ W

adicoes.

7 Pressione a tecla de fungGo DELETE @ para excluir um registro alvo na lista.
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8 Pressione a tecla de fungdo TRANSFER f1 para gerar relaforios de Tabela de Alvos para qualquer
conexdo com uma atribuicdo de Relatorios.

9 Pressione a tecla REINICIAR O para limpar todos os registros de alterag@o de configuragdo.
10 Pressione a tecla de fun¢do EXIT <= para refornar & pdgina Tabela de Alvos.
= O Tab.de alvos esfd configurado.

4.2.3 Configurar Operacdo de Alvo

1 Pressione a tecla SETUP ¢ na tela Valores Ativos — Envase Automdtico Bdsico.

 Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight -V‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘

[alB»|& >

Figura 39: Tela Inicial

2 Na tela Configuragdes da Aplicacdo, selecione Operag@o da Meta.
3 Na fela Operagtio da Meta, selecione para Ativar ou Desativar a fungdo Trava e selecione Tipo de feed.

Target Operation

Latching

‘Enabled ‘ v ‘

Feed Type

‘Independent ‘v ‘

fel | | [ 1

Figura 40: Operacdo da Meta

= Trava Habil.: quando o alvo é alcangado, as alimentagdes de saida permanecem desligadas (ou fra-
vadas) até que um comando de partida seja usado, seja pela tecla de fungdo INICIAR  »  ou por uma
enfrada discreta.
Trava é Habil. por padrgo.

= Trava Desabil.: quando o alvo for atingido, as alimentagdes de saida ndo permanecerdo desligadas
(ou travadas), mas serdo ligadas assim que o peso estiver abaixo de (alvo - antecip.) novamente.

= Tipo de feed — Simultdneas: durante o ciclo de Alimentac@o Rdpida, fanto a Alimentacdo Répida
quanto a Alimenfagdo estdo ligadas.

= Tipo de feed — Independentes: durante o ciclo de AlimentagGo Rdpida, apenas a Alimentago Rdpida
estd ligada.

4 Quando a fungdo Trava estiver ativada, defina o valor Tempo limite do processo na proxima pdgina.
0O valor Tempo limite do processo é usado para monitorar o fempo de envase.

= Operacdo da Meta estiver configurada.
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4.2.4 Configurar E/S Discreta

Em algumas circunstancias, as tarefas de envase precisam ser executadas sem pressionar botées no painel
frontal do terminal, mas confroladas por dispositivos remotos ao configurar eniradas ou saidas discretas.

1 Pressione a tecla SETUP ¢ na tela Valores Ativos — Envase Automdtico Bdsico.

Active Values-Basic Auto Filling

Source I
‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘
o[BI » &>

Figura 41: Tela Inicial
2 Na tela Configuraces da Aplicacdo, selecione Entradas discretas ou Saidas discretas.

3 Na pdgina Entradas discretas ou Saidas discretas, pressione a tecla de fung@o EDIT « para abrir a
pdgina de configurac@o para editar uma atribuicdo de entrada ou saida existente ou pressione a tecla de
func@o ADD + para adicionar uma nova atribuicdo de enfrada ou saida discreta.

Discrete Inputs S Discreate Input Edit Discreate Input Edit
Location Position +/-  Assignment Location Polarity
Local 1 3 + Blank Display ‘Local 1 ‘+True ‘ v ‘
Local 2 5 = Clear System Er
Position Assignment
Remote 1 1 + Clear Tare v
Remote 2 4 + Disable Keypad ‘Start/Resume ‘ ~ ‘
«/+ls]D[O e | %
Figura 42: Enfradas Discretas

Discreate Outputs S Discrete Ouput Edit Discrete Ouput Edit

Location Position Assignment Location Assignment
Local 1 1 Under Zone ‘Local 1 ‘ ~ ‘ | Feed ‘ ~v ‘
Local 1 2 Tolerance OK »~ B
Local 1 3 QOver Zone v Position
48 BES
o

4-\-||-

Figura 43: Saidas Discretas
4 Para selecionar uma afribuic@o de entrada ou saida, consulte a tabela Sele¢oes de Atribuictio de Entrada

e Saida.
Selecoes de Afribuictio de Entrada
Entr. Efeito
Iniciar/Confinuar e A Enirada Iniciar é equivalente a tecla de fun¢@o INICIAR/CONTINUAR D .
e Esse parGmetro pode ser acionado de trés maneiras:
— Configurac@o de pardmetro diretamente.
— Comando PLC 119
— Pressione a tecla de fungdo INICIAR/CONTINUAR no Envase diretamente.
Pausar/Anular Equivalente a tecla de fungdo PAUSAR 11 ou ANULAR = .
Silenciar Alarme Desligar a saida de alarme.
Selecdes de Atribuicto de Saida
Saida Efeito
Alimentacdo rdpida Essa saida ndo é usada em um ciclo de pesagem inicial de envase de uma veloci-
dade. Ela “liga” durante a velocidade mais rapida de um ciclo de pesagem inicial
de envase de duas velocidades.
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4.3

Selecoes de Atribuicdo de Saida

Saida Efeito

Alimentagdo Essa saida é “ligada” durante um ciclo de pesagem inicial de envase de uma velo-
cidade ou durante a velocidade mais lenta de um ciclo de pesagem inicial de
envase de duas velocidades.

Tolerancia OK Ativo ap6s verificagto de Tolerncia.

Zona superior Quando uma nova Comparagdo de alvo for iniciada, todas as Saidas de verificagdo

o de folerancia (TolerGncia OK, Zona superior, Zona inferior) serdo redefinidas.
Zona inferior

Alarme Depois que Smartb for confirmado, Alarme poderd ser acionado por:
1. Tempo limite do processo
Par@metro invdlido

2.
3. Erro de logica de parGmetro
4. Quaisquer outras situacdes como Falha de tara devido a Movimento.

5 Pressione a fecla de fungGo OK « para confirmar a entrada.

6 Na pdgina Entradas discretas ou Saidas discretas, pressione a fecla de funco DELETE M@ para excluir
uma airibuicdo de entrada ou saida especifica e pressione a fecla de fungdo CLEAR € para limpar @
tabela infeira.

= O E/S discretas estd configurado.

Operando um Processo de Envase

Um exemplo de operac@o é dado para explicar em defalhes a operagGo de Envase Automatico Bdsico.

O SmartTrac™, em um display grdfico, fornece ao usudrio uma indicac@o adicional do progresso da compa-
racdo entre 0 peso e 0 peso alvo.

= O Envase Automdtico Basico estd ativado.

 Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘

[alB»|& >

Figura 44: Tela Inicial

1 Na tela Valores Afivos — Envase Automatico Bdsico, carregue um registro alvo configurado da Tabela de
Alvos ou crie um registro alvo. Consulte [Configurar a Tabela de Alvos » pdgina 52]

2 Suponha que os pardmetros sejam definidos conforme abaixo: consulte [Configurar Operac@o de Alvo »
pdgina 55]
Alvo = 50 kg
Antecip. = 0,5 kg
Alimentac@o = 1 kg
Trava: Habil.
Tipo de feed: Independentes

3 Pressione a fecla de funcgGo INICIAR/CONTINUAR  » . As feclas INICIAR/CONTINUAR e PAUSAR sGo mostra-
das apenas quando a func@o Trava é Habil..
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= O terminal inicia o processo de envase.

W1 Cap 50 kg d=10g dD

~ >0« § % -123456.78 kg NET Ol1ls
h v L4

-0.25 €50.00 kg +0.25
Special Oil #89

Status: Ready

I el 1

W1 Cap50kgd=10g diD W1Cap50kgd=10g
~ >0< @ % -123456.78 kg NET l1l<| |~ >0« B % -123456.78 kg NET O[1[¢
I v ] DM

-0.25 @50.00 kg +0.25 -0.25 @50.00 kg +0.25
Special Oil #89 Special Oil #89
Status: Running Status: Paused
] NN RE Y > 0 m]
W1 Cap50kgd=10g diD W1 Cap 50 kgd =10g diD
~ >0< @ % -123456.78 kg NET O[] |~ >0¢ B % -123456.78 kg NET 1|
v 14
A |
-0.25 @50.00 kg +0.25 -0.25 €50.00 kg +0.25
Special Oil #89 Special Oil #89
Status: Ready Status: Ready

> Bl 1

le« (>R IIe*

Figura 45: Processo de Envase

4 0O ciclo de Alimentag@o Rdpida comeca primeiro. Quando o envase atinge o valor limite de 48,5 kg (valor
limite T = Alvo - Alimentag@o - Antecip.), o ciclo de AlimentacGo Rdpida é inferrompido enquanto o ciclo de
Alimentagdo comeca a operar.

Quando o envase atinge o valor limite de 49,5 kg (valor limite 2 = Mefa — Anfecip.), o ciclo de Alimen-
tacdo é interrompido. A quantidade de Antfecip. € entregue no recipiente, e o alvo é afingido.

6 Pressione a fecla INICIAR/CONTINUAR » para iniciar a proxima operacdo de envase. Se 0s recipientes
precisarem ser frocados apds cada ciclo, a func@o Trava deverd ser Habil..

= Um processo de envase é concluido.

o1
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5 Envase de Tambores

5.1

A aplicagGo Envase de Tambores do IND500x adiciona controle de lanca e as selecdes de configurag@o asso-

ciadas @ Embalagem de Envase opcional para fornecer uma solug@o auténoma para envase de fambores. O
Envase de Tambores é compativel com apenas um material.

Durante o processo de envase de fambores, o display do IND500x inclui o feedback do operador relacionado

a aplicacdo.

Para ativar o Envase de Tambores, a Embalagem de Envase opcional deve estar instalada.

Teclas e icones

Teclas na Tela Inicial

icone

Nome

icone

Nome

Sair para a Pdgina Inicial

Numero de Ciclos

A

Tabela de Material

Inicio

©

Configuragdo

Login

Proxima pdgina

icones de Configuracdes da Aplicactio
Esta tabela lista todos os icones para Configura¢do de aplicagdo.

icone Nome icone Nome
rd Modo de trabalho @ Controle de Lanca
Od

Tempo de langamento

&

Controle bandeja gotejamento

TransicGo de ciclo

&

Config. de AlimentacGo

Tabela de Material

88

Ciclos

@@‘m%ﬁ}a

Tempo D Tara de Recip.
lTi
Intertravas Jog

Envase de Tambores
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icone

Nome

icone

Nome

Alarme de alimenfacdo

v

Aceitac@o de toler@ncia

Registro de agdo

Estatisticas de PAC

©
7
A

Ajuste de Enchimenfo Excessivo

Ajuste Automdtico de Derrama-
menfo

- —

Saida Auxiliar

Entradas Discretas

G

Saidas Discretas

Configuragcdes Avangadas

icones de Teclas de Fungio em Sequéncia
Além das novas teclas de fungdo disponiveis na tela inicial, hd também outras novas que sdo mostradas na

sequéncia de ciclos.

icone Nome icone Nome
Inicio Parar
Pausar Aceitar Manualmente
I I L \/
é Jog - -

5.2 Configuracdo

Este capitulo fornece informagdes sobre como configurar o sistema operacional do ferminal IND500x com d
funcionalidade de Envase de Tambores. As fungGes podem ser ativadas, desativadas ou definidas inserindo
valores de parGmetros em telas de configuracGo especificas.
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Active Values-Drum Filling

Tolerance Type

Target Deviation ‘ v | |

Q‘@‘)‘@ >

Application Settings

é@ Lance Control

A;G Lance Timing

Bel [ [ |

Figura 46: Configuracdes da aplicagto

&S

Lance Control

—
@

Lance Timing

Drip Pan Control

Cycle Transition

Feed Settings

Material Table

Cycles

Timing

Container Tare

Interlocks

Jog

Feed Alarm

Tolerance Acceptance

Action Log

PAC Statistics

Overfill Adjustment

cBEMG--0F @R D®E R by 0

Autospill Adjustment

L
1

Auxiliary Qut

V)

Discrete Inputs

®

Discrete Outputs

@

Advanced Settings
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5.2.1 Iniciar Envase com Alvo Ativo

= Afela Valores Ativos — Envase de Tambores é mostrada. Consulte [Enfrada de Aplicac@o » pdgina 5].

1

Pressione as teclas de navegagdo PARA CIMA e PARA BAIXO (/A7) para selecionar o campo especifico
e definir os Valores Ativos.

As telas de configurac@o de fara sGo mostradas apenas quando Tara de ciclo estiver Habil. ou Tara de
recip. estiver Habil..

Active Values-Drum Filling

Tolerance Type 1

Target Deviation ‘ v ‘

Percent of

QT@»W

| Target
Target
Deviation

Active Values-Drum Filling Active Values-Drum Filling
Target Target
o [y o IV,
Tolerance Tolerance
I —r
w[B|»[&»e B> [&»e

Active Values-Drum Filling

spill

Active Values-Drum Filling

Target Description
‘PX7r Green Pail |

Tare Unit

Tare Type

‘Container Check ‘ v ‘

Tare Type

|PI’€SEI Tare ‘ v ‘

Low Limit & High Limit
kg

Active Values-Drum Filling

Tare Description

Desc1

I
I o > & » 1/2'
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5.2.2

Figura 47: Valores Ativos

2 Pressione a fecla de funcgGo INICIAR » .
= 0O envase € iniciado com Alvo Afivo.

Selecione o Material Alvo Ativo na Tabela de Materiais

O Tabela de material pode armazenar no maximo 199 Registros de material. Consulte [Tabela de Material »
pdgina 68]

O Operador pode usar a fecla MATERIAL TABLE na tela inicial da Aplicac@o para carregar um registro de
material a partir de Tabela de material, enquanto o Administrador ou Supervisor pode usar essa tecla de
func@o para definir os pardmetros do Material.

Selecdo de Lista

Quando a ID do registro Tabela de material a ser carregado for desconhecida, 0 modo de Sele¢Go de Lista
deve ser usado.

1 Pressione a fecla de fungGo MATERIAL TABLE na tela inicial.
= A fela Tabela de material ¢ mosfrada.
D Tolerance Type
01  Target Deviation
02 Percent Of Target o~

03 Percent Of Target

04 Target Deviatiocn
e« Vv v »usf
Figura 48: Tabela de material

2 Pressione a tecla de fung@o FILTER OFF Y .

3 Na pdgina Pesquisa de Materiais, use as caixas de selecdo e os campos de enfrada de dados para inserir
informacdes de pesquisa especificas para limitar a pesquisa ou ndo insira nenhum limite de pesquisa para
visualizar todos os registros da Tabela de Materiais.

4 Pressione a tecla de fungdo OK v .

= Os registros de material filirado sGo mostrados. Os registros sGo ordenados por data e hora com 0
registro mais recente mostrado por dltimo.

5 Use as teclas de navegacto PARA CIMA e PARA BAIXO para rolar pela lista até que o registro desejado seja
destacado.
Nesta tela, o usudrio também pode pressionar a tecla de fungdo FILTER ON ¥ para atualizar as infor-
macdes de pesquisa ou pressionar a fecla de fungdo FILTER CLEAR X para limpar as informagdes de
pesquisa.

6 Pressione a fecla de fungGo OK « para carregar o registro selecionado da lista.
7 Pressione a tecla de fung@o Exit <« para refornar @ fela de operac@o de pesagem sem carregar o registro.
= Um registro de material estd selecionado.

Pesquisa Rdpida
Quando o ID do registro da Tabela de Materiais a ser carregado for conhecido, 0 modo Chamada Rdapida
devera ser usado.
1 Natela Tabela de material, use o teclado numérico para inserir a ID e depois pressione a fecla ENTER
para carregar o registro.
= Se 0 registro estiver disponivel, os dados serdo carregados.
= Se 0 registro ndo for enconfrado, uma mensagem “ID not found” serd mostrada.
2 Pressione a tecla de fungdo OK v .
= Um Registro de material é pesquisado.
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5.2.2.1

5.2.3

5.2.4

5.2.4.1

Definir ParGmetros via Conexdo Compartilhada do Servidor de Dados ou Comunicac@o PLC

O registro de material pode ser recuperado da tabela de memoria usando os comandos do Servidor de Dados
Compartilhados.

= AID de Registro de material a ser recuperada é especificada.

1 Faca login no Servidor de Dados Compartilhados.

2 Escreva a ID numérica (um valor de trés digifos de 1 a 199) do registro a ser recuperado da Tabela de
Materiais para o campo Dados Compartilhados qc0190.

3 Escreva X em qcOT90 X (X é o ID de registro desejado).
4 Escreva um 11 no campo Dados Compart. qcO189.

= O ferminal recupera a ID de registro gravada em qc0190 da Tabela de Materiais e carrega o Material
Alvo afivo com o registro dessa ID na Tabela de Materiais.

Configurar o Namero de Ciclos

Se a fung@o Monitorar ciclos estiver ativada (consulte [Ciclos » pagina 22]numero de ciclos), a fecla de
fungGo & ficard disponivel na tela inicial para programar o nimero de ciclos a serem monitorados.
numero de ciclos permite a programac@o de um deferminado ndmero de ciclos de envase antes de ser mos-
frada uma mensagem do operador indicando que o numero de ciclos esta concluido. O novo ciclo ndo é per-
mitido se Ciclos restantes for igual a O, a menos que seja redefinido.

1 Pressione a tecla de funcdo niimero de ciclos 8% na fela inicial.

2 Insira o valor desejado no campo Niimero de ciclos.

Number of Cycles

# of Cycles
g |

Cycles Remaining

5

i« | | l0OI

Figura 49: Ndmero de Ciclos

= O valor inicial de Ciclos restantes é o mesmo que Nimero de ciclos.
= O namero de ciclos estd configurado.

Configuracoes da aplicacdo

Definir Modo de Trabalho

Dois Modos de Trabalho diferentes sGo compativeis em Envase de fambores:
e Manual

* Envase superior

1 Na fela inicial de Envase de Tambores, pressione a fecla de fung@o SETUP & .
2 Na pagina Configuracdes da Aplicagto, selecione s& Modo de trabalho.

= A tela Modo de trabalho é mostrada.
3 Selecione 0 Modo de trabalho desejado no menu suspenso.

Envase de Tambores



5.2.4.2

5.24.3

Work Mode

Work Mode

‘Manual ‘ V‘

fel | T [ 1

Figura 50: Modo de frabalho
Quando a sequéncia de Envase de Tambores comeca, as efapas que o terminal seguird sGo deferminadas
pela selecto de Modo de frabalho.

O display indicard o stafus do ciclo de envase e fornecerd informac6es ao operador durante toda a sequéncia
de envase. O controle de destino opera da mesma forma que o Envase automdtico avangado.

Uma impressdo pode ser acionada automaticamente no final do envase, e 0 acumulo do peso preenchido é
possivel.

Controle de Lanca

Quando o Modo de trabalho é definido como Manual, este item de configurag@o ndo aparece na tela Configu-
racoes da Aplicagdo.

= O Modo de Trabalho é definido como Envase superior.

1 Selecione & Controle de lanca na tela Configuragdes da Aplicacdo.

2 Insira um valor de 10% de Capacidade da Balanga no campo Peso de desalinhamento.
Esse valor é usado para determinar se a langa atinge o recipiente durante o abaixamento no recipiente.

Lance Control

Misalignment Weight
E ke I+

l« | [vI

Figura 51: Controle de lanca

3 Selecione a unidade necessdria na lista suspensa.
Opcoes: g/kg*/Ib/i/ton/oz

Tempo de lancamento

0 Tempo de langamento é usado para configurar a temporizagdo de Contirole de langa.

Quando o Modo de frabalho é definido como Manual, este item de configura¢o ndo aparece na tela Configu-
racoes da Aplicacdo.

= O Modo de trabalho é definido como Envase superior.
1 Selecione & Tempo de lancamento na fela Configuragdes da Aplicacdo.
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5.24.4

5.24.5

2 Insira o valor de 1 a 9999 (0,1 a 999,9 segundos) no campo Tempo de lancamento madx..
0O valor O [padrdo] significa que Tempo de langamento mdx. esta desativado.

Max. Lance Time

lel | | 1

Figura 52: Tempo de lancamento

= Esse valor define 0 tempo mdximo para abaixar a langa da posicdo PARA CIMA para a posicGo PARA
BAIXO ou para levantar a langa da posic@o PARA BAIXO para a posigdo PARA CIMA.

Controle bandeja gotejamento

Alguns dispositivos de envase de tambores precisam de controle de extensdo e retragcdo do Bandeja colefora
para evitar a polui¢do por gotejamento.

Quando o Modo de frabalho é definido como Manual, este item de configura¢@o ndo aparece na tela Configu-
racoes da Aplicacgo.

= O Modo de trabalho é definido como Envase superior.

1 Selecione & Controle bandeja gotejamento na tela Configuracdes da Aplicagdo.

2 Quando o Bandeja coletora for controlado pelo Terminal, defina Controle bandeja gotejamento como
Habil..

Drip Pan Control Drip Pan Control

Drip Pan Control Drip Pan Control

Enabled v Disabled v

fel | | | el [ [ [T 1

Figura 53: Controle bandeja gotejamento

3 Quando ndo houver Bandeja coletora ou o Bandeja coletora for controlado mecanicamente no procedi-
menfo de elevacgdo ou abaixamento da Langa, defina Controle bandeja gotejamento como Desabil..

Transicdo de ciclo

O Envase de Tambores pode ser programado para confinuar enire os ciclos de Envase de forma aufomdtica ou
semiautomdtica.
1 Selecione s Transic@o de ciclo na tela Configuragdes da Aplicagdo.
2 Para definir os par@metros, consulte a tabela a seguir.
= Esses parGmetros afefam como a sequéncia opera.
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Cycle Transition Cycle Transition

Loop Work Mode

Clear Tare After Fill

‘Enabled

| Disabled

Cycle Tare before Fill

Fill Transition

Disabled

e« |

Figura 54: Transic@o de ciclo

M
‘ v ‘ ‘Automatic ‘ v ‘ ‘

Item de Configuracio  Opcoes Efeito
Modo de trabalho em Habil. Todo o0 modo de trabalho se repefe apds o ciclo do modo de
loop trabalho ser concluido.
Desabil. 0 modo de tfrabalho ndo se repete depois que 0s ciclos em
um Modo de frabalho s@o concluidos.
Tara de ciclo antes de Habil. ¢ Uma fara aufomdtica é realizada antes de iniciar o Envase.
envasar « Esse recurso fornece um gatilho para executar uma tara
automdtica durante a sequéncia, como antes de um ciclo
de envase.
e Para que a sequéncia opere automaticamente sem a inter-
vencdo do operador, esse parémetro deverd ser ativado.
Desabil. Uma fara aufomatica ndo é executada.
Limpar a tara depois de  |Habil. A tara é limpa ao final do ciclo de Envase.
envasar Desabil. A tara ndo é apagada ao final do ciclo de Envase.

TransigGo de envase

Semiautomdtica

(!
]
Mewd
)

W1CapS0kgd=10g

~ 0< @ % 101 & 1
-0.25 @50 00 kg +0.25
Special Oil #83

Tolerance OK. Complete

1 v

Autom.

)
W1CapsOkgd=10g

~ 0 @ % 1.07 kg c |
-0.25 5000 kg +0.25
Special Oil #89

Tolerance OK. Complete -2-

1 v

5.2.4.6 Config. de Alimentacdo

Registros em Config. de Alimentac@o ndio podem ser adicionados ou excluidos.
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Para Modo de frabalho de Manual e Envase superior, apenas um registro estd disponivel para edi¢c@o na tela
Config. de Alimentagdo.

1 Selecione Config. de Alimentac@o na fela Configuracdes da Aplicacdo.

Feed Settings
ID Name # of Feeds

01 General Feeding 2

« [7] |

Figura 55: Config. de Alimentagdo

2 Na pdgina Config. de Alimentag@o, pressione a tecla de fungdo EDIT «# para editar o Registro de ali-
mentacdo existente.

« ID

ID do material em Tabela de material

e Nome

Nome do Material
o # de Feeds

1: Apenas Alimentacdo
2. Alimentac@o rapida e Alimentacdo
e Tipo de feed

Este parGmetro sé é aplicdvel em sistema de duas velocidades. Para o controle de uma velocidade, isso ndo
faz senfido.

Em um sistema de duas velocidades (por exemplo, AlimenfagGo Rapida/Alimentacdo), determina a relac@o
enfre as saidas (equipamento exferno controlado por sinal, como vdlvulas e agitadores).

SimultGneas: durante o ciclo Alimenfagdo rapida, Alimentagdo rapida e Alimentacdo ficam Ligados.
Independentes: durante o ciclo Alimentagdo rdpida, apenas Alimentagdo rapida estd On.
Para o sistema de uma velocidade, use apenas a Saida de alimentag@o para envase.

5.2.4.7 Tabela de Material
O Tabela de material € usado para selecionar rapidamente as tarefas de envase. Com uma combinagdo de
Tab.de alvos e Tab. de tara, o usudrio pode adicionar, editar ou excluir itens na fabela.

Apenas as fungdes de Administrador e Supervisor estdo autorizadas a editar as pdginas Tabela de material. A
functo de Operador ndo tem o direito de acesso.

Editar ou Adicionar um Registro de Material

= Nivel de Acesso: Administrador/Supervisor

1 Pressione a fecla de fungdo EDIT .« para abrir a tela de configuragGo para editar um registro ou pressi-
one a fecla ADD + para abrir a tela de configuracg@o e criar um novo registro de tabela.

Material Table

ID Tolerance Type

01 Target Deviation
02 Percent Of Target ~
03 Percent Of Target

Target Deviation

e +[70m >

Figura 56: Tabela de material
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2 Digite um ID do material.

Material Edit

Material ID |
[ |

Target ID
1

e« |

Figura 57: ID do material

v 1

3 Na pdgina Edi¢@io do material, quando o ID de alvo estiver destacado, pressione a tecla TABELA DE ALVOS
@ para abrir a pagina Tab.de alvos e selecione um Registro alvo ou adicione um Registro alvo. Consulte

[Configurar a Tabela de Alvos » pdgina 18]

Material Edit

Material ID
‘1
Target ID
1 Sad 12rget Table
I « ‘ ‘ @ ‘ ‘ « I 1D Description Sour
001 PX7r Green Pail Net
‘ 006 MRRG Blue Pail Gro ~
007 WOPW Red Pail App
08 RKAL Green Pail

0

Figura 58: Edi¢to do material - Tab.de alvos

« Y|

AR |

4 Na pdgina Edigdio do material, quando ID da Tara estiver destacado, pressione a fecla TABELA DE TARA
para abrir a pdgina Tab. de tara e selecione um Registro de tara ou adicione um Registro de tara. O
Tab. de tara é usado para armazenar todas as informagoes de Tara. O Tab. de tara aqui é uma tabela
compartilhada, que é usada simultaneamente em diferentes aplicacoes.
A configurag@o da fara s6 é mostrada quando Tara de ciclo [ver [TransicGo de ciclo » pagina 12]] e Tara
de recip. [ver [Tara de Recip. » pdgina 25]] s@o Habil. ao mesmo fempo. Consulte [Configurar a Tabela

de Tara » pdgina 20]

Material Edit

Tare ID

| Tare Table

I - ‘ ‘ ‘ ‘ \/I ID Value Unit
01 1 kg

‘ 02 2 kg ~

' 03 3 kg g
04 4 kg

eV [v»=l

Figura 59: EdigGio do material - Tab. de tara
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= Os parGmetros Tabela de material estdo definidos.

ID  Tolerance Type Target

Unit

+Tolerance -Tolerance Spill Fine Totalization Type

Target Description  Tare Value

Low Limit  High Limit Tare Description

01  Target Deviation 10
02  Percent Of Target 11
03  Percent Of Target 10
04  Target Deviation 10

kg

0.5 0.5 1 2 Net Weight
0.5 0.5 1 2 Gross Weight
0.5 0.5 1 2

0.5 0.5 1 2

Gross Weight
Net Weight

Figura 60: ParGmetros Tabela de material

PX7r Green Pail 1
MRRG Blue Pail 2
WOPW Red Pail 0
PX7r Green Pail 3

0 0 Descl
0 0 Desc2
2 5 Desc3
0 0 Desc3

5 Pressione a tecla de fungdo OK + para aceitar as modificagdes ou adi¢des a Tabela de material.
6 Pressione a tecla de func@o EXIT <= para refornar & pdgina anterior sem salvar as modificagces ou

adicoes.

7 Pressione a tecla DELETE 1 para excluir um regisiro de material na lista.

8 Pressione a fecla de fungGo TRANSFER th1 para gerar Tabela de material relatérios para qualquer
conexdo com uma atribuicdo de Relatorios.

9 Pressione a tecla REINICIAR O para limpar todos os registros de alterac@o de configuragdo.
= O Tabela de material estd configurado.

5.2.4.8 Ciclos

A pdgina de configurac@o Ciclos fornece uma selecdo para ativar ou desativar o rastreamento com base no
numero de ciclos executados. Neste ponto, ciclos de Envase adicionais s@o proibidos até que o numero de
ciclos seja redefinido.

1 Selecione #& Ciclos na fela Configuragdes da Aplicagdo.
2 Selecione para Ativar ou Desativar a fun¢do Monitorar ciclos.

Track Cycles

Disabled

I«

Figura 61: Ciclos

Track Cycles

‘Enab\ed

Cycle Print Unit

kg

M

I«

# of Cycles

‘5

Cycles Remaining

5
I«

- lol

3 Se afuncdo Monitorar ciclos for Habil., defina o Unidade usado na Impress@o por Demanda acionada
por ciclo e o Namero de ciclos.

= 0O Ndmero de ciclos definido nesta pagina é o mesmo que o definido através da fecla de fungto
nimero de ciclos 2 na Tela Inicial da aplicacdo.

= A fecla de funcdo REINICIAR O nesta pdgina é usada para limpar o valor Niimero de ciclos definido.
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5.24.9

Quando o numero de ciclos for concluido, uma mensagem serd mostrada. Um “ciclo” completo é determinado
com base no Modo de trabalho selecionado.

o 5 cycles complete

<

Figura 62: Ciclos Concluidos

Tempo

Os par@metrosTemporizac@o estdo relacionados as efapas da sequéncia em Modo de frabalho. O visor da
aplicagto mostra que Temporizag@o estd em contagem regressiva quando Temporizagdo funciona (por exem-
plo, Atraso ao iniciar).

P
W1 Cap50kgd=10g diD
~ >0 * 1.01 kg G |1
-0.25 @50.00 kg +0.25
Special Oil #89

Start Delay -3-

Start Delay -2-
Start Delay -1-
Figura 63: Temporizagdo

1 Selecione & Temporizagto na tela Configuragdes da Aplicagdo.
2 Para definir os parGmetros Temporizag@o, consulte a tabela Configuragdo de Temporizagéo.

Start Delay After Weigh Delay
Inhibited Time Weigh-in Complete Delay

fel | [ [ B0el [ | 1 1

Figura 64: Temporizagdo

Configuracdo de Temporizacao

Par@imetro Descric@o
Afraso ao iniciar e Afrase o inicio do ciclo depois que a fecla de funcgdo Start  »  for pres-
sionada.

e Podem ser inseridos valores de 0 a 999 segundos. Insira O para iniciar
imediatamente

e Se um Afraso ao iniciar for programado, a Afraso ao iniciar Saida (se
programada) estard em “On” durante o tempo Atraso ao iniciar.

Tempo de Inibigdo e Quando o Envase muda do ciclo de AlimenfacGo Rdapida para o ciclo de
Alimentacdo, um impacto mecdnico ou impacto de material em queda
atua na Balanga, e o peso durante esse intervalo é inacreditdvel. O
Retardo Tempo de Inibi¢do define o tempo antes da comparacgdo do
alvo.

e Podem ser inseridos valores de 0 a 999 segundos.
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Configuracdo de Temporizacao

Pardmetro Descricto

Apos retardo de pesagem e Usado para Verificagdo de Toler@ncia.

e Afrase o teste de foler@ncia ao final de um ciclo de pesagem. Isso pode
ser usado para permitir que a press@o se equalize em um recipiente
vedado ou para permitir algum tempo exira de estabiliza¢Go para recipi-
entes de pesagem insfaveis. Durante o refardo, o terminal faz a conta-
gem regressiva do tempo de retardo restante.

e Podem ser inseridos valores de 0 a 999 segundos.

e Se um Retardo Pds-pesagem estiver ativado, a Saida de Retardo Pos-
pesagem (se programada) serd “On” durante o tempo de refardo.

Retardo concluido da pesagem Usado apenas para designar um periodo de tempo que Concluido:

Envase fica On ap6s a conclusdo da Pesagem (Envase).

e Quando a fransi¢@o de carga é definida como Semiautomdtica, o Con-
cluido: Envase permanece On enquanto a sequéncia estd aguardando,
até que o operador confirme pressionando a tecla de fun¢do OK.

* Podem ser inseridos valores de O a 99 segundos.

5.2.4.10 Tara de Recip.

Quando o ciclo de Envase programado envolve colocar um recipiente vazio na balanga antes de ser cheio, 0
peso do recipiente vazio pode ser avaliado para confirmar que o recipiente correto foi colocado na balanga.
Isso é feito afivando Tara de recip. e ID da Tara em um registro Tabela de material.

1 Selecione 1 Tara de recip. na tela Configuragcdes da Aplicacdo.

2 Selecione para Ativar ou Desativar a funcdo Tara de recip..

Container Tare

Container Tare

IDisabled v

fel | [ [ 1

Figura 65: Tara de recip.

Se um valor de fara diferente de zero for inserido no registro, esse peso serd usado como peso de tara para o
recipiente.

Se o campo do valor da tara for “0” e os valores forem inseridos nos campos Limite inferior e Limite sup., a
Verificac@o de Tara do Recipiente serd ativada. O peso bruto do recipiente na balanca deve atender & Condi¢@o
OK de VerificagGo de Tara do Recipiente, caso contrdrio, @ mensagem “Em pausa - Tara Invdlida” serd mos-
frada na linha de status.

Se qualquer outro erro, p. ex., Falha de tara - em movimento, Falha de tara - sobrecarga etc., aconfecer
quando a Tara for disparada, as informagdes, p. ex., Falha de fara - em movimento, Falha de tara - sobre-
carga efc., ser@o mostradas na Linha do Sistema, e a mensagem “Em pausa - Tara Invalida” serd mostrada
na Linha do Status.

0}
e

W1 Cap 50 kgd=10g QI

~ 0 § % 101k & ik
-0.25 350.00 kg +0.25
Special Oil #89

Paused - Invalid Tare

1 > | m]

Figura 66: Em pausa - Tara Invdlida
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5.2.4.11

5.2.4.12

Intertravas

Este sinal pode ser usado para evitar o inicio de um ciclo de Envase se os recipientes ou medidas de conirole
necessarios ndo estiverem no lugar.

— Selecione Intertravamentos na fela Configuragdes da Aplicacdo.

Na pdgina Interfravamentos, selecione para Ativar (por Defeccdo Unica ou Monitoramento Continuo) ou Desati-
var a func@o OK para carregar.

Detecgto Unica: o envase comega com a enfrada de um sinal Unico.

Monitoramento Continuo: 0 envase opera mediante entrada de sinal continuo. Quando o sinal é inferrompido,
a tarefa de envase é pausada.

Interlocks

OK to Weigh-in

Disabled v

lel [ ' [ 1

Figura 67: Interfravamentos - OK para carregar

— Se OK para carregar estiver Ativado, cerfifique-se de que a entrada discreta de Pesagem esteja em “On”.

= Se o0 sinal OK para carregar ndo estiver presente, um display de erro serd mostrado, e a sequéncia
serd pausada.

W1 Cap50kgd=10g
~ >0 B % 1.01kg G ik

-0.25 €50.00 kg +0.25
Special Oil #89
Paused - No "OK to Weigh-in" Interlock

1 > =]

Figura 68: Sem Infertravamentos Enfrada Discreta

= 0 operador deve pressionar a tecla Iniciar/Continuar  »  para festar novamente os Interfravamentos ou
pressionar a fecla de fungGo Parar M para parar o Modo de Trabalho.

= A sequéncia ndo confinuard até que o problema seja resolvido e a enfrada de inferfravamento seja rece-
bida pelo ferminal.

Jog

Se o valor de antecip. programado for muito grande e a saida de Alimentac@o desligar muito cedo, o peso
final ndo estard dentro da folerdncia. Nesse caso, a fungdo Jog pode ser usada para gerenciar o envase insufi-
ciente e alimentar lenfamente o material adicional para atingir o valor de foler@ncia.
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5.2.4.13

1 Selecione ¢

Mode

‘Automatic

Pulse Time (On)

Sl

=

Jog na tela Configuracdes da Aplicagdo.

Pulse Time (Off)

e |

Figura 69: Jog

il« [ [ [ 1

2 Para definir os parGmetros Jog, consulte a tabela abaixo.

Par@imetro Opcoes Efeito
Modo Desabil. A fung@o Jog ndo funciona.
Autom. Quando um peso estd abaixo da faixa de tolerncia baixa,
a fun¢Go Jog € iniciada automaticamente e se repete até
que 0 peso esteja dentro da tolerancia.
Manual e Esse procedimento é realizado manualmente pressio-

nando a fecla de fungGo Jog ¢ ou programando uma
entrada discreta como uma funcgdo de jog.

Sempre que a fungdo manual Jog € iniciada, ela exe-
cuta um ciclo de ligar/desligar pulso.

Atecla de func@o Jog § deve ser pressionada varias
vezes para atingir o nivel de folerncia inferior.

Tempo de pulso(lig.)

Esse par&émetro controla quanto tempo o pulso de jog per-
manece “On” em segundos.

Tempo de pulso (desli-
gado)

Esse pardmetro controla a durag@o de uma pausa enire
0S pulsos de jog em segundos.

No modo manual Jog, a fecla de fungGo Jog i
funcionar@ novamente até que esse tempo expire.

ndo

Alarme de alimentac@o

A func@o Alarme de alimentag@o é usada para garantir que ocorra uma alterago no peso ao longo de um
periodo de tempo. Alarme de alimentagdo pode indicar problemas no processo, como um furo no recipiente de

recebimento, vdlvula de enirega entupida efc.

Figura 70: Alarme de alimentagdo

1 Selecione ¢ Alarme de alimentac@o na fela ConfiguragBes da Aplicacdo.
2 Para definir os par@metros Alarme de alimentag@o, consulte a tabela abaixo.
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5.2.4.14

Pardmetro Descricao

Tempo limite do feed inicial Se a AlimenfagGo Rdapida e a Alimentac@o estiverem envolvidas no
envase, o terminal verificard a alteragto de peso duranfe a Alimentac@o
Rdpida e a Alimentagdo.

Peso de feed inicial alterado e O minimo Peso de feed inicial alterado

* Para o ciclo de Envase, se 0 peso < Redondo (peso inicial + Peso de
Feed Inicial Alterado), Alarme.

Unidade o/kg/\b/t/ton/oz

Tempo limite do processo Envase superior Modo de trabalho:
e Monitore o tempo de envase.

e Teste 0 tempo desde a ponta elevada do Retardo ao Iniciar até a ponta
descendente de Concluido. Quando o terminal estd no estado Aguar-
dando, esse infervalo de fempo ndo é acumulado no Tempo limite do
processo.

Se ocorrer Alarme de alimentac@o durante a sequéncia, a fela serd mostrada como abaixo.

Aceitacdo de tolerdncia
O IND50O0x fornece varios coniroles baseados em Aceitac@o de folerdncia.
Configuracdo
Os par@metros a serem definidos para Aceitagdo de tolerGncia sdo definidos conforme abaixo:
Pardmetro Opcoes Efeito
Aceitar manual-  Desabil. e 0O ciclo é cancelado automaticamente quando uma condic@o Fora
mente de Toler@ncia é determinada.
e O numero de ciclos n@o é consumido.
Habil. Uma mensagem Fora da Toler@ncia é mostrada, e o operador deve

aceitar o peso Fora da Toler@ncia ou rejeitd-lo. Se aceito, o ciclo con-
tinua. Se rejeitado, o ciclo é anulado.

Confinuacgdo Mesmo que a condi¢Go Fora de Tolerncia seja determinada, o pro-
aufomdtica ximo ciclo confinua direfamente.

Val. de tol. em e Define o valor do peso dentro do qual o peso deve estar (a partir

zero de zero bruto) para iniciar um ciclo de Envase.

e Val. de fol. em zero deve ser menor que o valor de (Alvo - Ante-
cip.).

e Este campo € mostrado apenas quando Ciclo de Tara Anfes da
Pesagem é Desabil., e Modo de trabalho inclui Encher.

Outros Recursos Relacionados a Aceitac@o de Tolerdincia
* Jog

 Ajuste de Enchimento Excessivo

« Verificac@o da Toler@ncia
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A fabela a seguir explica como esses recursos funcionam.

Aceitar manual- Fora da toler. Operacdio
mente
Habil. Acima da Toleréncia Ajuste Manual de Enchimento Excessivo
— Pressione a fecla de func@o Aceitagto de Tolerncia
ENE
— Pressione v para continuar o préximo ciclo ou pres-
sione X para anular o ciclo.
Toler@ncia OK apds Ajuste Manual de Enchimento Excessivo
— Pressione v (adicionado em Cycle Count In Tole-
rance) para contfinuar o proximo ciclo ou pressione X
(adicionado em Cycle Count Out of folerance - rejeitado)
para anular o ciclo.
Ajuste de Enchimenfo Excessivo Manual Desativado
— A mensagem Aceitacdo de Toler@ncia é mostrada direta-
mente.
— Pressione v para continuar o préximo ciclo ou pres-
sione X para anular o ciclo.
Abaixo da Tolerancia Jog Manual
— Pressione a fecla de func@o Aceitagto de Toler@ncia
NG
— Pressione v para continuar o préximo ciclo ou pres-
sione X para anular o ciclo.
TolerGncia OK apos Jog Manual
— Pressione v (adicionado em Cycle Count In Tole-
rance) para contfinuar o proximo ciclo ou pressione X
(adicionado em Cycle Count Out of folerance - rejeitfado)
para anular o ciclo.
Jog Automatico
— Nenhuma operacdo necessaria.
Modo Jog Desativado
— Pressione v para continuar o préximo ciclo ou pres-
sione X para anular o ciclo.
Desativado Acima da Toleréncia Ajuste Manual de Enchimento Excessivo
— Pressione v para confirmar o ajuste.
Ajuste de Enchimenfo Excessivo Manual Desativado
— A mensagem Aceitacdo de Toler@ncia é mostrada direta-
mente.
— Pressione + para confirmar que o ciclo serd anulado.
Abaixo da Toler@ncia Jog Manual
— Pressione + para confirmar o Jog Manual.
Jog Automadtico
— Nenhuma operacgdo necessdria.
Modo Jog Desativado
— Pressione + para confirmar que o ciclo serd anulado.
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Aceitar manual- Fora da toler. Operagdo
mente

Confinuagdo automd- Acima da TolerGncia |« Ajuste Manual de Enchimento Excessivo
fica ~ Pressione v para confirmar o ajuste.
e Ajuste de Enchimento Excessivo Manual Desativado
— 0 proximo ciclo comega direfamente.
Abaixo da Tolerancia |« Jog Manual
— Pressione v para confirmar o Jog Manual.
» Jog Automatico
— Nenhuma operagdo necessdria.
* Modo Jog Desativado
— 0 proximo ciclo comega direfamente.

5.2.4.15 Registro de acdo

Quando o Modo de Trabalho é definido como Nada, essa configurac@o ndo é configurdvel, e a mensagem
“Funcdo desabilitada” € mostrada.

Quando a Embalagem de Envase estd instalada, o IND500x fornece a capacidade de registrar determinadas
acg0Oes que ocorrem durante os ciclos de pesagem inicial e final em um Log de AcGes.

A memodria Alibi e 0 Log de Acbes podem existir simultaneamente. Em determinadas aplicagbes em que a
memoria Alibi é necessaria, o arquivo de Log de acbes ndo pode ser usado. Também é possivel programar
uma conexdo de Saida do Log de Ag¢des que envie cada registro por uma porta programada & medida que a
acdo é registrada. A conexdo de Saida do Log de Ac¢bes pode ser atribuida em uma Conexdo em Setup>Com-
munication>Connection.

Hist. de agOes é Habil. na tela [© Hist. de agdes em Configuracdes da Aplicagdo.

Estrutura de Arquivos

O arquivo é um arquivo bindrio codificado, e cada regisiro no arquivo de Hist. de agdes fem 9 bytes de com-
primento. Aproximadamente 150 mil registros podem ser armazenados no arquivo de log.

Cada registro inclui:

e Campos de marcagdo de data e hora

e Um codigo de agdo.

e Verificar digito

Esse arquivo de log pode ser visualizado no terminal, bem como seu arquivo em formato .csv, act_log1.csv,
pode ser exportado via FTP ou servidor de dados compartilhados usando o protocolo Xmodem 1K.

Acoes Registradas

Cada acdo é registrada por seu cédigo de agdo. Se ativadas, as seguintes acdes serdo registradas quando
ocorrerem.

Cddigo de Acdo |Acido Registrada Cédigo de Acto |Acdo Registrada

1 Iniciar Ciclo de Envase 11 Aceitar Fora da Tolerancia

6 Ciclo em Pausa 12 Rejeitar Fora da Toler@ncia

7 Ciclo Refomado 13 Continuac@o Automdtica Fora da
Tolerancia

8 Ciclo Anulado 14 Iniciar Jog Manual

9 Tolerncia OK 15 Ajuste de Enchimento Excessivo

10 Fora da Tolerancia - -

Log de Acoes de Busca

1 Na pdgina Log de Agdes, pressione a tecla de fungdo View Table B .
= A pdgina Busca de Log de Acbes é mosirada.

2 Use a caixa de sele¢do Campo de Busca 1 e os campos de dados associados para inserir informacgdes de
pesquisa especificas para limitar a pesquisa.

3 Pressione a tecla de fun¢do Search Q.
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5.2.4.16

= A pdgina Visualizar Pesquisa do Log de Agdes ¢ mostrada.

Imprimir Log de Acdes

N@do ¢ possivel imprimir fodo o arquivo de Log de agdes de uma vez, mas cada regisiro pode ser impresso a
medida que ocorre se uma conexdo estiver configurada (na configuragdo em Communication > Connections)
com uma afribui¢@o de Saida de Proxy de Impress@o. Cada registro fornece a data, a hora e o texto do Log de
acdes, alem de ter 40 caracteres.

Uma amostra desta impress@o é mostrada abaixo:
e 04/08/2020 11:06:25 Iniciar Ciclo de Envase

e 04/08/2020 11:07:25 Ciclo em Pausa
e (04/08/2020 11:08:25 Ciclo Anulado

Estatisticas de Pac

Estafisticas de pacote defermina se o Envase de Tambores moniforard as estatisticas durante o ciclo Modo de

frabalho.

 Estatisticas de pacote podem ser visualizados, impressos, exportados por FTP ou por porta serial ou Ether-
net usando o protocolo Xmodem 1K e o servidor de parGmetros.

¢ Os dados Estatisticas de pacote existem em um arquivo e sdo atualizados sempre que um novo ciclo é
concluido ou anulado e novas informagdes estdo disponiveis. O arquivo é chamado de “Pacstat1.ixt” e
estd localizado na pasta RAM:/ do IND50OX.

« Estatisticas de pacote é Habil. na fela 2 Estafisticas de pacote em Configuracdes de Aplicagdo.

As informagdes estatisticas disponiveis incluem:

Estatistica Descricto

Peso Tofal Peso Totfal dos ultimos 50 Registros.

Peso mdximo O maior peso de todas as pesagens

Peso minimo 0 menor peso de fodas as pesagens

Peso médio 0 peso final mais frequenfemente alcancado
Média de peso A média matemdtica de todas as pesagens
Desvio padréo 0O desvio padrdo de todos os valores de pesagem

Tempo minimo de ciclo |O menor tempo de ciclo de pesagem

Tempo de ciclo maximo |O maior tempo de ciclo de pesagem

Tempo médio do ciclo |A média matemdtica de todos os tempos de ciclo

Tempo fotal do ciclo Tempo total do ciclo estatistico

Toler@ncia de Contagem |O numero total de pesagens que estavam dentro da folerdncia
de ciclos

Contagem de Ciclos O numero de pesagens fora da foler@ncia que foram aceitas
Fora da Tolerancia -
aceito

Contagem de Ciclos 0 numero de pesagens fora da tolerGneia que foram rejeitadas
Fora da Tolerancia -

rejeitado

Contagem de Ciclos O nudmero de ciclos que foram anulados

anulada

Fora de foler@ncia — O numero tfotal de pesagens que foram continuadas automaticamente
Autocontinuada Isso ocorre quando

e Aceitac@o Manual é ContinuagGo Aufomatica
e Pesagem Fora da Tolerancia
* Modo de Jog Desativado ou Ajuste Manual de Enchimento Excessivo Desativado
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5.2.4.17

5.2.4.18

Visualizar/Transferir/Reiniciar Estatisticas de pacote

PAC Statistics

PAC Statistics

Statistics Statistics

Disabled |V‘ ‘Enabled

Statistics Weight Unit

&

« IR

Pac Statistics

Category Value
Minimum weight 5.05 kg
Maximum weight 518 kg o~
Average weight 5.09 kg o
Median weight 5.05 kg

e s P

Figura 71: Estatisticas de pacote

1 Pressione a tecla de fungdo VIEW TABLE E& . A lista Estatisticas de pacote é mostrada.

2 Pressione a tecla TRANSFER th1 para fransferir o Estatisticas de pacote para qualquer conexdo com uma
atribuicdo de Relatorios.

3 Pressione a tecla REINICIAR O para limpar Estatisticas de pacote.

Ajuste de Enchimento Excessivo

Em certas aplicacdes, é desejdvel um ajuste Manual de uma condigGo de enchimento excessivo enquanto o
recipiente final cheio (peso final) ainda estd na balanga.

Ajuste de excesso € Desabil. ou definido como Manual na fela &l Ajuste de excesso em Configuracoes da
Aplicagdo.

Overfill Adjustment

Overfill Adjustment

||V|ar1ua| ‘v|

B« [ [ [ 1

Figura 72: Ajuste de excesso

e Se Ajuste de excesso for definido como Manual e o peso final estiver acima do limite superior de folerancia,
serd solicifado que o operador faga um ajuste manual no material, e uma fecla de fung@o OK serd mos-
frada. Ap6s o ajuste manual, o operador deve confirmar a conclus@o do ajuste pressionando a fecla de
funcdo OK; a toler@ncia é entGo testada novamente.

» Se Ajuste de excesso for Desabil., uma condigGo Fora de telerincia ocorrerd quando o peso final estiver
além do limite superior de tolerancia.

Ajuste Automdtico de Derramamento

Se 0 peso final de um ciclo de pesagem inicial ou final falhar repetidamente em afingir o valor alvo exato, o
recurso Ajuste autom. antec. poderd ser usado para calcular continuamente um novo valor de antecip. para
melhorar a precisdo do processo.

O numero de ciclos para média e uma porcentagem de erro a ser aplicada sdo programdveis no modo de
configuragGo. Apds o recdlculo, o novo valor de anfecip. pode ser mantido no registro alvo ativo. Como alter-
nativa, uma opgdo programdvel permife que o valor seja armazenado no registro permanente da Tabela de
Alvos.

Calcular a média do erro ao longo de vdrios ciclos e usar uma porcenfagem menor de ajuste fornecerd um
resultado mais preciso ao longo de um periodo de tempo. Para resultados mais rapidos, pode-se calcular a
média de menos ciclos e aplicar uma porcentagem maior de erro.
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5.2.4.19

Configuragdo
Ajuste autom. antec. estd Ativado na fela Ajuste autom. anfec. em Configuragdes da Aplicagdo.
A tabela a seguir explica os ifens a serem definidos para o recurso Ajuste autom. antec..

Item de Configurac@o Opcoes Descricto

Ajuste autom. antec. Habil. Seleciona para ativar ou desativar Ajuste autom. antec..
Desabil.

Ciclos média - e Um valor enfre “1” e “9” pode ser inserido como 0 ndmero

de ciclos bem-sucedidos a ser calculado em média para
um ajuste de anfecip.

e Esse parGmetro determina de quantos ciclos deve ser feita a
média para determinar o ajuste do valor de anfecip. Apos
um ajuste, esse numero de ciclos deve ser executado nova-
mente anfes que outro ajuste seja feito.

Fatfor de ajuste - e Um valor entre “1” e “99” por cento pode ser inserido como
o fator de ajuste para o ajuste de antecip.

e Esse par@metro determina qual porcentagem do erro calcu-
lado serd aplicada ao valor de antecip. Por exemplo, se o
erro for deferminado como 0,1 kg ap6s a média de 3
ciclos, e o fafor de ajuste tiver sido programado como
50%, o valor de antecip. serd ajustado em 50% do erro,

ou 0,05 kg.
Atualizar fabela Habil. Salve os valores de antecip. ajustados na Tabela de Alvos.
Desabil. Os valores de antecip. ajustados sdo salvos apenas no registro
alvo ativo.

Saida Auxiliar

Um sinal Saida auxiliar separado pode ser acionado pelo limife de peso (peso bruto) no ciclo de pesagem ini-
cial ou no ciclo de pesagem final (mas ndo em ambos) e encerrado no peso ou na duracdo. Esse sinal pode
ser usado como controle para dispositivos externos, como um misturador, aquecedor ou outro dispositivo que
adicione mais confrole ao processo.

0O sinal Saida auxiliar é configurado na tela Saida auxiliar nas Configuragdes da Aplicac@o para ser ativado
dentro de uma faixa de peso programada ou por um determinado periodo de tempo apos passar de um limite
de peso programado.

Auxiliary Output Auxiliary Output Aucxiliary Output
Operation Operation Operation
|Timed ‘ v ‘ ‘Weight Range ‘ v | ‘Disab\ed ‘ v ‘

lel [ [ [ D hel [ [ [ D Hhel | [ | 1

Trigger On Weight Trigger On Weight
o ok
On Duration Off Weight

lel | [ [ D Rhel | [ [ 1

Figura 73: Saida auxiliar

Os itens de configurac@o para Saida auxiliar sGo definidos na tabela a seguir:

Item de Configu- Opcoes Descricto
racdo
Operacdo Desabil. Saida auxiliar estd Desativado.
Temporizada Saida auxiliar opera com base no tfempo.
Faixa peso Saida auxiliar opera com base no peso deniro de uma determinada
faixa de peso.
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Item de Configu-
racdo

Opcoes Descric@o

Gatilho no peso

Esse é o valor do peso que disparard o inicio do Saida auxiliar.

e Um valor enire “0” e a capacidade da balanga pode ser inserido
como o ponto de disparo para ligar o Saida auxiliar.

Na duragdo

Esse valor determina por quanto fempo o Saida auxiliar perma-
nece ligado.

e Um valor entre “0” e “999,9” segundos pode ser inserido.

Fora do peso

- Quando Operacgdo esta selecionado como Faixa peso, este valor
determina o peso que desliga o Saida auxiliar.

Operacdo

Saida auxiliar comeca a funcionar depois que o Ciclo Ativo estiver realmente funcionando.
Se um novo ciclo for iniciado antes de Saida auxiliar concluir seu ciclo, o Saida auxiliar serd desligado.

5.2.4.20 Configurar E/S Discreta

5.2.4.20.1 Entr.

Em algumas circunstancias, é necessario realizar tarefas de envase sem pressionar os botdes no painel fronfal
do terminal. Isso é obtido configurando entradas discretas que correspondem as teclas de fungdo SmartTrac,
Iniciar/Continuar Alvos e Pausar/Anular Alvos, de modo que 0 envase possa ser controlado por dispositivos

remotos.

Selecoes de Afribuicto de Entrada

Entr.

Efeifo

Entr.

Efeito

Iniciar/Confinuar

e Alniciar Entrada para um
Modo de Trabalho é equi-
valente & fecla Iniciar/
Continuar » .

e Esse par@metro pode ser
acionado de trés manei-
ras:

— Defina o parGmetro
diretamente.

— Comando PLC

— Pressione a tecla de
funcgdo Iniciar/Conti-
nuar diretamente na
tecla de func@o
Envase.

Tecla OK

Duplica a func@o da tecla OK
do console v .

Pausar/Anular

Equivalente & fecla de func@o
Pausar m ouAnulor = .

Sem Chave

Duplica a func@o da fecla No
do console X .

Silenciar Alarme

Desliga a saida de alarme.

Langa para cima

Para Modo de Trabalho de
Envase Superior:

Essa entrada é usada para
indicar que a langa estd tofal-
menfe para cima e para fora
do recipiente. Essa entrada
deve estar em ON para iniciar
um ciclo e afivard o sinal de
ciclo concluido no final do

ciclo de envase.
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Selecoes de Atribuicto de Entrada

OK para Carregar

¢ Um sinal de entrada

Lanca para baixo

e Para Modo de Trabalho

nado, esse procedimento serd
realizado manualmente pres-
sionando a tecla de func@o
MANUAL JOG ¢ fornecida
ou programando uma entrada
discreta como uma fungdo de

jog.

mento retraida

(Envase) usado para indicar que Manual:
estd OK iniciar e continuar Essa enfrada é definida para
o ciclo de pesagem inicial que a langa seja posicionada
e Usado como um sensor dentro do recipiente para
de “Recipiente no Local”. envase. O terminal monitora
Se afribuida, a entrada essa entrada durante todo o
deverd estar em ON para envase e pausa o envase se
iniciar a sequéncia de a entrada ficar em OFF.
envase. Se o sinal for per- o Para Modo de Trabalho
dido apds o uso inicial, o de Envase Superior:
ciclo sera pausado, € 0 Essa posicdo é definida de
erro [Sem OK para Sinal modo que a lanca fique den-
de Carga] serd mostrado. tro do recipiente para reduzir
a antecip., mas a langa estd
perto do topo do recipiente.
Jog Se 0 jog manual for selecio- | Bandeja de goteja- Para Modo de Trabalho de

Envase Superior:

Indica que a bandeja coletora
(se ativada) foi refraida e a
lanca pode ser abaixada.

Aceitar Manualmente

e A Entfrada de Aceitagdo
Manual determina rejeitar
Ou aceitar o que estiver
fora da toler@ncia.

e Equivalente G tecla de
funcdo Aceitagdo de
TolerGncia #v/ .

e Esse parGmetro pode ser
acionado de trés manei-
ras:

— Defina o parGmetro
direfamente.

— Comando PLC

— Pressione a fecla de
funcdo Aceitagdo de
Toler@ncia direta-
mente.

Bandeja de goteja-
mento estendida

Para Modo de Trabalho de
Envase Superior:

Indica que a bandeja coletora
(se ativada) foi estendida e a
langa ndo pode ser abaixada.

1 Pressione a tecla de fun¢do SETUP & na tela inicial de Envase de Tambores.

2 Na tela Configuracdes da Aplicagdo, selecione ® Entradas discretas.

3 No Entradas discretas, pressione a fecla de func@o EDIT ./ para abrir a pdgina de configuragdo para
editar uma atribuicdo de entrada existente ou pressione a tecla de fungdo ADD + para adicionar uma
nova afribuicdo de entrada discreta.

Discrete Inputs
Position +/-

Location

Assignment

Location

Local 1 3
Local 2 5
Remote 1 1

Remote 2 4

+

+

Blank Display
Clear System Er
Clear Tare

Disable Keypad

S Discreate Input Edit

‘Local 1

A
Position

v

Discreate Input Edit
Polarity

‘*‘TTUC ‘ v ‘

Assignment

‘Start/Resu me

|+
L

7 |

mlo

Figura 74: Entradas Discretas
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5.2.4.20.2

4 Insira o endereco de afribuicdo de enfrada.
Local: este campo define se a Entrada é local ou remota.
Posiciio: este campo define a posi¢to da opgdo de entrada discreta atribuida a uma fungdo.

5 Selecione Polaridade como Verdad.+ ou Verdad.-.
6 Para selecionar uma afribui¢do de entrada, consulte a tabela Selecdes de Atribuicio de Entrada.
7 Pressione a fecla de fungGo OK « para confirmar a entrada.

Saida

Selecoes de Atribuicdo de Saida

Saida

Efeito

Saida

Efeito

Zona Inferior

Indica que o peso de envase
final esta abaixo da toler@ncia.

Zona Superior

Indica que o peso de envase
final estd acima da toler@ncia.

TolerGncia OK

* Indica que o peso de

Estender bandeja de

(Opcional) Saida para mover a

frole de saida separado base-
ado em peso ou tempo.

velocid)

envase final estd dentro da | gotejamento bandeja colefora para a posi¢do
foler@ncia. estendida quando a langa esti-
* Reinicializagdo o final do ver na posicdo “Lanca para
ciclo de Envase. Cima”.
Alarme O alarme pode ser acionado  |Aguardando e Quando a fransicdo de
por: carga ou descarga é semi-
e Peso inicial invalido aufomdtica, o ferminal é
« Falha de AutoTara retido no final do Ciclo de
- pesagem inicial ou final ou
e Tempo limite do processo de cada alimentagdo de
e Tempo limite do feed inicial material e deve ser confir-
e Tempo limite de recarga mado antes de continuar
e Tempo limite de despejo e Quando essa saida de sta-
 Parametro Invdlido fus € “On’, indica que a
e Erro de Logica de ParGme- sequencia esfa em um
o estado de aguardando ou
em estado de pausa.
e Material insuficiente " .

e Apenas uma das trés sai-
das de status (Pronto, Exe-
cutando, Aguardando)
estard ativa de cada vez.

Saida Auxiliar Usado como um sinal de con- |Alim Rap(sé p/ 2 Essa saida ndo é usada em um

ciclo de pesagem inicial de
envase de uma velocidade. Ela
“liga” durante a velocidade mais
rdpida de um ciclo de pesagem
inicial de envase de duas velo-
cidades.

temporizador de Refardo ao Ini-
ciar estd em contagem regres-
siva.

Retardo Pds-pesa-  Quando “On”, indica que o Alimenfagdo Essa saida é “ligada” durante
gem temporizador de Retardo Pés- um ciclo de pesagem inicial de
pesagem esfa em contagem envase de uma velocidade ou
regressiva. durante a velocidade mais lenta
de um ciclo de pesagem inicial
de envase de duas velocidades.
Retardo ao Iniciar Quando “ligado”, indica que o | Execufando * Quando essa saida de sta-

fus estd em “On”, indica que
um Modo de Trabalho estd
em execucdo.

e Apenas uma das frés sai-
das de status (Pronto, Exe-
cutando, Aguardando)
estard ativa de cada vez.
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Selecoes de Atribuicdo de Saida

Concluido: ciclos Quando estfa saida esta Lanca inferior
“Ligada”, indica que Moni-
torar Ciclos estd ativado e
que o numero de ciclos pro-
gramados foi concluido

(Ciclos restantes <1).

* Se a Transic@o de carga/
descarga for Semiaufoma-
fica, a saida sera “ligada”
quando o ciclo estiver
Aguardando até que o ope-
rador pressione OK.

e Se a Transi¢do de carga/
descarga for Automadtica, a
saida serd “ligada” pelo
tempo programado na Con-
figuracdo de Temporizac@o
de Carga Completa.

Sinal para o controle da
langa para abaixar a langa.

Permanece LIGADA até que
0 sinal de entrada “Lancga
para Baixo” esteja ON.

Esse sinal ndo é pulsado
como o sinal de Levantar
Lanca.

Concluido: Envase Se a Transic@o de carga for |Levantar langa
Semiautomdtica, a saida
serd “Ligada” quando o
ciclo estiver Aguardando até
que o operador pressione

OK.

e Se a Transi¢do de carga for
Automdtica, a saida serd
“Ligada” pelo tempo progra-
mado na Carga Completa
na Configuracdo de Tempo-
rizacdo.

Sinal para o controle da
langa para levantar a langa
no final da sequéncia de
envase ou apés uma
detecc@o de “Acerto”.

A saida é ligada de forma
estdvel (nGo pulsada) até
que a entrada “Langa para
Cima” seja LIGADA.

Pronto * Quando essa saida de sta- |-
fus estiver em “On”, indi-
card que o sistema estd
pronfo e um novo ciclo
pode comegar.

« Apenas uma das trés sai-
das de status (Pronto, Exe-
cutando, Aguardando)
estard ativa de cada vez.

Pressione a tecla de fungdo SETUP & na fela inicial de Envase de Tambores.
2 Na tela Configuraces da Aplicacdo, selecione & Saidas discretas.
No Saidas discretas, pressione a tecla de fung@o EDIT .« para abrir a pagina de configurac@o para edi-

tar uma atribuicdo de saida existente ou pressione a tecla de func@o ADD + para adicionar uma nova

atribuicdo de saida discreta.

Discreate Outputs
Location Position Assignment

St Discrete Ouput Edit

Location

Local 1 1 Under Zone ‘Local 1

Local 1 2 Tolerance OK »~

Local 1 3 Over Zone Position

Discrete Ouput Edit

Assignment

4N B¢

«\-ll-

Figura 75: Saidas discretas

4 Insira o endereco de atribuicdo de saida.

Local: este campo define se a Saida é local ou remota.

Posicto: este campo define a posic@o da opcdo de saida discrefa atribuida a uma funggo.

Envase de Tambores

Para selecionar uma atribuicdo de saida, consulte a fabela Selegoes de Atribuigdo de Saida.




6 Pressione a tecla de fungdo OK v para confirmar a entrada.

5.2.5 Configuracoes Avancadas

Login
Home

Application
Terminal

Communication
Maintenance

Figura 76: Menu de Configuracdes Avangadas

5.2.5.1 Configurar Comunicac@o

Quando a operagdo de Envase ou Numero de ciclos for concluida, uma Impress@o por Demanda serd dispa-

rada.

1 Selecione & Configuracoes Avancadas na tela Configuracdes da Aplicacdo.
2 Para encontrar a ramificac@o Connections, siga o caminho: Setup > Communication > Connections.
3 Na pdgina VER CONEXOES, pressione a tecla de fungio ADD + para criar uma nova atribuigdo de

conexdo.

4 Pressione as feclas de navegacdo PARA CIMA e PARA BAIXO para selecionar ou desfacar uma afribuigto
de conexdo na lista a ser editada e pressione a tecla de fungdo EDIT .«  para abrir a pagina de configu-

racdo para edicdo.

5 Selecione Portae a opgdo Saida por demanda no campo Atribuig@o.
6 Para selecionar o Gatilho de Impress&o por Demanda e 0 Modelo, consulte a fabela a seguir.

Gatilho de Impresstio Evento de Disparo da Impres- |Modelo
por Demanda so
Gatilho 4 Encher concluido. Modelo 6
Fill Cycle 37 of 500
Material XP-50
Start: 16:37:13 14/Mar/2015
Finish: 16:37:35 14/Mar/2015
Target: 5.000 lb
Net Delivered: 4.998 1b
AR R R R AR R AR R R AR R R AR R AR AR IR R I F A
Gatilho 7 numero de ciclos concluido. Modelo 10
Total of 55 cycles complete
Finish: 16:38:52 14/Mar/2015
Total material: 26.540 1b

khkhkhkhkhkhkhhkkhhkhhhdhhhkkkkhhkhhhhr kA ko kkhkkk

5.3 Operacdo

Este capitulo indica a sequéncia de operacao especifica em dois Modos de Trabalho diferentes, dando

exemplos.

5.3.1 Executar Envase de Tambores

0 Envase de Tambores é executado conforme o valor absoluto do peso.

Envase de Tambores
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5.3.1.1

5.3.1.1.1

Quando as seguintes situagdes aconfecem, uma mensagem € mostrada, e o operador ndo pode acessar a tela
dedicada de Envase.

Cendrio Display de Erro Acdo

Quando Monitorar ciclos estd ati-
vado, mas Ciclos restantes é O

Reiniciar Ciclos.

o 3 Cycles Complete

<

Quando Alvo ativo ndo é vdlido Defina um Alvo ativo vdlido.

o Invalid Active Target

<

Posicoes da Lanca

Duas posi¢des de lanca sdo compativeis no modo de langca manual —Langa para ¢ima e Langa para baixo.
S80 necessarios sensores para ambas as posicdes.

Modo de Trabalho - Manual

Lanca para cima

A posicdo Lanca para cima fica com a langa complefamente fora do recipiente, para permitir espaco suficiente
para remover ou adicionar um recipiente.

I
Figura 77: Manual - Langa para cima
Lanca para baixo

A posicGo Langa para baixo é a posigo da langa onde o envase ocorrerd. Essa posigdo pode ser com a
langa completamente no fundo do recipiente ou com a langa logo dentro do recipiente — depende da apli-
cacdo. A verificagao de tolerdncia também serd feifa com a langa nessa posicdo.

I |

Figura 78: Manual - Langa para baixo
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5.3.1.1.2 Modo de Trabalho - Envase Superior

5.3.1.2

Duas posicdes de langa sdo compativeis no Envase superior modo-Langa para cima e Langa para baixo. SGo
necessarios sensores para ambas as posicdes.

Lanca para cima

A posicdo Lanca para cima fica com a langa completamente fora do recipiente, para permitir espaco suficiente
para remover ou adicionar um recipiente.

Figura 79: Envase superior -Langa para cima

Lanca para baixo

A posic@o Lanca para baixo € a posi¢do da langa onde o0 envase ocorrerd. Normalmente, essa posicdo fica
com a langa dentro do recipiente. A verificac@o de tolerGncia também serd feita com a langa nessa posicado.

X

Figura 80: Envase superior - Lanca para baixo

Modo de Trabalho — Manual

Visdo geral

Se 0 modo de Controle de langa for selecionado como “Manual”, o terminal solicitard ao operador que abaixe
e levante a langa e, em seguida, inicie a sequéncia de envase. Isso significa que abaixar e levantar a langa
ndo s@o controlados pelo terminal, mas por um dispositivo externo.

Configuracdo

Esta seco lista uma configuragdo especifica para o ciclo de Envase. Para obfer uma lista complefa e expli-

cacdo de fodos os pardmetros de configurac@o para IND500x Envase de tambores, consulte o Capitulo [Confi-

guracdo » pdgina 607].

ConfiguragGo  Valor Configuragdo  Valor
Modo de trabalhoManual Material Alvo Valor Alvo Ativo, Valor da Tara etc.
Ativo
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Configuragdo

Valor

Configuracdo

Valor

Saida Alimentacdo rdpida, Alimentacdo | Inferiravamentos | OK para carregar : Habil.
Afraso ao iniciar
Apds retardo de pesagem
TolerGncia OK
Fora da foler.

Entr. OK para carregar Jog Modo: Autom.
Iniciar/Continuar Tempo de pulso(lig.): 2,0 s
Pausar/Anular Tempo de pulso (desligado): 2,0
Lanca para baixo

TransicGo de Tara de ciclo antes de envasar = |Alarme de ali- | Desabil. definindo Timeout = 0

ciclo Habil. mentacdo

Limpar a fara depois de envasar =
Habil.

TransicGo de carga = Aufom.

Modo de trabalho em loop = Desa-
bil.

Tabela de mate-
rial

O registro de material foi adicio-
nado.

AceitacGo de
folerdncia

Aceitar manualmente: Habil.
Verif. tol. em zero: Desabil.

Ciclos Monitorar ciclos = Habil. Estatisticas de | Desabil.
Ntmero de ciclos: 3 pacote
TemporizacGo  Afraso ao iniciar: 3 Ajuste de Manual
Tempo de Inibig@o: 3 exCcesso
Apos retardo de pesagem: 3
Carga completa: 4
Tara de recip. Desabil. Ajuste autom. Desabil.
antec.
Saida auxiliar Desabil. - -
Operacdo

1 Entre na tela inicial de Envase de Tambores.
2 Cologue um recipiente na balanga. Pressione a tecla de fungdo OK .
= Depois que o recipiente estiver na balanga, o terminal solicitard o abaixamento manual da langa.

3 Abaixe a lanca.
= O terminal detecta que a enfrada “Lanca para baixo” estd em ON.

4 Pressione a fecla de fung@o Iniciar/Continuar  »  por uma entrada discreta (entrada atribuida a Iniciar/
Continuar) para iniciar o envase.

= Durante o processo de envase, o ferminal monitora continuamente a enfrada “Lanca para baixo”. O
interfravamento de carga ndo foi detectado.

5 Verificagdes de terminal Atraso ao iniciar. Atraso ao iniciar € uma confagem regressiva por segundo até
Atraso ao iniciar = 0.

= A saida Atraso ao iniciar se forna “On” quando Atraso ao iniciar faz a confagem regressiva afé 0.
6 O terminal defecta o sinal de Inferfravamento de Enirada OK para Carregar.

7 0 Terminal pega a Tara e usard o valor absoluto do Peso liquido como Peso de origem para comparagdo
de alvo.

8 0 terminal monitora continuamente o peso e controla as Saidas de Alimentacdo, Saidas de Verificac@o de
Tolerancia e Display de Status.
*Se 0 Peso de Origem < (Alvo - Alimentagdo - Antecip.), entdo Saida de Alimenta¢do Rapida = On, Saida
de Alimentac@o = Desligado, Status = AlimentagGo Répida
*Se (Alvo - Alimentfac@o - Anfecip.) < Peso de Origem < (Alvo - Antecip.), entdo Saida de Alimentacdo
Rdpida = Desligado, Saida de AlimentagGo = On, Status = Alimentag@o
*Se 0 Peso de Origem = (Alvo - Anfecip.), entGo Saida de AlimentagGo Rdpida = Desligado, Saida de Ali-
mentacdo = Desligado. O Retardo Pos-pesagem (Saida = On) comega a confagem regressiva, 0 que per-
mite que a pressdo se equalize em um recipiente vedado ou para permitir algum tempo de estabilizacGo
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5.3.1.3

exira para recipienfes de pesagem instaveis.
*Quando a contagem regressiva de Retardo Pds-Pesagem chegar a 0, a Saida de Retardo P6s-Pesagem
se fornard “Desligado”.

9 0 Terminal faz a VerificagGo de Toler@ncia.

= Se (Alvo - (-TolerGncia)) < Peso de Origem < (Alvo + (+Toler@ncia)), a mensagem Toler@ncia OK serd

mostrada.

10 O terminal limpa a tara. O display solicita o levantamento manual da langa.
11 Levante a Langa e confirme a ac@o pressionando a tecla de fungdo OK v .
12 O recipiente pode ser removido por outros.
Excec@o na Etapa 9:

1 Se o0 Peso de Origem < Alvo — (-Toler@ncia), o terminal iniciard o Jog Automdtico automaticamente.

= A Saida de Alimentagdo é ligada e desligada continuamente conforme a configurac@o de Jog, enquanto

a Saida de Alimentagdo Rapida estd “Desligado”.
2 Se 0 Peso de Origem > Alvo + (+Tolerncia), o terminal mostrard o status Ajuste Manual.

3 Faca o Ajuste de Excesso manualmente e pressione a fecla de fungGo OK « para confirmar o resultado.
Ou pressione direfamente a tecla de fun¢do Aceitac@o de Tolerncia #v para aceitar ou rejeitar o resul-

tado.

Modo de Trabalho — Envase Superior

Visdo geral

Neste modo, a Lanca é abaixada para dentro do recipiente até que o sensor “Langa para baixo” seja dispa-

rado. A langa ndo se move durante o envase. Durante o processo de envase, a posi¢do da Langa é verificada,

enquanto se a enfrada “Lanca para baixo” estiver em OFF, o envase serd pausado, € uma mensagem de erro
serd mostrada. Quando o Envase estiver concluido, a Langa serd levantada para a posi¢do “Langa para

cima”.

Configuracdo

Esta secGo lista uma configuragdo especifica para o ciclo de Envase. Para obfer uma lista complefa e expli-

cacdo de fodos os pardmetros de configuracto para IND500x Envase de tambores, consulte o Capitulo [Confi-

guracdo » pdgina 607].

Configuracto

Valor

Configuracto

Valor

Modo de traba- | Envase superior Material Alvo Valor Alvo Ativo, Valor da Tara etc.
lho Ativo
Saida Alimentfac@o rapida, AlimentagGo | Interfravamentos OK para carregar : Habil.

Atraso ao iniciar

Apos retardo de pesagem

Toler@ncia OK

Fora da foler.
Entr. Iniciar/Continuar Jog Modo: Aufom.

Pausar/Anular Tempo de pulso(lig.): 2,0 s

Tempo de pulso (desligado): 2,0

Transicdo de  |Tara de ciclo anfes de envasar = |Alarme de ali- | Desabil. definindo Timeout = 0
ciclo Habil. menfagdo

Limpar a tara depois de envasar
= Habil.

TransicGo de carga = Autom.
Modo de trabalho em loop =
Desabil.

Tabela de mate-
rial

O registro de material foi adicio-
nado.

Aceitacdo de
tolerancia

Aceitar manualmente: Habil.
Verif. fol. em zero: Desabil.

Ciclos

Monitorar ciclos = Habil.
Numero de ciclos: 3

Estatisticas de
pacote

Desabil.
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Configuragdo  Valor Configuracto | Valor

TemporizagGo | Afraso ao iniciar: 3 Ajuste de Manual

Tempo de Inibi¢@o: 3 excesso
Apos retardo de pesagem: 3
Carga completa: 4

Tara de recip. | Desabil. Ajuste aufom. | Desabil.

antec.

Saida auxiliar | Desabil. - -

Operacto

1

8

9

Entre na fela inicial de Envase de Tambores.

= O ferminal inicia um procedimentfo de autoverificac@o.
O terminal eleva a Langa até “Lanca para Cima” = ON.
O terminal é liberado para o modo de peso bruto e mosira um display dedicado pronto para Envase

Coloque um recipiente na balanga. Pressione a tecla de fung@o Start »  para executar o envase.

= O terminal detecta que a entrada “Intertravamento de Carga” = LIGADA.
O terminal refrai a bandeja coletora.
O terminal abaixa a Langa.

O terminal comega a encher automaticamente quando a entrada “Langa para baixo” esta ON.

VerificagOes de terminal Atraso ao iniciar. Atraso ao iniciar ¢ uma contagem regressiva por segundo até
Atraso ao iniciar = 0.

= A saida Atraso ao iniciar se forna “On” quando Atraso ao iniciar faz a confagem regressiva afé 0.
O terminal defecta o sinal de Interfravamento de Entrada OK para Carregar.

0 Terminal pega a Tara e usard o valor absoluto do Peso liquido como Peso de origem para comparagdo
de alvo.

0 terminal monitora continuamente o peso e confrola as Saidas de Alimentac@o, Saidas de Verificagdo de
Toler@ncia e Display de Stafus.

*Se 0 Peso de Origem < (Alvo - Alimentagdo - Antecip.), entdo Saida de Alimenta¢do Rapida = On, Saida
de Alimentac@o = Desligado, Status = Alimenfac@o Rapida

*Se (Alvo - Alimentfac@o - Anfecip.) < Peso de Origem < (Alvo - Antecip.), entdo Saida de Alimentacdo
Rdpida = Desligado, Saida de AlimentagGo = On, Status = Alimentag@o

*Se 0 Peso de Origem = (Alvo - Anfecip.), entGo Saida de AlimentagGo Rdpida = Desligado, Saida de Ali-
menfacgdo = Desligado. O Refardo Pds-pesagem (Saida = On) comega a contagem regressiva, o que per-
mite que a pressdo se equalize em um recipiente vedado ou para permitir algum tempo de estabilizacGo
exira para recipienfes de pesagem instdveis.

*Quando a confagem regressiva de Retardo Pds-Pesagem chegar a O, a Saida de Retardo Pos-Pesagem
se tornard “Desligado”.

O Terminal faz a VerificagGo de TolerGncia.

= Se (Alvo - (-Tolerdncia)) < Peso de Origem < (Alvo + (+Toler@ncia)), a mensagem Toler@ncia OK serd
mostrada.

O terminal limpa a tara e levanta a Langa.

10 Estenda a bandeja de gotejamento.
11 O recipiente pode ser removido por outros.
Excec@io na Etapa 8:

1

Se 0 Peso de Origem < Alvo — (-Tolerncia), o terminal iniciard o Jog Automdtico automaticamente.

= A Saida de Alimentacdo € ligada e desligada continuamente conforme a configuragdo de Jog, enquanto
a Saida de AlimenfagGo Rdpida estd “Desligado”.

Se 0 Peso de Origem > Alvo + (+Toler@ncia), o terminal mostrard o status Ajuste Manual.

Faca o Ajuste de Excesso manualmente e pressione a tecla de fungGo OK + para confirmar o resultado.

Ou pressione diretamente a fecla de func@o Aceitag@o de TolerGncia #v para aceitar ou rejeitar o resul-
tado.
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Mensagem de Erro

N° Mensagem (Display Codig Nivel Regis- E/S Descricto Acdo

TFT) ode de tro de
Alarm Namur Erros
e

1 |Erro na fara aufoma-|6200 |3 Y N A verificac@o de Tara de Verifique o recipiente
tica recip. falhou. ou remova a fonte de

instabilidade.

2 |Tempo esgotado do [6203 |3 Y N O tempo do ciclo de envase |Inspecione a quanti-
processo de envase. ou dosagem é maior do que 'dade de material e 0

o tempo mdximo de ciclo. sistema de alimen-
tagdo.

3 Vocé digifou um 6204 |3 Y N ParGmetro invalido Verifique as configu-
par@metro invalido racoes dos parme-

fros da aplicagdo e
digite um par@metro
vdlido.

4 Vocé digifouuma 6205 |3 Y N Erro de I6gica de parGmetro | Digite uma combi-
combinacgdo de nacdo padronizada
par@metros invalida dos par@metros de

aplicacdo.

5 |Tempo limite de 6206 3 Y N Apds o alimentador de Inspecione a quanti-
recarga Recarga/Despejo/Envase/ dade de material e 0

Dosagem ser ligado, o sistema de alimen-
tempo expira, mas o peso  |tagdo.
ndo aumenta.

6 | Tempo esgotado da 6209 |3 Y N Apds o alimentador inicial Inspecione a quanti-
alimentacdo inicial; ser ligado, o tempo expira, |dade de material e o
nenhuma alterac@o mas o peso ndo aumenta.  sistema de alimen-
no peso detectada tacdo.

7 |Tempo limite de 6210 |3 Y N Apos o sinal de saida de Verifique se o cami-
despejo Despejo ser ligado, o tempo | nho do material ndo

expira, mas o peso ndo estd bloqueado.
aumenta.

8 | Material insuficiente 6212 |3 Y N O material atual nGo é sufici- | Recarregue com

enfe para a dosagem no ini-
cio do ciclo (para o0 modo
Dosar): Peso Bruto < (Limite
Baixo + Peso de Residuo).

material suficiente.
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