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METTLER TOLEDO Service

Enhorabuena por escoger la calidad y precision de METTLER TOLEDO. El uso de su nuevo equipo conforme
con este manual, asi como la calibracion y el mantenimiento periddicos por parte de nuestro personal de ser-
vicio fécnico formado en fdbrica, asegura un funcionamiento exacto y fiable que protege su inversion. Pongase
en confacto con nosotros para suscribir un contrato de servicio fécnico que se adapte a sus necesidades y a
su presupuesto. Dispone de mds informacion en p www.mt.com/service.

Existen varias formas eficaces de asegurarse de sacar el maximo partido a su inversion:

1 Registre su producto: le invifamos a registrar su producto en www.mt.com/productregistration
para que le podamos proporcionar informacién adaptada a sus necesidades especificas. Ademds, recibird
promociones de las que, por poseer un producto de METTLER TOLEDO, podrd beneficiarse cuando le
resulte mds cémodo.

2 Péngase en contacto con METTLER TOLEDO para solicitar servicio técnico: el valor de una medicion es
proporcional a su exactitud, ya que una bdascula que no cumple las especificaciones puede menoscabar la
calidad, disminuir los beneficios y agravar las responsabilidades. El servicio técnico oportuno de
METTLER TOLEDO asegurard la exactitud y optimizara el tiempo de actividad y la vida dfil del equipo.

= Instalacién, configuracion, integracién y formacion: nuestros representantes de servicio técnico son
expertos en equipos de pesaje y estan formados en fabricas. Nos aseguramos de que su equipo de
pesaje esté preparado para funcionar de manera rentable y oportuna, asi como de que el personal esté
cualificado para usarlo de forma eficaz.

= Documentacion sobre la calibracién inicial: cada bascula industrial tiene unos requisitos Gnicos en lo
referente al entorno de instalacion y la aplicacion, por lo que el rendimienfo se debe analizar y certificar.
Nuestros servicios y certificados de calibracién documentan la exactitud con el fin de asegurar la cali-
dad de la produccion y proporcionan un registro del sistema de calidad del rendimiento.

= Mantenimiento periodico de la calibracion: gracias al contrato de servicio de calibracién, podrd con-
fiar siempre en sus procesos de pesaje y en la documentacion de la conformidad con los requisitos.
Ofrecemos diversos planes de manfenimiento programados para satisfacer sus necesidades y disefa-
dos para ajustarse a su presupuesto.


http://www.mt.com/service
http://www.mt.com/productregistration

Instrucciones de seguridad

¢ Lea este manual ANTES de operar o dar servicio a este equipo y SIGA estas insfrucciones detalladamente.
¢ GUARDE este manual para futura referencia.

Instrucciones de seguridad para la instalacion
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/\ ADVERTENCIA

No instale ni realice tareas de mantenimiento en el equipo, antes de que el
personal autorizado por la persona responsable de las instalaciones del cliente
haya determinado que el drea en la que se encuentra no es peligrosa.

/\ ADVERTENCIA

Solo personal cualificado debe realizar el mantenimiento del equipo. Tenga
cuidado al realizar comprobaciones, pruebas y ajustes que se deban llevar a
cabo con el equipo encendido. Si no se tiene en cuenta esta precaucion, se
podrian producir daiios personales o materiales.

/\ ADVERTENCIA

Consulte la placa de datos del equipo para determinar si estd homologado para
usarse en una zona clasificada como peligrosa por implicar atmoésferas explo-
sivas o inflamables.

/\ ADVERTENCIA

Todos los equipos deben instalarse de acuerdo con las instrucciones de instala-
cion y el croquis de control 30595335 que se detallan, respectivamente, en el
manual de instalacién y en los manuales del fabricante del aparato asociado.
Procure examinar y seguir las instrucciones (notas generales y notas de aplica-
cion especificas) del croquis de control 30595335. El incumplimiento de las
instrucciones puede afectar a la seguridad intrinseca del equipo y anular la
aprobacion de la agencia.

/\ ADVERTENCIA

Instale precintos para cables entre dreas de diferente clase segin las normati-
vas especificas del pais. Para obtener mds informacion, consulte el croquis de
control 30595335.

/\ ADVERTENCIA

Para mantenerse protegido en todo momento contra posibles descargas eléctri-
cas, conecte el equipo solo a una toma debidamente conectada a tierra. No
quite la conexion a tierra.

/\ ADVERTENCIA

Asegirese de que la base de la bdscula, los accesorios de montaje y el termi-
nal cuenten con una toma de tierra equipotencial adecuada.
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/\ ADVERTENCIA

Asegurese de que los circuitos de comunicacion estén conectados exactamente
como se muestra en la secciéon de montaje de su correspondiente manual de
usuario. Si los cables no estdn conectados correctamente, el equipo o la placa
de interfaz podrian dafarse.

/\ ADVERTENCIA

La conexion a la red de la fuente de alimentacion debe realizarla un electri-
cista profesional autorizado por el propietario y de acuerdo con el diagrama de
terminales correspondiente, las instrucciones de montaje complementarias y
las normativas especificas del pais.

/\ ADVERTENCIA

El sistema de pesaje a prueba de explosion se debe comprobar para asegurar
la conformidad con los requisitos de seguridad antes de su primera puesta en
marcha, tras realizar cualquier tarea de mantenimiento y, como minimo, cada
tres anos.

Instrucciones de seguridad para la operacion y el mantenimiento
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/\ ADVERTENCIA

No abrir nunca en atmésferas explosivas.

/\ ADVERTENCIA

Evite danos en los componentes del sistema. Si se presenta algin peligro, deje
de usar el sistema de inmediato y reemplace los componentes danados del sis-
tema cuando el personal de mantenimiento autorizado los hayan reparado.

/\ ADVERTENCIA

Evite colocar fundas de pldstico sobre el equipo. Vista un atuendo adecuado,
evite el nailon, el poliéster u otros materiales sintéticos que generen y manten-
gan carga, y use un pavimento y un calzado conductor.

/\ ADVERTENCIA

Si el teclado, el cristal de la pantalla o la carcasa se daian, el componente
defectuoso debe sustituirse inmediatamente. Desconecte la alimentacion eléc-
trica inmediatamente y no vuelva a conectarla hasta que el personal de mante-
nimiento cualificado haya reparado o reemplazado el cristal de la pantalla, el
teclado o la carcasa. De no hacerlo, podrian provocarse daiios personales o
materiales.



/\ ADVERTENCIA

Solo se permite su funcionamiento si se eliminan las cargas electrostaticas
operativas y relacionadas con los procesos. Use el equipo inicamente cuando
no sean posibles los procesos electroestdticos que provoquen descargas de
propagacion. Mantenga el equipo alejado de procesos que generen un elevado
potencial de carga, como un revestimiento electroestatico, la transferencia
rdpida de materiales no conductores, chorros de aire rdpidos y aerosoles de
alta presion.

Condiciones especiales para un uso seguro
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/\ ADVERTENCIA

Las partes no metdlicas (zona de la pantalla de IND500x) incorporadas en la
carcasa de este equipo pueden generar un nivel de cargas electrostaticas que
presente un peligro de ignicion.

1 El equipo no debe instalarse en una ubicacion donde puede producirse la acumulacion
de cargas electrostaticas en dichas superficies.

2 La zona de la pantalla del equipo solo debe limpiarse con un palo himedo y con cui-
dado.

3 El uso de disolventes fuertes para limpiar fodo el teclado de pldstico con proteccion ESD
estd prohibido.

4 Todo el feclado de pldstico debe reemplazarse cuando la capa de proteccion ESD esté
desgastada visiblemente.

/\ ADVERTENCIA

Los circuitos del terminal de pesaje modelo IND500x se limitardn a las catego-
rias de sobrevoltaje 1 o 1l, tal y como se define en la IEC 60664-1.

/\ ADVERTENCIA

El terminal de pesaje modelo IND500X no se debe usar en lugares donde la luz
ultravioleta o la radiacion pueda vulnerar la carcasa.

Instrucciones de seguridad para el servicio
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/\ ADVERTENCIA

Solo personal cualificado debe realizar el mantenimiento del equipo. Tenga
cuidado al realizar comprobaciones, pruebas y ajustes que se deban llevar a
cabo con el equipo encendido. Si no se tiene en cuenta esta precaucion, se
podrian producir daiios personales o materiales.

/\ ADVERTENCIA

No realice tareas de mantenimiento en el equipo, antes de que el personal
autorizado por la persona responsable de las instalaciones del cliente haya
determinado que el drea en la que se encuentra no es peligrosa.
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/\ ADVERTENCIA

Solo los componentes que se especifican en el manual de usuario pueden
usarse en este dispositivo. Todos los componentes del equipo deben instalarse
de acuerdo con las instrucciones de montaje que se detallan en el manual de
usuario. La sustitucion de los componentes, el uso de unos no adecuados o el
incumplimiento de estas instrucciones pueden afectar a la seguridad intrinseca
del equipo y podrian provocar daios personales o materiales.

/\ ADVERTENCIA

Para prevenir la ignicion de atmésferas peligrosas, desconecte el equipo de su
fuente de energia antes de abrir la carcasa. Mantenga la tapa bien cerrada
mientras el circuito esté conectado. No abrir cuando se encuentre en una
atmosfera con polvo explosivo.

/\ ADVERTENCIA

Antes de conectar o desconectar cualquier componente eléctrico interno, o de
interconectar cables entre equipos electrénicos, siempre debe desconectar la
alimentacion y esperar como minimo treinta (30) segundos antes de realizar
cualquier conexion o desconexion. Si no se tienen en cuenta estas precaucio-
nes, se pueden producir lesiones personales, daios en el equipo o su destruc-
cion.

/\ ADVERTENCIA

El sistema de pesaje a prueba de explosion se debe comprobar para asegurar
la conformidad con los requisitos de seguridad antes de su primera puesta en
marcha, tras realizar cualquier tarea de mantenimiento y, como minimo, cada
tres aios.

/\ ADVERTENCIA

Tenga en cuenta las precauciones para manipular dispositivos electrostdtica-
mente sensibles.

Eliminacion de aparatos eléctricos y electronicos

De conformidad con la Directiva Europea 2012/19/UE sobre Residuos de Aparatos Eléctricos
y Elecitrénicos (RAEE), este dispositivo no puede desecharse con la basura doméstica. Esto
también se aplica a los paises no pertenecientes a la UE, segun sus requisitos especificos.

Deseche este producto de acuerdo con la normativa local en el punto de recogida especifi-
cado para aparatos eléctricos y elecironicos. Si tiene alguna duda, pongase en confacto con
la autoridad responsable o con el distribuidor al que compré este aparato. En caso de que
este aparato se enfregue a ferceros, fambién deberd relacionarse el confenido de esta nor-
mativa.
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1.1

1.2

Introduccion

Descripcion general de IND500x

EI IND500x representa lo mds reciente en fecnologia de pesaje de METTLER TOLEDO vy es el terminal de pesaje
mds versafil para aplicaciones en zonas peligrosas Zonal/21 y Division 1.

El tferminal IND500x es un terminal de pesaje de alto rendimiento de rango Unico o multiple, disefiado para su
uso con celdas de carga analdgicas o interfaces de bascula IDNet y SICSpro de alta precision. EI IND500X pro-
porciona datos de medicion de precision desde miligramos hasta foneladas en un Unico paguete econdmico
que se infegra facilmente en los sistemas existentes.

IND500x se alimenta medianfe una fuente de alimenfacion externa que convierte el voliaje de CA de alto nivel
en tensiones de CC intrinsecamente seguras y sigue siendo apta para su instalacion dentro de la zona peli-
grosa.

Las inferfaces de comunicacion PLC y PC mejoradas estan disponibles a fraves de modulos de comunicacion
de zona segura faciles de instalar. Las opciones de E/S digitales internas y remotas proporcionan control para
aplicaciones de procesos como el llenado. El versdtil IND500x puede actualizarse con diversos paquetes de
software de aplicaciones especiales que afiaden funciones de rendimiento cuando es necesario. Estas caracte-
risticas hacen que el IND500x sea la eleccion perfecta para casi cualquier aplicacion de pesaje en muchos
sectores, incluidos los siguienfes:

e Farmacéutico ¢ Petroquimico e Refinado
e Molturacion e Agricultura e Cosméticos y fragancias
e Especialidades quimicas e Recubrimientos y tintas

Caracteristicas del IND500x

e Pesaje bdsico en zonas peligrosas (explosivas) incluyendo cero, tara e impresion
» (Cajas para monfaje en escritorio 0 pared en ambientes adversos
e Opera con APS768x de seguridad infrinseca

e Conecte una base de bdscula de celda de carga analdgica (o hasta cuatro celdas de carga de 350
ohmios), o una base de bdscula IDNet 0 SICSpro

 Pantalla en color de 4,3"
* Reloj en tiempo real (bateria de respaldo)
» Teclado protegido contra descargas electrostaticas

 Incluye un puerfo serie infrinsecamente seguro estandar (COMT1) para comunicacion bidireccional asin-
crona y salida de impresion

 Incluye varias DIO estdndar infrinsecamente seguras (3 entradas activas y 3 salidas pasivas)
e Compatibilidad con las siguientes placas opcionales internas:

— Un puerto serie adicional intrinsecamente seguro

- Salida analégica de 4-20 mA infrinsecamente segura

— Interfaces de E/S discretas

- Interfaz de bucle de corriente activa infrinsecamente seguro de doble canal

— Interfaz de fibra dptica de doble canal

e Compatibilidad con las siguientes opciones que utilizan el mddulo de comunicacién ACM500 en la zona
segura:

- Salida analdgica
— EtherNet/IP
— PROFIBUS®DP
— Ethernet TCP/IP con dos puertos serie (Ethernet/COM2/COM3)
— Modbus TCP
— PROFINET®
» Modo ID para secuenciar las fransacciones
e Modo de llenado manual seleccionable para dosificacion o llenado manual
e Panfalla grafica SmartTrac™
e Cambio de unidad entre tres unidades diferentes, incluidas unidades personalizadas

Infroduccién
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e Memoria Alibi para almacenar hasta 100.000 registros
* Registros de total general y subtotal para acumular el peso
« Diez plantillas de impresion personalizables
¢ |mpresién de reportes
« Filtrado digital TraxDSP™ para celdas de carga analdgicas
e Monitorizacion y registro del rendimiento de TraxEMT™
¢ Calibracion CalFREE™ sin peso de prueba
¢ Compatibilidad con los siguientes modulos de software de aplicacion:
— Formulacion manual
- Llenar Pac
— Task Expert™

1.3 Entorno operativo
« Utilice el terminal de pesaje Unicamente cuando no sean posibles los procesos electroestdticos que provo-
quen descargas de propagacion.

¢ Mantenga el ferminal alejado de procesos que generen un elevado potencial de carga, como un revesti-
miento electroestdtico, la fransferencia rdpida de materiales no conductores, chorros de aire rapidos y aero-
soles de alta presion.

« Elija una superficie estable y sin vibraciones para montar el terminal.
« AsegUrate de que no haya fluctuaciones excesivas de temperatura ni exposicion directa a la luz solar.

» Evite las corrientes de aire en la plataforma de pesaje (por ejemplo, de ventanas abiertas o aire acondicio-
nado).

¢ Calibre el ferminal después de cualquier cambio importanfe de ubicacién geogrdfica.

1.3.1 Temperatura y humedad

El terminal puede almacenarse y operar a las temperaturas y condiciones de humedad relativa indicadas en
[Especificaciones » pagina 14]

1.3.2 Proteccion del medio ambiente

El tferminal cuenta con la proteccion medioambiental indicada en [Especificaciones » pdgina 14].

1.3.3 Zonas peligrosas

El terminal IND500x infrinsecamente seguro esta disefiado para operar dentro de una zona clasificada como
Division 1, Zona 1 o0 Zona 21.

/\ ADVERTENCIA

Consulte la placa de datos del equipo para determinar si estd homologado para
usarse en una zona clasificada como peligrosa por implicar atmésferas explo-
sivas o inflamables.

1.4 Inspeccion y lista de verificacion del contenido

Verifique el contenido e inspeccione el paquete inmediatamente al recibirlo. Si el contenedor de envio estd
danado, revise si hay dafios internos y presente una reclamacion por dafios de tfransporte con el operador si
es necesario. Si el contenedor no estd danado, retire el producto de su paquete de proteccion, observe cémo
estd empacado e inspeccione cada componente para defectar posibles darios.

Si es necesario enviar el producto, es mejor usar el contenedor original. Se debe empacar correctamente el
producto para asegurar su transporte correcto.

El paquete del producto debe incluir los elementos que se indican a continuacion, pero estos pueden variar en
funcion de la region:

e Terminal IND500x * Bolsa con diversas piezas
e (Guia rdpida  Instrucciones de seguridad

12 | Infroduccion



1.5 Dimensiones fisicas
A continuacién se muestran las dimensiones de las cajas para ambientes adversos del terminal IND50OX.

1.5.1 Caja para ambientes adversos

Las dimensiones fisicas de las cajas para montaje en escriforio o pared en ambientes adversos del terminal
IND500x se muestran en las siguientes figuras, en mm vy [pulgadas].
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Fig. 1: Dimensiones para el monfaje en escritorio en ambientes adversos del terminal IND500x
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Fig. 2: Dimensiones para el monfaje en pared en ambientes adversos del terminal IND500x

Especificaciones

IND500x Especificaciones

Tipo de carcasa

Montaje en columna, pared 0 mesa para entornos adversos: carcasa de
acero inoxidable de tipo 304.

Dimensiones

Enfornos adversos: 289 mm x 184 mm x 162 mm
(11,4inx7,2inx6,41in)

Peso del envio

4,0 kg/8,8 Ib (peso neto)

Tamario del Paquete

388 mm x 255 mm x 290 mm (15,3 in x 10,0 in x 11,4 in)

Proteccion del enforno

La carcasa para enfornos adversos cumple con los requisitos de IP65.

Entorno de almacenamiento

-20°Ca 60 °C (-4 °Fa 140 °F), humedad relativa del 10 % al 95 %, sin
condensacion.

Entorno operativo

-10°Ca 40 °C (14 °F a 104 °F), humedad relafiva del 10 % al 95 %, sin
condensacion

Zonas peligrosas

EI IND500x estd aprobado para su uso en zonas peligrosas de la Division 1
y la Zona 1/21.

Antes de la instalacion, compruebe la placa de identificacién del terminal
para confirmar que estd marcado con la aprobacion para el enforno en el
que se empleard.

Potencia

Fuente de alimentacion de APS768x con salidas infrinsecamente seguras.

Pantalla

Pantalla a color TFT de 4,3” (480 x 272) con pantalla de peso de 20 mm
de alfura

Pantalla de peso

Resolucion mostrada de 100 000 confeos para bdsculas de células de
carga analdgicas

La resolucion de la pantalla para bases IDNet y SICSpro viene determinada
por la base especifica empleada.

Tipos de bascula admitidos

Células de carga analdgicas, IDNet de alta precision, SICSpro de alta preci-
sion




IND500x Especificaciones

Interfaz de bdascula analdgica

Tension de excitacion de la célula de carga de 4,8 V CC
Sensibilidad minima: 0,3 pV/e aprobada
Hasta cuatro células de carga de 350 ohmios (1-3 mV/V)

Numero de bdasculas

Interfaz para una bascula analdgica, una IDNet o una béscula SICSpro

Velocidad de actualizacién ana-
|6gica/digital

Interna: analdgica: >366 Hz; IDNet: determinada por la base; SICSpro:
50 Hz para bases que incluyen el Modo de configuracién avanzada

Comparacioén de objetivos: hasta 50 Hz

Velocidad de actualizacion de
interfaz y funciones

Pantalla de peso: 25 Hz

E/S discretas internas: 50 Hz

E/S discretas externas (ARM100): 25 Hz
Datos ciclicos del PLC: 25 Hz

SICS continua (SIR): hasta 20 Hz

Salida confinua de MT: hasta 20 Hz

Plantilla continua (serie): 18 Hz (115,2 kilobaudios), 14 Hz (38,4 kilobau-
dios)
Plantilla confinua (Eprint): 20 Hz

Exactitud del reloj

< 1 segundo/dia (sin acceso al servidor horario) a una femperatura
ambiente constante de 25 °C

Estandar VESA

100 x 100 mm

Teclado

27 teclas, pelicula de poliéster (PET) con revestimiento duro, proteccion
contra descargas electrostdticas, panfalla de cristal de policarbonato (PC)

Comunicaciones

Interfaces estdandares

e Un puertfo serie RS-232 intrinsecamente seguro (COM1), de 300 a
115 200 baudios (longitud méaxima del cable: 10 m/32,8 ft)

e E/S discretas con 3 enfradas activas y 3 salidas pasivas

Interfaces opcionales

e Interfaz de E/S discretas con 5 entradas y 8 salidas

e Un puertfo serie RS-232 intrinsecamente seguro (COM1), de 300 a
115 200 baudios (longitud maxima del cable: 10 m/32,8 )

e Interfaz de salida analégica infrinsecamente segura de 4-20 mA (longi-
fud maéxima del cable: 300 m/984,3 ft)

 Interfaz de bucle de corriente activa infrinsecamente segura de doble
canal para comunicarse con ACM200 o ACM500 (longitud maxima del
cable: 300 m/984,3 ft)

e Interfaz de fibra éptica (para comunicarse con ACM500) (longitud
mdxima del cable: 300 m/984,3 f)
Protocolos

e Enfradas de serie: comandos ASCII para CTPZ (borrar, tara, imprimir,
cero) y SICS (la mayoria de los comandos de niveles O y 1) y acceso al
servidor de datos compartidos

¢ Salidas en serie: continuas o de demanda con hasta diez plantillas de
impresion configurables o protocolo de host SICS, impresion de informes

e Profinet: inferfaz de aufomatizacion estandar (SAl), formato de 1, 2y 4
bloques

Interfaces PLC

Interfaces con ACM200 externo en zona segura para RS232, RS422/RS485

Interfaces con ACM500 externo en zona segura para Ethernet, RS232,
RS422/RS485 y Profinet, PROFIBUS DP, EtherNet/IP, Modbus TCP

Infroduccién
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IND500x Especificaciones

Homologaciones

Pesos y medidas

EE. UU.: NTEP clase Il, T00 000d y clase llI/IIIL, 10 000d

Canada: clase 1l, T00 000d; clase Ill, 10 000d; y clase IIHD, 10 000d
Europa: divisiones aprobadas de OIML R76 clase Il deferminadas por la
plataforma; clase Ill, 10 000e; clase Il T000e; MID R61 (instrumento

de llenado gravimétrico automdtico); MID R51 (controladora de peso
automatica)

Ubicaciones peligrosas

ATEX para Zona 1y Zona 21
FM21ATEXO033X

IECEX, nivel de proteccion del equipo Gb y Db
I[ECEx FMG 21.0022X

FMus para EE. UU., DIV Ty Zona 1y Zona 21
FM21US0064X

¢FM para Canada, DIV 1y Zona 1y Zona 21
FM21CA0040X

PCB principal

16

15

14
13
12

10 11

Fig. 3: Placa base principal de IND500x instalada con soporte de instalacion

1,2 Enfrada de alimenfacion
3 Enfrada de alimentacion

reservada

4 Entrada activa (3 entra-

das)

SW2
COM 1 (RS232)
Ranura 1

o N o O

Salida pasiva (3 salidas)

Para conexién con la fuente de alimentacién APS768x

Para la conexion de
¢ Inferfaz de bascula analdgica
 Interfaz de bdscula digital
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11

12

13

14

15

16

Ranura 2

Ranura 3

Ranura 4 (J701)
Ranura 4 (J702)
SW1

Puente W2

Puente W1

Abrazadera de instalacion
de la placa base

Para la conexion de
o Inferfaz RS232

Para la conexion de

e Interfaz 4-20mA*
 Inferfaz de E/S discretas
Para la conexién de

e Interfaz 4-20mA*

Para la conexion de

 Interfaz de bucle de corriente
 Interfaz de fibra dptica

Reservado para uso futuro
e Para habilitar o deshabilitar la tecla Encendido/Apagado, o
» Reservado para uso futuro

*IND500x solo admite una salida analégica de 4-20 mA, que puede instalarse en la ranura 3 o la ranura

Fig.

4: Placa base de IND500x

111:0m 111:08

10 11

Opciones de la placa de comunicaciones

Interfaz 4-20 mA
Interfaz RS232 (COMG)
Interfaz de bdascula analdgica

Interfaz de bdscula digital (para conectar una base de bdscula IDNet o SICSpro)

Interfaz discreta 5 E/8 S

Bucle de corriente / interfaz de fibra 6pfica (para conexion con ACM500)

Consulte [PCB principal » pagina 16] para conocer las posibilidades de conexion de estas inferfaces con la
placa base.

Infroduccién
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1.9 Configuracion

1.9.1 Configuracion del sistema
La siguiente figura muestra las opciones de configuracion del terminal.

— Tipo de producto

— NUmero de modelo

—— Version

— Carcasa

—— Tipo de bdscula

— Siempre 000

— Opci6n de comunicacion 1

— Opcién de comunicacion 2

—— Conectividad

~—— Software de aplicacion
— Médulo SW u otro
Cable de alimentacion

.
(TTso oo oJo o 6 o o o olo) [0]0]

0: ATEX, IECEx, UKEX, cFMus 1: China
(NEPSI)

0 = ninguna

~——0: ninguna 1: TaskExpert

— 0: ninguna F: llenado M: formulacién

0: ninguna F: 5 ENTRADAS activas/8
SALIDAS activas G: 5 ENTRADAS activas/

‘—— 8 SALIDAS pasivas J: 5 ENTRADAS
pasiva/8 SALIDAS pasiva A: salida
analégica de 4-20 mA

0: ninguna A: salida analégica de
‘—— 4-20 mA E: bucle de corriente activo F:
interfaz FO

~— 0: ninguna S: RS232
L 1: analégica 8: SICSpro/
IDNet

~— H = enfornos dificiles

— 0 = esfandar
IND500x

—— T: terminal

Fig. 5: Diagrama de la configuracion del terminal IND500x
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1.9.2 Conexiones

Las entradas de la caja son orificios ciegos de 16 (+0,15/-0) mm de didmetro. Consulte mds informacién en
Casquillos para cables de cajas para ambientes adversos.

La siguiente figura muestra las ubicaciones de las conexiones en la parte posterior de la caja para ambientes

adversos.
X1 X2 X3 X4 Xb
. R
= =
| & &
Date [abel Ex ljabel
ez e
i o
S SOTRR L] e SR I r -2 I
* N (7 72\
X6 X7 X8 X9 X10 X11

Fig. 6: Conectores de IND500x

Uso del casquillo para cables y diGmetro del cable correspondiente

Ubicacion de Uso principal Uso alternativo
la °‘;l":x'°" Conector usado para Didmetro del cable Conector usado para Didmetro del cable
X1 ® Fuente de alimentacion | 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) Inferfaz de bdscula 4-8 mm (0,16-0,31 pulg.)
X2 HE/8S discretas 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) COM1 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
X3 HE/8S discretas o salida | 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) 3E/3S discretas 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
analégica de 4-20 mA
X4 BE/8S discretas o salida | 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) 3E/3S discrefas 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
analégica de 4-20 mA
X5 COM6 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) Fuente de alimentacion | 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
X6 Bucle de corriente o 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) COM6 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
salida analdgica de * 2 HSK-M-Multi-Ex de perfo-
4-20mA o racion
Fibra optica*
X7 Bucle de corriente o 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) HE/8S discretas 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
salida analdgica de * 2 HSK-M-Multi-Ex de perfo-
4-20mA o racion
Fibra optica*
X8 3E/3S discretas 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) | 5E/8S discrefas o salida | 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
analégica de 4-20 mA
X9 3E/3S discretas 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) | 5HE/8S discrefas o salida | 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
analdgica de 4-20 mA
X10 COM1 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.) Bucle de corriente 0 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
salida analégica de * 2 HSK-M-Multi-Ex de perfo-
4-20mA o racion
Fibra dptica*
X11 Interfaz de bdscula 4-8 mm (0,16-0,31 pulg.) Bucle de corriente 0 6-10 mm (0,24-0,39 pulg.)
salida analégica de * 2 HSK-M-Multi-Ex de perfo-
4-20mA o racion
Fibra dptica*

Infroduccién
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/\ ADVERTENCIA

(M X1 se cubre con una cinta protectora antes del envio. Si se utiliza X1 para la
alimentacion eléctrica o la interfaz de la bascula, quite la cinta protectora y uti-
lice el casquillo para cables ATEX/IECEX. Si X1 se deja sin utilizar, quite la
cinta protectora y bloquéelo con un tapon ciego ATEX/IECEX. Para obtener mads
informacion, consulte Casquillos para cables de cajas para ambientes adversos
y Conexiones de alimentacion.

Mensaje de seguridad importante

Los didmetros de los cables no corresponden a las aberturas de la caja, sino a
los cables utilizados. El diametro del cable y el casquillo para cables utilizado
deben coincidir.

/\ ADVERTENCIA

La proteccion IP65 siempre se debe mantener. El personal de instalacion y los
clientes no deben hacer nada que pueda daiar el terminal.

Fecha de fabricacion

La fecha de fabricacion o el codigo de fecha del terminal se encuentran en la placa de identificacion de serie
(situada en la parte superior de la caja). Consulte fambién el capitulo 7.1.10 [Ejemplo de placa de marcado »
pdgina 189].

Informacion de cumplimiento

Los documentos de aprobacion nacionales, por ejemplo, la Declaracion de conformidad del proveedor de la
FCC, estdn disponibles en linea y/o incluidos en el embalaje.

p www.mt.com/ComplianceSearch


http://www.mt.com/ComplianceSearch

2 Operacion

2.1

2.1.1

Este capitulo proporciona informacion acerca de navegacion, caracteristicas y funciones bdsicas, nofificacio-
nes de usuario, fransferencia fdcil de archivos y generacion de informes a fravés del terminal. La operacién
especifica de cada terminal depende de las funciones habilitadas y los pardmetros esfablecidos en Configura-
cion. Los pardmetros de configuracion individual se describen en [Instalacion y configuracion » pagina 62].
La configuracion y operacion de algunas de las aplicaciones de ferminales mds complejas se describen con
mds defalle en [Aplicacion » pdgina 104].

Seguridad del usuario

Con frecuencia se requiere que el acceso 0 uso del equipo sea limitado de acuerdo con el permiso de seguri-
dad del usuario. Estas limitaciones pueden deberse a regulaciones legales o a la preferencia del clienfe. Algu-
nas instalaciones operan en un ambiente “confiable” donde la seguridad se maneja dentro del alcance del
perimetro de operacion y no se requiere seguridad adicional del terminal de pesaje. El extremo opuesfo puede
enconirarse en industrias altamente reguladas donde cada operacion debe regisirarse y autorizarse mediante
firma o inicio de sesion.

Este terminal ofrece 3 niveles de seguridad del usuario que dependen de la entrada correspondiente de nombre
de usuario/contrasefia para acceder a Configuracion y a las funciones del terminal accesibles desde la panta-
lla de inicio. Consulte [Configuracion predeterminada » pdgina 205] para determinar los niveles de seguridad
asignados a parametros de configuracion especificos y funciones de la pantalla de inicio.

Administrador Un administrador tiene acceso ilimitado a todas las dreas del sistema opera-
tivo y de configuracion. En la fabrica, el terminal se configura con una cuenta
Admin predeterminada cuya conirasefia predeterminada es nula (sin confra-
sefa). No se puede eliminar el administrador ni cambiar su nombre.

Supervisor Un supervisor tiene acceso complefo a fodas las funciones en el nivel opera-
& tivo y acceso limitado a la configuracion relacionada con el peso y las medi-
ciones.
Operador El operador solo tiene acceso de lectura (por ejemplo, llamar a objetivos,
R usar fablas, efc.) a las operaciones y la configuracion estandar. En la
BOO

fabrica, el ferminal se configura con una cuenta de operador predeterminada
con el nombre de usuario Operador. La contrasefia predeferminada de
fabrica es nula (sin contrasefa). Esta cuenta predeterminada tiene acceso
limitado a Configuracion. El operador se puede eliminar o cambiar de nom-
bre durante la configuracion.

La configuracién del usuario puede modificarse. Consulte el capitulo 4.1 [Entrar en modo de configuracion »
pdgina 62], o el capitulo 4.8.6 [Usuarios » pagina 1207].

Cierre de sesion aufomatico puede modificarse. Consulte el capitulo 4.8.6 [Cierre de sesion automdtico »
pdagina 121].

Mensaje de seguridad importante

Cuando se configura una contrasefia para un usuario, asegurese de recordarla
y protegerla del acceso por parte de personal no autorizado. Si la contraseiia
se cambia o se olvida, se perderd el acceso al mend Configuracion y a algunas
funciones del terminal. Para volver a tener acceso y funcionalidad, deberd rea-
lizarse un restablecimiento maestro del terminal. Esto restablecerd todos los
nombres de usuario y contraseiias, pero también eliminard cualquier configura-
cion personalizada.

Acceso a la configuracion y funciones del terminal

Para ahorrar tiempo, 1o primero que debe hacer un usuario al entrar en Configuracion para ver o realizar modi-
ficaciones en la configuracion es iniciar sesion con el nivel de acceso adecuado mediante la tecla programable
ACCESO & .

Operacion
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Si un usuario no tiene el nivel de seguridad para acceder al ajuste en Configuracion, aparecerd un mensaje de
error "Derechos Seguridad No Vdlidos". En ese caso, el usuario debe presionar la fecla INTRO para confirmar
este cuadro de mensaje de error y, a continuacion, regresar a la pdgina de inicio e iniciar sesion con el nivel
de acceso correcto mediante la tecla programable ACCESO & .

Error

8 Invalid - No Access Level

«d

Fig. 7: Mensaje de error Derechos Seguridad

El usuario puede infroducir cualquier nombre de usuario/conirasefia almacenados en la tabla Usuario. La
enfrada correcta otorgard acceso de seguridad al nivel asociado con la cuenta infroducida.

Vea también a este respecto
¢ Usuarios » pdgina 120

Interruptor de metrologia

Si el interruptor de metrologia (SW1-1) se pone en la posicion aprobada (ON), el acceso a la rama de bds-
cula en la configuracion y en ofras areas significativas de metrologia no esta permitido. El inferruptor de metro-
logia puede usarse para prevenir que los usuarios con nivel de administrador fengan acceso a las funciones
de metrologia si la aprobacion de la region es “Ninguno”.

La seleccion de una aprobacién de region especifica y el interruptor de metrologia a activado (ON) altera algu-
nas funciones de la bascula:

Si la aprobacion es Las funciones del terminal se cambian de la siguienfe manera:
Canada ¢ El comando de tara por teclado lleva a cabo una fara redondeada.

e La division de centro de cero es 0,2d. El valor predeterminado para el modo
no aprobado es 0,25d.

El rango de cero de encendido no debe superar un total de 20 % v el rango
de cero por botdén no debe superar un total de 4 %. Por ejemplo, el rango de
cero de encendido se puede establecer en enire 18 % y -2 %, y el rango de
cero por boton se puede establecer en +/-2 %. Estos pardmetros deben ser
infroducidos por los usuarios.

* No se permite la seleccion de unidades que no sean intrinsecamente seguras.
Las Unicas unidades que se pueden seleccionar son kg, Ty g.

e La opcion Retraso de Encendido (en [Tipo de bdscula » pagina 667) para
los fipos de basculas analdgicas solo se muestra cuando la aprobacion es
OIML.

Si la aprobacién es OIML
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Si la aprobacion es Las funciones del ferminal se cambian de la siguiente manera:

Argentina « Si el inferruptor de metrologia SW1-1 estd en la posicién de encendido (ON),
los cambios en las zonas mefrologicas del drbol de mends estdn prohibidos.
Si se realiza un intento de cambiar un pardmetro metroldgico, aparece el
mensaje en pantalla "Acceso definido. Bascula aprobada”.

» Toda la capacidad de escribir en el servidor de datos compartidos a través del
COMT (serie) y Ethernet estd deshabilitada. Aln puede leerse informacion de
datos compartidos, pero no es posible escribir a datos compartidos.

e El servidor FTP (serie y Ethernet) solo puede leer archivos del terminal. No
puede escribir nada en el terminal. El campo de dafos compartidos nf0101 se
configurard automdticamente en 2 (solo lectura).

e Si se selecciona SICS como asignacion de un puerto, deben deshabilitarse
todos los comandos SICS. Cuando se recibe un comando SICS, se devuelve
una respuesta “EL”.

e Una fara predeterminada del panel frontal, de la fabla de taras, recibida en
forma serie (por ejemplo, 1,00T a fravés de la asignacion de entrada CTPZ) o
recibida de un PLC, solo puede acepfarse si no hay movimiento en la bds-
cula. Si se detecta movimiento, el terminal deberd esperar el tiempo de espera
de estabilidad programado y, si el movimiento continda, descartar la solici-
fud. La funcion de tara predeterminada operard entfonces exactamente igual
que la funcion de tara semiaufomatica.

Si la aprobacion es Corea Las funciones del terminal se cambian de la siguienfe manera:
= No se permite la seleccion de unidades que no sean infrinsecamente seguras.
Las Unicas unidades que se pueden seleccionar son kg, Ty g.

El acceso al interruptor de metrologia puede sellarse en conformidad con los reglamentos locales en aplicacio-
nes fipo “legal para el comercio”. Consulte [PCB principal » pdgina 16] para conocer la ubicacion del interrup-
tor de metrologia. Consulte Configuracion de inferruptores de la PCB para obtener mds informacion sobre las
configuraciones de interruptores SW1-1y SW1-2.

> —

Fig. 8: Interruptor de mefrologia

Después de configurar el terminal como aprobado, y antes de salir de Configu-
racion, SW1-1 debe cambiarse a la posicion de encendido (ON). Tenga cuidado
al configurar el interruptor en el terminal con alimentacion.

Operacion del terminal

Los nombres y comandos de teclas se identifican en este manual mediante letras mayusculas y mindsculas.
Los nombres de las teclas, como INTRO, estan todos en mayusculas, y las funciones, como "seleccione”,
estdn en mindsculas (excepto cuando inician una oracién, en cuyo caso la primera letra es mayuscula). Por
ejemplo:

“Presione INICIO...” significa presionar la tecla programable INICIO  » .

“Seleccione una opcién...” significa usar las feclas de navegacion ARRIBA o ABAJO (/A\\/) para
seleccionar una opcion y, a continuacion, presionar la tecla INTRO (9.
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2.3 Explicacion de la HMI (interfaz hombre- maquina)

Navegue dentro de las aplicaciones y configure el ferminal mediante:

e Teclas de navegacion ¢ Teclas de funcion de bascula
e Teclas programables ¢ Teclas alfabéticas y numéricas
compartidas

La ubicacion de estas teclas y la zona de la pantalla de visualizacion se muestran en la siguiente figura.

11

METTLER TOLEDO IND500x

W1 Cap50kgd=10g

* 9
- 1 2345
L) kg

5 6 7 8 9

Fig. 9: Pantalla de visualizacion y ubicacion de las feclas

Area de peso y aplicacion
Etiquetas de teclas programables
Botones de teclas programables
Tecla de encendido/apagado
Tecla BORRAR

Tecla CERO

Tecla TARA

Tecla IMPRIMIR

Teclas de navegacion
e Tecla de navegacion ARRIBA

e Tecla de navegacion ABAJO
» Tecla de navegacion IZQUIERDA
e Tecla de navegacion DERECHA
e Tecla INTRO

10 Area de leyenda

11 Teclado alfanumérico

© 00 4 O O B W N —

2.3.1 Teclas de navegacion

Las teclas de navegacion (consulte [Explicacion de la HMI (interfaz hombre- mdquina) » pdgina 247) permi-
ten la navegacion dentro del drbol de mends de Configuracion, las pantallas de configuracion y las pantallas
de aplicaciones.
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2.3.1.1

2.3.1.2

2.3.1.3

2.3.2

Teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO

Las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (ZA\Se”) mueven el enfoque hacia arriba y abajo a diferentes
opciones de configuracion dentro del arbol de menus (el enfoque se indica mediante texto iluminado), hacia
diferentes campos deniro de una pdgina de configuracion, y hacia ofra pdgina de teclas programables disponi-
bles. Las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO sirven también para regresar o avanzar en una pdgina
cuando una barra de desplazamiento indica que se utilizan dos o fres pdginas para los campos de configura-
cion asociados con un pardmetro especifico.

El ejemplo de la siguiente figura muestra un pardmetro de configuracion que requiere tres paginas para mos-
frar todos los campos de configuraciéon asociados. Las barras de desplazamiento indican cudl de las tres
pdginas se muestra.

AZM & Display AZM & Display

Auto Zero l Under Zero Blanking
‘ Gross ‘ v 5 ‘ d

Auto Zero Range Power Up I
‘0.5 d ‘ Restart v

L] L] el sl

AZM & Display

Timed Zero

‘ Disabled | v

|
W R O ——

Fig. 10: Ejemplo de barras de desplazamiento que indican fres pdginas de campos de configuracion

Presione la tecla de navegacion ABAJO para moverse de la pagina 1 ala 2 o de la pdgina 2 a la 3. Pre-
sione la fecla de navegacion ARRIBA para moverse de la pdgina 3 a la 2 o de la pdgina2 ala 1.

Teclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA

Las feclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA (4 [») se usan para:

* Expandir (fecla de navegacion DERECHA [) las opciones de configuracion en el drbol de mends
« Confraer (tecla de navegacion IZQUIERDA 4]) las opciones de configuracion en el drbol de menus
e Mover la posicion del cursor a un cardcter especifico en las dreas de fexto

 Habilitar el desplazamiento hacia la izquierda y derecha para ver toda la informacion disponible en una
pantalla

Tecla INTRO

La fecla INTRO () se usa para:

e Abrir la pdgina de configuracion para ver y editar pardmetros de configuracion

e Mover el enfoque de una etiqueta de campo a un valor de configuracion para ese campo

» Aceptar nuevos valores introducidos en un campo y mover el foco a la siguiente efiqueta de campo

Teclas programables e iconos

Existen cinco botones de feclas programables (=) (consulte [Explicacion de la HMI (inferfaz hombre-

maquina) » pagina 247) en la parte inferior de la panfalla de visualizacion. Inmediatamente encima de cada
tecla programable se muestra un icono grdfico que identifica la funcion de la tecla programable. Se pueden
mostrar al mismo tiempo cinco identificadores o nombres de teclas programables. El ferminal es compatible
hasta con un tofal de 15 funciones posibles de teclas programables, mostradas en tres paginas separadas. Un
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simbolo MAS A LA IZQUIERDA § o MAS A LA DERECHA J en la esquina izquierda o derecha de la pantalla indica
que hay disponibles mds selecciones de teclas programables. Presione las feclas de navegacion IZQUIERDA o
DERECHA (4 ) para ver las pantallas de teclas programables adicionales.

Configuracion > Terminal > Teclas programables ofrece mds detalles acerca de la configuracion y personaliza-
cion de las teclas programables.

Las teclas programables y las visualizaciones de aplicaciones utilizan iconos grdficos para su identificacion.
Las tablas siguientes muestran estos iconos y sus funciones, cafegorizados de acuerdo con sus usos dentro
de la HMI. Consulte [Configuracién predeterminada » pdgina 205] para obtener mds informacion acerca de
los niveles de seguridad para estas funciones relacionadas con las feclas programables.

Iconos
Icono Funcion Icono Funcion
Movimiento rd Entrada de datos numéricos

! 123

y G ¢ Centro de cero v Entrada alfabética de mayusculas
ABC

@J% Ampliar por 10 Entrada alfabética de mintsculas
abc

Peso minimo Alerta de evento

* Unidad personalizada }l 1 |{ Rango 1

}|2|{ Rango 2 }|3|{ Rango 3

Teclas de funcion en la pantalla de inicio

Icono Funcion Icono Funcion

@ Tabla de memoria Alibi Memoria de Tara (Tabla de faras)
PT'I

Comparadores Hora y fecha
e

E* Activador de impresién personali- Contador de Transacciones

zada 1 ‘| 2 3
Activador de impresion personali- Cambio de unidad
|2» zada 2
&

Activador de impresion personali- iy Ajuste de brillo
|3* zada 3 :Q:—
£

Ampliar por 10 Recuperar totales

D1 Acceso

D2 Retirada de alertas de eventos




Icono Funcion Icono Funcion
ID 3 D3 @ Configuracion
D4 Repetir impresion

ID4

Q

Extraccion de informacion

Peso minimo

* Tenga en cuenta que, para las plataformas IDNet en modo aprobado, para que la funcién x10 funcione

correctamente, la velocidad de actualizacion debe configurarse en 20. Los valores de 5 o 10 para la velocidad

de actualizacién resultaran en una visualizacion durante mas tiempo del valor de peso expandido, lo cual no

estd permitido.

Teclas programables en pantallas de configuracion

Icono Funcién Icono Funcion
C Borrar Salir
r Copiar / Editar

| 3
m Eliminar J Correcto
I Agregar - -
Teclas programables de funciones de memoria y tabla
Icono Funcion Icono Funcion
Borrar Tara
2 I 4
Transferir @ \er tabla
Editar Borrar total de fabla

Restablecimiento

Actualizar

Borrar subtotal

Eliminar

QCNE o

Desactivar filtro

Activar filtro
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Icono Funcion Icono Funcion
7 Borrar filtro - -

Teclas de funcion de calibracion

Icono Funcion Icono Funcion

Calibracién CalFree

Calibracion gradual

Iniciar

Calibracién de cero

Modo de servicio IDNet

Calibracién de extension

Omitir

Y vV =

Teclas de funcion de extraccion de informacion

Icono Funcion

Funcion

Recuperar totales

Extraccion de peso

Extraccion de informacion del sis-
fema

TaskExpert

Extraccion de mefrologia

Estado del terminal

Transferir

Dispositivos conectados

Extraccion de informacion de servicio

[ PO M

Teclas programables de control especial

>> Siguiente

Icono Funcion Icono Funcion
C Borrar el total Salto arriba
v Salto abajo Paso abajo
Paso arriba

O Restablecimiento

D P K P

Salida desactivada (E/S discrefas)
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Icono Funcion Icono Funcion
Restablecer contador de transaccio- Salida activada (E/S discretas)
O = »
I Iniciar x No / Cancelar
. Detener > Brillo brillante
Brillo oscuro Cerrar sesion
< <]

Pausa

2.3.3 Teclas de funcion de bascula

Las teclas de funcion de bdscula, indicadas en [Explicacion de la HMI (interfaz hombre- maquina) »
pdgina 247, son:

©

CERO

TARA

BORRAR

Cuando la plataforma de la bdscula o el puente estan vacios, el ferminal debe
indicar cero. La referencia de cero bruto se registra durante la calibracion. Pre-
sione la tecla de funcién de la bascula CERO para capturar un nuevo punto de
referencia de cero bruto si el cero por boton esta habilitado en la configuracion y
el peso esta dentro del rango de cero.

La fara es el peso de un recipiente vacio. Se usa normalmente para determinar el
peso neto del contenido de un contenedor. Presione la tecla de funcion de la bas-
cula TARA cuando haya un recipientfe vacio sobre la bascula. El terminal mos-
frar@ un peso neto de cero. Conforme se carga el confenedor, el terminal muestra
el peso neto del contenido. La Tara por Botdn debe estar habilitada para usar
esta tecla de esta forma.

Cuando el peso vacio del contenedor es un valor conocido, infroduzcae el peso
de fara usando las feclas numéricas y después presione la fecla de funcion de la
bascula TARA. A confinuacion, el terminal muestra el peso neto del confenido del
contenedor. La tara en el teclado debe estar habilitada para usar esta fecla de
esta forma. Si la pantalla de tara secundaria estd habilitada (es decir, Pantalla de
Tara [en Configuracion | Terminal | Pantalla | Pantalla de Tara] esta seleccionada
como Activa o Siempre), el valor y el tipo de tara se mostrardn en la parte inferior
izquierda de la pantalla (consulte [Pantalla de inicio » pdgina 337).

En el modo de peso netfo, presione la tecla de funcion de la bascula BORRAR
para borrar el valor de tara actual; la pantalla mostrard el valor de peso bruto. La
fecla de funcion de la bdscula BORRAR funciona independientemente del movi-
miento sobre la bascula. Observe que, una vez que el valor de tara se ha
borrado, no puede recuperarse. Se debe realizar el proceso completo de tara
como se describié anteriormente.

En modo de entrada alfanumérico, la tecla BORRAR funciona como fecla de retro-
ceso. Ponga el cursor al final de los dafos que va a borrar y presione la tecla
BORRAR. Presione la tecla BORRAR una vez para cada cardcter que vaya a
borrar. Cuando entre por primera vez en un cuadro de enirada de datos, la
entrada previa esfard en el foco. Al presionar la tecla BORRAR en este momento,
se borra foda la enfrada anterior.
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2.3.4

2.4
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IMPRIMIR Presione la tecla de funcion de la bascula IMPRIMIR para iniciar una salida de
demanda de una plantilla de impresion asignada. Debe configurarse una cone-
Xion de impresion serie o Ethernet para vincular una plantilla al puerfo serie o
Ethernet seleccionado. Cuando se emite un comando de impresion, aparece
"Imprimiendo" en la linea del sistema durante 3 segundos (consulte [Explicacion
de la HMI (inferfaz hombre- maquina) » pdgina 247).

Teclas alfanuméricas

Cuando se requiere entrada de datos, use el teclado alfanumérico de 12 teclas del terminal para introducir
lefras, nimeros y caracteres especiales.

4
2 3
Fig. 11: Teclado alfanumérico
1 1y caracteres de puntuacion 3 0y espacio
2 Tecla Mayus 4 Decimal y caracteres de punfuacion adicionales

Coloque el cursor en el campo (consulte [Teclas de navegacion » pdgina 247) y presione las teclas alfanumé-
ricas para introducir los datos correspondientes. Presione la fecla DECIMAL () para infroducir puntos decima-
les cuando sea necesario. Un pardmetro de configuracién, en [Coma/decimal de impresion » pdgina 119],
cambia esta entrada decimal por una coma.

Durante la entrada de dafos, la fecla BORRAR (©) funciona como fecla de refroceso (consulte [Explicacion de la
HMI (inferfaz hombre- mdaquina) » pagina 247). Coloque el cursor al final de los datos que va a borrar y pre-
sione la tecla BORRAR (€) una vez por cada cardcter que vaya a borrar. Cuando se selecciona primero un cua-
dro de enfrada de dafos, la cadena de datos entera estard en el enfoque. Al presionar BORRAR (€) en esfe
momento, se borra foda la enfrada anterior.

La tecla programable SALIR «=  sale del proceso de enfrada de datos sin aceptar ninguno de los nuevos
datos escritos. Cualquier dato que estaba en el campo de enfrada anfes de que se iniciara la nueva enfrada
permanecerd ahi. Una vez que se hayan introducido los caracteres alfanuméricos deseados en [0S campos
correspondientes en la pantalla, presione la tecla INTRO () para aceptar las entradas.

Entrada de datos

Cuando sea posible la enfrada de datos, aparecerd un grdfico de modo de entrada en la parte superior derecha
de la panfalla del terminal, como se muestra en la siguiente figura. El grdfico de modo de entrada representa
uno de varios modos de entrada posibles como se ilustra en la tabla siguiente.

Run Sensitivity Test 1-2’3

User ID

| R O A —

Fig. 12: Tipo de modo de entrada de datos

‘ KLEBE17|




2.4.1

24.1.1

2.4.1.2

2.4.2

Modos de entrada de datos

Graficos Modos de entrada
7 Entrada numérica
123
7 Entrada alfabética de mayusculas

Enfrada alfabética de mindsculas
abc

La fecla MAYUS ® en el teclado (consulte [Teclas alfanuméricas » pdgina 30]) se usa para cambiar entre los
modos de entrada disponibles. Los modos disponibles dependen del tipo de campo de enfrada seleccionado.

Modos de entrada de datos

Entrada numérica

En el modo Entrada numérica A, solo se infroduce el valor numérico mostrado en la tecla presionada. Las
presiones multiples de la fecla numérica resultaran en entradas multiples del mismo ndmero. El punto decimal
también estd disponible.

Entrada alfabética de mayasculas y mindsculas

En los modos Entrada alfabética de mayusculas [ o Enfrada alfabética de mintsculas Ed, se introduce el pri-
mer cardcter mostrado debajo del nimero grande en la tecla (ya sea una letra mayuscula y mindscula,
excepto para las feclas "1" @y "." (). Cada fecla sirve para varios caracteres. Para infroducir el segundo
cardcter mostrado en la tecla, presione la tecla una segunda vez antes del periodo de espera. Para introducir el
tercer cardcter mostrado en la tecla, presione la tecla una vez mds antes del periodo de espera. Si se presiona
la tecla ofra vez antes del periodo de espera, mostrard el siguiente cardcter (para las feclas "1" @y "." ) o
volverd nuevamente al primer cardcter. A la fecla de espacio (&) también se accede en estos modos.

Cuando se selecciona un idioma que no es el inglés en la configuracion del ferminal, habrd varios caracteres
Unicos disponibles para el idioma seleccionado cuando se presionen sus feclas respectivas.

Entrada de simbolos especiales y puntuacion

Dos de las feclas proporcionan acceso a puntuacion y otros simbolos y caracteres especiales. Debido al
nimero de caracteres asociados con las teclas “1” @y “.” (&), estas teclas funcionan diferente a las ofras
teclas alfanumeéricas. En el modo de entrada de letras mayusculas o mindsculas, al presionar la tecla "1" (2 o
la tecla "." () se generard una pantalla emergente con el primer cardcter en el enfoque.

Scale Type aﬁc

Name

# o+ - x o+ ‘

@
10t O
e, Y1

Fig. 13: Caracteres de la tecla "."

A
I
v

Scale Type

@ @ -+
=
[«]
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Scale Type s
Name

7 —
Scale Type )y /7 N1 0

S S T TP T

e o ]

I = : < | v | I
Fig. 14: Caracteres de la tecla "1"

Presione las feclas de navegacion (¢A\Se/4 [») hasta que se enfoque el cardcter deseado, y presione la fecla
INTRO (2.

La tabla Simbolos y caracteres especiales muesira los simbolos y caracteres especiales disponibles y su
tecla de acceso cuando el teclado estd seleccionado como Inglés, Global o Ruso. Si se infroduce un cardcter
incorrecto, la tecla BORRAR (€) eliminard el cardcter del cuadro de enfrada de dafos.

Para salir sin seleccionar un cardcter, presione la fecla programable mds a la izquierda < . La fecla del
exiremo izquierdo funciona como tecla programable ESCAPAR o SALIR cuando no se muestra ninguna fecla
programable.

Simbolos y caracteres especiales

Tecla Configuracion de teclado
1 20, O[T {ieS€EsCY
Decimal (.) *H+-tx2<=>@&D «H»PO®N_~23

Entrada de caracteres globales

Si la Seleccidn de teclado (en Configuracion, en Terminal | Regién I Idioma) estd configurada como Global,
Se agregardn fodos los caracteres internacionales al final de la rotacion de caracteres alfabéticos estandar para
la tecla asociada. Por ejemplo, cuando se selecciona Global, todas las versiones infernacionales de la letra
"e" compatibles con el conjunto de caracteres ISO8859-15 se agregan al final de las opciones de caracteres
en la tecla "d e f" (2) después de la letra "f". [Entrada de caracteres globales » pdgina 32] muestra qué teclas
admiten qué caracteres, y la secuencia en la que aparecen.

Observe que no se asocian caracteres adicionales con la tecla "5" (.
Los caracteres cirilicos rusos no son compatibles a través del teclado alfanumérico compartido.

Caracteres globales

Modo Tecla Inglés Global
7 2 ABC ABCAAAARR£C
ABC 3 DEF DEF\E,FAEE
4 GHI GHIIITI
5 JKL JKL
6 MNO MNONOOOOOOE
7 PQRS PQRSS
8 TUV TUV@UUUO
9 WXYZ WXYZYYZ
-f 2 abec abcadddaddmec
3 def defdeéééd
4 ghi ghlifif
5 jkl jkl
6 mno mnofioo606606oe
7 pqgrs pgrsB3$
8 tuv tuvguuaidd
9 WXYZ WXYyzyyz




2.5 Pantalla de inicio

2.6

2.6.1

La pantalla de inicio es la Unica pantalla que proporciona al operador acceso a las feclas programables.

7

| -[—|—§

Cap500kgd=10g

500.00.

2 - B/G

. [a@a oF:

4

Fig. 15: Pantalla de inicio predeterminada

La apariencia de la pantalla de inicio varia de acuerdo con la configuracion del terminal, pero puede incluir*:

1 Linea del sistema Muestra mensajes del sistema, datos de aplicacién y el icono de servicio.
2 Area de leyenda Muestra Valor de Tara, Peso minimo, Movimiento, Cenfro de Cero, Rango/
Intervalo y modo de pesaje.
3  Simbolo de mds a la Presione la tecla de navegacion IZQUIERDA 4 para mostrar mds feclas pro-
izquierda gramables.
4 Hiquetas de feclas pro-  Muestra los iconos de las funciones de las feclas programables acfivas. La
gramables aparicion del simbolo MAS A LA IZQUIERDA o MAS A LA DERECHA @ B)
indica que hay mds opciones de feclas programables disponibles.
5  Simbolo de mds a la Presione la tecla de navegacion DERECHA [» para mostrar mds teclas pro-
derecha gramables.

6  Area de peso y aplicacion Muestra el peso, las unidades, la tara y ofros datos de pesaje especificos
de la aplicacion.

7  Linea de mefrologia Muestra la capacidad, la configuracion de incrementos y el simbolo de
clase de aprobacion.

* No se mencionan todas las funciones de la pantalla de inicio y elementos de la pantalla.

Funcionalidad bdsica

Esta seccion proporciona informacion acerca de la funcionalidad bdsica del terminal. Los manuales de aplica-
ciones especificas contienen informacion acerca de las dreas adicionales de funcionalidad especificas del sof-
tware de aplicacion para el terminal. Las funciones bdsicas descritas en esta seccion incluyen:

e Cero e Tara e Cambio de unidad
e Ampliar por 10 e Imprimir e Totalizacion

* CalFree™  Peso minimo  Hora y fecha

e Control de Calibracion  Exfraccion de informacion e Busquedas de tablas
e ID e Comparacion de objetivos * Reportes

e Comparadores ¢ Memor. Alibi e Correo electrénico

Para obtener mds informacion acerca de como activar algunas de las funciones mdas complejas del terminal,
consulte [Instalacion y configuracion » pdgina 627 y [Aplicacion » pagina 104].

Cero

La funcién Cero se usa para establecer o restablecer el punto de referencia de cero inicial del terminal.
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2.6.1.2

2.6.1.3

2.6.1.4
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Hay tres modos de establecer cero:

¢ Mantenimiento de cero automdtico
¢ Cero de encendido

¢ Cero por botén

Mantenimiento de cero automdtico

EI mantenimiento de cero autfomatico (AZM) permite al terminal compensar la acumulacion de pequefias canti-
dades de peso y rastrearse a si mismo al ceniro de cero. Dentro del rango de operacion AZM (programable de
0,00 a 10,00 divisiones), cuando el terminal estd en una condicién sin movimiento, este hace pequefnos
ajustes a la lectura actual de cero para llevar la lectura de peso hacia el verdadero centro de cero. Cuando el
peso estd fuera del rango programado AZM, esta funcién no es operativa.

Cero de encendido

Cero de encendido permite al ferminal capturar un nuevo punfo de referencia de cero después de aplicar
corriente. Si el ferminal detecta movimiento durante una funcion de captura de cero de encendido, continuard
para verificar que haya una condicion sin movimiento hasta que se capture cero. El cero de encendido puede
deshabilitarse o habilitarse y el rango aceptable por encima y por debajo del cero calibrado puede configu-
rarse. El rango es programable de 0 % a 100 % de la capacidad y puede incluir un rango positivo asi como
un rango inferior al cero calibrado.

Cero por botén

La funcion Cero Mediante Boton (semiaufomatico) puede lograrse de la siguiente manera:
¢ Presionando la tecla de funcién de la bdscula CERO

« Programando una entrada discreta para cero y después activando esta enfrada discreta
e Comando de PLC al ferminal

¢ Comando serie (profocolos SICS o CTPZ)

¢ Una aplicacién personalizada

El rango para todos los fipos de cero por boton puede seleccionarse (0 % a 100 %) mas o menos a partir de
cualquier punto de cero calibrado (si el cero de encendido estd deshabilitado) o a partir del punfo de ajuste de
cero inicial (si el cero de encendido esta habilitado).

Es posible el inicio remoto del comando de cero por botén via una entrada discreta, un comando ASCIl “Z’
enviado por puerto serie (CPTZ y SICS), un comando iniciado por una interfaz de PLC, o desde una aplicacion.

Cero temporizado

La funcion Cero temporizado funciona para monitorizar el sistema de pesaje con el fin de asegurar que la bds-
cula vea el centro de cero en estabilidad dentro de cierfo tiempo. Esta funcion se ha implementado para satis-
facer requerimientos de la aprobacion MID R51 para equipo de pesaje de foma automdfica.

La funcion Cero temporizado es una combinacion de un temporizador interno, mensajes de pantalla y una
alarma de salida discreta. Una vez que Cero temporizado estd habilitado, se inicia un temporizador inferno. Si
la bascula ve el centro de cero sin movimienfo, el tfemporizador se restablece y la secuencia comienza de
nuevo. Si la bascula no ve el centro de cero antes de que el temporizador expire, el ferminal enciende la salida
discreta de Cero solicitado y muestra el mensaje "Cero requerido” en la linea del sistema.

Después de esto, la secuencia de temporizacién comienza de nuevo. Si la bascula ve el centro de cero sin
movimiento, la salida discreta se apaga, el temporizador se restablece y la secuencia comienza de nuevo. Si
el fiempo de espera expira primero, el terminal apagard la salida discreta de Cero solicitado durante 200 ms y
después volverd a encenderla y mostrard el mensaje "Cero requerido” nuevamente en la linea del sistema.
Después de esto, la secuencia de temporizacion comienza de nuevo. Si el temporizador expira una tercera vez
sin restablecerse, el terminal:

e Apagard la salida discrefa de Cero solicitado durante 200 ms y después volverd a encenderla

¢ Mostrard nuevamente el mensaje "Cero requerido” en la linea del sistema

¢ Mostrard una linea punteada en la pantalla de peso para indicar datos no validos

« Activard la salida discreta de la alarma de error del sistema

« Establecera el bit valido de dafos dentro de los datos ciclicos del PLC como no valido

¢ Cambiard la palabra de estado B de la linea de datos de salida continua para indicar cero no capturado
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En este punfo, la bascula debe ver el centro de cero en estabilidad o permanecerd deshabilitada. Después de
ver el centro de cero en estabilidad (puede requerirse un comando Cero), fodas las salidas de dafos regresa-
rdn a estado vdlido, la pantalla de peso volverd a aparecer, la salida discreta de Cero solicitado se apagard y
la salida de la alarma de error del sistema regresard al estado apagado.

Se recomienda dejar Cero temporizado deshabilitado (su configuracion prede-
terminada) a menos que la aplicacion/instalacion requiera aprobacion de MID
R51.

Tara

La fara es el peso de un recipiente vacio. Se sustrae un valor de tara de la medicion de peso bruto para pro-
porcionar el peso neto (material sin confenedor). La funcion de tara también puede usarse para rastrear la
cantidad neta de material que se agrega o retira de un recipiente o confenedor. En el segundo caso, el peso del
material en el contenedor se incluye con el peso de tara del contenedor como fara. La pantalla entonces refleja
la cantidad neta que estd siendo agregada o retirada del recipiente.

El area de la panfalla del terminal puede configurarse en Configuracion para mostrar el valor de fara activo en
el drea de pantalla auxiliar debajo (consulte [Pantalla de inicio » pagina 33] ). De acuerdo con el tipo de fara,
el valor de fara numérico puede mostrarse con una efiqueta "T" o "PT". Los fipos de tara y las operaciones
asociadas disponibles en el terminal incluyen Tara por boton, Tara por feclado (fara predeterminada), Correc-
cion de signo nefo, Tara automdtica y Borrar fara.

Vea también a este respecto
¢ Pantalla de inicio » pagina 33

Tara por boton

La fara por boton puede configurarse en Configuracion como habilitada o deshabilitada. Cuando esta deshabi-
litada, la tecla de funcion de la bdscula TARA (%) no puede usarse para obtener una fara.

Si estd habilitada, al presionar la fecla de funcion de la bdscula TARA por boton (F) se inicia una tara semiau-
tomdtica. El ferminal intentard llevar a cabo un proceso de tara. Si es satisfactorio, la pantalla cambia a una
indicacion de peso neto de cero y el peso previo en la bdscula se almacena como valor de tara. El modo neto
se indicard en la pantalla. Si la pantalla de fara esta habilitada, el valor de tara por boton se mostrard con una
efiqueta T.

Varias condiciones podrian impedir que la funcién de fara por botén funcione:

Movimiento La tara por botdn no puede fomarse cuando la bascula estd en movimiento. Si se
detecta movimiento al recibir un comando de fara por botén, el terminal esperard
hasta 3 segundos (valor predeterminado) a una condicion sin movimiento. Si se
produce una condicién de peso estable (sin movimiento) antes de que expire el
tiempo de espera de 3 segundos (valor predeterminado), el comando de tara por
botdn se ejecuta. Si siguen habiendo movimiento al final del periodo de tiempo
de espera, el comando se anula y se muestra un error “Fallo de tara - Movi-

miento”
Tara por boton deshabili- Si la tara por botén esta configurada como deshabilitada, la fecla de funcion de
tado la bascula TARA (1) no iniciard una tara semiaufomdtica.
Peso bruto negativo Cualquier tara por botén infentada cuando el peso brufo esta en cero o por

debajo se omite y aparece un mensaje de error “Fallo de tara - Inferior a cero”.
Asegurese de que el peso bruto esté por encima de cero para que la fara sea
posible.

Tara por Teclado

Una tara por feclado, fambién llamada tara preestablecida, es un valor de tara numérico que se infroduce
manualmente a través del teclado numérico, se recibe de forma serie o a fravés de Ethernet desde un disposi-
tivo periférico, o se recupera de la memoria de la tabla de taras. El valor de tara preestablecida no puede supe-
rar la capacidad de la bascula. Un valor de tara infroducido manualmente se inferpreta que tiene las mismas
unidades que el valor mostrado actualmente. EI movimiento no afecta a la entrada de valores de fara preesta-
blecida.

Operacion
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La fara por teclado puede configurarse en Configuracion como habilitada o deshabilitada. Cuando estd desha-
bilitada, ni el teclado numérico ni la tecla de funcidn de la bdscula TARA () pueden usarse para obtener una
tara.

— Para introducir un valor de tara por teclado o de tara preestablecida manualmente, use el teclado numeérico
0 externo para introducir el valor de fara (los dafos infroducidos se mostraran justo encima de las feclas
programables con una efiqueta “Datos:”) y presione la tecla de funcion de la bdscula TARA (%)

Si se configura en Configuracion, el equipo remoto puede introducir un valor de Tara por Teclado o Tara prees-
tablecida mediante un comando serie 0 un comando de PLC (consulte [PLC » pagina 140] y ).

Si la Tara por Teclado o la Tara preestablecida tiene éxito, la pantalla cambia a una indicacion de peso netfo, y
el valor de fara preestablecida infroducido se guarda como el valor de fara en el registro de fara activa. Si la
pantalla de tara estd habilitada, el valor de fara por botén se mostrard con una efiqueta PT.

Varias condiciones pueden inhibir la funcion de fara por teclado o tara preestablecida:

Tara por teclado desha-  Si la fara por feclado estd deshabilitada en la configuracion, ni el teclado numé-
bilitada rico ni la fecla de funcion de la bascula TARA (%) pueden usarse para obtener una
tara.

Condiciones de capaci- La tara preestablecida no se permite cuando la panfalla de peso indica condicio-

dad superada y debajo  nes de capacidad superada o debajo de cero. Cualquier intento de fara preesta-

de cero blecida cuando la bdscula supera la capacidad se omite y aparece el error “Fallo
de tara - Sobre capacidad”. Cualquier tara preestablecida infentada cuando la
pantalla de peso indica una condicién debajo de cero en blanco se omite y apa-
rece el error “Fallo de tara - Inferior a cero”.

La tara preestablecida puede introducirse en formato libre. Si el valor introducido no coincide con la ubicacion
del punto decimal del peso mostrado o infervalo de visualizacion, el valor de tara infroducido se redondea al
intervalo de visualizacion mds cercano y el punto decimal se ajusta para que coincida con el peso bruto. El
método de redondeo consiste en que 0,5 0 mds de un intervalo de visualizacion (d) se incrementa al siguiente
intervalo y 0,49 o menos de un intervalo se reduce al siguiente intervalo mas bajo.

Cuando se infroduce un valor de tara menor de 1,0, el operador puede introducir el dato sin el cero a la
izquierda (a la izquierda del punto decimal), pero toda la presentacion, almacenamiento e impresion de este
valor incluird el cero a la izquierda. Por ejemplo, una enfrada de tara predeterminada de ,05 aparecerd como
0,05.

Si se ha predeferminado una tara y se infroduce una tara preestablecida diferente, la segunda tara preestable-

cida remplaza al valor anterior (este no se suma al valor previo). La tara de remplazo puede ser mayor o
menor que el valor de tara original.

Operacion de tara especial en aplicaciones de bdscula de varios intervalos

Cuando el ferminal estd configurado para la operacion con varios intervalos (consulte [NUmero de rangos/
intervalos » pagina 697]), solo permite incluir una tara preestablecida en el infervalo 1. Una tara preestable-
cida, incluida la recuperacion de una tara almacenada de la Tabla de taras (consulte la seccién [Tabla de
taras » pdgina 367]) también debe ser un valor en el intervalo 1. Si se intenta una tara con un valor de peso
encontrado en el infervalo 2 o 3, se producird el error “Fallo de tara - Sobre rango”.

Nota: Debido a la forma en que el terminal maneja la tara, se requiere que el sistema de pesaje final

tenga una etiqueta que muestre el valor maximo de tara dentro de la capacidad del intervalo nimero 1: T

= nnn, donde nnn es la capacidad del intervalo 1.

Los requisitos para este marcado son los siguientes:

¢ Se requiere solo para terminales aprobados por OIML que estén programados para varios intervalos (no
varios rangos).

¢ Las marcas descriptivas deben ser indelebles y de un tamafio, forma y claridad que permita su facil lec-
tura.

« Deben ubicarse en un lugar claramente visible en una efiqueta pegada permanenfemente al instrumento.

¢ En caso de que la etiqueta no se destruya cuando se retire, se proporcionard un medio de seguridad, por
ejemplo, una marca de control, que se pueda aplicar.

Tabla de taras

El terminal contiene una fabla de taras con 199 registros para almacenar pesos de tara que el operador puede
extraer rapidamente, en lugar de infroducirlos manualmente para cada fransaccion. Esto es especialmente Ufil
cuando ciertos valores de tara se usan repetidamente.
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Se puede incluir una descripcion de 20 caracteres para cada registro. Esta descripcion puede usarse para dis-
tinguir un registro de fara de otro. Cada registro de tara en la tabla de taras también contiene un campo de
totalizacién. Cuando la totalizacion se habilita para la tabla de taras, cada vez que se completa una fransac-
cion con una identificacion/registro de tara especificos, se agregard el valor de peso brufo o de peso neto
(segun se haya seleccionado en Configuracién) al campo de totalizacién del registro y el contador correspon-
diente dentro del regisiro de tara se incrementard en uno.

Estd disponible un informe impreso de los registros y tofalizacion en la fabla de taras. [Estructura de archivos
de registro y tabla » pdgina 2107 proporciona informacion adicional sobre la tabla de taras.

Carga de registros de la tabla de taras

La tecla programable MEMORIA DE TARA puede usarse de dos formas para activar registros de la fabla de
taras.

Acceso rapido a regis-
fros

Cuando se conoce la identificacion del registro de la tabla de faras, use el
método de exiraccion rdpida. Introduzca la identificacion con el feclado numérico
y después presione la fecla programable MEMORIA DE TARA para cargar el
registro en el registro/memoria de tara. Si el registro estd disponible, los datos se
cargan. Si no se encuentra el regisiro, aparece un error que indica “ID No Encon-
frada”.

Cuando no se conoce la identificacion del registro de la tabla de taras, use el
méfodo de lista de seleccion. Para ufilizar el modo de seleccién de lista:

Seleccion de lista

1 Presione la tecla programable MEMORIA DE TARA Sin ninguna entrada
de datos precedente. Aparece la pantalla de busqueda de fara.

2 Introduzca cualquier dafo necesario para especificar su bdsqueda o deje las
selecciones como estan para exiraer fodos los registros.

3 Presione la tecla programable BUSCAR Q  para ver los registros selecciona-
dos en la tabla.

4 Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista
hasta que se ilumine el registro deseado.

5 Presione la tecla programable OK + para cargar el registro seleccionado de
la lista.

6 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla de ope-
racion de pesaje sin cargar el registro.

Correccion de signo neto

La correccion de signo nefo permite usar el ferminal para operaciones de enviar (entranfe vacio) y recibir
(entrante cargado). La correccion de signo neto puede habilitarse o deshabilitarse en el terminal. Consulte
[Correccion de signo nefo » pagina 75] para obtener mds informacion sobre cémo deshabilitar y habilitar la
correccion de signo neto.

Si la correccion de signo neto esta deshabilitada en Configuracion, cualquier valor de peso almacenado en el
regisiro de tara se considera una tara independienfemente del peso bruto presente en la bascula en el
momento de la transaccion final y los valores nefos pueden ser negativos. Si la correccion de signo neto estd
habilitada, el terminal cambiard los campos de peso bruto y peso de tara cuando sea necesario, de modo que
el peso mds grande sea el peso brufo, el peso menor sea el peso de fara, y la diferencia siempre sea un peso
nefo positivo. La correccion de signo neto afecta los datos de la pantalla, los datos almacenados, la extraccion
de peso y los dafos impresos.

La correccion de signo neto funcionard con la fara por botoén, la tara preestablecida o los registros de tara
almacenados en la tabla de taras. En la siguiente tabla, se muestra un ejemplo de valores de peso con y sin
correccion de signo neto. En este ejemplo, el valor de registro de tara es de 53 kg y el peso activo en la bds-
cula es de 16 kg.

Valores de peso con y sin correccion de signo neto

Correccién de signo neto
Impreso y mostrado Deshabilitado Habilitado
Bruto 16 kg 53 kg
Tara 53 kg 16 kg
Netfo -37 kg 37 kg
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Nota: cuando la correccion del signo neto estd habilitada, el campo de peso de tara en la panfalla de exirac-
cion se etiquetard con la lefra “M” para indicar “Memoria” en lugar de “T” o "PT".
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Fig. 16: Pantalla de tara con correccion de signo neto habilitada

Vea también a este respecto
& Correccion de signo nefo » pdgina 75

Tara automdtica

El terminal puede configurarse de manera que la tara se obtenga automdticamente (tara automdtica) después
de que el peso en la bascula exceda un peso de umbral de fara programado. La tara aufomdtica puede confi-
gurarse en Configuracién como habilitada o deshabilitada. Cuando la tara automdtica estd habilitada, la pan-
talla cambia a indicacion de peso neto de cero despues de que el peso exceda el valor del umbral. El peso
previo en la bdscula se almacena en el registro de fara como el valor de tara.

Las operaciones de tara automdtica implican:

Peso de umbral de tara  Cuando el peso en la plataforma de la bdscula excede el valor de umbral de targ,
el ferminal fara aufomaticamente.

Peso de umbral de res-  El peso de umbral de restablecimiento debe ser menor que el peso de umbral de

tablecimiento tara. Cuando el peso en la plataforma de la bascula caiga por debajo del valor
de umbral de restablecimiento, como cuando se ha retirado una carga, el termi-
nal restablece automdticamente el activador de tara automdtica.

Comprobacion de movi- Se proporciona una comprobacion de movimiento para controlar la rehabilitacion

miento de la funcion de tara automatica. Si estd deshabilitada, el activador de tara auto-
mdtica se restablecerd en cuanto el peso caiga por debajo del valor restablecido.
Si estd habilitada, el peso debe estabilizarse en un estado sin movimiento por
debajo del umbral de restablecimiento antes de que se pueda iniciar la siguiente
tara automdtica.

Varias condiciones podrian impedir la funcién de tara aufomdtica:

Movimiento La fara automdtica no puede obtenerse cuando la bdscula estd en movimiento. Si
se defecta movimiento después de que el peso de la bdscula exceda un peso de
umbral de tara preestablecido, el ferminal esperard a que haya una condicion sin
movimiento. Si se produce una condicion de peso estable (sin movimiento) den-
fro de 3 segundos, el comando de tara automdtica se ejecuta.

Tara automdtica desha-  La tara automdtica puede configurarse en Configuracion como habilitada o des-
bilitada habilitada.

Borrado de tara

Los valores de tara pueden borrarse manual o automaticamente.

Borrado manual

Presione la tecla de funcién BORRAR (€) cuando el terminal esté en el modo neto y haya completado la opera-
cion de pesaje. EI movimiento en la bdscula no afecta al borrado manual.

Borrado automdtico

El terminal puede configurarse para borrado automatico de tara cuando el peso regresa a un valor por debajo
de un umbral programable o cuando se emife un comando de impresion. Una vez que se borra la tara, la pan-
talla regresa al modo de pesaje bruto.



2.6.3

2.6.3.1

2.6.3.2

2.6.3.3

El borrado automdtico se deshabilita o habilifa en Configuracion. Si el borrado aufomdtico estd habilitado, los
siguientes parametros, configurados en Configuracion, afectan a la operacion de borrado automdtico:

Peso de umbral de El peso de umbral de borrado es el valor de peso bruto por debajo del cual el ter-
borrado minal borrard automdticamente una tara una vez que se haya establecido en un
valor por encima del valor de umbral.

Comprobacion de movi- Se proporciona una comprobacion de movimiento para controlar el borrado auto-

miento mdtico de la fara. Si la comprobacion de movimiento estd deshabilitada, el valor
de fara se borra inmediatamente después de que el peso descienda por debajo
del peso de umbral (umbral de borrado automdtico), independientemente de la
condicion de movimiento.

Si la comprobacién de movimiento esta habilifada, una vez que cumpla con los
requisitos para valor de peso por encima y después por debajo del peso de
umbral (umbral de borrado automdtico), el terminal IND500x espera una condi-
cion sin movimiento antes de borrar automaticamente la tara.

Borrar después de impri- Si estd habilitada, la tara se borra automdticamente y la bdscula regresa al modo

mir bruto una vez que los datos hayan sido fransmitidos al presionar la tecla de fun-
cion de la bascula IMPRIMIR (&) o desde una fuente remota.
Borrar con cero Si estd habilitada, al presionar la tecla de funcién de la béscula CERO (@) primero

se borrard la tara y después se emitird un comando de cero.

Consulte [Tara automdtica » pagina 767 para obtener mds informacion sobre cdmo configurar el borrado
automdtico.

Imprimir

La funcion de impresion (salida de demanda) puede iniciarse al hacer lo siguiente:
 Presionar la tecla de funcion IMPRIMIR

e Presionar una fecla programable de activacion de impresion personalizada

e Através de la funcién de impresion automdtica

La salida de demanda de datos puede iniciarse como parte de una secuencia particular de operacién o sof-
tware de aplicacién especial.

Aparece el mensaje del sistema Imprimiendo durante 3 segundos cuando el ferminal estd llevando a cabo un
comando de salida de demanda.

Habilitar impresion

Para ejecutar una impresion satisfactoriamente, debe configurarse una conexién serie, USB o Ethernef con
asignacion de salida de demanda vy vinculada a una plantilla y activador asociados con el puerto serie 0
Ethernet seleccionado. Si un comando de impresion falla debido a que no hay una salida de demanda progra-
mada en ningun puerto, aparece el mensaje de error sincrono “Fallo de impresion - Sin salida de demanda”.

Bloqueo de impresion

El inferblogueo de impresion esta disefiado para implementar una sola salida de demanda por transaccion. El
bloqueo de impresion puede habilitarse o deshabilitarse. Si estd habilitado, el comando de impresion se ignora
hasta que el peso bruto medido exceda el umbral de bloqueo de impresion. Una vez que Se ejecute el primer
comando de impresion, los siguientes comandos de impresion se ignoran hasta que la indicacion de peso
bruto descienda por abajo del umbral de restablecimiento de bloqueo de impresion. Si el inferbloqueo de
impresion bloguea un comando de impresion, se genera el error sincrono “Impresora no lista”.

Impresion automdtica

El inicio aufomdtico de una salida de demanda ocurre una vez que el peso bruto excede el umbral minimo y
no hay movimiento en la bascula. Después del inicio, el peso bruto debe regresar por debajo del umbral de
restablecimienfo anfes de que ocurra la siguiente impresion automdtica.

La impresién automatica puede habilitarse o deshabilitarse. La impresion automatica puede activarse y resta-
blecerse mediante pesos que excedan umbrales configurados o mediante desviacion de peso de una lectura
esfable previamente.
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Repetir impresion

La fecla programable REPETIR IMPRESION & permite la salida de datos de la salida de demanda mas
reciente para que se vuelva a imprimir con el encabezado o pie de pdgina DUPLICADO a fin de distinguirla de
la impresion original. Para habilitar la funcion Repetir impresion, simplemente agregue la fecla programable
REPETIR IMPRESION & a la pdgina de inicio. Al presionar esta tecla programable, se inicia una impresion
repetida de la ultima conexion de salida de demanda que se encuentra indicada en las asignaciones que estan
en [Conexiones » pagina 133].

La plantilla de salida repefida puede marcarse con el encabezado o pie de pdgina “DUPLICADO” para indicar
que los datos en la plantilla de salida se generaron como repeticion de una comunicacion previa.

Activador de impresion personalizada

Los tres activadores de impresion personalizada [» [ [B» disponibles en el ferminal pueden usarse para
imprimir plantillas de salida especificas cuando se activan. Estos activadores de impresion personalizada NO
activaran registros de Alibi, totalizacion o actualizaciéon de contador de transacciones. Se recomienda que los
activadores de impresion personalizada se usen solamente para fransmitir plantillas de salida que no conten-
gan datos metrologicos (datos de peso). Sin embargo, el usuario no esta bloqueado para hacerlo.

Impresion de informes

Para imprimir cualquier informe estandar del terminal, ya sea a fravés de la tecla programable INFORMES B
0 desde dentro de una aplicacion, debe configurarse una conexion serie, USB o Ethernet con una asignacion

de informe. Si la impresion de un informe falla debido a que no esta programada una asignacion de Informes
en ningun puerto, aparece el error de mensaje sincrénico “Sin conexion de Informes”.

Totalizacion

Con frecuencia, es util para el usuario del equipo de pesaje conocer cudntas fransacciones de pesaje se han
procesado y cudnto material fue procesado durante un periodo de tiempo en particular. Con frecuencia tam-
bién existe la necesidad de subdividir esfa informacion de acuerdo con el material 0 nimero de articulo,
cuenta del cliente, efc. El ferminal es compatible con varios métodos para rastrear el nimero de fransacciones
y material procesado. La tofalizacion puede ocurrir en el registro de fotales de la bdscula general, dentro de la
tabla de taras y dentro de la fabla de objetivos.

Contador de Transacciones

Un contador de fransacciones rastrea el nimero total de fransacciones procesadas por el ferminal. Una tran-
saccion ocurre cuando se ejecuta la funcién IMPRIMIR de la bdscula directamente desde el panel frontal o
cualquiera de los medios remotos disponibles (entrada discreta, comando de PLC o SICS, etfc.). Los activado-
res de impresién personalizada o impresiones duplicadas no afectan el contador de fransacciones.

La tecla programable Contador de transacciones [123] puede programarse en la panfalla de inicio. Si Restable-
cer contador esta habilitado, el contador de transacciones puede restablecerse a cero a través de esta tecla
programable. El siguiente valor para Contador de fransacciones también puede borrarse o editarse en la rama
Terminal de la configuracion.

Total general y subtotal

El terminal proporciona tofalizacion en los regisiros de fotal general (GT) y subfotal (ST). La cantidad fotal de
peso procesada cada vez que se completa una transaccion (la funcién IMPRIMIR se ha ejecutado) se acumula
en estos registros. Cada registro también tiene un confador de fransacciones Unicas. Los confadores regisiran
el nimero de fransacciones que se han tofalizado/acumulado en cada registro. Para obtener detalles sobre
tofal general y subtotal, consulte [Totalizacion » pagina 109].

Recuperar totales

La fecla programable Recuperar fotales = , disponible para su asignacion en la pantalla de inicio, muestra
los contadores de fransacciones de subtotal y gran tofal y el peso tofal para el ferminal. Presione la tecla pro-
gramable BORRAR SUBTOTAL Cé para borrar las canfidades del subtofal. Presione la fecla programable
BORRAR C para borrar las cantidades del gran total y del subtotal. Presione la tecla programable TRANSFE-
RIR th para imprimir un informe de los fotales.



2.6.5

2.6.6

2.6.7

2.6.7.1

2.6.7.2

Nota: Si Borrar total o Borrar subtotal después de imprimir estan habilitados en Configuracion, estos valores
se borrardn después de imprimir. Si la seguridad estd habilitada, es necesario el acceso de nivel Supervisor o
mds alfo para ejecutar esta IMPRESION.

Cambio de unidad

Para adaptarse a cada lugar y utilizar unidades de medida mdltiples, el terminal funciona con cambio de uni-
dades. La tecla programable CAMBIO UNIDAD & permite el cambio entre unidades primarias (la unidad
principal de medida) y unidades alternas (unidades secundarias o terciarias).

Cuando se presiona la tecla programable CAMBIO DE UNIDAD & , la pantalla cambia de la unidad primaria
a la unidad secundaria. Cuando se presiona nuevamente esta tecla, la pantalla cambia a la unidad ferciaria
(si se ha programado una) o regresa a la unidad primaria. Cada vez siguiente que se presione la tecla progra-
mable CAMBIO DE UNIDAD &% , el ferminal confinda cambiando a unidad con la misma secuencia. Cuando
se cambian las unidades, el valor de estas cambia a las unidades seleccionadas correspondientes y fiene
lugar la conversion del valor mostrado. La division mostrada cambia a un valor de peso equivalente en la uni-
dad cambiada (por ejemplo, de 0,02 Ib a 0,01 kg) y la posicion decimal cambia para adaptarse a la conver-
sion.

Cuando se cambian unidades, la capacidad de las unidades convertidas es dictada por el nimero de divisio-
nes original establecido en el drea de capacidad e incrementos de la configuracion. En algunas situaciones,
esto puede reducir la capacidad del terminal cuando se convierte a unidades secundarias o ferciarias.

Ampliar por 10

La tecla programable AMPLIAR x10 se utiliza para incrementar la resolucion de pantalla de peso seleccio-
nado en un digito adicional. Por ejemplo, una visualizacion de peso de 40,96 podria aumentar en un digito
adicional para mostrarse como 40,958. EI modo Ampliar por 10 se indica en la panfalla con x10, que se
muestra en el drea de leyenda de la pantalla (consulte [Explicacion de la HMI (interfaz hombre- mdquina) »
pdgina 247). Al presionar nuevamente la tecla programable AMPLIAR x10 , la pantalla regresa a la visua-
lizacion normal de peso. Si el ferminal esta programado como aprobado con el interruptor de metrologia
(SWT-1) en posicion de encendido (ON), el modo Ampliar por 10 aparece durante cinco segundos y después
regresa automdticamente a la resolucion normal. La impresion estd deshabilifada cuando se amplia el peso y
el ferminal esta programado como aprobado.

Control de Calibracion

Se recomienda ampliamente la verificacion de rutina de la precision de pesaje de un sistema. El ferminal ofrece
un método para programar de manera rutinaria el manfenimiento y garantizar la precision continua del sis-
tema de pesaje a fravés del tiempo. Confrol de calibracion considera el modelo de uso del equipo para indicar
pruebas rufinarias, lo cual apoya el mantenimiento proactivo en lugar del reactivo.

Activadores de servicio

Los sistemas de pesaje se degradan a través del tiempo y se desgastan con el uso. Para los sistemas con uso
intenso esporddico, el nimero de pesajes deberd determinar el intervalo de prueba mientras que un sistema
que es poco usado o usado frecuentemente de manera regular podria beneficiarse del intervalo de tiempo
como el activador de pruebas.

El terminal ofrece un activador de intervalo de tiempo franscurrido para calibrar la bascula. La cantidad exacta
de tiempo entre las pruebas de servicio depende de las circunstancias especificas del centro, de las expectati-
vas del clienfe y quizds de los requisitos legales de metrologia locales.

Notificacion de servicio

Se notifica al usuario una vez que se haya excedido el infervalo de servicio de calibracion. El ferminal admite
una serie de esquemas de nofificacion, enfre los que se incluyen:

* Mensajes de la linea del sistema en la pantalla del terminal

» Deshabilitacion de la bdscula

El método para borrar o restablecer la notificacion depende del tipo de notificacion. Puede encontrar mds infor-
macion sobre la configuracion de Manejo de Calibracion, incluidos los activadores y las notificaciones, en la
seccion [Control de Calibracién » pagina 1467 del capitulo 4, Configuracion y ajustes.
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La visualizacion de retrasos en la pantalla de inicio depende de la configuracion de Vencido.

Configuracion de Vencido

Notificacion

Ninguna Accion

w1 Cap50k9d=109®

-12345..

123456.78 PT [§ =~ >0« NET

RO A Q\@I

Peso naranja

W1 Cap 50kgd=10g CiD |
Function Check

V Sensitiviy Overdue.
Please Run Sensitivity Test. ]

L ]

W1 Cap 50 kg d —mg (:II)

2345,

123456.78 PT B =~ 20 ) NET

fo Alm Q ©f

Sin peso

W1 Cap 50 kgd=10g D
Function Check

v Sensitivity Overdue.
Scale Disabled. J
Retest required

4 = . ]
= | = N [

W1 Cap50kgd=10 g@

fo &am aQ &f

2.6.8 Peso minimo

42 | Operacién

Peso minimo es una marca de METTLER TOLEDO para peso minimo. El ferminal permite al usuario establecer
un valor de umbral de peso minimo en el que el ferminal evaluard si el objefo es demasiado pequefio para ser
pesado con precision con base en el desempefio de la bascula y la tolerancia del proceso del clienfe. En ofras
palabras, el operador deberd elegir idealmente una bascula de menor capacidad y un rango de pesaje que

coincida mejor con los requisitos de precision.




2.6.9

2.6.10

2.6.11

En muchas regiones del mundo, los reglamentos especifican el valor de peso minimo; sin embargo, una reco-
mendacion de GWP determinara este valor con base en los requerimientos de pesaje del proceso del cliente
porgque en muchos casos valor de peso minimo puede ser mds alto que el valor minimo que especifiquen las
autoridades legales, con base en la precision del proceso que requiere el clienfe. Se usa una verificacion de
GWP para confirmar este valor.

Cuando se habilita la funcién de peso minimo, puede presionarse la tecla programable PESO MINIMO en
la pantalla de inicio para iniciar la operacion normal de la funcion de peso minimo. La funcion de peso
minimo compara el peso neto actual con el valor de peso minimo programado. Si el peso neto actual es
mayor o igual que el peso minimo, todas las funciones del equipo trabajan con normalidad. Si el valor abso-
luto del peso neto es menor que Peso minimo, la pantalla de peso muestra un simbolo de Peso minimo
parpadeante. Si el usuario infenta registrar el peso mientras existe esta condicion, la impresion incluird un
asterisco (*) para indicar que el peso tfransmitido no es vdlido.

Para instrucciones especificas paso por paso sobre como configurar Peso minimo, consulte [Peso minimo »
pdgina 81].

CalFree™

El terminal ofrece un método para calibrar una bdscula sin usar pesos de prueba. Este se basa en la entrada
manual de datos de capacidad y funcionamiento a partir de la celda de carga o plataforma de la celda de

carga. Este método de calibracién puede usarse para la verificacion y prueba inicial de sistemas o cuando se
usa una estructura grande como recipiente de pesaje y no es posible aplicar pesos de prueba a la estructura.

METTLER TOLEDO recomienda ampliamente que se usen pesos de prueba siempre que sea posible, ya que
esto proporciona el método de calibracion y ajuste mds preciso. Pongase en contacto con su proveedor de
servicio local autorizado METTLER TOLEDO para obtener mds informacion acerca de la calibracion del ter-
minal.

Hora y fecha

La hora y fecha se utilizan para informes, archivos de hora de errores y registro de transacciones, y para acti-
var eventos de servicio. La fecla programable HORA'Y FECHA permite acceder a la pantalla para ajustar la
hora y fecha, que incluye horas, minutos, dia, mes y afo. Cuando se ajusta la hora, los segundos estan en O.

Aunque el formato para la hora y fecha pueden seleccionarse segun las preferencias locales, el uso de una
marca de hora en los archivos de registro no es seleccionable. Los formatos de marca de hora siempre estan
fijos:

Fecha: AAAA/MM/DD (por ejemplo, el 20 de julio de 2016 se convierfe en la fecha con
formato corregido 2016/07/20)
Hora: HH:MM:SS almacenados en un formato de 24 horas (por ejemplo, 10:01:22 PM

se convierfe en la hora con formafo corregido 22:01:22)

ID

La funcion de identificacién ofrece una forma de recolectar informacion de fransacciones especifica durante
una aplicacion de pesaje. La informacion de operador, material, orden de compra, ndmero de lofe y datos
similares puede introducirse manualmente a través del teclado alfanumeérico del terminal, un teclado externo o
un lector de codigo de barras. La funcion de identfificacion también puede usarse para asegurar que se lleve a
cabo una secuencia de operacion especifica en la misma forma cada vez.

El tferminal proporciona cuatro secuencias de identificacion: ID1, ID2, ID3 e ID4. Pueden programarse hasta
30 pasos en cada ID. Algunas asignaciones de pasos establecen un mensaje en pantalla para que el usuario
realice una accion especifica. Ofras asignaciones de pasos causan que el ferminal lleve a cabo automdtica-
menfe una funcién especifica, como una fara. Las asignaciones de identificacion se muestran a continuacion:

Alfanumérico Permite al usuario infroducir dafos en formato libre.

Borrar tara Borra automdticamente cualquier valor de tara almacenado y devuelve la bdscula
al modo bruto.

Numérico Permite al usuario infroducir dafos solo en formato numeérico.

Imprimir Inicia automaticamente una impresion. Debe configurarse una conexion de

impresion en el terminal para que la impresion se ejecute correctamente.
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2.6.12
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Lista de seleccion Permite al usuario seleccionar una entrada en una lista desplegable preprogra-
mada creada dentro de la identificacion. Se pueden programar hasta seis selec-
ciones.

Tara - Automdtica Ejecuta automdticamente una tara.

Tara - Preestablecida Pide al usuario que infroduzca un valor de tara. EI usuario debe presionar INTRO
para aceptar la fara.

ID2, ID3 e ID4 solo pueden activarse manualmente mediante una tecla programable individual. ID1 puede
activarse de una de dos formas:

Tecla programable Mediante la tecla programable ID1
(manualmente)
Automdticamente Mediante las lecturas del peso de umbral y de restablecimiento de la bdscula

Si una tecla programable activa la ID1, D2, ID3 o ID4, puede programarse para repetirse en bucle, repitiendo
la secuencia hasta que se presiona la tecla programable SALIR = o se presiona la fecla programable ESC
mientras se selecciona un campo de enirada alfanumérico.

Cuando se configura ID1 para funcionar aufomdticamente, la secuencia se inicia cuando se pone un peso en
la bascula que excede un valor de umbral programado. Cuando se hayan realizado fodos los pasos y se retire
el peso, la lectura de la bascula muestra un valor inferior a un valor de restablecimiento. En este punto, el ter-
minal estd listo para comenzar la siguiente secuencia asociada con ID1.

Para obtener mds informacién sobre la configuracion del modo ID, consulte [ID1, ID2 e ID3 del terminal »
pdagina 116].

Comparacion de objetivos

La comparacion de objetivos se utiliza para comparar el peso bruto o el peso nefo en la bdscula con un valor
objetivo predeterminado. Esta funcion puede resultar Ufil en los procesos aufomatico y manual.

Por ejemplo, un proceso manual podria ser una estacion de pesaje de comprobacion donde el operador veri-
fica el peso nefo de los paquetes. EI IND500x puede usar su funcién de comparacion de objetivos para pro-
porcionar una indicacién grdafica Por encima - OK - Por debajo para ayudar al operador a determinar si el peso
de cada paquete es aceptable 0 no comparado con un peso objefivo programado.

La comparacion de objetivos (punto de ajuste) se utiliza con mds frecuencia en dos tipos de aplicaciones
cuando Fill PAC no estd instalado:

¢ Llenado manual

Llene manualmente recipientes con material hasta el objefivo y dentro de la banda de tolerancia.
e Por encima/Por debajo

Clasifique rdpidamente una carga puesta sobre la plataforma de la bdscula o un parametro como OK o por
encima o por debajo de un rango aceptable.



2.6.12.1

2.6.12.2

Entrada de aplicaciones

La Unica forma de ejecutar Aplicaciones es mediante la tecla de funcion Entrada de aplicaciones i de la
Pdagina Principal.

W1 CapSOkgd=10g QD

-12345.,

123456.78PT [§ =~ >0 NET

B o Q @ §

Applications
A
- Over/Under ‘
3 Manual Fillin
C3 9

i« | | | 1

Fig. 17: Infroduccién de aplicaciones medianfe Enfrada de aplicaciones

1 Pulse la tecla de funcion Entrada de aplicaciones # en la Pagina Principal.
= Se mostrard la pagina Aplicaciones.

2 Mueva el centro de atencion con las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (¢A).
Pulse la fecla de funcion SALIR <« para volver a la Pdgina Principal.

3 Para seleccionar un modo de llenado especifico, pulse la fecla INTRO (.
= Se activard el modo de llenado seleccionado.

Précution El operario no puede cambiar de aplicaciéon mientras esta se estd ejecutando. Todos los cambios
que haga el operario solo podrdn efectuarse dentro de la aplicacion.

Llenado manual

La aplicacion Lienado manual se utiliza cuando los clientes desean rellenar manualmente recipientes con
material. No se controla ningun sistema de alimentacion para afiadir o quitar peso de la bascula.

La pantalla SmarfTrac ayuda al operario a llenar hasta el objefivo y dentro de la banda de folerancia.
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Configuracion

Active Values-Manual Filling

Source I I
‘Net Weight v ‘ @ Discrete Inputs

Tolerance Type G Discrete Outputs
‘Ta rget Deviation ~ ‘ I - ‘ | | I

[c[R (> [@»e] [T
l =)  Discrete Inputs

G Discrete Outputs

{:q} Advanced Settings

Fig. 18: Configuracion de la aplicacion

Operacion

Mediante una pantalla grafica, SmartTrac™ proporciona al usuario una indicacién adicional del progreso de la

comparacion entre el peso y el peso objetivo.

— No hace falta emitir ningin comando de inicio. El ferminal monitoriza el peso de forma directa y continua y
confrola las salidas de comprobacién de tolerancia y la pantalla SmarfTrac™.

= Si el valor absoluto del peso < Objetivo - (-Tolerancia), Debajo de Zona = Off, Tolerancia OK = On,
Sobre Zona = Off.

N v 4

Fig. 19: Debajo de Zona

= Si Objefivo - (-Tolerancia) < valor absoluto del peso < Objetivo + (+Tolerancia), Debajo de Zona =
Off, Tolerancia OK = On, Sobre Zona = Off.

4

Fig. 20: Tolerancia OK

= Si el valor absoluto del peso > Objefivo + (+Tolerancia), Debajo de Zona = Off, Tolerancia OK = Off,
Sobre Zona = On.

Fig. 21: Sobre Zona



2.6.12.2.1

Inicio del llenado con Objetivo activo

Active Values-Manual Filling

Source

Net Weight

Tolerance Type

Target Deviation

[alBi»[@>»-]

Fig. 22: Valores Activos: Llenado manual

= Aparece la pantalla Valores Activos: Lienado manual. Consulte [Enfrada de aplicaciones » pdgina 45].
1 Pulse las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (¢2\S&”) para seleccionar el campo especifico y definir

los valores activos.

Para conocer la definicion de cada pardmetro, consulte Configuracion de la Tabla de objetivos.

Active Values-Manual Filling

Source I
Mel Waight |v|

Tolerance Type

Target Deviation | ~ |

IaRB» @ »-|]

Targel
Daviatian

Active Values-Manual Filling

Target
10 kg | v |

Tolerance I

1 kg +11 kg

IalB[» &>l

Active Values-Manual Filling

Source I
Gross Weight ~

Tolerance Type

Percent of Target w

a[B » & [»e]

Percent of
Target

Active Values-Manual Filling

Target

Fig. 23: Valores Activos

2 Pulse la fecla de funcion INICIO  » .
= El llenado se iniciard con Objetivo activo.

Active Values-Manual Filling

Descriplion

PX7r Green Pail

alB » & [»e]
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2.6.12.2.2 Configuracion de la Tabla de objetivos

Active Values-Manual Filling

48 | Operacién

Source I

Net Weight v

Tolerance Type

Target Deviation %

IalB > &>

Fig. 24: Pantalla de inicio

Carga de un registro de Objetivo desde la Tabla Objet.
Seleccion en lista

1

Pulse la tecla de funcion TABLA DE OBJETIVOS B en la pantalla de inicio.
= Se mosirard la pantalla Tabla Objet..

Target Table

ID

Description

001 PX7r Green Pail
006  MRRG Blue Pail ~
007 WOPW Red Pail
008 RKAL Green Pail

le Y v >

Fig. 25: Tabla Objet.

2
3

Pulse la tecla de funcion FILTRO DESACTIVADO Y .

En la pagina Configuracion de filtro, use los cuadros de seleccion y los campos de entrada de datos para
infroducir informacion de busqueda especifica y, de este modo, limitar la busqueda. Otra opcién es no
introducir ningun limite de busqueda para ver todos los registros de la Tabla de materiales.

Pulse la tecla de funcion OK v .

= Se mostrardn los registros de objetivos filirados. Los registros se ordenan por fecha y hora, y el mds
reciente se muestra en dltimo lugar.

Use las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista hasta que se resalte el registro
ue desee.

gn esta pantalla, el usuario fambién puede pulsar la tecla de funcion FILTRO ACTIVADO Y para renovar

la informacion de busqueda, o pulsar la fecla de funcion ANULAR FILTRO X para borrar la informacion

de busqueda.

Pulse la fecla de funcion OK + para cargar el registro seleccionado de la lista.

Pulse la fecla de funcion SALIR <« para volver a la pantalla de la operacion de pesaje sin cargar el regis-

fro.

= Se seleccionard un registro de objefivo.

Bisqueda rdpida

Cuando se conoce el ID del registro de la Tabla de objefivos que hay que cargar, se debe usar el modo de
recuperacion rapida.

1

En la pantalla Tabla Objet., use el feclado numérico para introducir el ID y, a continuacion, pulse la fecla
INTRO para cargar el registro.

= Si el registro esta disponible, se cargardn los datos.

= Si no se encuentra el registro, se mostrard el mensaje “No se encontro ID”.
Pulse la tecla de funcion OK + .

= Se buscard un registro.



Creacion o incorporacion de un registro en la Tabla de objetivos

= Nivel de acceso: Administrador/Supervisor

— Pulse la tecla de funcion EDITAR «# para abrir la pantalla de configuracion y editar un registro, o pulse la
tecla de funcion AGREGAR + para abrir la pantalla de configuracion y crear un nuevo registro en la

tabla.

Configuracion de los pardmetros del registro de objetivo

Pardmetro

Opciones

Definicion o efecto

ID

e ID es el identificador del nimero de serie del registro.

e Es Unico para reemplazar un registro existente por un
numero de ID en concreto. Se debe eliminar primero
para, a continuacion, poder crear un nuevo registro
con ese numero infroducido en el campo ID.

e EI'IND500x puede almacenar 199 registros de ID
como maximo.

Origen

Peso Neto

Peso Nefo se selecciona como origen de los datos para la
comparacién de pesos.

Peso Bruto

Peso Brufo se selecciona como origen de los datos para la
comparacion de pesos.

Tipo de Tolerancia

Desvio de Objetivo

* Desvio de Objetivo se mide como un valor de peso
absoluto, en las mismas unidades que el propio valor
objefivo.

e Por ejemplo, si se selecciona un objefivo de 100 kg,
se pueden definir en el registro de objetivo desviacio-
nes positivas y negativas de 5 y 2 kg, respectiva-
mente, y (a menos que se modifiquen) esfos valores
permanecerdn fijos, da igual que se produzca cual-
quier cambio en el valor objefivo.

Porcentaje de objetivo

e Porcentaje de objetivo se mide como un valor relativo,
expresado como un porcentaje del valor objetivo.

e Eneste caso, si el objetivo es de 100 kg y las toleran-
cias positivas y negativas son del 5 % y el 2 %, res-
pectivamente, el margen de tolerancia seguird siendo
proporcional al valor objetivo aunque este se modifi-
que. Por lo tanto, si el registro se modifica con un
nuevo objefivo de 200 kg, las folerancias positivas y
negativas seguirdn siendo del 5 % y el 2 %, y repre-
sentardn 10 kg y 4 kg, respectivamente.

Objet.

El valor medido deseado para un pesaje.
Unidad: g/kg/Ib/t/ton/oz

Tolerancia

En funcion del Tipo de Tolerancia seleccionado, los dos
campos de folerancia (- y +) aceptardn la infroduccion de
un valor de peso absoluto o la aplicacion de un porcentaje
al valor objetivo.

Descripcion

Este campo permite que el registro de cada objetivo fenga
un identificador descriptivo, 1o cual puede resulfar ufil a la
hora de seleccionar un objetivo en una lista que incluye
varios, y puede indicar el material que interviene o el tipo
de recipiente en el que se realizard la alimentacion.

Tipo de tofalizacién

Peso Neto El Peso Neto convertido a la unidad de la configuracion
del destino se suma al Total.

Peso Bruto El Peso Bruto convertido a la unidad de la configuracion
del destino se suma al Total.

Deshabil No se rastreard la fotalizacion de todas las transacciones

relacionadas con cada objefivo de la fabla.
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1 Pulse las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (¢~A\\g7) para mover el centro de interés al nombre del
campo que desee editar o insertar.

2 Pulse la fecla INTRO para seleccionar el valor de campo para editarlo o inserfarlo.
3 Use el teclado numeérico para editar o introducir el valor deseado.

4 Pulse la fecla de funcion OK +  para aceptar las modificaciones o incorporaciones en la Tabla de objeti-
VOS.

5 Pulse la fecla de funcion SALIR <« para volver a la pagina anferior sin guardar las modificaciones ni las
incorporaciones.

6 Pulse la fecla de funcion ELIMINAR @ para borrar de la lista el registro de un objetivo.

7 Pulse la tecla de funcion TRANSFERIR th1 para generar informes de la Tabla de objetivos para cualquier
conexién con una asignacion de Reportes.

8 Pulse la tecla de funcion REINICIAR O para borrar fodos los registros de cambios en la configuracion.
Pulse la fecla de funcion SALIR « para volver a la pagina Tabla de objetivos.
= Se habrd configurado la Tabla Objet..

©

2.6.12.2.3 Configuracion de E/S discretas

En algunas circunsfancias, hay que realizar las tareas de llenado sin pulsar los botones del panel frontal del
terminal, pero controladas mediante dispositivos remotos a fravés de la configuracion de entradas o salidas
discretas.

1 Pulse la tecla de funcion CONFIGURACION & en la pantalla Valores Activos: Lienado manual.

Active Values-Manual Filling

Source I

Net Weight v

Tolerance Type

Target Deviation %

ol B > |& >

Fig. 26: Pantalla de inicio

2 Enla pantalla Configuracion de la aplicacion, seleccione Entradas Discretas o Salidas Discretas.

3 Enla pdgina Entradas Discretas o Salidas Discretas, pulse la tecla de funcién EDITAR « para abrir la
pdgina de configuracion y editar la asignacion de una entrada o salida existente, o pulse la tecla de fun-
cion AGREGAR + para afadir una nueva asignacion de entrada o salida discreta.

Discrete Inputs S Discreate Input Edit Discreate Input Edit
Location Position +/-  Assignment Location Polarity
Local 1 3 + Blank Display ‘Local 1 ‘+True ‘ v ‘
Local 2 5 = Clear System Er
Position Assignment
Remote 1 1 + Clear Tare v
Remote 2 4 + Disable Keypad ‘Start/Resume ‘ ~ ‘
«+[7]00 « | | v
Fig. 27: Entradas Discretas
Discreate Outputs S Discrete Ouput Edit Discrete Ouput Edit

Location Position Assignment Location Assignment
Local 1 1 Under Zone ‘Local 1 ‘ ~ ‘ | Feed ‘ v ‘
Local 1 2 Tolerance OK »~ B
Local 1 3 Over Zone v Position
«l+/770]0O
I

Fig. 28: Salidas Discretas

4 Para seleccionar una asignacion de enfrada o salida, consulte la tabla Selecciones de asignacion de
entrada y salida.
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Selecciones de asignacion de entrada

Entrada

Efecto

Iniciar/Reanudar

e La entrada de inicio equivale a la tecla de funcién INICIAR/REANUDAR b .
e Este pardmetro se puede activar de fres formas:
— Definiéndolo directamente
— Mediante el comando de PLC 119
— Pulsando la tecla de funcién INICIAR/REANUDAR directamente en Llenado.

Selecciones de asignacién de salida

Debajo de Zona

Salida Efecto
Tolerancia OK Se activa tras la comprobacion de la tolerancia.
Sobre Zona Al iniciar una nueva comparacion de objetivos, se reiniciaran todas las salidas de

comprobacion de la tolerancia (Tolerancia OK, Sobre Zona, Debajo de Zona, Fuera-
deTolerancia).

5 Pulse la fecla de funcion OK v para confirmar la entrada.

6 Enla pdgina Entradas Discretas o Salidas Discretas, pulse la tecla de funcion ELIMINAR @ para supri-
mir una asignacion de entrada o de salida especificas y pulse la tecla de funcion REINICIAR O para

borrar toda la tabla.

= Se habrd configurado la E/S Discretas.

2.6.12.3 Por encima/Por debajo

Si la comparacién de objetivos del IND500x se usa para comprobar de forma estdtica el peso de un arficulo o
producto, la aplicacién se puede clasificar como una aplicacién Sobra/Falta. Estos tipos de aplicaciones son
generalmente procesos manuales, pero también pueden ser automatizados. La pantalla SmartTrac indica la
clasificacion del peso colocado en la bascula y las E/S discretas se pueden usar para activar equipos exter-
nos, como luces indicadoras o interrupfores de rechazo. El terminal compara el peso actual con un objetivo
introducido previamente con valores de folerancia o con limites de zona e indica los resultados.

Configuracion

Active Values-Over/Under

Source

Application Settings

I -@- Target Operation

Net Weight

Y @ Target Table

Parameter ID

wt0101

9 Discrete Inputs

i~ L

I 1A | ‘ > ‘ @ ‘)}1:2' &  Torget operation

Target Table
Discrete Inputs

[l
»
G Discrete Outputs
©

Advanced Settings

Fig. 29: Configuracion de la aplicacion

Operacion

= Se carga un patron desde la Tabla de objefivos.
— Cargue un peso en la bdscula.
= El peso se muestra en forma de grdfico en la pantalla.
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2.6.12.3.1 Inicio del llenado con Objetivo activo

Active Values-Over/Under

Source I

Net Weight hd

Parameter ID

wt0101

[ol B> &>

Fig. 30: Valores Activos: Sobra/Falta

= Aparece la pantalla Valores Activos: Sobra/Falta. Consulte [Entrada de aplicaciones » pdgina 45].

1 Pulse las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (¢2A\\&”) para seleccionar el campo especifico y definir
los valores activos.
Para conocer la definicion de cada pardmetro, consulte [Configuracion de la Tabla de objetivos »

pdgina 53].
Active Yalues-Over/Under Active Values-Over/Under Active Values-Cver/Under
Source I Source I Source I
|Net Weight v Gross Weight | ~ | [paramerer v
Parameter 1D Parameter IO Pararneter 1D
w0101 weni10 [#po110

IQ|@|’,{§}>>”Z IQ @|’|@|>>”2I IQ|@ [ @|>>1f2|

Active Values-Cver/Under

Active Values-Over/Under Active Values-Over/Under

Tolerance Type Talerance Type Tolerance Type

|Targt=.| Deviation v Exact Limit |V | Percent of Target w~

12 I | | | 1/2 I I | | 142 I
[clB[» @& » o BI»[&>» QB> B>
) Fercent of
Target Target
Deviation
Exact Limit
Active Values-OverfUnder Active Values-Over/Under Active Values-Over(Under
Target Over Limit Target
10 |kg “ 3 kg |v | 10 kg v

Talerance I Under Limit I Tolerance I

-1 kg + 1 kg 2 kg +1 %

IQ|@|>.{§}>>”2 IQ @|’|@|»”2I Iﬁh|@ > @}|>>1le

When Soprce is Paramater, Unit will invisiable

Active Values-Over/Under

Description

PXir Green Pail

IcB» @ »e
Fig. 31: Valores Activos: Sobra/Falta

2 Pulse la tecla de funcion INICIO  » .
= Sobra/Falta se iniciard con Objetivo activo.
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2.6.12.3.2 Configuracion de la Tabla de objetivos

Active Values-Over/Under

Source I

Net Weight ~

Parameter ID

wt0101

[alB[»[& >

Fig. 32: Pantalla de inicio

Carga de un registro de Objetivo desde la Tabla Objet.
Seleccion en lista

1

Pulse la fecla de funcion TABLA DE OBJETIVOS [ en la panfalla de inicio.
= Se mostrard la pantalla Tabla Objet..

Target Table

ID

Description

001 PX7r Green Pail
006  MRRG Blue Pail ~
007 WOPW Red Pail
008  RKAL Green Pail

lq- Y‘ '\/'»ual

Fig. 33: Tabla Objet.

2
3

Pulse la tecla de funcion FILTRO DESACTIVADO Y .

En la pdagina Configuracion de filiro, use los cuadros de seleccion y los campos de entrada de datos para
infroducir informacion de busqueda especifica y, de este modo, limitar la busqueda. Ofra opcién es no
introducir ningun limite de bdsqueda para ver todos los registros de la Tabla de materiales.

Pulse la tecla de funcion OK v .

= Se mostrardn los regisiros de objetivos filtrados. Los registros se ordenan por fecha y hora, y el mas
recienfe se muestra en dltimo lugar.

Use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista hasta que se resalte el registro
que desee.

En esta pantalla, el usuario también puede pulsar la tecla de funcién FILTRO ACTIVADO Y para renovar
la informacion de busqueda, o pulsar la tecla de funcion ANULAR FILTRO X para borrar la informacion
de busqueda.

Pulse la tecla de funcion OK « para cargar el registro seleccionado de la lista.

Pulse la tecla de funcion SALIR < para volver a la panfalla de la operacion de pesaje sin cargar el regis-
fro.

= Se seleccionard un registro de objetivo.

Blsqueda rdpida

Cuando se conoce el ID del registro de la Tabla Objet. que hay que cargar, se debe usar el modo de recupera-
cion rdpida.

1

En la pantalla Tabla Objet., use el teclado numérico para introducir el ID y, a continuacion, pulse la fecla
INTRO para cargar el registro.

= Si el registro esta disponible, se cargardn los datos.

= Si no se encuentra el registro, se mostrard el mensaje “No se encontro ID”.
Pulse la tecla de funcion OK + .

= Se buscard un registro.
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Creacion o incorporacion de un registro en la Tabla de objetivos

= Nivel de acceso: Administrador/Supervisor

— Pulse la tecla de funcion EDITAR .« para abrir la pantalla de configuracion y editar un registro, o pulse la
tecla de funcion AGREGAR + para abrir la pantalla de configuracion y crear un nuevo registro en la

tabla.
Configuracion de tolerancia

Tipo de tolerancia

Configuracion

Efecto

Limites exactos

Lim.Excedido

e Peso mdximo aceptable clasifi-
cado como OK.

e Cualquier peso por encima de
este valor se clasifica como
Encima.

Debajo Limit

e Peso minimo aceptable clasifi-
cado como OK.

e Cualquier peso por debajo de
este valor se clasifica como Por
Abajo.

Desvio de Objefivo

Objetivo

El valor medido deseado para un
pesaje.

+ Tolerancia

e Maxima folerancia aceptable
por encima de un valor objetivo.

» Cualquier peso por encima del
peso =0bjetivo + + Toleran-
cia)se clasifica como Encima.

- Tolerancia

 Tolerancia minima aceptable
por debajo de un valor objetivo.

e Cualquier peso por debajo del
peso =0bjetivo - (- Tolerancia)
se clasifica como Por Abgjo.

Porcentaje de objetivo

Objetivo

El valor medido deseado para un
pesaje.

+ Tolerancia (%)

e Tolerancia médxima aceptable en
porcentaje del objetivo por
encima de un valor objefivo.

e Cualquier peso por encima del
peso = Objetivo + + Tolerancia
*QObjetivo/100) se clasifica
como Encima.

- Tolerancia (%)

e Tolerancia minima aceptable en
porcentaje del objetivo por
debajo de un valor objetivo.

e Cualquier peso por debajo del
peso = Objetivo - (- Tolerancia
*QObjetivo/100) se clasifica
como Por Abajo.

1 Pulse las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (/~A\Se”) para mover el centro de inferés al nombre del
campo que desee editar o insertar.

g wWwN

incorporaciones.

Pulse la tecla INTRO para seleccionar el valor de campo para editarlo o insertarlo.

Use el feclado numeérico para editar o infroducir el valor deseado.

Pulse la fecla de funcion OK v para aceptar las modificaciones o incorporaciones en la Tabla Objet..
Pulse la tecla de funcion SALIR <= para volver a la pdgina anterior sin guardar las modificaciones ni las

6 Pulse la tecla de funcion ELIMINAR @ para borrar de la lista el registro de un objetivo.




7 Pulse la fecla de funcion TRANSFERIR 1 para generar informes de la Tabla Objet. para cualquier cone-
Xién con una asignacion de Reportes.

8 Pulse la fecla de funcion REINICIAR O para borrar todos los registros de cambios en la configuracion.
Pulse la fecla de funcion SALIR ~«  para volver a la pagina Tabla Objet..
= Se habrd configurado la Tabla Objet..

©

2.6.12.3.3 Configuracion de la operacion objetivo

1 Pulse la tecla de funcion CONFIGURACION & en la pantalla Valores Activos: Sobra/Falta.

Active Values-OverfUnder

source I

Net Weight N

Parameter ID

wt0101

[olB(»[& >

Fig. 34: Pantalla de inicio

2 En la pantalla Configuracion de la aplicacion, seleccione Operacién objetivo.
3 En la pantalla Operacién objetivo, elija entre activar o desactivar la funcion Revisién Movimiento.

Motion Check

‘Disabled | hd ‘

fel | [ | 1

Fig. 35: Revision Movimiento

= Habilit: las salidas discretas para Encima, Por Abajo y OK se activan cuando se defecta una condicion
de ausencia de movimiento.

= Deshabil: las salidas discretas de Encima, Por Abajo y OK muestran un resultado dindmico cuando la
bdascula estd en movimiento.

= Se habrd configurado Operacion objetivo.

2.6.12.3.4 Configuracion de E/S discretas
1 Pulse la tecla de funcion CONFIGURACION & en la pantalla Valores Activos: Sobra/Falta.

Active Values-Over/Under

source I

Net Weight ~

Parameter ID

wt0101

[olB»[@& >

Fig. 36: Pantalla de inicio

2 Enla pantalla Configuracion de la aplicacion, seleccione Entradas Discretas o Salidas Discretas.
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3 Enla pdgina Entradas Discretas o Salidas Discretas, pulse la tecla de funcion EDITAR ./ para abrir la
pdgina de configuracion y editar la asignacion de una entrada o salida existente, o pulse la tecla de fun-
cion AGREGAR + para afiadir una nueva asignacion de enfrada o salida discreta.

Discrete Inputs S Discreate Input Edit Discreate Input Edit
Location Position +/-  Assignment Location Polarity
Local 1 3 + Blank Display ‘Local 1 ‘+True ‘ v ‘
Local 2 5 = Clear System Er
Position Assignment
Remote 1 1 + Clear Tare «
Remote 2 4 + Disable Keypad ‘Start/Resume ‘ ~ ‘
« +|/7]0|0 - | v

Fig. 37: Entradas Discretas

Discreate Outputs S Discrete Ouput Edit Discrete Ouput Edit
Location Position Assignment Location Assignment
Local 1 1 Under Zone Feed ‘ v ‘
Local 1 2 Tolerance OK ~
Local 1 3 Over Zone o Position
«/+l7/ DO
I

Fig. 38: Salidas Discretas

4 Para seleccionar una asignacion de entrada o salida, consulte la tabla Selecciones de asignacion de
entrada y salida.

Selecciones de asignacién de entrada

Entrada Efecto
Iniciar/Reanudar e La entrada de inicio equivale a la tecla de funcién INICIAR/REANUDAR  » .
e Este pardmetro se puede activar de tres formas:

— Definiéndolo directamente

— Mediante el comando de PLC 119

— Pulsando la tecla de funcion INICIAR/REANUDAR directamente en Sobra/
Falta.

Selecciones de asignacién de salida

Salida Efecto

Tolerancia OK Se activa tras la comprobacion de la tolerancia.

Sobre Zona Al'iniciar una nueva comparacion de objetivos, se reiniciaran todas las salidas de

Debajo de Zona oomprobogién de la tolerancia (Tolerancia OK, Sobre Zona, Debajo de Zona, Fuera-
deTolerancia).

FueradeTolerancia

5 Pulse la fecla de funcién OK « para confirmar la entrada.

6 Enla pdgina Entradas Discretas o Salidas Discretas, pulse la tecla de funcién ELIMINAR @ para supri-
mir una asignacion de entrada o de salida especificas y pulse la tecla de funcién REINICIAR O para
borrar toda la tabla.

= Se habrd configurado la E/S Discretas.

2.6.13 SmartTrac™

SmartTrac™ es una visualizacion grdfica del peso en la bdscula, ya sea bruto o neto. SmartTrac™ en el
IND500x usa un tipo de visualizacion de grdfico de barras para el modo de llenado (Bésico automdtico/
Manual/Avanzado automdtico/Llenado de tambores) y un tipo de visualizacion de grdfico de fres zonas para el
modo de Sobra/Falta.

Pantalla de grdfico de barras
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La pantalla de grdfico de barras parece una pantalla continua y se puede dividir en cuatro zonas separadas.

0% of Target 100%Target

l Tol- l Tol+

Wernies ‘Vernier
Fig. 39: Pantalla de grdfico de barras

Debajo de Zona

En rango de Debajo de Zona se efiqueta como A, con Peso < Objetivo -(Tol-). El grdfico de barras comienza a
llenar el rango “A” cuando se afiade mads del O % del objetivo.

Tolerancia OK

En el rango de Objetivo - (Tol-) a Objetivo + (Tol+), la zona de tolerancia aceptable por debajo del valor obje-
tivo se etiqueta como B, mientras que la zona de tolerancia aceptable por encima del valor objetfivo se efiqueta
como C.

En el objetivo
El valor medido es exactamente igual al valor objetivo.
Sobre Zona

La Sobre Zona se etiqueta como D y representa la zona de folerancia inaceptable por encima del valor objetivo
y mas que Tol+.

Velocidad de llenado del grdfico de barras

En una operacién de llenado, el material se pesa dentro de un recipiente en la bascula (o se dosifica fuera del
recipiente en la bascula) hasta que el peso medido esté dentro de un limite de tolerancia aceptable. Por lo
general, el material se afiade rapidamente cuando el contenedor estd casi vacio y mas lentamente conforme el
peso medido en la bascula se aproxima al valor objetivo deseado, sobre todo en el llenado manual y en las
operaciones de dosificacion. Para ayudar a mantener un buen rango dindmico en ambas regiones (cerca de
cero y cerca del objetivo), la velocidad a la que SmarfTrac™ se llena es diferenfe para las distintas secciones
del grdfico de barras.

En la mayoria de las aplicaciones de llenado, las secciones A y D parecen llenarse a una velocidad mucho
mds lenfa que las secciones B y C. Esto es porque las secciones Ay D generalmente representan un rango de
peso mucho mds grande, mientras que las secciones B y C representan solamenfe unos pocos incrementos.
La proporcion general de la velocidad de llenado del grdfico de barras respecto a la ganancia de peso es
mucho mads alta en las secciones Ay D.

Cuando el grdfico de barras alcanza la seccion B, SmariTrac™ parece moverse muy répidamente hacia el
objetivo. Es muy importante comprender este concepto para una capacitacion adecuada del operario. El opera-
rio debe entender que, cuando se usa SmartTrac™ durante un proceso de llenado manual, la velocidad con la
que se anade material a la bascula debe reducirse a medida que el grdfico se acerca a la seccion B, o los
valores de tolerancia objetivo y superior se excederdn rdpidamente.

Vernier

Como parte del grdfico de barras, se implementa un vernier. El vernier se muestra como un tridngulo en el gra-
fico de barras que se mueve a una velocidad constante y en un rango de sensibilidad ampliado para ayudar al

operario a juzgar el valor final de forma mds precisa durante un llenado manual. Se mueve de izquierda a
derecha a lo largo de la parte superior del grdfico de barras.

e (Cuando el valor medido estd en cero, el vernier no se muestra.

» Cuando el valor medido alcanza un valor de umbral lo suficientemente grande para alcanzar el nimero de
columnas de puntos del rango del vernier, el vernier no rellenado se muestra y comienza a moverse a la
derecha en el grdfico de barras. En la seccion B, el vernier se mueve a 1/3 de la velocidad del grdfico de
barras y su proporcion velocidad/peso permanece constante mientras se muestra.
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¢ Cuando el valor medido es igual al valor objetivo, el vernier se fransforma de un triéngulo no relleno a un
friéngulo relleno.

¢ Cuando el valor medido contfinda aumentando, el vernier vuelve a convertirse en un tridngulo no relleno y
después se mueve hacia la derecha en el grdfico de barras.

« Si el valor medido supera el valor maximo en el cual el vernier no se mostraria en el exiremo derecho de la
pantalla, el vernier desaparece por el exiremo derecho de la pantalla. Si el valor medido se reduce, el ver-
nier vuelve a mostrarse.

2.6.14 Comparadores
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Los cinco comparadores en el IND500x son puntos de ajuste simples no enganchados que se usan para com-
parar el valor de peso activo (o velocidad) con un valor de objetivo absoluto (o velocidad) o un rango de peso
definido. El origen de la comparacién puede estar relacionado con la aplicacion o con el peso.

Los comparadores se controlan por coincidencia (por debajo o por encima de un valor objetivo absoluto) o
por comparacion con un rango. El pardmetro Operador dentro de la configuracion del comparador determina el
modo de control en el que opera un comparador.

¢ Cuando el pardmetro Operador es <, <, =, <>, = 0 >, el origen seleccionado (peso o velocidad) se com-
para con un valor objetivo simple.

¢ Cuando el valor de Operador es >_ _< (dentro de un rango) o _<>_ (fuera de un rango), el origen selec-
cionado (peso o velocidad) se compara con un rango definido por valores de limite (bajo) y limite alfo.

La fecla programable Comparador e permite la visualizacion y la edicion directas de los comparadores
desde la pantalla de inicio.
Comparadores y salidas discretas

Los comparadores estdn disefiados para usarse con salidas discretas. La funcion de un comparador es activar
una salida discreta basado en los pardmetros del comparador. Cada comparador en el IND500X tiene una
salida discreta asignable que se activard cuando se cumplan las configuraciones del comparador. Consulte el
capitulo [Aplicacion » pdgina 104] para obtener mas informacion acerca de la configuracion y el uso de com-
paradores con E/S discretas.

Comparadores de valor objetivo

La salida discreta asignada para un comparador de valor objetivo (coincidencia) se activa cuando el origen
seleccionado es VERDADERO en relacion con la seleccion en el pardmetro Operador del comparador.

Ejemplo:

« QOrigen: Velocidad.

e Operador: < (menos o igual que)

e Limite: 100 kg/min

La salida se enciende (ON) cuando la velocidad esta por debajo de 100 kg/min y se apaga (OFF) cuando el
valor medido alcanza 100 kg/min.

Comparadores de rango

En el caso de un comparador de modo de rango, la salida asignada se enciende cuando el origen seleccio-
nado es VERDADERO con relacion al pardmetro o pardmetros de Operador. EI pardmetro Limite establece el
menor de los dos valores que definen el rango. El pardmetro Limite alto define el valor superior del rango.

Ejemplo:

¢ QOrigen: Peso bruto

e QOperador: >_ _< (dentro de un rango)
e Limite: 300 kg

« Limite alto: 800 kg

La salida se enciende (ON) cuando el peso bruto medido estd entre 300 y 800 kg. Si el peso cae por debajo
de 300 kg o supera los 800 kg, la salida se apaga (OFF).

Ejemplo:

e QOrigen: Peso brufo

e Operador: _><_ (fuera de un rango)
e Limite: 200 Ib

¢ Limite alto: 400 Ib



2.6.15

2.6.15.1

2.6.15.2

La salida se enciende (ON) cuando el peso brufo medido es 200 Ibs 0 menos y 400 Ibs 0 mds. Si el peso
bruto pesa entre 201 Ib y 399 Ib, la salida se apaga (OFF).

Acceso directo a memoria alibi

La memoria alibi almacena datos de fransacciones individuales que pueden exiraerse para propdsitos de veri-
ficacion. La informacion almacenada en la memoria alibi incluye:

e Valor del contador de transacciones

e Fecha y hora de la fransaccion

e Pesos brufo, nefo y fara, incluidas las unidades de medida

Si el terminal IND500x se ha programado como “aprobado”, la habilitacion o
deshabilitacion de la memoria alibi solo es accesible si el interruptor de segu-
ridad (SW1-1) estd en la posicion apagada (OFF).

La memoria alibi no puede borrarse a menos que se lleve a cabo un restableci-
miento de fabrica. Consulte Configuracion de interruptores de la PCB para
obtener mds informacion acerca del restablecimiento de fabrica.

Crear un registro de memoria alibi

Los registros de memoria alibi pueden crearse de forma automdtica o manual:

« Impresion automdtica: A través de un inicio autfomatica de una solicitud de impresion de salida de
demanda

* Impresién semiautomdtica - Boton de presion: A fravés de la presion de una fecla de la bdscula desig-
nada especialmente para la impresion.

* Impresién semiautomdtica - Remoto: A través de un comando de impresion iniciado medianfe una
entrada discreta, un comando serie ASCII P o una interfaz de PLC.

Ver e imprimir memoria alibi

1 Presione la tecla programable VER TABLA & .
= Aparece la pantalla Alibi.

Date Time Transaction GrossW

04-Aug-2020 11:06:25 0000003 6.35
04-Aug-2020 11:07:25 0000004 13.98 ~
04-Aug-2020 11:08:25 0000005 13.55
04-Aug-2020 11:09:02 0000006 2.20

i i il
Fig. 40: Alibi
2 Presione la fecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .

3 Utilice los cuadros de seleccion y los campos de enfrada de dafos para infroducir informacion especifica
para limitar la busqueda, o no infroduzca ningun limite de busqueda para ver toda la informacion de la
tabla de memoria alibi.

4 Presione la fecla programable OK .

= Se muestran los resultados filtrados de la busqueda. Los registros estdn ordenados por fecha y hora y
el registro mas reciente se muestra en Gltimo lugar.

5 Use las feclas de navegacion para ver los registros: Fecha, Hora, Transaccion, Peso bruto, Peso neto, Peso
de tara, Tara preestablecida y Unidad. Nota: En la columna de Tara preestablecida, se muestra "PT" si la
fransaccion usa una tara preestablecida.
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2.7
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En esta pantalla, el usuario puede presionar la tecla programable ACTIVAR FILTRO ¥ para renovar la
informacion de busqueda, o presione la tecla programable BORRAR FILTRO X para borrar la informacion
de busqueda.

Date Time Transaction Gross Weight Net Weight Tare Weight Preset Tare Unit
04-Aug-2020 11:06:25 0000003 6.35 6.00 0.35 kg
04-Aug-2020 11:07:25 0000004 13.98 13.00 0.98 PT kg
04-Aug-2020 11:08:25 0000005 13.55 13.00 0.55 oz
04-Aug-2020 11:09:02 0000006 2.20 2.20 0.00 Custom

Fig. 41: Registros

6 Presione la tecla programable TRANSFERIR th en esta pantalla para imprimir toda la tabla de memoria
alibi seleccionada.

Extraccion de informacion

El usuario puede presionar la tecla programable Exiraccion de informacion @ en la pdgina de inicio para
acceder a la pantalla Recuperar.

Model: IND500x
S/N: B1232477868
IP: 192.168.0.15

l«c0/0[alsl
Fig. 42: Exiraccion de informacion

Si no hay red, no se muestra la IP en la pantalla.
Extraccion de peso

— Presione la fecla programable Extraccion de peso & .
= Se muestra la pdgina Extraccion de peso, que indica el Peso bruto, el Peso de tara y el Peso neto.

Weight Recall

0.0000 kg
0.0000 kg T
0.0000 kg N

TN N —_——

Fig. 43: Exiraccion de peso

Extraccion de informacion del sistema

1 Presione la tecla programable Exiraccion de informacion del sistema @ .
= Se muestra la pdgina Extraccion de informacion del sisfema con la informacion del sistema.

System Info Recall System Info Recall System Info Recall
Model: IND500x Base S/N: Opt: Analog Scale
S/N: B1232477868 Software Opt: E-Net
Term.ID #1: IND500x Boot: 30101168  1.00.0001 ~ Opt: DIO-5/8 Relay ~
Term. ID #2: METTLER TOLEDO .| | Standard: 30617749 1.00.0033 -
Term. ID #3: Hardware
« [=] mlle| =] mlle [=] |t

Fig. 44: Extraccion de informacion del sistema (analégica)




2 Presione la tecla programable Dispositivos conectados #=  para mostrar informacion de los dispositivos
periféricos introducida manualmente por el proveedor de servicios o el usuario. Consulte [Dispositivos
conectados » pagina 116]

Extraccion de metrologia

— Presione la fecla programable Extraccion de mefrologia @ .

= La pdgina Extraccion de metrologia muestra el nimero de control de metrologia (metrology control
number, MCN) del terminal, si el terminal estd programado como aprobado o no, junto con la fecha y
hora de la ultima calibracion.

Approval : Europe TC12244 Locked Approval : Europe TC12244 Locked Approval :Yes Locked
S/wW : 1.01.0025 S/wW :1.01.0025 SIwW 1 1.01.0025
Calibrated :20:35:15 01/Jan/2020 Calibrated : 20:35:15 01/Jan/2020 Calibrated :20:35:15 01/Jan/2020

Platform-AP:2.3.0 RB:2.6.3 WP:2.2.1 SP:1.70.45 Platform-AP:1Z18-0-108

lel [ [ | Wel T T T Wel T T 1

Fig. 45: Pantalla Extraccion de metrologia de bascula analdgica (izquierda), SICSpro (centro) o IDNet (derecha)

Suma de comprobacion de TaskExpert™

Si TaskExpert™ estd instalado en el terminal, la fecla programable Suma de comprobacion de TaskExpert™
% aparecerd en la pantalla Extraccion de metrologia. La fecla programable Suma de comprobacion de Tas-
KExpert™ muestra la suma de comprobacion calculada por el terminal para la aplicacion personalizada que
se ha cargado en el terminal. Esta suma de comprobacion calculada se compara con la suma de comproba-
cion integrada en la aplicacion TaskExpert™. Para que la aplicacion se ejecute, debe haber una coincidencia.

Extraccion de informacion de servicio

1 Presione la tecla programable Exiraccion de informacion de servicio # .

= La pdgina Extraccion de informacion de servicio muestra la informacion de contacto del proveedor de
Servicios.

Service Information Recall

For service, please contact
METTLER TOLEDO
WWW.mt.com

0841/5546546

I« @O 1

Fig. 46: Exiraccion de informacion de servicio

2 Presione la tecla programable Estado del terminal G para mostrar la pdgina Informe de estado de termi-
nal, donde hay disponibles detalles adicionales del rendimiento del sistema.

Terminal Status Report

Status Report Category Value
@  Scale Excitation 4.8V 4.8V
Ay Signal Quality 80.0
Current SDS Logins 0 9
Total Weighments 15

lel | [ [t
Fig. 47: Informe de estado de terminal (analdgica)

3 Presione la tecla programable TRANSFERIR 1 para fransmitir un informe complefo a través de cualquier
conexién de comunicacion con una asignacién de informes.

Operacion
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3 Instalacion y configuracion

3.1 Entrar en modo de configuracion

3.1.1

3.2

3.3

1

Para entrar en el modo de configuracion, presione la tecla programable CONFIGURAR & cuando el termi-
nal muestra la pantalla de operacion de pesaje predeterminada.

Se muestra el drbol del menu Configuracion. La mayor parte del ment Configuracion estd visible para
todos los usuarios en cualquier momento.
Si se ha habilitado la seguridad del usuario y un usuario infenta entrar en Configuracion para modificar la

configuracion del terminal, vaya a la pdgina de inicio y presione la fecla programable ACCESO & . Con-
sulte también [Acceso a la configuracion y funciones del ferminal » pdgina 21].

Username

‘Admin ‘V _

Password

TERAF AR

e« a8l [ (v

Fig. 48: Pantalla de acceso

Si el usuario presiona la tecla programable CERRAR SESION €1 , el usuario predeterminado inicia sesion.

Como introducir un nombre de usuario y una contraseia

1

Presione (=) para acceder al cuadro de entrada Nombre de usuario. El modo de entrada de datos actual
estd identificado a la derecha de la linea superior (consulte ). Consulte [Entrada de datos » pdgina 30]
para obfener mds informacion sobre cémo infroducir caracteres alfanuméricos.

Use el teclado numérico o un teclado externo para introducir el nombre de nombre de usuario en el cuadro
de enfrada Nombre de usuario. Este campo distingue mayusculas y mindsculas.

Presione (2.

Con el enfoque en la etiqueta de campo Contraseiia, presione (=) y el enfoque se moverd al cuadro de
enfrada Confrasena.

Use el teclado numérico o un teclado externo para introducir la contrasefia en el cuadro de entrada Contra-
sefa. Este campo distingue mayusculas y minusculas. Observe que se muestran asteriscos en lugar del
cardcter real infroducido.

Presione ().

Una vez que se han infroducido el nombre de usuario y la contrasefia. presione + .

= Si el nombre de usuario y la contrasefia son correctos, el ferminal pasa al modo de configuracion y se
muestra el drbol del menu Configuracion.

Salir del modo de configuracion

1

Para salir del modo de configuracion, seleccione Pdgina principal en el drbol del menu de configuracion y
después presione ().
= Aparece la panfalla de operacion de pesaje predeterminada.

Como una alternativa rdpida, presione la fecla programable mds a la izquierda (=) siempre que aparezca el
arbol del mend Configuracion para salir del modo de configuracién. Si no se indica ofra funcién en la tecla
programable mds a la izquierda, esfa funcionard normalmente como la fecla programable SALIR &

Cerrar sesion

Hay dos formas de cerrar sesion:

Cierre de sesion automatico por agotamiento del tiempo de espera
Cierre de sesion manual

Instalacion y configuracion



3.4

Cierre de sesion automdtico

Si el cierre de sesion automdtico estd habilifado, se recordard el tiempo durante la sesion y el terminal compro-
bard periddicamente si ha expirado el tiempo de espera. Si el tiempo de espera expira, se cerrard la sesion del
usuario activo y se iniciard la sesion del usuario predeterminado.

Para obtener mds informacion acerca de esta funcion, consulte [Cierre de sesion automatico » pagina 121] en
el capitulo Configuracion > Terminal.

Cierre de sesion manual

1 Presione la tecla programable ACCESO & en la pdgina de inicio.
= Se muestra la pagina Acceso con el usuario activo.

Username

‘Admin ‘ h

Password

HERAFIEE

l« al | [vI
Fig. 49: Acceso

2 Presione la tecla programable CERRAR SESION € .
= Se cierra la sesién del usuario activo.
Después del cierre de sesion

Si la contrasefia del usuario predeterminado estd vacia y se produce un cierre de sesion (manual o aufoma-
tico), el ferminal inicia automdticamente la sesion del usuario predeterminado sin exigir una contrasefa.

Si el usuario predeferminado tiene una contrasefia y se produce un cierre de sesion, se muestra una pdgina
Acceso que requiere la introduccién de una contrasefia.

Arbol del meni Configuracién

Cada linea del drbol del ment de configuracion se conoce como una rama (consulte [Arbol del ment Configu-
racion » pagina 647). Algunas ramas fienen subramas adicionales que se hacen visibles cuando se expande
la vista de la rama principal. Si una rama tiene subramas, el simbolo contraido ( + ) aparece inicialmente
frenfe al nombre de la rama. Una vez que se ha expandido la vista de la rama, aparece el simbolo expandido
(-) frente al nombre de la rama y las ramas adicionales se hacen visibles. Cualquier rama que no es expan-
sible se denomina nodo de hoja.

Instalacion y configuracion
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La primera rama del arbol del mend mostrada con el enfoque es la rama de bascula ([Arbol del ment Confi-

guracion » pagina 647).

=
Rama contraida

Rama expandida

Login
Home
Setup
Scale Rama principal destacada
Application
= Terminal
Device Rama final (nodo de hoja)
Service Info
Display
Region
Transaction Counter
User
Softkeys
Reset
Communication
Maintenance

Fig. 50: Arbol del ment Configuracion
Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (¢/A\Se/) para mover el enfoque a través de las ramas del

arbol del menu Configuracion.

Presione la fecla de navegacion DERECHA [» para expandir una rama y la fecla de navegacion IZQUIERDA ¢
para contraer una rama. Cuando el enfoque esta en una subrama, se puede retroceder rapidamente hasta la
rama principal presionando la tecla de navegacion IZQUIERDA 4.

Cuando una rama de nodo de hoja (Unica, no expandible), como Dispositivo o Pantalla, esté enfocada, si
presiona la tecla INTRO (2 se mostrard pantalla de configuracion para esa funcion.

3.4.1 Pantallas de configuracion

Las panfallas de configuracion permiten acceder a campos de dafos donde pueden verse, infroducirse 0 modi-
ficarse los parametros para configurar el terminal segun las necesidades especificas de las funciones de la

aplicacion.

3.4.1.1 Navegacion

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (ZA\Se/”) para moverse a fravés de las efiquetas de
campo mostradas en cada pantalla de configuracion y para moverse a una segunda o tercera panfalla de con-
figuracién cuando se usa mds de una pantalla para campos de configuracién asociados con un pardmetro
especifico (indicado por la presencia de una barra de desplazamiento). La parte sombreada de la barra de
desplazamiento (vea la figura a continuacion) indica qué pantalla se muestra.

Format Time & Date Format Time & Date

Time Format

‘ 24:MM:SS

Date Field Separator
hd ‘ / v

Data Format

‘ DD/MMM/YYYY

L

ORI [y T NN W S —

Fig. 51: Ejemplos de pantallas de configuracion (Formato de hora y fecha)
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3.4.1.2 Entrada de datos

3.4.1.2.1

3.4.1.2.2

3.5

Presione la tecla INTRO (=) para cambiar el enfoque de la efiqueta de campo al cuadro de seleccion o al cuo-
dro de enfrada de datos donde se van a escribir o a modificar los datos (vea la figura a continuacion).

Format Time & Date

Time Format

‘ 24:MM:SS v

Data Format
‘ DD/MMM/YYYY v

YN W ——

Fig. 52: Pantalla de configuracion

Si los valores de campo se presentan en un cuadro de seleccion, la seleccion actual fendrd el enfoque cuando
se presione la tecla INTRO (2.

Como cambiar el valor de campo en un cuadro de seleccion

1 Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO (ZA\Se”) para desplazarse por la lista y poner el enfo-
que en el valor que va a seleccionar. Observe que, cuando se ve el Gltimo campo en un cuadro de selec-
cion, al volver a presionar la tecla de navegacion ABAJO el enfoque se moverd a la parte superior de
la lista de seleccion. Cuando vea el primer campo en una lista de seleccion, presionar la fecla de navega-
cion ARRIBA moverd el enfoque a la ultima seleccion.

2 Presione la fecla INTRO () para aceptar la seleccion como el valor para el campo. La seleccion se pre-
senta como el valor para el campo y el enfoque se mueve a la siguiente efiqueta de campo.

3 Para salir de una panfalla de configuracion, presione la tecla programable SALIR <= (la tecla programa-
ble mds a la izquierda).

= El arbol del menu Configuracion aparece con el enfoque en la rama de la pantalla de configuracion de
la cual se salid.

Para cambiar el valor de un campo mediante caracteres alfanuméricos

1 Cuando se accede a un cuadro de enfrada de dafos por primera vez, los datos anteriores (de haberlos)
estdn enfocados. Para reemplazar los datos anteriores, use el teclado alfanumérico para infroducir el valor
deseado, o bien presione las teclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA (4]») para mover el cursor hasta
la posicion adecuada si es necesario modificar el valor en un punto especifico en lugar de reemplazarlo.
Ponga el cursor al final de los datos que va a borrar y presione la tecla C () una vez por cada cardcter que
vaya a borrar.

2 Presione la tecla INTRO (=) para aceptar los caracteres alfanumeéricos introducidos en el campo. La entrada
se presenta como el valor para el campo y el enfoque se mueve a la siguiente etiqueta de campo.

3 Para salir de una panfalla de configuracion, presione la tecla programable SALIR <= (la tecla programa-
ble mds a la izquierda).

= El drbol del menu Configuracion aparece con el enfoque en la rama de la pantalla de configuracion de
la cual se salio.

Descripcion general de la configuracion
El arbol del menu Configuracion puede expandirse para mostrar cada rama y nodo de hoja en la configuracion
del terminal. Utilice las teclas de navegacion para seleccionar la pantalla de configuracion deseada.

El drbol del menu Configuracion incluye las siguientes ramas principales:
e Bdscula

e Aplicacion

e Terminal

e Comunicacion
e Mantenimienfo

Instalacion y configuracion
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3.6

3.6.1

3.6.1.1

3.6.1.1.1

3.6.1.1.2

Nota: La presencia de ramas del menu Configuracion dependerd de las opciones instaladas y, en algunos
casos, de las selecciones de configuracion hechas en ofras dreas de la configuracion. Por ejemplo, la rama
TaskExpert solo estd disponible si se ha instalado el médulo de soffware TaskExpert opcional en el terminal.

Bascula

Nota: Si el interruptor de metrologia estd en la posicion aprobada (SW1-1 = ON), no se permiten cambios
en los pardmetros protegidos de la rama de bdscula.

La rama de bdscula proporciona los siguientes accesos a la configuracion de la bascula conectada:

Nota: Los nodos de hoja marcados con un asterisco (*) encima fendran parametros diferentes dependiendo
del fipo de bdscula conectada.

Cada fipo de bascula en el terminal ofrece diferentes parametros en la rama de bascula. Para simplificar el
proceso de programacién de la bascula, cada tipo de bascula se describe en una seccién separada de este
capitulo. Consulte la seccidn correcta para el tipo de bascula usada.

e Interfaz de bdscula analdgica Consulte [Bascula - Analégica » pdgina 66].
e Interfaz de bdscula IDNet Consulte [Bascula - IDNet » pdgina 847].
e Inferfaz de bascula SICSpro Consulte [Bascula - SICSpro » pdgina 96].

Bdscula - Analdgica

—— Scale [Analog]

—— Scale Type

—— Capacity & Increment
—— Calibration

———Zero

—— AZM & Display

— Ranges

—-—Tare

— Types

— Auto Tare

—— Auto Clear

— Units

— Rate

— Filter

— Stability

— Log or Print

—— MinWeigh

— Reset

Fig. 53: Menu de configuracion de Bdscula - Analdgica

Tipo de bdscula

La pantalla Tipo de bdscula permite asignar un nombre a la bascula, muestra el tipo de PCB de la bdscula en
el ferminal , proporciona una lista de seleccion para el modo de aprobacion y permite la entrada de la clase e
intervalo de aprobacion para la linea de metrologia.

Nombre

El campo Nombre permite la entrada de la identificacion de la bdscula. Escriba el nombre de la bascula (una
cadena alfanumeérica de hasta 20 caracteres) en el cuadro de enfrada Nombre.

Predeferminado: Bdscula 1

Tipo de bdscula

El campo Tipo de bdscula indica el tipo de bdscula admitido por este terminal.

Instalacion y configuracion



3.6.1.1.3

Opciones disponibles:
Analégica [predeterminada para la version analégica]

Aprobacion

Aprobacion se refiere a la configuracion de aprobacion metroldgica (pesos y medidas) para la bdscula especi-
fica.

Opciones disponibles:

Ninguna [predeterminada], USA, OIML, Canadd, Australia, Argentina, Tailandia, Corea

Si la aprobacion se configura como USA, OIML, Canadd, Australia, Tailandia o Corea v el interruptor de metro-
logia, SW1-1, estd activado (ON), el acceso a los pardmetros de configuracion de la bdscula en el drbol del
menu se limitard a solo vista.

Tenga en cuenta que, cuando OIML estd seleccionado y se presiona la fecla INTRO (), la aprobacion selec-
ciona OIML y, al mismo tiempo, la linea de metrologia mostrard “Max/Min/e” (vea la figura a continuacion) y
los valores predeferminados de los pardmetros relevantes legalmente cambiardn en consonancia.

Parametros relevantes legalmente Valor predeterminado de Valor predeterminado de
fabrica OIML

Bdscula (Analégica) | Capacidad e incremento | 5d 9d

Capacidad excedida en blanco

Bascula (Analdgica) | Cero | AZM y pantalla | Rango 10,5 d 0,5d

de cero automdtico

Bdscula (Analégica) | Cero | AZM y pantalla | Blanco |5d 20d

inferior a cero

Bdscula (Analégica) | Cero | AZM y pantalla | Encen- | Reiniciar Restablecer (Cuando apro-

dido bacion selecciona OIML,

se selecciona Reiniciar si
Cero de encendido estd
deshabilitado, o Restable-
cer si Cero de encendido
estd habilitado)

Bascula (Analdgica) | Cero | Rangos | Cero de encen- | Deshabilitado Habilitado

dido

Bdscula (Analégica) | Cero | Rangos | Rango de cero | +0%, -0% +18%, -2%

de encendido

Bdscula (Analégica) > Tara > Borrado automdtico > | Reiniciar Restablecimiento
Encendido

Max 50 kg Min 0.2 kg e =10 g dID

12.73.

2|1« G

alm Qs

Si la aprobacion se configura como Argentina y el inferrupfor de metrologia,SW1-1, esta activado (ON), los
cambios en las dreas significativas metroldégicamente en el drbol del menu estdn prohibidos. Si se realiza un
intento de cambiar un pardmetro metroldgico, aparece el mensaje en pantalla "Acceso definido. Bdscula apro-
bada".

Si se selecciona una aprobacion pero el SW1-1 no estd encendido (OFF), no serd posible salir de la configura-
cion y aparecerd el mensaje "Inferruptor NO ASEGURADQO".

Instalacion y configuracion
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3.6.1.1.4

3.6.1.1.5

3.6.1.1.6

3.6.1.2

3.6.1.2.1

Después de configurar el terminal como aprobado, y antes de salir de Configu-
racion, SW1-1 debe cambiarse a la posicion de encendido (ON). Tenga cuidado
al configurar el interruptor en el terminal con alimentacion.

Clase

La seleccion del campo Clase se muestra si se selecciona el terminal de bdscula como aprobado. Esta selec-
cion debe coincidir con la clase de aprobacion de pesos y medidas cuando el terminal se usa en un modo
aprobado. La informacion de clase se incluye en los dafos mostrados en la linea de metrologia en la parte
superior de la panfalla.

Opciones disponibles:
II, 1l [predeterminada], Il HD, 11 L, NI

Intervalo verificado

Intervalo verificado solamente se muestra cuando la béascula estd aprobada y la clase seleccionada es |l

El intervalo verificado indica si el tamafio de incremento aprobado es igual al tamafio de incremento mostrado
0 si es 10 veces el famafio de incremento mostrado. Esta informacién se incluye en los datos mostrados en la
linea de metrologia en la parfe superior de la pantalla.

Opciones disponibles:
e=d [predeterminado], e=10d

Retraso de encendido

Retraso de encendido solamente se muestra cuando la Aprobacion en una bdscula analdgica se ha configu-
rado como “OIML”. Este parémetro admite la aprobacion con los requisitos de rendimiento mas estrictos de la
directiva MID europea.

Las configuraciones para el Refraso de encendido incluyen:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Cuando esta habilitado, la operacion del terminal estd prohibida (excepto para el acceso a Configuracion)
hasfa que hayan pasado 5 minufos. Se proporciona un femporizador de proceso en la linea del sistema del
terminal y se actualiza cada 3 segundos.

Se recomienda encarecidamente dejar el Refraso de encendido deshabilitado (condicion predeterminada), a
menos que la aplicacion o la instalacion requiera la aprobacion MID R61 para el llenado gravimétrico aufoma-
fico.

Power up delay: 168 Seconds

W1 Cap 50 kg/d=10 g QAID

N v’

Al@m Q@]

Fig. 54: Refraso de encendido mostrado en la linea del sistema

Capacidad e incremento

Use la pantalla de configuracion Capacidad e incremento para seleccionar unidades primarias, establecer el
numero de rangos o intervalos, programar la capacidad y los famafos de incremento y el valor de En blanco
sobre la capacidad.

Unidades primarias

Establezca las unidades primarias en las opciones del cuadro de seleccion.
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3.6.1.2.2

3.6.1.2.3

3.6.1.3

3.6.1.3.1

Opciones disponibles:

gramos (@), kilogramos (kg) [predeterminada], libras (Ib), foneladas métricas (f), toneladas cortas
(fon)

Nimero de rangos/intervalos

Seleccione el modo de varios intervalos o de varios rangos y establezca el nimero de rangos o infervalos de
las opciones disponibles.

Opciones disponibles:
1 [predeferminado], 2 infervalos, 2 rangos, 3 intervalos, 3 rangos

>| 1 I< - Valores de rango/intervalo 1

Especifique la capacidad y después el tamafio de incremento para el rango o infervalo 1.

>l 2 I< - Valores de rango/intervalo 2

Cuando se selecciona mds de un rango, esfos pardmetros proporcionan la enfrada de la capacidad y después
el tamano de incremento para el segundo rango o intervalo.

>l 3 I< - Valores de rango/intervalo 3

Cuando se seleccionan tres rangos o infervalos, estos pardmetros proporcionan la entrada de la capacidad y
después el tamarfio de incremento para el tercer rango o intervalo.

Capacidad excedida en blanco

La pantalla en blanco se utiliza para indicar una condicion de exceso de capacidad. Configure la opcidn de
capacidad excedida en blanco para el nimero de incrementos de pantalla que el terminal tiene permitido exce-
der de la capacidad. Por ejemplo, si la capacidad estd configurada en 500 kg por incrementos de 0,1 kg vy la
configuracion de capacidad excedida en blanco es 5 d, el terminal puede mostrar pesos de hasta 500,5 kg.
En pesos mayores de 500,5, se mostrardn lineas punteadas ("~ ) en lugar de un peso v la salida de
datos de demanda se inhibe.

El valor predeferminado de fdbrica de Capacidad excedida en blanco es 5 d y el valor predeterminado de OIML
es 9 d (consulte [Aprobacion » pdgina 67] para obfener mds informacion).

Cap 50 kg/d=10¢g

ree=r"
kg

I 2 zalel

Fig. 55: Lineas discontinuas de sobrecapacidad

Calibracion

Las panfallas de calibracion permiten introducir un cédigo geogrdfico, el nimero de serie base, unidades de
calibracién y ajustar la linealidad. Esta pantalla también proporciona acceso al modo de servicio ( # ) de
una bdscula IDNet.

Cédigo GEO

Introduzca el codigo geogrdfico para el valor de ajuste geogrdfico correspondiente a la ubicacion geogrdfica
actual. Los cédigos geogrdficos estan numerados del O al 31. Consulte la [Tabla B. Cédigos geogrdficos »
pdgina 245] para encontrar el codigo geogrdfico correspondiente para la ubicacion de la instalacion.

Predeterminado: 16
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3.6.1.3.2

3.6.1.3.3

3.6.1.3.4

3.6.1.3.5

Nimero de serie base

Si es adecuado, infroduzca el nimero de serie base de la bascula conectada en este campo. Es posible intro-
ducir hasta 14 caracteres.

Unidades de calibracién
Las unidades de calibracion son las mismas que las selecciones de unidades primarias.
Opciones disponibles:

gramos (), kilogramos (kg) [predeterminadal], libras (Ib), toneladas métricas (1), foneladas cortas
(fon)

Ajuste de linealidad
Seleccione el gjuste de linealidad en el cuadro de seleccion.
Opciones disponibles:

Deshabilitado [pre- Use solo cero y un punto de extension (carga de prueba 1)
determinado]

3 puntos Use cero, punto medio (carga de prueba 1) y punto alto (carga de prueba 2)

4 puntos Use cero, punto bajo (carga de prueba 1), punto medio (carga de prueba 2) y
punto alto (carga de prueba 3)

5 punfos Use cero, punto bajo (carga de prueba 1), punto medio (carga de prueba 2),

punfo alto medio (carga de prueba 3) y punto alto (carga de prueba 4)
3 puntos con histé-  Use cero, punto bajo (carga de prueba 1) y punto alto (carga de prueba 2), y

resis después descargue en punto medio (carga de prueba 1)
4 puntos con histé-  Use cero, punto bajo (carga de prueba 1), punto medio (carga de prueba 2) y
resis punto alto (carga de prueba 3), y después descargue en punto medio (carga de

prueba 2) y punto bajo (carga de prueba 1)

5 puntos con histé-  Use cero, punto bajo (carga de prueba 1), punto medio (carga de prueba 2),

resis punto alto medio (carga de prueba 3) y punto alfo (carga de prueba 4), y des-
pués descargue en punfo alto medio (carga de prueba 3), punto medio (carga de
prueba 2) y punto bajo (carga de prueba 1)

Teclas programables de calibracion

Las teclas programables mostradas en la pantalla de configuracion de calibracion se usan para procedimien-
tos de calibracion.

’0 y Capturar cero
“ .
'l I‘ Capturar extension
}“ Calibracion gradual
@ CalFree

Capturar cero

La tecla programable CAPTURAR CERO 0« activa una operacion independiente para restablecer la condicion
de cero de la bascula.

Para capturar el cero

1 Presione la fecla programable CAPTURAR CERO 0« .

= Se muestra el mensaje "Vaciar bdscula y presionar inicio". El cuadro de fexio muesira los recuenfos
brutos en fiempo real.

2 Vacie la bascula.
3 Presione la tecla programable INICIAR  » .
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= Se muestra el estado de la operacién de captura.

= Presione la tecla programable SALIR <« para cancelar el proceso de captura y regresar a la pantalla
anterior.

Cuando la operacion se complefa, aparece un mensaje de estado que verifica la finalizacion de la opera-
cion de captura.

= Si hay movimiento presente durante el proceso de captura de cero, el terminal procesard las lecturas de
peso dindmico y después mostrard un mensaje de adverfencia que indica que se usaron valores de
peso dindmico. Este mensaje proporciona opciones de No y Si para rechazar o aceptar la calibracion
de peso dindmico. Mueva el enfoque a la accién deseada y después presione la tecla INTRO ().

Si la operacion de captura se realizé correctamente, aparece el mensaje “Capturar cero OK”. Si la operacion

de captura no se realizé correctamente, aparece el mensaje “Error de calibracion”. Si falla la calibracion,

repita los procedimientos de captura. Si la calibracion confinda fallando, solicite asistencia a un represen-

tante local de METTLER TOLEDO.

Presione la tecla programable SALIR < para regresar a la pantalla CALIBRACION.

Capturar extension

La fecla programable CAPTURAR EXTENSION [l inicia una secuencia para capturar la extension que puede
realizarse independienfemente de la captura de cero.

Para capturar la extension

1

9

Presione la tecla programable CAPTURAR EXTENSION 7« .
% Aparece la pantalla EXTENSION.

Introduzca el peso de Carga de prueba 1y todas las demds cargas de prueba si se han habilitado 3, 4 0 5
puntos en el ajuste de linealidad. Cada valor de carga de prueba debe ser mds mayor que el valor de
carga de prueba infroducido previamente. Presione la tecla INTRO (=),

= Se muestra el mensaje "Coloque xx kg. Presione INICIAR". EIl cuadro de texfo muestra los recuentos bru-
tos en fiempo real.

Coloque la carga de prueba 1 en la bdascula.

Presione » .

= Se muestra el estado de la operacion de captura.

= Presione la tecla programable SALIR <= para cancelar el proceso de calibracion y regresar a la panta-
lla anterior.

Cuando la operacion se completa, aparece un mensaje de estado que verifica la finalizacion de la opera-

cion de captura.

Una vez completada la calibracion de la primera carga de prueba, el terminal mostrard un mensaje

pidiendo que se afiada la siguiente carga de prueba (si se han habilitado 3, 4 0 5 puntos en el gjuste de

linealidad) o mostrar una resultado de calibracion correcto o fallido.

= Si hay movimiento presente durante el proceso de captura de cero, el terminal procesard las lecturas de
peso dindmico y después mostrard un mensaje de advertencia que indica que se usaron valores de
peso dindmico. Este mensaje proporciona opciones de No y Si para rechazar o aceptar la calibracion
de peso dindmico. Mueva el enfoque a la accién deseada y después presione la fecla INTRO G.

Repita los pasos 3- 6 para las cargas de prueba 2, 3 y 4 si estdn habilitadas por el ajuste de linealidad.

Si la operacion de captura se realizé correctamente, aparece el mensaje “Capturar extension OK”. Si la ope-

racién de captura no se realizd correctamente, aparece el mensaje “Error de calibracion”. Si falla la calibra-

cion, repita los procedimientos de captura. Si la calibracién confinda fallando, solicite asistencia a un

representante local de METTLER TOLEDO.

Presione la tecla programable SALIR < para regresar a la pantalla CALIBRACION.

Para un método de ajuste de linealidad con 3, 4 o 5 puntos con histéresis:

1

Consulte el méfodo de ajuste de linealidad de 3 puntos, 4 puntos 0 5 puntos para la operacion de calibra-
cion. Dependiendo del método de ajuste de linealidad seleccionado, el proceso incluird retirar peso de la
bdscula para lograr un mejor rendimiento de la linealidad.

Retire siempre los pesos de la bascula para asegurarse de que esté descargada en el valor de la carga de
prueba. Si la bdscula estd descargada por debajo del valor de la carga de prueba, no afada peso para
alcanzar el valor de carga de prueba mostrado. El proceso debe reiniciarse desde el principio.
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Calibracion gradual

La fecla programable CALIBRACION GRADUAL 4« inicia un procedimiento que permite la calibracién por
“acumulacion” para tanques y tolvas. Para la calibracion gradual, se agrega la misma cantidad de peso de
prueba en cada paso del procedimiento de calibracion.

Para realizar una calibracion gradual

1 Presione la tecla programable CALIBRACION GRADUAL >l .
= Aparece la pantalla CALIBRACION GRADUAL.

2 Infroduzca el valor de peso del peso de prueba y, a continuacion, presione la tecla INTRO
se usa la misma cantidad de peso de prueba en cada paso.

= Se muestra el mensaje "Presione INICIAR" para comenzar.
3 Presione la tecla programable INICIAR » .

= En la pantalla se muestra el peso activo (vivo) (usando el factor de extension actual), el peso objetivo
previsto introducido en la pantalla anterior, y el mensaje “Agregar peso prueba” para el siguiente paso.

4 Agregue el peso de prueba al tanque o tolva. Cada vez que se agrega el peso de prueba a la bascula, la
panfalla activa muestra el peso.

5 Cuando se haya agregado la cantidad completa del peso de prueba, presione la tecla programable OK
v .

= El peso de prueba se captura y se guardan los factores de extension. Durante este fiempo, el mensaje
"Agregar peso prueba" cambia a "Capfurando carga®, y después a "Refirar peso prueba y luego llenar a
objefivo" cuando la captura finaliza.

6 Retire el peso de prueba. La pantalla activa regresa a cero.

7 Llene el tanque o folva con un material sustituto hasta llegar cerca del peso objetivo. No tiene que ser el
peso objetivo exacto.

8 Presione la tecla programable OK v/ .

= El valor de peso objetivo se vuelve a calcular para mostrar el peso del material sustituto mds el peso
objetivo previsto inicial. Se muestra el mensaje "Agregar peso prueba"”.

9 Agregue el peso de prueba al tanque o tolva. La pantalla activa muestra el peso.
10 Presione la tecla programable OK v/ .

= Si el peso actual no es igual al objetivo, se calcula un nuevo factor de expansion y el mensaje cambia
a "Capturando carga". La panfalla de peso activo cambia para coincidir con el valor de peso objefivo.
El mensaje cambia a “Refirar peso prueba luego llenar a objetivo”.

11 Retire el peso de prueba.
= La pantalla activa regresa al peso previo que se mostré para la dltima prueba de carga.

12 Repita los pasos 7-11 hasta que se haya completado un ndmero de pasos de calibracion adecuado para
la aplicacion especifica.

13 Presione la tecla programable SALIR -« en cualquier paso del procedimiento para detener el proceso de
calibracion y regresar a la pantalla CALIBRACION GRADUAL.

14 Presione la tecla programable SALIR «  para regresar a la pantalla CALIBRACION.

(9. Observe que

CalFree

La fecla programable CALFREE & proporciona acceso a la pantalla CalFree para la calibracion de una bds-
cula sin pesos de prueba.

Para realizar la calibracién de extension con CalFree

1 Presione la tecla programable CALFREE & .
= Aparece la pantalla CalFree.

2 Infroduzca la capacidad de la celda de carga, seleccione la unidad adecuada y, a confinuacion, presione
la fecla INTRO (). Tenga en cuenta que la capacidad total de la celda de carga debe introducirse aqui.

Por ejemplo, para un tanque con tres celdas de 5000 kg, la capacidad de las celdas seria 3 x 5000 kg o
15000 kg.
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3.6.1.4.1

3 Introduzca el valor de salida nominal de la celda de carga y después presione la fecla INTRO (). Tenga en
cuenta que, si se usan varias celdas de carga, la salida promedio de todas las celdas debe introdu-
cirse aqui. La salida promedio se determina agregando los valores de salida de fodas las celdas vy divi-
diendo la suma entre el nimero de celdas.

4 En la lista de seleccion Usar cero, elija Calibrada o Estimada. Si se selecciona Estimada, continde en el
paso 5. De lo contrario, contindie en el paso 6.

5 Si Estimada estd seleccionado en Usar cero, infroduzca un valor de precarga estimada en el campo de
texto Precarga estimada y después presione la fecla INTRO ().

6 Presione la tecla programable OK v/ .
= La extension se calcula ufilizando los pardmetros introducidos.

7 Sila operacion de captura se realizé correctamente, se muesira el mensaje “Calibracion OK”. Si la opera-
cion de calibracion no se realizé correctamente, aparece el mensaje “Error de calibracion”. Si falla la cali-
bracion, repita los procedimientos de captura. Si la calibracién continta fallando, solicite asistencia a un
representante local de METTLER TOLEDO.

8 Presione la tecla SALIR = para regresar a la pantalla CALIBRACION.

Cero

Esta seccion proporciona acceso a las configuraciones de mantenimiento de cero aufomatico (AZM), a los
pardmetros en blanco inferior a cero, cero de encendido y cero por bofon.

AZM y pantalla

AZM (Automatic Zero Maintenance, mantenimiento de cero automdtico) es un medio para rastrear el cero
cuando la bascula estd vacia. AZM compensa condiciones como la desviacion del terminal o de la celda de
carga o la acumulacion lenta de desechos en la plataforma de la bascula.

Cero automdtico
Use el pardmetro Cero automatico para seleccionar el pardmetro de mantenimiento de cero automatico.
Opciones disponibles:

Deshabilitar, Bruto [predeterminado], Bruto y Nefo

Rango de cero automdtico

Configure el rango de cero automatico para el namero de divisiones (d) alrededor de la configuracion de cero
actual en la que el cero aufomdtico funcionard.

Predeterminado: 0,5 d, Valor predeterminado de OIML: 0,5 d

Blanco inferior a cero

La presentacion en blanco (. _ ___,) se utiliza para indicar una condicion por debajo de cero cuando el peso
en la bascula es inferior a la referencia actual de cero. Establezca blanco inferior a cero para el ndmero de
divisiones (d) que el ferminal tiene permitido avanzar por debajo de cero anfes de ponerse en blanco.

Predeterminado: 5 d, Valor predeterminado de OIML: 20 d

Nota: Un valor de 99 deshabilita en blanco por debajo de cero y el terminal mostrard un peso tan debajo
de cero como sea posible.

Encendido

Encendido determina si en el encendido el terminal se reiniciard con el punto de referencia de cero mds
reciente que fenia anfes de apagarse o si se restablecerd a la referencia de cero calibrada. Si Reiniciar esta
seleccionado, el terminal reutiliza el peso de referencia de cero mds reciente después de reiniciar la energia
para regresar al mismo valor de peso bruto mostrado anteriormente. Si Restablecer estd seleccionado, el
altimo valor de calibracién de cero se utilizard como el punto de referencia de cero.

Opciones disponibles:
Restablecer, Reiniciar [predeterminado], Valor predeterminado de OIML: Restablecimiento
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3.6.1.4.2

Nota: Cuando se utilizar los valores predeterminados de OIML (consulte [Aprobacién » pagina 677), se debe
seleccionar Reiniciar si Cero de encendido (consulte [Cero de encendido » pdgina 74]) esta deshabilitado, o
se debe seleccionar Restablecer si Cero de encendido estd habilitado.

Cero temporizado

Cuando esta habilitada, la funcién Cero temporizado monitorea el sistema de pesaje para garantizar que el
sistema vea la condicion de centro de cero en estabilidad dentro de un tiempo predeterminado o la bdscula se
deshabilita.

Se recomienda dejar Cero temporizado deshabilitado (condicién predeferminada) a menos que la aplicacién/
instalacion requiera aprobacioén MID R51 para equipo de comprobacion de peso automdtico.

Opciones disponibles:
Deshabilitada [predeterminada], 10 minutos, 15 minufos, 30 minutos

Rangos

Utilice las configuraciones de la pantalla Rangos para habilitar o deshabilitar la captura de cero de encendido
y el cero por botdn, y para configurar los rangos alrededor de la condicion de cero original para la bdscula a
fin de aplicar estas funciones.

Cero de encendido

Si cero de encendido esta habilitado, el terminal infenfa capturar cero en el encendido y se muestra un rango
dentro del cual se capturard cero y es programable. Si cero de encendido esta deshabilitado, la referencia de
cero inicial en el encendido se revertird al punto de referencia de cero mds reciente o al cero calibrado con
base en la seleccion de encendido en la pantalla AZM y pantalla.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado, Valor predeterminado de OIML: Habilitado

Rango de cero de encendido

Si Cero de encendido estd habilitado, los campos Rango + y Rango — se muestran para configurar el rango
alrededor del cero calibrado original de la bdscula dentro del cual puede aplicarse el cero de encendido. Las
unidades de rango son porcentaje.

Rango de valores:
Rango +: +0% - +99%, predeterminado: +0%, predeterminado de OIML: +18%
Rango -: -0% - -99%, predeferminado: -0%, predeferminado de OIML: -2%

Por ejemplo, si la configuracion de Rango + para cero de encendido estd ajustada en 2%, el cero de encen-
dido solo ocurrird cuando la lectura del peso en la bascula sea menor del 2% de la capacidad de la bdscula
por encima de la referencia de cero calibrado original. Si la configuracion de Rango — para el cero por boton
esta gjustada en 2%, el cero de encendido solo ocurrird cuando la lectura del peso en la bascula sea menor
del 2% de la capacidad de la bascula por debajo de la referencia de cero calibrado original.

Nota: Si la captura de cero de encendido estd habilitada y el peso en la bdscula estd fuera del rango de
captura de cero, la pantalla indicard "EEE" hasta que el peso se ajuste para estar dentro de este rango y
el cero sea capturado.

Cero por boton
Si Cero por boton estd habilitado, la fecla de funcion de la bascula CERO (2) funcionard para capturar nuevos
punfos de referencia de cero.

Si Cero por boton estd deshabilitado, la ejecucion de un cero remoto aun es posible a fravés de comandos
SICS, CPTZ y SMA desde un PC, una entrada discreta o desde comandos de PLC. Para configurar el rango de
cero para estas funciones de cero remoto, primero habilite el Cero por boton, seleccione el rango de cero por
boton y después deshabilite el cero por boton.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]
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Rango de cero por botén

Si Cero por botdn estd habilitado, los campos Rango + y Rango — se muestran para configurar el rango alre-
dedor del cero calibrado original de la bascula dentro del cual puede aplicarse el cero por boton. Las unidades
de rango son porcentaje.

Rango de valores:
Rango +: +0% - +99%, predeterminado: +2%
Rango -: -0% - -99%, predeferminado: -2%

Por ejemplo, si la configuracion de Rango + para cero por botdn estd ajustada en 2%, el cero por boton solo
puede usarse cuando la lectura del peso en la bdscula sea menor del 2% por encima de la referencia de cero
calibrado original. Si la configuracion de Rango — para cero por botdn estd ajustada en 2%, el cero por botén
solo puede usarse cuando la lectura del peso en la bascula sea menor del 2% por debajo de la referencia de
cero calibrado original.

Tara

La fara se utiliza para restar el peso de un recipiente vacio del peso bruto en la bascula para determinar el
peso neto del contenido. La fara estd prohibida si la bascula estd en movimiento. Esta rama proporciona
acceso para programar 1os parametros tipos de tara, tara autfomdtica y borrado automatico de fara.

Tipos de tara

Utilice la pantalla Tipo de tara para habilitar o deshabilitar la tara por botén, la tara por feclado y la correccion
de signo neto.

Tara por botén

Cuando la tara por botdn estd habilitada, la tecla de funcién de la bascula TARA (%) en el panel frontal puede
presionarse cuando hay un recipiente vacio en la bascula para determinar la tara. El ferminal muestra un peso
de cero y el modo nefo. Cuando el recipiente se carga y se vuelve a poner en la bdscula, el terminal muestra el
peso neto del confenido. Si la tara por botdn estd deshabilitada, la ejecucion de una fara remota adn es posi-
ble a fravés de comandos SICS, CPTZ y SMA desde un PC, una entrada discreta o mediante comandos de PLC.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]

Tara por Teclado

Cuando la tara por teclado o la fara preestablecida estdn habilitadas, el valor conocido para el peso vacio de
un recipiente (tara) puede introducirse manualmente. El ferminal muestra el peso neto del contenido del reci-
piente. Las taras por teclado se redondean automdticamente a la division de presentacién mds cercana.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]

Correccion de signo neto

La correccion de signo nefo permite usar el ferminal para operaciones de enviar (entranfe vacio) y recibir
(entrante cargado). Si la correccion de signo neto esta habilitada, el ferminal cambiard los campos de peso
bruto y peso de tara en el comprobante impreso, si es necesario, de modo que el peso mds grande sea el
peso brufo, el peso menor sea el peso de fara, y la diferencia siempre sea un peso nefo positivo. La correccion
de signo neto afecta al resultado de los datos impresos, la presentacion del peso exiraido y el peso mostrado.
La salida de datos continua seguird mostrando un valor de peso neto negativo.

Opciones disponibles:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado
La correccion de signo nefo funcionard con la fara por botén, la fara preestablecida o los registros de fara
almacenados en la tabla de taras. En la siguiente tabla, se muestra un ejemplo de valores de peso con y sin

correccion de signo neto. En este ejemplo, el valor de registro de tara es de 53 kg y el peso activo en la bds-
cula es de 16 kg.
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3.6.1.5.2

3.6.1.5.3

Valores de peso con y sin correccion de signo neto

Correccién de signo neto
Impreso y mostrado Deshabilitado Habilitado
Bruto 16 kg 53 kg
Tara 53 kg 16 kg
Neto -37 kg 37 kg

Nota: cuando la correccion del signo nefo esta habilitada, el campo de peso de fara en la pantalla de exirac-
cion se etiquetard con la lefra “M” para indicar “Memoria” en lugar de “T* o “PT".

Tara automdtica

Utilice la pantalla Tara automdtica para habilitar o deshabilitar la tara automdtica y para establecer la tara y
restablecer los pesos de umbral, asi como para habilitar y deshabilitar la comprobacién de movimiento.

Tara automdtica

Cuando Tara automdtica esta habilitada, el peso de tara se toma automdticamente cuando hay un recipiente
por encima del peso de umbral en la bdscula y se estabiliza sin movimiento.

Opciones disponibles:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Peso de umbral de tara

Este pardmetro aparece cuando Tara automdtica se esfablece en Habilitada. Cuando el peso sobre la plata-
forma de la bascula excede el valor de umbral de tara programado y se estabiliza sin movimiento, el terminal
calcula la tara automdticamente.

Peso de umbral de restablecimiento

Este par@metro aparece cuando Tara automdtica se establece en Habilitada. EI peso de umbral de restableci-
miento debe ser menor que el peso de umbral de fara. Cuando el peso sobre la plataforma de la bascula cae
por debajo del valor de umbral de restablecimiento, como cuando se retira una carga, el terminal restablece
automdticamente el activador de fara automdatica, dependiendo de la programacion de comprobacion de movi-
miento.

Comprobacion de movimiento

Este pardmetro aparece cuando Tara aufomdtica se establece en Habilitada. Cuando Comprobacion de movi-
miento estd establecida en Habilitada, la bdscula debe detectar una condicion de ausencia de movimiento por
debajo del valor de restablecimienfo para restablecer el activador de fara automatica.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]

Borrado automdtico

Utilice la pantalla Borrado automdtico para programar el borrado automdtico de la fara, borrar después de
imprimir, establecer el peso de umbral de borrado y habilitar o deshabilitar la comprobacion de movimiento
para el borrado autfomdtico de la tara.

Borrado automdtico de tara

Para borrar la tara automdticamente cuando la bdscula cae por debajo del peso de umbral, configurados esta-
blezca Borrado automdtico de fara en Habilitado.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado
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3.6.1.6.2

3.6.1.6.3

Peso de umbral de borrado

Este parémetro aparece cuando Borrado automatico de tara estd establecido en Habilitado. Cuando el peso
bruto de la bdscula excede y después cae por abajo del valor del peso de umbral de borrado programado, el
terminal borra automdticamente la tara y regresa al modo bruto.

Comprobacién de movimiento

Este parametro aparece cuando Borrado automdtico estd establecido en Habilitado. Para evitar que el borrado
automdtico fenga lugar cuando la bdascula estd en movimiento, establezca Comprobacion de movimiento en
Habilitada.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]

Borrar después de imprimir
Para borrar la tara automdticamente tras imprimir, establezca Borrar después de imprimir en Habilitado.
Opciones disponibles:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Borrar con cero

Para borrar la tara automdticamente cuando se captura el cero desde el modo neto, establezca Borrar con cero
en Habilitado.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Encendido

La configuracion de encendido como Reiniciar permite al terminal reutilizar el dltimo peso de tara después de
reiniciar la energia. Si selecciona Restablecer, el terminal regresa al modo bruto durante el encendido y se
borra la dltima fara después de reiniciar la energia.

Opciones disponibles:
Reiniciar [predeterminado], Restablecer

Unidades

La pantalla Unidades permite seleccionar una segunda y una tercera unidad y determina qué unidad se usa en
el encendido. Si se requiere imprimir dos unidades de medida, establezca Unidades terciarias. Las unidades
primarias y terciarias pueden imprimirse al mismo fiempo en una plantilla de salida.

Unidad secundaria

Utilice el cuadro de seleccion de unidad secundaria para seleccionar una segunda unidad de pesaje. Solo se
permite una unidad personalizada.

Opciones disponibles:

Ninguna [predeterminada], Personalizada, gramos (g), kilogramos (kg), libras (Ib), onzas (0z), tone-
ladas métricas (1), foneladas cortas (fon)

Unidad terciaria

Utilice el cuadro de seleccion de unidad ferciaria para seleccionar una tercera unidad de pesaje.
Opciones disponibles:

Ninguna [predeterminada], Personalizada, gramos (@), kilogramos (kg), libras (Ib), onzas (0z), tone-
ladas métricas (f), foneladas cortas (fon)

Encendido
Este pardmetro define las unidades que el terminal utiliza de forma predeterminada tras el encendido.
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3.6.1.6.4

3.6.1.6.5

3.6.1.6.6

3.6.1.7

3.6.1.7.1

3.6.1.7.2

3.6.1.7.3

3.6.1.7.4

Opciones disponibles:
Unidades primarias  El ferminal se reinicia con las unidades primarias.

Reiniciar [predeter- El ferminal se reinicia con las unidades que se mostraron por ultima vez antes de
minado] reiniciar la energia.

Factor personalizado

Este pardmetro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Infroduzca un factor de multipli-
cacion para la unidad personalizada en este campo, como 0,592 0 1,019. La unidad primaria se mulfiplica
por el factor personalizado para obtener el valor personalizado.

Nombre personalizado

Este pardmetro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Utilice las teclas alfabéticas para
infroducir el nombre de la unidad personalizada. Pueden introducirse hasta 12 caracteres. El terminal muestra
las cinco primeras letras del nombre personalizado en el drea de unidades de la pantalla cuando se ufilizan
unidades personalizadas.

Incremento personalizado

Este pardmetro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Infroduzca un incremento perso-
nalizado en este campo, como 0,1 0 0,5. Este paso controla fanto la posicién decimal como el tamano de
incremento del valor de unidad personalizado.

Velocidad

Una velocidad, expresada como cambio en las unidades de peso primaria o secundaria por unidad de tiempo,
puede programarse para mostrarse en el terminal y/o usarse para controlar salidas discretas, por ejemplo,
como el origen de un comparador (consulte para obtener mds informacion).

Nota: La pantalla de velocidad se puede seleccionar para su visualizacion en el drea de pantalla auxiliar
debajo de la pantalla de peso. Consulte [Pantalla auxiliar » pdgina 1177 para obtener mds informacion acerca
de como usar la pantalla auxiliar.

Si la informacion del peso en el terminal se vuelve invalida, la pantalla de velocidad mostrard 0,000.

Unidades de peso

Las unidades de peso definen qué unidad de peso se usard para calcular la velocidad.
Opciones disponibles:

Ninguna [predeter-  La funcion Velocidad estd deshabilitada.

minado]
Primaria Se usan las unidades de peso primarias.
Secundaria Se usan las unidades de peso secundarias. Para que se muestre esta opcion,

debe habilitarse una unidad secundaria.

Unidades de tiempo

La unidades de tiempo determinan cudl referencia de tiempo se usard para el valor de velocidad.
Opciones disponibles:

Segundos [predeferminada], Minutos, Horas

Periodo de medicion

El valor del periodo de medicion establece la frecuencia de las mediciones de peso.
Opciones disponibles:

0,5 segundos, 1 segundo [predeterminado], 5 segundos

Promedio de salida

La salida de la funcion de velocidad se esfablece mediante un promedio progresivo calculado de mediciones.
El valor de promedio de salida debe ser lo suficientemente mayor que el periodo de medicion para permitir al
terminal tomar multiples mediciones de cada promedio.
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3.6.1.8

3.6.1.8.1

3.6.1.8.2

3.6.1.8.3

3.6.1.8.4

3.6.1.9

3.6.1.9.1

Rango de valores:
1-99 segundos. Predeferminado: 5 segundos

Filtro

La version analdgica del terminal tiene un filtro de vibraciones multipolar de paso bajo que puede configurarse
para varias condiciones cuando se usan celdas de carga analdgicas. Cuanto mds pesado sea el filtro, mas
tiempo tardard en estabilizarse la pantalla.

Frecuencia de paso bajo

La frecuencia de paso bajo es la frecuencia por encima de la cual se filtran fodas las perturbaciones. Cuanto
mds baja sea la frecuencia, mejor es el rechazo a las perturbaciones, pero mas largo es el tiempo de estabili-
zacion que requiere la bascula.

Tenga en cuenta que no deben usarse valores inferiores a 1,0 debido al tiempo de estabilizacion sumamente
largo.

Rango de valores:
0,2-9,9 Hz. Predeterminado: 2,0 Hz

Nimero de polos de paso bajo

El nimero de polos determina la pendiente del corte del filtrado. Para la mayoria de las aplicaciones, un valor
de pendiente de 8 es aceptable; sin embargo, un nimero menor mejorard ligeramente el tiempo de estabiliza-
cion. Las opciones son:

Opciones disponibles:
2, 4, 6, 8 [predeterminada]

Frecuencia del filtro de escalonamiento

La frecuencia del filiro de escalonamiento permite seleccionar una frecuencia especifica por encima del valor
del filtro de paso bajo que fambién puede ser filirada. Esto permite configurar el filiro de paso bajo para filtrar
todo excepto una frecuencia (que el filtro de escalonamiento manejard) y obtener un tiempo de estabilizacion
mas rdpido.
Rango de valores:

0 (deshabilitada)-99 Hz. Predeterminado: 30 Hz

Nota: Introducir un valor de 0 en el cuadro de entrada deshabilitard esta funcién.

Filtro de estabilidad

El filtro de estabilidad funciona en conjunto con la frecuencia de paso bajo para proporcionar una lectura del
peso final mads estable.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Nota: El filiro de estabilidad solamente debe usarse en aplicaciones de pesaje de fransaccion, puesto que
la accion no lineal de la conmutacion del filtro puede causar cortes imprecisos en aplicaciones de dosifi-
cacion o llenado.

Estabilidad

El terminal incluye un detector de estabilidad (peso en movimiento). La panfalla de configuracién de estabili-
dad permite configurar un rango de movimiento, un intervalo de no movimienfo y un periodo de tiempo de
espera.

Rango de movimiento

Configura el rango de movimiento en el valor de peso (en divisiones) que el peso tiene permitido fluctuar man-
teniendo una condicion de ausencia de movimiento.
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3.6.1.9.2

3.6.1.9.3

3.6.1.10

3.6.1.10.1

3.6.1.10.2

3.6.1.10.3

Rango de valores:
0,1-99,9 d. Predeterminado: 1,0 d

Intervalo de no movimiento

El infervalo de no movimiento define la cantidad de tiempo (en segundos) que el peso de la bascula debe
estar dentro del rango de movimiento para tener una condicion de ausencia de movimiento. Un intervalo mas
corfo significa que es mds probable una condicidn sin movimiento, pero puede hacer que la medicién de peso
Sea menos precisa.

Rango de valores:
0,0 (deteccion de movimiento deshabilitada) - 2,0 segundos. Predeterminado: 0,3 segundos

Nota: Introducir un valor de 0 deshabilitard la funcion de deteccion de movimiento.

Tiempo de espera

El tiempo de espera define el periodo (en segundos) después del cual el ferminal deja de infentar realizar una
funcion que requiere una condicion de ausencia de movimiento (como cero, fara 0 comando de impresion) y
cancela la funcion. Este tiempo de espera se usa independientemente del origen del comando, sea el teclado,
una enfrada discreta, PLC o SICS. Un valor menor significa que se usard menos tiempo para verificar la ausen-
cia de movimienfo antes de cancelar un comando. Cuando se introduce un valor de O, debe haber ausencia
de movimiento cuando se envia un comando o este fallard inmediatamente. Un valor de 99 es una condicion
especial que permite al terminal esperar indefinidamente a una condicién de ausencia de movimiento; nunca
se cancelard un comando.

Rango de valores:
0-99 segundos. Predeferminado: 3 segundos

Registrar o imprimir

La rama de configuracion Registro o imprimir es donde los umbrales confrolan cudndo y como se activa una
salida de datos de demanda. La impresion del modo de demanda normal ocurre siempre que se hace una
solicitud de impresion, con la condicion de que no haya movimiento en la bdscula y que el peso sea mayor
que el cero bruto (un peso bruto negativo no se imprimird).

Los valores de peso introducidos son los valores de peso bruto en unidades primarias. El peso bruto en unida-
des primarias se usa independientemente de si el terminal estd en modo bruto o nefo e independientemente de
las unidades mostradas.

Peso minimo

La configuracion de peso minimo es el umbral por debajo del cual las funciones de regisiro e impresion no se
inician. Las unidades primarias se muestran para este campo. Introduzca el valor requerido en unidades de
peso primarias.

Interbloqueo

El interblogueo evita la repeficion del registro e impresion. Cuando se habilita, este interbloqueo requiere que la
lectura del peso activo se restablezca de acuerdo con la configuracion del pardmetro Restablecer en (vea a
continuacion). El peso activo debe estabilizarse en un peso mayor que el valor de peso minimo (vea arriba)
antes de responder a la siguiente solicitud de registro o impresion.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Automadtico

Este pardmetro activa una solicitud de registro e impresion aufomdtica cada vez que el peso en la bdscula se
estabiliza en un valor positivo que es mayor que el valor del peso de umbral introducido (vea a confinuacion).
Después del registro o impresion inicial, el activador automdtico debe restablecerse segun la configuracion del
pardmetro Restablecer en (vea a continuacion) antes de que ocurran los siguientes regisiro e impresion auto-
maticos. Esfe pardmetro incluye las siguientes selecciones. Tenga en cuenta que si Automdtico se configura
como Deshabilitado, el campo Peso de umbral no aparece.

Instalacion y configuracion



3.6.1.10.4

3.6.1.10.5

3.6.1.10.6

3.6.1.11

3.6.1.11.1

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Restablecer en

El restablecimiento de Inferblogueo e Impresion automdtica o el registro puede basarse en valores de umbral
de peso o desviacion de peso. Seleccione el modo de operacion deseado e infroduzca el valor de peso en el
campo Restablecer en. Si la configuracién de Interbloqueo y de Impresion automdtica estn deshabilitadas, el
campo Restablecer en no se muestra. Si Restablecer en estd configurado en Desviacion, los campos Peso de
umbral y Comprobacion de movimiento no se muestran.

Opciones disponibles:

Desviacion El peso debe cambiar mds que este valor absoluto para que se restablezca el
Interbloqueo y la Impresion aufomatica.

Volver [predetermi- El peso debe volver a estar por debajo de este valor para que se restablezca el
nado] Interbloqueo y la Impresién automatica.

Peso de umbral

El peso de umbral es el valor por encima del cual se activa o puede activarse un regisiro 0 una impresion
automaticos de datos. El peso de umbral no aparece si Aufomatico estd establecido en Deshabilitado o si Res-
tablecer en esta establecido en Desviacion.

Comprobacion de movimiento

Habilite la configuracion de comprobacion de movimiento para impedir que las funciones de inferbloqueo y
registro e impresion automdtica se restablezcan cuando la bdscula esté en movimiento por debajo del punto
de reforno de Restablecer en. La comprobacion de movimiento no aparece si Restablecer en estd establecido
en Desviacion. Las opciones son:

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Peso minimo

Cuando la funcion de peso minimo esta habilitada, el peso nefo actual se compara con el umbral de Peso
minimo para determinar si el equipo de pesaje seleccionado de una medicion especifica es adecuado para la
tarea.

Peso minimo

1 Para configurar Peso minimo, siga la ruta Configurar>Bdascula>Peso minimo o presione la tecla programa-
ble PESO MINIMO en la pagina de inicio.
Nivel de seguridad de la fecla programable PESO MINIMO: Admin: Leer/Escribir, Supervisor: Leer/Escribir,
Operador: Leer

2 Consulte la tabla a continuacion para llevar a cabo la configuracion.

Vinweig
Minimum Weight Determined (MwWdet) I Process Tolerance Safe Weighing Range
2.0 kg 1.0 % From MWsf to Scale Capacity
Safety Factor Minimum Weight Safety Factor (MWsf) I
2 ' 40 kg I

Fig. 56: Configuracion de Peso minimo

3 Cuando un elemento de configuracion estd enfocado, presione la tecla programable INFORMACION @
para abrir un cuadro de mensaje emergente con informacién sobre el elemento de configuracion enfocado.
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Elemento de confi-
guracion

Descripcion del pardmetro

Seguridad

Comentarios

Peso minimo defer-
minado (M\Wdet)

Peso en el que la incertidumbre
de la medicion es igual a la
tolerancia del proceso en el
momento de la calibracion

La operacion Peso minimo
puede habilitarse o deshabili-
tarse.

Admin: Leer/
Escribir

Supervisor:
Leer/Escribir

Operador: Leer

Si este campo estd vacio o es
0, Peso minimo estd deshabi-
litado. Aunque Peso minimo
esté deshabilitado, las
siguientes configuraciones
pueden seguir viéndose y edi-
tdndose.

Factor de Seguridad

El factor de seguridad en uso
para tener en cuenta las
influencias ambientales sobre
el proceso de pesaje a lo largo
del tiempo

1<Valor<10, 1 [predetermi-
nado]

Admin: Leer/
Escribir

Supervisor:
Leer/Escribir

Operador: Leer

Tolerancia del pro-
ceso

La tolerancia relativa del pro-
ceso de pesaje aplicada para
determinar el Peso minimo.

O [predeterminado], 1 a 100

Admin: Leer/
Escribir

Supervisor:
Leer/Escribir

Operador: Leer

Infroducido como un porcen-
faje

Factor de seguridad
de peso minimo
(MWsf)

MWdet x Factor de seguridad

Admin: Leer

Supervisor: Leer

Operador: Leer

El valor de MWdet * Factor de
seguridad

3.6.1.11.2

Comportamiento de Peso minimo

Cuando Peso minimo esta habilitado, la padgina Comportamiento de Peso minimo se usa para configurar el
comportamiento en caso de infraccion de Peso minimo: Peso neto < Peso minimo.

1 Para configurar Comportamiento de Peso minimo, siga la ruta Configurar>Bdscula>Peso minimo>Com-
portamiento de Peso minimo.

MinWeigh Behavior

Behavior

‘Flickering Icon

[v]

Threshold

‘Minimum Weight Safety Factor (MWSsf) ‘ ' ‘

e« |

Fig. 57: Comportamiento de Peso minimo

2 Consulte la tabla a continuacion para llevar a cabo la configuracion.

Elementos de configu-
racion

Opciones

Seguridad

Comportamiento

* |cono parpadeante

* Icono parpadeante y peso en gris [predeter- |

Admin: Leer/Escribir
Supervisor: Leer/Escribir
Operador: Leer

Umbral

minado] .
* Icono parpadeante y sin peso
¢ Peso minimo determinado (MWdet) .
e Factor de seguridad de peso minimo .

(MWsf) [predeferminado]

Admin: Leer/Escribir
Supervisor: Leer/Escribir
Operador: Leer
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Pantalla
Peso minimo desha-

bilitado
Peso minimo habili- * Peso neto < Umbral de Peso minimo
fado « Comportamiento de Peso minimo:

Icono parpadeante

e Peso nefo < Umbral de Peso minimo

e Comportamienfo de Peso minimo:
Icono parpadeante y peso en gris

¢ Peso nefo < Umbral de Peso minimo

e Comportamienfo de Peso minimo:
Icono parpadeante y sin peso

Peso nefo = Umbral de Peso minimo

3.6.1.12 Restablecimiento

No se muestra el icono de Peso minimo,
el peso se muestra de forma normal.

W1 Cap 50kgd=10g D

12345.

h123456.78 PT  ~ >0¢ 1k NET

A m Qe f

W1 Cap 50 kg d=10g D

2345,

h123456.7s PT & ~ >0¢ 5|1k NET

alm Qe l

W1 Cap 50 kg d =10 g D

2345,

123456.78 PT ~ 30¢ 1< NET
Alm Qe

W1 Cap50kg d=10g aD

123456.78 PT B =~ >0¢< »|1) NET
AlBIQ@

El icono de Peso minimo [<] se muesira,
pero no parpadea.

W1 Cap50kgd=10g D

12345.

123456.78 PT @ ~ >0« >|1< NET
A lm Q@

La pantalla Restablecer permite que los valores de configuracion de la rama de bdscula se restablezcan a la

configuracion predeterminada de fabrica.

Nota: El restablecimiento de la bdscula NO incluye el restablecimiento de los pardmetros metroldgicos: tipo de
bdscula, aprobacion, unidades de peso, capacidad, incremento o dafos de calibracion. Estos dafos solo se
restablecen realizando un restablecimiento maestro con el interruptor SW2-1 en la posicion de encendido, o

una funcion Restablecer en la celda de carga IDNet o SICSpro.
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3.6.1.12.1

3.6.2

3.6.2.1

3.6.2.1.1

3.6.2.1.2

Iniciar restablecimiento
1 Presione la tecla programable OK + en la pantalla RESTABLECIMIENTO DE BASCULA para iniciar el res-

tablecimiento de la bdscula, o presione la tecla SALIR <« para salir sin restablecer.

2 Si el restablecimiento se realiza correctamente, aparece el mensaje “Restablecimiento correcto”. Si el resta-
blecimiento no se realiza correctamente, aparece el mensaje “Error de restablecimiento”. Si falla el restable-
cimiento, intente iniciarlo nuevamente. Si continta fallando, solicite asistencia a un representante local de
METTLER TOLEDO.

Bascula - IDNet

——Scale [IDNet]

—— Scale Type

—— Capacity & Increment
—— Calibration

———Zero

—— AZM & Display

— Ranges

—-—Tare

— Types

— Auto Tare

—— Auto Clear

— Units

— Rate

— Filter

— Stability

— Log or Print

—— MinWeigh

— Reset

Fig. 58: Menu de configuracion de Bascula - IDNet

Los parametros de mefrologia y algunos ambientales estdn accesibles y se almacenan en la celda de carga de
la inferfaz IDNet. De esta manera, la rama de bdscula tiene un namero reducido de parametros. El acceso a la
configuracion en la celda de carga IDNet se llama modo de servicio y se puede acceder desde una fecla pro-
gramable # en la pantalla Calibracion.

Tipo de bdscula

La pantalla Tipo de bdscula permite asignar un nombre a la bascula, muestra el tipo de PCB de la bdscula en
el ferminal , proporciona una lista de seleccion para el modo de aprobacion y permite la entrada de la clase e
intervalo de aprobacion para la linea de metrologia.

Nombre

El campo Nombre permite la entrada de la identificacion de la bascula. Escriba el nombre de la bascula (una
cadena alfanumérica de hasta 20 caracteres) en el cuadro de entfrada Nombre.

Predeferminado: Bdscula 1

Tipo de bdscula

El campo Tipo de bdscula indica el tipo de bascula admitido por este terminal.
Opciones disponibles:

IDNet [predeferminada para la version IDNet]
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3.6.2.1.3

3.6.2.1.4

3.6.2.2

3.6.2.2.1

3.6.2.2.2

3.6.2.3

3.6.2.3.1

Clase
La clase se muestra si la base esta programada como Aprobada. Es un valor exclusivamente de visualizacion
segun lo programado en la bdscula.
Opciones disponibles:
[, N, 1 HD, NEL, 1

Intervalo verificado

Intervalo verificado solamente se muestra cuando la bdscula estd aprobada vy la clase seleccionada es Il

El intervalo verificado indica si el tamafio de incremento aprobado es igual al tamafio de incremento mostrado
0 si es 10 veces el tamafo de incremento mosirado. Esfa informacion se incluye en los dafos mostrados en la
linea de mefrologia en la parte superior de la pantalla.

Opciones disponibles:
e=d, e=10d

Capacidad e incremento

Utilice la pantalla de configuracion Capacidad e incremento para ver las unidades primarias y el modo expan-
dir x10.

Unidades primarias

Vea las unidades primarias, segun lo programado en la base. Es un valor exclusivamente de visualizacion.
Opciones disponibles:

gramos (g), kilogramos (kg) [predeterminado], libras (Ib)

Siempre x10

La opcion Siempre x10 bloquea la base IDNet en una pantalla de peso con mayor resolucion. Si el modo
Siempre x10 estd habilitado, los dafos de peso con alta resolucion de la base IDNet se muestran en todo
momento y la tecla programable EXPANDIR X10 (si estd configurada para mostrarse) estd desactivada.
La unidad de peso mostrada es la unidad de peso (la unidad primaria) con la que se calibré la base de la
bdscula IDNet y no puede cambiarse a otra unidad de peso.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Tenga en cuenta que, en las plataformas IDNet en el modo aprobado, para que
la funcion x10 funcione correctamente, la velocidad de actualizacion debe
estar establecida en 20. Los valores de 5 o0 10 para la velocidad de actualiza-
cion resultardn en una visualizacion durante mds tiempo del valor de peso
expandido, lo cual no estd permitido.

Calibracion

Las panfallas de calibracion permiten introducir el nimero de serie base y proporcionan acceso al modo de
servicio de una bdscula IDNet.

Nimero de serie base

Si es adecuado, introduzca el numero de serie base de la bascula conectada en este campo. Es posible intro-
ducir hasta 14 caracteres.
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3.6.2.3.2

3.6.2.4

3.6.2.4.1

3.6.2.4.2

Modo de servicio

Esta pantalla muestra un Gnico cuadro con mensajes de la base IDNet de hasta 16 caracteres. Cuando se pre-
siona la fecla programable OK o la fecla programable CANCELAR X , el ferminal envia la respuesta
correspondiente a la base de la bascula y el siguiente mensaje que se mostrard se transmite de la base al fer-
minal. Esta secuencia permanece constante durante la secuencia completa de comunicacién del modo de ser-
vicio.

Una vez complefada la ltima comunicacion desde la base de la bdscula, se vuelve a mostrar la pantalla Cali-
bracion.

Cero

Esta seccion proporciona acceso a la configuracion de mantenimiento de cero aufomatico (AZM) y a los para-
mefros de cero de encendido y cero temporizado.

AZM y pantalla

AZM (Automatic Zero Maintenance, mantenimiento de cero automdtico) es un medio para rastrear el cero
cuando la bascula estd vacia. AZM compensa condiciones como la desviacion del terminal o de la celda de
carga o la acumulacion lenta de desechos en la plataforma de la bascula.

Cero automatico

Use el pardmetro Cero automatico para seleccionar el pardmetro de mantenimiento de cero automatico.
Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]

Encendido

Encendido determina si en el encendido el terminal se reiniciard con el punto de referencia de cero mds
reciente que fenia anfes de apagarse o si se restablecerd a la referencia de cero calibrada. Si Reiniciar esta
seleccionado, el terminal reutiliza el peso de referencia de cero mds reciente después de reiniciar la energia
para regresar al mismo valor de peso bruto mostrado anteriormente. Si Restablecer estd seleccionado, el
altimo valor de calibracion de cero se utilizard como el punto de referencia de cero.

Opciones disponibles:
Restablecer, Reiniciar [predeterminado], Valor predeferminado de OIML: Restablecimiento

Cero temporizado

Cuando esta habilitada, la funcion Cero temporizado monitorea el sistema de pesaje para garantizar que el
sistema vea la condicion de centro de cero en estabilidad dentro de un tiempo predeterminado o la bdscula se
deshabilita.

Se recomienda dejar Cero temporizado deshabilitado (condicion predeferminada) a menos que la aplicacion/
instalacion requiera aprobacion MID R51 para equipo de comprobacion de peso automdtico.

Opciones disponibles:
Deshabilitada [predeterminada], 10 minutos, 15 minufos, 30 minutos

Rangos
Utilice la configuracion de la pantalla Rangos de cero para habilitar o deshabilitar la funcién Cero por botdn.

Cero por boton

Si Cero por botdn estd habilitado, la tecla de funcion de la bdscula CERO (23 funcionard para capturar nuevos
puntos de referencia de cero.

Si Cero por boton estd deshabilitado, la ejecucion de un cero remoto adn es posible a fravés de comandos
SICS, CPTZ y SMA desde un PC, una entrada discreta o desde comandos de PLC. Para configurar el rango de
cero para estas funciones de cero remoto, primero habilite el Cero por botdn, seleccione el rango de cero por
botdn y después deshabilite el cero por boton.

Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]
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3.6.2.5 Tara

3.6.2.5.1

La fara se utiliza para restar el peso de un recipiente vacio del peso bruto en la bdscula para determinar el
peso neto del confenido. La tara esta prohibida si la bascula esta en movimiento. Esta rama proporciona
acceso para programar los pardmetros tipos de tara, tara automdtica y borrado automatico de fara.

Tipos de tara

Utilice la pantalla Tipo de tara para habilitar o deshabilitar la tara por botén, la tara por feclado y la correccion
de signo neto.

Tara por boton

Cuando la tara por botdn estd habilitada, la tecla de funcién de la bascula TARA () en el panel frontal puede
presionarse cuando hay un recipiente vacio en la bascula para determinar la tara. El ferminal muestra un peso
de cero y el modo nefo. Cuando el recipiente se carga y se vuelve a poner en la bdscula, el terminal muestra el
peso neto del contenido. Si la fara por boton estd deshabilitada, la ejecucion de una tara remota aun es posi-
ble a través de comandos SICS, CPTZ y SMA desde un PC, una entrada discreta o mediante comandos de PLC.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]

Tara por Teclado

Cuando la tara por teclado o la fara preestablecida estdn habilitadas, el valor conocido para el peso vacio de
un recipiente (tara) puede introducirse manualmente. El ferminal muestra el peso neto del contenido del reci-
piente. Las taras por teclado se redondean automdticamente a la division de presentacion mds cercanda.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]

Correccion de signo neto

La correccion de signo neto permite usar el terminal para operaciones de enviar (entrante vacio) y recibir
(entrante cargado). Si la correccion de signo neto estd habilitada, el ferminal cambiard los campos de peso
bruto y peso de tara en el comprobante impreso, si es necesario, de modo que el peso mds grande sea el
peso bruto, el peso menor sea el peso de fara, y la diferencia siempre sea un peso neto positivo. La correccion
de signo neto afecta al resulfado de los dafos impresos, la presentacion del peso exiraido y el peso mostrado.
La salida de datos continua seguird mostrando un valor de peso neto negativo.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

La correccion de signo neto funcionard con la fara por botén, la tara preestablecida o los registros de tara
almacenados en la tabla de taras. En la siguiente tabla, se muestra un ejemplo de valores de peso con y sin
correccion de signo neto. En este ejemplo, el valor de registro de fara es de 53 kg y el peso activo en la bds-
cula es de 16 kg.

Valores de peso con y sin correccion de signo neto

Correccion de signo neto
Impreso y mostrado Deshabilitado Habilitado
Bruto 16 kg 53 kg
Tara 53 kg 16 kg
Neto -37 kg 37 kg

Nofa: cuando la correccion del signo neto estd habilitada, el campo de peso de tara en la pantalla de exirac-
cion se etiquetard con la letfra “M” para indicar “Memoria” en lugar de “T* o “PT".

Tara de terminal

Cuando la tara del terminal estd deshabilifada, todos los comandos de tara que recibe el terminal a fravés de
SICS, CTPZ, PLC o teclado se transferiran a la base IDNet para su ejecucion. La base calculard los valores de
tara y peso neto y transferird esta informacion nuevamente al terminal. Cuando la tara del terminal estd habili-
tada, los valores de tara y peso neto se calculan en el ferminal y no en la base IDNet de alta precision.
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3.6.2.5.2

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Cuando la tara del terminal estd habilitada, el valor de expiracion de estabilidad se esfablecerd en 3 segundos
(predeterminado), pero puede establecerse en cualquier valor entre O y 99 en el menu de configuracion en
Bdscula > Estabilidad. Un valor de 99 ordena al terminal que espere indefinidamente hasfa que haya una
condicion estable; un comando de tara nunca se anularia debido a movimiento.

Cuando la tara del terminal estd deshabilitada, el valor de expiracion de estabilidad se establece de forma pre-
deferminada en 99 y no puede modificarse. El terminal no mostrard ni fransmitird el estado neto, el peso nefo
0 el peso de tara hasta que reciba esta informacion de la base de la bascula. S6lo cuando la base IDNet res-
ponda, el terminal mostrard y fransmitird el valor de tara y el estado neto a la PC/PLC.

La tara del terminal debe estar deshabilitada para los sistemas aprobados
(para uso comercial legal).

Cuando la tara del terminal estd deshabilitada, el valor de expiracion de esta-
bilidad se establece de forma predeterminada en 99 y no puede modificarse.

Tara automdtica

Utilice la pantalla Tara automdtica para habilitar o deshabilitar la tara automdtica y para establecer la tara y
restablecer los pesos de umbral, asi como para habilitar y deshabilitar la comprobacién de movimiento.

Tara automdtica

Cuando Tara automdtica esta habilitada, el peso de tara se toma automdticamente cuando hay un recipiente
por encima del peso de umbral en la bdscula y se estabiliza sin movimiento.

Opciones disponibles:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Peso de umbral de tara

Este pardmetro aparece cuando Tara aufomdtica se establece en Habilitada. Cuando el peso sobre la plata-
forma de la bascula excede el valor de umbral de tara programado y se estabiliza sin movimiento, el terminal
calcula la tara automdticamente.

Peso de umbral de restablecimiento

Este parémetro aparece cuando Tara automdtica se establece en Habilitada. El peso de umbral de restableci-
miento debe ser menor que el peso de umbral de fara. Cuando el peso sobre la plataforma de la bascula cae
por debajo del valor de umbral de restablecimiento, como cuando se retira una carga, el terminal restablece
automdticamente el activador de fara automatica, dependiendo de la programacion de comprobacion de movi-
miento.

Comprobacion de movimiento

Este parémetro aparece cuando Tara automdtica se establece en Habilitada. Cuando Comprobacion de movi-
miento estd establecida en Habilitada, la bdscula debe detectar una condicion de ausencia de movimiento por
debajo del valor de restablecimiento para restablecer el activador de tara automdtica.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]
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3.6.2.5.3

3.6.2.6

3.6.2.6.1

Borrado automdtico

Utilice la pantalla Borrado automdtico para programar el borrado automdtico de la fara, borrar después de
imprimir, establecer el peso de umbral de borrado y habilitar o deshabilitar la comprobacién de movimiento
para el borrado automdtico de la fara.

Borrado automdtico de tara

Para borrar la tara automdticamente cuando la bdscula cae por debajo del peso de umbral, configurados esta-
blezca Borrado automdtico de fara en Habilitado.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Peso de umbral de borrado

Este parémetro aparece cuando Borrado automatico de tara estd establecido en Habilitado. Cuando el peso
bruto de la bdscula excede y después cae por abajo del valor del peso de umbral de borrado programado, el
terminal borra automdticamente la tara y regresa al modo bruto.

Comprobacién de movimiento

Este parametro aparece cuando Borrado automadtico estd establecido en Habilitado. Para evitar que el borrado
automdtico fenga lugar cuando la bdascula estd en movimiento, establezca Comprobacion de movimiento en
Habilitada.

Opciones disponibles:
Deshabilitado, Habilitado [predeterminado]

Borrar después de imprimir
Para borrar la tara automdticamente ras imprimir, establezca Borrar después de imprimir en Habilitado.
Opciones disponibles:

Deshabilitado [predeterminado], Habilifado

Borrar con cero

Para borrar la tara automdticamente cuando se captura el cero desde el modo neto, establezca Borrar con cero
en Habilitado.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Encendido

La configuracion de encendido como Reiniciar permite al terminal reutilizar el Gltimo peso de tara después de
reiniciar la energia. Si selecciona Restablecer, el terminal regresa al modo bruto durante el encendido y se
borra la dltima fara después de reiniciar la energia.

Opciones disponibles:
Reiniciar [predeterminado], Restablecer

Unidades

La pantalla Unidades permite seleccionar una segunda y una tercera unidad y determina qué unidad se usa en
el encendido. Si se requiere imprimir dos unidades de medida, establezca Unidades terciarias. Las unidades
primarias y terciarias pueden imprimirse al mismo tiempo en una plantilla de salida.

Unidad secundaria

Utilice el cuadro de seleccion de unidad secundaria para seleccionar una segunda unidad de pesaje. Solo se
permite una unidad personalizada.
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3.6.2.6.2

3.6.2.6.3

3.6.2.6.4

3.6.2.6.5

3.6.2.6.6

3.6.2.7

3.6.2.7.1

3.6.2.7.2

Opciones disponibles:

Ninguna [predeterminada], Personalizada, gramos (g), kilogramos (kg), libras (Ib), onzas (0z), tone-
ladas métricas (f), foneladas cortas (fon)

Unidad terciaria

Utilice el cuadro de seleccion de unidad terciaria para seleccionar una tercera unidad de pesaje.
Opciones disponibles:

Ninguna [predeterminada], Personalizada, gramos (g), kilogramos (kg), libras (Ib), onzas (0z), tone-
ladas métricas (1), foneladas cortas (fon)

Encendido

Este parametro define las unidades que el terminal utiliza de forma predeterminada fras el encendido.
Opciones disponibles:
Unidades primarias  El terminal se reinicia con las unidades primarias.

Reiniciar [predeter- El ferminal se reinicia con las unidades que se mostraron por Ultima vez anfes de
minado] reiniciar la energia.

Factor personalizado

Este pardmetro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Infroduzca un factor de multipli-
cacién para la unidad personalizada en este campo, como 0,592 o 1,019. La unidad primaria se multiplica
por el factor personalizado para obtener el valor personalizado.

Nombre personalizado

Este pardmetro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Utilice las teclas alfabéticas para
infroducir el nombre de la unidad personalizada. Pueden introducirse hasta 12 caracteres. El ferminal muestra
las cinco primeras letras del nombre personalizado en el drea de unidades de la pantalla cuando se ufilizan
unidades personalizadas.

Incremento personalizado

Este pardmetro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Infroduzca un incremento perso-
nalizado en este campo, como 0,1 0 0,5. Este paso controla tanto la posicion decimal como el famafio de
incremento del valor de unidad personalizado.

Velocidad

Una velocidad, expresada como cambio en las unidades de peso primaria o secundaria por unidad de tiempo,
puede programarse para mostrarse en el terminal y/o usarse para controlar salidas discrefas, por ejemplo,
como el origen de un comparador (consulte para obtener mds informacion).

Nofa: La pantalla de velocidad se puede seleccionar para su visualizacion en el drea de pantalla auxiliar
debajo de la pantalla de peso. Consulte [Pantalla auxiliar » pdgina 1177 para obtener mds informacion acerca
de cémo usar la pantalla auxiliar.

Si la informacion del peso en el ferminal se vuelve invdlida, la pantalla de velocidad mostrara 0,000.

Unidades de peso

Las unidades de peso definen qué unidad de peso se usard para calcular la velocidad.
Opciones disponibles:
Ninguna [predefer-  La funcion Velocidad estd deshabilitada.

minado]
Primaria Se usan las unidades de peso primarias.
Secundaria Se usan las unidades de peso secundarias. Para que se muestre esta opcion,

debe habilitarse una unidad secundaria.

Unidades de tiempo
La unidades de tiempo determinan cudl referencia de tiempo se usard para el valor de velocidad.
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3.6.2.7.3

3.6.2.7.4

3.6.2.8

3.6.2.8.1

3.6.2.8.2

3.6.2.8.3

Opciones disponibles:
Segundos [predeferminada], Minutos, Horas

Periodo de medicion
El valor del periodo de medicion establece la frecuencia de las mediciones de peso.
Opciones disponibles:

0,5 segundos, 1 segundo [predeterminado], 5 segundos

Promedio de salida

La salida de la funcion de velocidad se establece mediante un promedio progresivo calculado de mediciones.
El valor de promedio de salida debe ser lo suficientemente mayor que el periodo de medicion para permitir al
terminal tomar multiples mediciones de cada promedio.

Opciones disponibles:
1-99 segundos. Predeferminado: 5 segundos

Filtro

El terminal de version IDNet ofrece opciones para la vibracion y el tipo de proceso de pesaie.

Vibracién

Utilice el cuadro de seleccion Vibracion para seleccionar una configuracion de condicién que refleje las condi-

ciones de la ubicacion especifica de la plafaforma. Esta configuracion se enviard a la celda de carga, donde
se almacenard.

Opciones disponibles:

Condiciones ideales La plataforma de pesaje funciona muy rapidamente. Sin embargo, es muy sensi-
ble. Esta configuracion es adecuada para una ubicacion de pesaje franquila y
estable.

Condiciones pro- Esta es la configuracion predeterminada de fabrica y es adecuada para la mayo-
medio [predetermi- ria de los ambientes normales.

nado]
Condiciones exire-  La base reacciona a los cambios de peso mds lentfamente, pero es mucho mas
mas estable en ambientes inestables.

Proceso de pesaje
Utilice el cuadro de seleccion Proceso de pesaje para seleccionar el proceso de pesaje especifico que se utili-
zard en la plataforma. Esta configuracion se enviard a la celda de carga, donde se almacenard.
Opciones disponibles:
Llenado fino Se usa cuando se pesan liquidos o polvos finos.

Pesaje universal Para el llenado grueso de materiales sélidos la comprobacion de peso.
[predeterminado]

Pesaje estatico Para los materiales sélidos y pesaje en condiciones exiremas, como fuertes
vibraciones.

Pesaje dindmico Para el pesaje de productos que no serdn fotalmente estables o inmaoviles durante
el proceso de pesaje.

Velocidad de actualizacion

Inicialmente, este parametro muestra la velocidad de actualizacion de la informacion de pesaje de la bdscula y
puede ser editada por los usuarios.
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3.6.2.9

3.6.2.9.1

3.6.2.9.2

3.6.2.10

3.6.2.10.1

Tenga en cuenta que, en las plataformas IDNet en el modo aprobado, para que
la funcién x10 funcione correctamente, la velocidad de actualizacién debe
estar establecida en 20. Los valores de 5 o 10 para la velocidad de actualiza-
cion resultardn en una visualizacion durante mds tiempo del valor de peso
expandido, lo cual no estd permitido.

Estabilidad

Para las bases IDNet puede configurarse un periodo de medicién de estabilidad y de tiempo de espera.

Estabilidad

Los pardmetros de estabilidad de las celdas de carga IDNet se configuran al seleccionar un ajuste de namero
de O (deshabilitado), 1 (visualizacion rdpida, buena repetibilidad), 2 (visualizacién mads lenta, mejor repetibi-
lidad), 3 (visualizacion mas lenta, mejor repetibilidad) o 4 (visualizacién muy lenfa, muy buena repefibilidad)
en el cuadro de seleccion Estabilidad. Este pardmetro se lee inicialmente en la bascula y puede ser editado por
los usuarios.

0 Deshabilitar esta funcion

1 Visualizacion rdpida, buena repetibilidad

2 Visualizacion mds lenta, mejor repetibilidad

3 Visualizacion mas lenta, mejor repetibilidad

4 Visualizacion muy lenta, muy buena repetibilidad

Tiempo de espera

El tiempo de espera define el periodo (en segundos) después del cual el ferminal deja de infentar realizar una
funcion que requiere una condicion de ausencia de movimiento (como cero, fara 0 comando de impresion) y
cancela la funcién. Este tiempo de espera se usa independientemente del origen del comando, sea el feclado,
una entrada discreta, PLC o SICS. Un valor menor significa que se usard menos tiempo para verificar la ausen-
cia de movimiento antes de cancelar un comando. Cuando se introduce un valor de O, debe haber ausencia
de movimiento cuando se envia un comando o este fallard inmediatamente. Un valor de 99 es una condicion
especial que permite al terminal esperar indefinidamente a una condicion de ausencia de movimienfo; nunca
se cancelard un comando.

0-99 segundos. Predeferminado: 3 segundos

Cuando la tara del terminal estd deshabilitada, el valor de expiracion de esta-
bilidad se establece de forma predeterminada en 99 y no puede modificarse.

Registrar o imprimir

La rama de configuracion Registro o imprimir es donde los umbrales controlan cudndo y como se activa una
salida de datos de demanda. La impresion del modo de demanda normal ocurre siempre que se hace una
solicitud de impresion, con la condicion de que no haya movimiento en la bascula y que el peso sea mayor
que el cero bruto (un peso bruto negativo no se imprimird).

Los valores de peso introducidos son los valores de peso bruto en unidades primarias. El peso bruto en unida-
des primarias se usa independientemente de si el terminal estd en modo bruto o nefo e independientemente de
las unidades mostradas.

Peso minimo

La configuracién de peso minimo es el umbral por debajo del cual las funciones de registro e impresion no se
inician. Las unidades primarias se muestran para este campo. Introduzca el valor requerido en unidades de
peso primarias.
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3.6.2.10.2

3.6.2.10.3

3.6.2.10.4

3.6.2.10.5

3.6.2.10.6

3.6.2.11

3.6.2.11.1

Interbloqueo

El inferbloqueo evita la repeticion del registro e impresién. Cuando se habilita, este interbloqueo requiere que la
lectura del peso activo se restablezca de acuerdo con la configuracion del pardmetro Restablecer en (vea a
continuacion). El peso activo debe estabilizarse en un peso mayor que el valor de peso minimo (vea arriba)
antes de responder a la siguiente solicitud de registro o impresion.

Deshabilitado [predeterminado], Habilifado

Automadtico

Este pardmetro activa una solicitud de registro e impresion aufomdtica cada vez que el peso en la bdscula se
estabiliza en un valor positivo que es mayor que el valor del peso de umbral introducido (vea a confinuacion).
Después del registro o impresion inicial, el activador automdtico debe restablecerse segun la configuracion del
pardmetro Restablecer en (vea a continuacion) antes de que ocurran los siguientes registro e impresion autfo-
mdficos. Esfe pardmetro incluye las siguientes selecciones. Tenga en cuenta que si Aufomdtico se configura
como Deshabilitado, el campo Peso de umbral no aparece.

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Restablecer en

El restablecimiento de Inferbloqueo e Impresion automdtica o el registro puede basarse en valores de umbral
de peso o desviacion de peso. Seleccione el modo de operacion deseado e introduzca el valor de peso en el
campo Restablecer en. Si la configuracion de Interbloqueo y de Impresion automdtica estan deshabilitadas, el
campo Restablecer en no se muestra. Si Restablecer en estd configurado en Desviacion, los campos Peso de
umbral y Comprobacién de movimiento no se muestran.

Desviacion El peso debe cambiar mds que este valor absoluto para que se restablezca el
Inferbloqueo y la Impresion automdtica.

Volver [predetermi-  El peso debe volver a estar por debajo de este valor para que se restablezca el
nado] Interbloqueo y la Impresion automdtica.

Peso de umbral

El peso de umbral es el valor por encima del cual se activa o puede activarse un registro 0 una impresion
aufomdticos de datos. El peso de umbral no aparece si Automdtico estd establecido en Deshabilitado o si Res-
tablecer en estd establecido en Desviacion.

Comprobacién de movimiento

Habilite la configuracion de comprobacion de movimiento para impedir que las funciones de inferbloqueo y
regisiro e impresion automadtica se restablezcan cuando la bascula esté en movimiento por debajo del punto
de retorno de Restablecer en. La comprobacion de movimiento no aparece si Restablecer en estd establecido
en Desviacion. Las opciones son:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Peso minimo

Cuando la funcién de peso minimo esta habilifada, el peso nefo actual se compara con el umbral de Peso
minimo para determinar si el equipo de pesaje seleccionado de una medicion especifica es adecuado para la
tareq.

Peso minimo

1 Para configurar Peso minimo, siga la ruta Configurar>Bdscula>Peso minimo o presione la tecla programa-
ble PESO MINIMO en la pagina de inicio.
Nivel de seguridad de la tecla programable PESO MINIMO: Admin: Leer/Escribir, Supervisor: Leer/Escribir,
Operador: Leer

Instalacion y configuracion

93



94

3.6.2.11.2

2 Consulte la tabla a confinuacion para llevar a cabo la configuracion.

Minimum Weight Determined (MWdet)

2.0

Safety Factor

Minweigh
I Process Tolerance Safe Weighing Range
kg 1.0 % From MWsf to Scale Capacity
Minimum Weight Safety Factor (Mwsf) I
4.0 kg I

lel | | 1000 «] |

Fig. 59: Configuracion de Peso minimo

3 Cuando un elemento de configuracion estd enfocado, presione la tecla programable INFORMACION @
para abrir un cuadro de mensaje emergente con informacion sobre el elemento de configuracién enfocado.

Elemento de confi-
guracion

Descripcion del pardmetro

Seguridad

Comentarios

Peso minimo defer-
minado (MWdet)

Peso en el que la incertidumbre
de la medicion es igual a la
tolerancia del proceso en el
momento de la calibracion

La operacion Peso minimo
puede habilitarse o deshabili-
tarse.

Admin: Leer/
Escribir

e Supervisor:
Leer/Escribir

e Operador: Leer

Si este campo estd vacio o es
0, Peso minimo estd deshabi-
litado. Aunque Peso minimo
esté deshabilitado, las
siguienfes configuraciones
pueden seguir viéndose y edi-
fandose.

Factor de Seguridad

El factor de seguridad en uso
para fener en cuenta las
influencias ambientales sobre
el proceso de pesaje a lo largo
del tiempo

1<Valor<10, 1 [predetermi-
nado]

e Admin: Leer/
Escribir

e Supervisor:
Leer/Escribir

e Operador: Leer

Tolerancia del pro-
ceso

La tolerancia relativa del pro-
ceso de pesaje aplicada para
determinar el Peso minimo.

O [predeterminado], 1 a 100

e Admin: Leer/
Escribir

e Supervisor:
Leer/Escribir

e Operador: Leer

Infroducido como un porcen-
taje

Factor de seguridad
de peso minimo
(Mwsf)

MWdet x Factor de seguridad

e Admin: Leer
e Supervisor: Leer
e Operador: Leer

El valor de MWdet * Factor de
seguridad

Comportamiento de Peso minimo

Cuando Peso minimo estd habilitado, la pdgina Comportamiento de Peso minimo se usa para configurar el
comportamiento en caso de infraccion de Peso minimo: Peso neto < Peso minimo.

1 Para configurar Comportamiento de Peso minimo, siga la ruta Configurar>Bdscula>Peso minimo>Com-
portamiento de Peso minimo.

MinWeigh Behavior

Behavior

‘Flickering Icon

[v]

Threshold

‘Minimum Weight Safety Factor (MWSsf) ‘ v ‘

i«

Fig. 60: Comportamiento de Peso minimo

2 Consulte la tabla a continuacion para llevar a cabo la configuracion.
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Elementos de configu-
racion

Opciones

Seguridad

Comportamiento

Icono parpadeante

minado]
Icono parpadeante y sin peso

Icono parpadeante y peso en gris [predeter-

Admin: Leer/Escribir
Supervisor: Leer/Escribir
Operador: Leer

Umbral ¢ Peso minimo determinado (MWdet) e Admin: Leer/Escribir
e Factor de seguridad de peso minimo e Supervisor: Leer/Escribir
(MWsf) [predeterminado] « Operador: Leer
Pantalla

Peso minimo desha-
bilitado

Peso minimo habili-
fado

Peso nefo < Umbral de Peso minimo

Comportamiento de Peso minimo:
Icono parpadeante

Peso neto < Umbral de Peso minimo

Comportamiento de Peso minimo:
Icono parpadeante y peso en gris

Peso nefo < Umbral de Peso minimo

Comportamiento de Peso minimo:
Icono parpadeante y sin peso

Peso neto > Umbral de Peso minimo

No se muestra el icono de Peso minimo,
el peso se muestra de forma normal.

W1 Cap 50 kg d =10 g QD

12345.

123456.78 PT NET

A m Qe l

m~ >(0¢ :“l <

h

W1 Cap 50kg d=10g dD

2345,

123456.78 PT & ~ >0¢ 5|1k NET

almaQlsf

h

W1 Cap 50 kg d =10 g AD

23.45kgd

123456.78 PT B ~ >0¢< 1)< NET

almQl®

h

W1 Cap 50kg d=10g aD

123456.78 PT B =~ >0¢ |1 NET

BN ISR

El icono de Peso minimo [<] se muesira,
pero no parpadea.

W1 Cap50kgd=10g dD

12345.

123456.78 PT {§ ~ >0¢ |1 NET

NN

h d
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3.6.2.12

3.6.2.12.1

3.6.3

3.6.3.1

3.6.3.1.1

3.6.3.1.2

Restablecimiento
La pantalla Restablecer permite que los valores de configuracion de la rama de bdscula se restablezcan a la
configuracion predeterminada de fabrica.

Nota: El restablecimiento de la bdscula NO incluye el restablecimiento de los pardmetros metroldgicos: tipo de
bdscula, aprobacion, unidades de peso, capacidad, incremento o datos de calibracion. Esfos datos solo se
restablecen realizando un restablecimiento maestro con el interruptor SW2-1 en la posicion de encendido, o
una funcion Restablecer en la celda de carga IDNet o SICSpro.

Iniciar restablecimiento
1 Presione la tecla programable OK + en la pantalla RESTABLECIMIENTO DE BASCULA para iniciar el res-

tablecimiento de la bdascula, o presione la tecla SALIR <« para salir sin restablecer.

2 Si el restablecimiento se realiza correctamente, aparece el mensaje “Restablecimiento correcto”. Si el resta-
blecimiento no se realiza correctamente, aparece el mensaje “Error de restablecimiento”. Si falla el restable-
cimiento, intente iniciarlo nuevamente. Si continta fallando, solicite asistencia a un representante local de
METTLER TOLEDO.

Bdscula - SICSpro

—— Scale [SICSpro]

—— Scale Type

— Advanced Setup Mode
——Zero

— Units

— Rate

— Filter

— Stability

— Log or Print

—— MinWeigh

— Reset

Fig. 61: Menu de configuracion de Bascula - SICSpro

Los parametros de mefrologia y algunos ambientales estdn accesibles y se almacenan en la celda de carga
para la interfaz SICSpro. De esta manera, la rama de bdscula tiene un ndmero reducido de pardmetros. El
acceso a la configuracion en la celda de carga SICSpro se llama modo de configuracion avanzada (ASM, por
sus siglas en inglés) y se puede acceder desde una rama en el bloque Bascula.

Tipo de bascula

La pantalla Tipo de bdscula permife asignar un nombre a la bascula, muestra el tipo de PCB de la bdscula en
el ferminal y proporciona una lista de seleccion del modo de aprobacién, la clase y el infervalo de aprobacion
de la linea de mefrologia.

Nombre

El campo Nombre permite la entrada de la identificacion de la bdscula. Escriba el nombre de la bascula (una
cadena alfanumérica de hasta 20 caracteres) en el cuadro de entrada Nombre.

Predeterminado: Bdscula 1

Tipo de bdscula

El campo Tipo de bdscula indica el tipo de bascula admitido por este terminal.
Opciones disponibles:

SICSpro [predeterminada para la versiéon SICSpro]
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3.6.3.1.3

3.6.3.1.4

3.6.3.1.5

3.6.3.1.6

3.6.3.2

Niamero de serie de la plataforma

El nimero de serie de la plataforma se muestra como infroducido en el modo de configuracién avanzada
(ASM) de la celda de carga.

Aprobacion

Se muestra la region de aprobacion del sistema programada en el ASM de la celda de carga.

Después de configurar el terminal como aprobado, y antes de salir de Configu-
racion, SW1-1 debe cambiarse a la posicion de encendido (ON). Tenga cuidado
al configurar el interruptor en el terminal con alimentacion.

Clase
La clase se muestra si la base esta programada como Aprobada. Es un valor exclusivamente de visualizacion
segun lo programado en la bdscula.
Opciones disponibles:
[, N, W HD, NEL, 1

Intervalo verificado

El intervalo verificado solo se muestra cuando la béascula estd aprobada y se ha seleccionado la clase |.

El intervalo verificado indica si el tamafio de incrementfo aprobado es igual al tamafio de incremento mostrado
o0 si es 10 veces el famafio de incremento mostrado. Esta informacién se incluye en los datos mostrados en la
linea de metrologia en la parte superior de la pantalla.

Opciones disponibles:
e=d, e=10d

Nota: El intervalo verificado se programa en el ASM de la celda de carga.

Modo de configuracion avanzada

El modo de configuracion avanzada proporciona acceso a configuraciones del programa en la celda de carga.
Consulte el manual de la plataforma SICSpro que va a conectar para maés detalles de los pasos de configura-
cion incluidos en el ASM.

La siguiente figura ofrece una vista general de la estructura actual del menu ASM. Tenga en cuenta que el
menid ASM solo se muestra en inglés.

TAdvanced Setup Mode

—+Metrology

——Ramp

—+Identification

—+Capacity & Increments

—+Linearization & Calibration

——Control Mode

—+Units

—+/ero

—+Tare

—+Filter

—+Stability

—+MinWeigh

—+FACT

—+Reset

Fig. 62: Estructura basica del menu de configuracion avanzada
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3.6.3.3

3.6.3.3.1

3.6.3.4

3.6.3.4.1

3.6.3.4.2

3.6.3.4.3

3.6.3.4.4

3.6.3.4.5

3.6.3.5

Cero

Esta seccion proporciona acceso a la configuracion de cero temporizado.

Cero temporizado

Cuando esta habilitada, la funcion Cero temporizado monitorea el sistema de pesaje para garantizar que el
sistema vea la condicion de centro de cero en estabilidad dentro de un tiempo predeterminado o la bascula se
deshabilita.

Se recomienda dejar Cero temporizado deshabilitado (condicién predeferminada) a menos que la aplicacién/
instalacion requiera aprobacioén MID R51 para equipo de comprobacion de peso automdtico.

Opciones disponibles:
Deshabilitada [predeterminada], 10 minutos, 15 minufos, 30 minutos

Unidades

La pantalla Unidades permite seleccionar una segunda y una tercera unidad y determina qué unidad se usa en
el encendido. Si se requiere imprimir dos unidades de medida, establezca Unidades terciarias. Las unidades
primarias y terciarias pueden imprimirse al mismo fiempo en una plantilla de salida.

Unidad secundaria

Utilice el cuadro de seleccion de unidad secundaria para seleccionar una segunda unidad de pesaje. Solo se
permite una unidad personalizada.

Opciones disponibles:

Ninguno [predeterminado], Personalizado

Host/Unidad auxiliar

Utilice el cuadro de seleccion Host/Unidad auxiliar para seleccionar una tercera unidad de pesaje.
Opciones disponibles:

Ninguno [predeterminado], Personalizado

Factor personalizado

Este pardmetro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Infroduzca un factor de multipli-
cacion para la unidad personalizada en este campo, como 0,592 o 1,019. La unidad primaria se multiplica
por el factor personalizado para obfener el valor personalizado.

Nombre personalizado

Este parametro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Utilice las teclas alfabéticas para
infroducir el nombre de la unidad personalizada. Pueden introducirse hasta 12 caracteres. El terminal muestra
las cinco primeras letras del nombre personalizado en el drea de unidades de la pantalla cuando se ufilizan
unidades personalizadas.

Incremento personalizado

Este par@metro solo aparece si estd seleccionada una unidad personalizada. Infroduzca un incremento perso-
nalizado en este campo, como 0,1 0 0,5. Este paso controla tanto la posicion decimal como el famafio de
incremento del valor de unidad personalizado.

Velocidad

Una velocidad, expresada como cambio en las unidades de peso primaria o secundaria por unidad de tiempo,
puede programarse para mostrarse en el terminal y/o usarse para controlar salidas discrefas, por ejemplo,
como el origen de un comparador (consulte para obtener mds informacion).

Nota: La pantalla de velocidad se puede seleccionar para su visualizacion en el drea de pantalla auxiliar
debajo de la pantalla de peso. Consulte [Pantalla auxiliar » pdgina 1177 para obtener mds informacién acerca
de cémo usar la pantalla auxiliar.

Si la informacion del peso en el ferminal se vuelve invdlida, la pantalla de velocidad mostrard 0,000.
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3.6.3.5.1

3.6.3.5.2

3.6.3.5.3

3.6.3.5.4

3.6.3.6

3.6.3.6.1

3.6.3.7

Unidades de peso
Las unidades de peso definen qué unidad de peso se usard para calcular la velocidad.
Opciones disponibles:

Ninguna [predeter-  La funcion Velocidad estd deshabilitada.

minado]
Primaria Se usan las unidades de peso primarias.
Secundaria Se usan las unidades de peso secundarias. Para que se muestre esta opcion,

debe habilitarse una unidad secundaria.

Unidades de tiempo

La unidades de tiempo determinan cudl referencia de tiempo se usard para el valor de velocidad.
Opciones disponibles:
Segundos [predeferminada], Minutos, Horas

Periodo de medicion

El valor del periodo de medicion establece la frecuencia de las mediciones de peso.
Opciones disponibles:

0,5 segundos, 1 segundo [predeterminado], 5 segundos

Promedio de salida

La salida de la funcion de velocidad se establece mediante un promedio progresivo calculado de mediciones.
El valor de promedio de salida debe ser lo suficientemente mayor que el periodo de medicion para permitir al
terminal tomar multiples mediciones de cada promedio.

Rango de valores:
1-99 segundos. Predeferminado: 5 segundos

Estabilidad

Para bases SICSpro, puede configurarse un fiempo de espera.

Tiempo de espera

El tiempo de espera define el periodo (en segundos) después del cual el terminal deja de intenfar realizar una
funcion que requiere una condicién de ausencia de movimiento (como cero, fara o comando de impresién) y
cancela la funcion. Este tiempo de espera se usa independientemente del origen del comando, sea el feclado,
una enfrada discreta, PLC o SICS. Un valor menor significa que se usard menos tiempo para verificar la ausen-
cia de movimienfo antes de cancelar un comando. Cuando se infroduce un valor de O, debe haber ausencia
de movimiento cuando se envia un comando o este fallard inmediatamente. Un valor de 99 es una condicién
especial que permite al ferminal esperar indefinidamente a una condicién de ausencia de movimiento; nunca
se cancelard un comando.

Rango de valores:
0-99 segundos. Predeferminado: 3 segundos

Registrar o imprimir

La rama de configuracion Registro o imprimir es donde los umbrales conirolan cudndo y como se activa una
salida de datos de demanda. La impresiéon del modo de demanda normal ocurre siempre que se hace una
solicitud de impresion, con la condicion de que no haya movimiento en la bascula y que el peso sea mayor
que el cero bruto (un peso bruto negativo no se imprimird).

Los valores de peso introducidos son los valores de peso bruto en unidades primarias. El peso bruto en unida-
des primarias se usa independientemente de si el terminal estd en modo bruto o nefo e independientemente de
las unidades mostradas.
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3.6.3.7.1

3.6.3.7.2

3.6.3.7.3

3.6.3.7.4

3.6.3.7.5

3.6.3.7.6

3.6.3.8

Peso minimo

La configuracion de peso minimo es el umbral por debajo del cual las funciones de regisiro e impresion no se
inician. Las unidades primarias se muestran para este campo. Introduzca el valor requerido en unidades de
peso primarias.

Interbloqueo

El inferbloqueo evita la repeticion del registro e impresién. Cuando se habilita, este interbloqueo requiere que la
lectura del peso activo se restablezca de acuerdo con la configuracion del pardmetro Restablecer en (vea a
confinuacion). El peso activo debe estabilizarse en un peso mayor que el valor de peso minimo (vea arriba)
antes de responder a la siguiente solicitud de registro o impresion.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Automadtico

Este par@metro activa una solicitud de registro e impresion aufomatica cada vez que el peso en la bdscula se
estabiliza en un valor positivo que es mayor que el valor del peso de umbral introducido (vea a confinuacion).
Después del registro o impresion inicial, el activador automdtico debe restablecerse segun la configuracion del
pardmetro Restablecer en (vea a continuacion) antes de que ocurran los siguientes registro e impresion aufo-
mdficos. Esfe pardmetro incluye las siguienfes selecciones. Tenga en cuenta que si Aufomdtico se configura
como Deshabilitado, el campo Peso de umbral no aparece.

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Restablecer en

El restablecimiento de Inferbloqueo e Impresion automdtica o el registro puede basarse en valores de umbral
de peso o desviacion de peso. Seleccione el modo de operacion deseado e introduzca el valor de peso en el
campo Restablecer en. Si la configuracion de Interbloqueo y de Impresion automdtica estan deshabilitadas, el
campo Restablecer en no se muestra. Si Restablecer en estd configurado en Desviacion, los campos Peso de
umbral y Comprobacion de movimiento no se muestran.

Opciones disponibles:

Desviacion El peso debe cambiar mds que este valor absoluto para que se restablezca el
Inferbloqueo y la Impresion automdtica.

Volver [predetermi-  El peso debe volver a estar por debajo de este valor para que se restablezca el
nado] Inferbloqueo y la Impresion automdtica.

Peso de umbral

El peso de umbral es el valor por encima del cual se activa o puede activarse un registro o una impresion
automaticos de datos. El peso de umbral no aparece si Aufomatico estd establecido en Deshabilitado o si Res-
tablecer en estd establecido en Desviacion.

Comprobacién de movimiento

Habilite la configuracion de comprobacion de movimiento para impedir que las funciones de inferbloqueo y
registro e impresion automdtica se restablezcan cuando la bdscula esté en movimiento por debajo del punto
de retorno de Restablecer en. La comprobacion de movimiento no aparece si Restablecer en estd establecido
en Desviacion. Las opciones son:

Opciones disponibles:
Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Peso minimo

Cuando la funcién de peso minimo estd habilitada, el peso nefo actual se compara con el umbral de Peso
minimo para deferminar si el equipo de pesaje seleccionado de una medicion especifica es adecuado para la
tarea.
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3.6.3.8.1

3.6.3.8.2

Peso minimo

1 Para configgror Peso minimo, siga la ruta Configurar>Bdscula>Peso minimo o presione la tecla programa-
ble PESO MINIMO en la pagina de inicio. )
Nivel de seguridad de la tecla programable PESO MINIMO: Admin: Leer/Escribir, Supervisor: Leer/Escribir,

Operador: Leer

2 Consulte la tabla a continuacion para llevar a cabo la configuracion.

Minimum Weight Determined (MwWdet)

2.0

Safety Factor

Minweign
I Process Tolerance Safe Weighing Range
kg 1.0 % From MWsf to Scale Capacity
Minimum Weight Safety Factor (MWsf) I
4.0 kg I

I« | | [ell«

Fig. 63: Configuracion de Peso minimo

3 Cuando un elemento de configuracion estd enfocado, presione la tecla programable INFORMACION @
para abrir un cuadro de mensaje emergente con informacion sobre el elemento de configuracion enfocado.

Elemento de confi-
guracion

Descripcion del pardmetro

Seguridad

Comentarios

Peso minimo deter-
minado (M\Wdet)

Peso en el que la incertidumbre
de la medicion es igual a la
tolerancia del proceso en el
momento de la calibracion

La operacion Peso minimo

puede habilitarse o deshabili-
tarse.

Admin: Leer/
Escribir

Supervisor:
Leer/Escribir

Operador: Leer

Si este campo estd vacio o es
0, Peso minimo estd deshabi-
litado. Aungue Peso minimo
esté deshabilitado, las
siguientes configuraciones
pueden seguir viéndose y edi-
tdndose.

Factor de Seguridad

El factor de seguridad en uso
para fener en cuenta las
influencias ambientales sobre
el proceso de pesaje a lo largo
del tiempo

1<Valor<10, 1 [predetermi-
nado]

Admin: Leer/
Escribir

Supervisor:
Leer/Escribir

Operador: Leer

Tolerancia del pro-
ceso

La folerancia relafiva del pro-
ceso de pesaje aplicada para
determinar el Peso minimo.

O [predeterminado], 1 a 100

Admin: Leer/
Escribir

Supervisor:
Leer/Escribir

Operador: Leer

Introducido como un porcen-
taje

Factor de seguridad
de peso minimo
(Mwsf)

MWdet x Factor de seguridad

Admin: Leer
Supervisor: Leer
Operador: Leer

El valor de MWdet * Factor de
seguridad

Comportamiento de Peso minimo

Cuando Peso minimo estd habilitado, la pdgina Comportamiento de Peso minimo se usa para configurar el
comportamienfo en caso de infraccion de Peso minimo: Peso nefo < Peso minimo.
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1 Para configurar Comportamiento de Peso minimo, siga la ruta Configurar>Bdscula>Peso minimo>Com-
portamiento de Peso minimo.

MinWeigh Behavior

Behavior

‘Flickering Icon

[v]

Threshold

‘Minimum Weight Safety Factor (MWSsf) ‘ v ‘

e« |

Fig. 64: Comportamiento de Peso minimo

2 Consulte la tabla a continuacion para llevar a cabo la configuracion.

Elementos de configu-
racion

Opciones

Seguridad

Comportamiento

Icono parpadeante

Icono parpadeante y peso en gris [predeter-
minado]

Icono parpadeante y sin peso

e Admin: Leer/Escribir
e Supervisor: Leer/Escribir
e Operador: Leer

Umbral Peso minimo determinado (MWdet) e Admin: Leer/Escribir
Factor de seguridad de peso minimo e Supervisor: Leer/Escribir
(MWsf) [predeterminado] - Operador: Leer
Pantalla

Peso minimo desha-
bilitado

Instalacion y configuracion

No se muestra el icono de Peso minimo,
el peso se muestra de forma normal.

W1 Cap 50 kg d=10g AD

12345.

E123456.78 PT ~ >0¢ 1k NET

am al@el




Peso minimo habili- Peso neto < Umbral de Peso minimo

fado  Comportamiento de Peso minimo: Wi Cap50kgd=10g aD
Icono parpadeante 2 3 1 5

. kg
h123456.73 PT & ~ >0¢ |1k NET

AB QS

e Peso nefo < Umbral de Peso minimo
* Comportamiento de Peso minimo: W1 Cap50kgd=10g QD

Icono parpadeante y peso en gris 2 3 1 5
o kg

12345678 PT & ~ >0¢ >|1l¢ NET
A B Q@

¢ Peso neto < Umbral de Peso minimo

 Comportamiento de Peso minimo: W1 Cap50kgd=10g D
Icono parpadeante y sin peso

123456.78 PT B =~ >0< |1 NET
A B Q@
Peso neto = Umbral de Peso minimo El icono de Peso minimo [<] se muestra,

pero no parpadea.

W1 Cap 50 kg d=10g D

12345.

12345678 PT @ ~ 30¢ 5|1 NET
- ara e

3.6.3.9 Restablecimiento

3.6.3.9.1

La pantalla Restablecer permite que los valores de configuracion de la rama de bdascula se restablezcan a la
configuracion predeterminada de fabrica.

Nota: El restablecimiento de la bdscula NO incluye el restablecimiento de los pardmetros metroldgicos: tipo de
bdscula, aprobacioén, unidades de peso, capacidad, incremento o datos de calibracion. Estos datos solo se
restablecen realizando un restablecimiento maestro con el interruptor SW2-1 en la posicion de encendido, o
una funcion Restablecer en la celda de carga IDNet o SICSpro.

Iniciar restablecimiento

1 Presione la tecla programable OK + en la pantalla RESTABLECIMIENTO DE BASCULA para iniciar el res-
tablecimiento de la bdscula, o presione la tecla SALIR <= para salir sin restablecer.

2 Si el restablecimiento se realiza correctamente, aparece el mensaje “Restablecimiento correcto”. Si el resta-
blecimiento no se realiza correctamente, aparece el mensaje “Error de restablecimiento”. Si falla el restable-
cimiento, intente iniciarlo nuevamente. Si continta fallando, solicite asistencia a un representante local de
METTLER TOLEDO.
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3.7 Aplicacion

3.7.1

3.7.1.1

3.7.1.1.1

Memoria

Alibi

La tabla de memoria Alibi almacena informacién bdsica de las transacciones que los usuarios no pueden defi-
nir. La memoria Alibi estd configurada como un bufer “circular” que sobrescribe el registro mds anfiguo
cuando alcanza el limite de memoria. La memoria Alibi puede albergar unas 100.000 transacciones antes de
alcanzar su limite y empezar a sobrescribir fransacciones antiguas. Las opciones son:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Puede encontrar informacion mads detallada sobre la memoria Alibi en [Acceso directo a memoria alibi »
pdgina 59] y en [Estructura de archivos de registro y tabla » pdgina 210].

Si el terminal IND500x se ha programado como “aprobado”, la habilitacion o
deshabilitacion de la memoria alibi solo es accesible si el interruptor de segu-
ridad (SW1-1) estd en la posicion apagada (OFF).

La memoria alibi no puede borrarse a menos que se lleve a cabo un restableci-
miento de fabrica. Consulte Configuracion de interruptores de la PCB para
obtener mds informacion acerca del restablecimiento de fdbrica.

Vea también a este respecto
& Operacion » pagina 21
Ver e imprimir memoria alibi

1 Presione la fecla programable VER TABLA & .
= Aparece la pantalla Alibi.

Date Time Transaction GrossW

04-Aug-2020 11:06:25 0000003 6.35
04-Aug-2020 11:07:25 0000004 13.98 ~
04-Aug-2020 11:08:25 0000005 13.55
04-Aug-2020 11:09:02 0000006 2.20

- N O -
Fig. 65: Alibi
2 Presione la tecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .

3 Utilice los cuadros de seleccion y los campos de entrada de datos para introducir informacion especifica
para limitar la busqueda, o no introduzca ningun limite de busqueda para ver toda la informacioén de la
tabla de memoria alibi.

4 Presione la tecla programable OK v .

= Se muestran los resultados filirados de la busqueda. Los registros estdn ordenados por fecha y hora y
el registro mas reciente se muestra en ultimo lugar.

5 Use las feclas de navegacion para ver los registros: Fecha, Hora, Transaccion, Peso bruto, Peso neto, Peso
de tara, Tara preestablecida y Unidad. Nota: En la columna de Tara preestablecida, se muestra "PT" si la
fransaccion usa una tara preestablecida.
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3.7.1.2

3.7.1.2.1

En esta pantalla, el usuario puede presionar la tecla programable ACTIVAR FILTRO ¥ para renovar la
informacion de busqueda, o presione la tecla programable BORRAR FILTRO X para borrar la informacion
de busqueda.

Date Time Transaction Gross Weight Net Weight Tare Weight Preset Tare Unit
04-Aug-2020 11:06:25 0000003 6.35 6.00 0.35 kg
04-Aug-2020 11:07:25 0000004 13.98 13.00 0.98 PT kg
04-Aug-2020 11:08:25 0000005 13.55 13.00 0.55 oz
04-Aug-2020 11:09:02 0000006 2.20 2.20 0.00 Custom

Fig. 66: Registros

6 Presione la fecla programable TRANSFERIR th1 en esta pantalla para imprimir toda la tabla de memoria
alibi seleccionada.

Tabla de taras

Para facilitar el uso de valores de fara predefinidos o faras de recipienfe en secuencias de operaciones, la fabla
de faras almacena estos valores de fara predefinidos o limites de tara de recipiente para que el operador pueda
reclamarlos en lugar de introducirlos manualmente para cada fransaccion. Esto es especialmente Ufil cuando
ciertos valores de fara se usan repetidamente.

EI IND500x contiene una fabla de taras con 199 registros para almacenar pesos de tara.

1 Presione la tecla programable CONFIGURAR & en la pagina de inicio.
2 Para encontrar la rama Tabla de faras, siga la ruta: Configuracion>Aplicacion>Memoria>Tabla de faras.
= Se muestra la pdgina Tabla de taras.

Tare Table

Description

‘Disabled ‘ v ‘
Totalization

‘Disabled ‘ v ‘

1« R[] [Cl

Fig. 67: Tabla de taras

3 Configure la tabla de faras con los siguientes parametros.
Descripcion
La descripcion es una cadena alfanumérica que describe la entrada de la fabla de taras. El usuario puede
seleccionar en este campo si habilita o deshabilita la descripcion en la estructura de la tabla de faras.
Opciones: Deshabilitada, Habilitada
Totalizacion
La fotalizacion es un campo que realiza un seguimiento del peso fotal de fodas las transacciones que
implican a cada tara en la tabla.
Opciones: Deshabilitada, Peso bruto, Peso mostrado

4 Enla pdgina Tabla de taras, presione la tecla programable BORRAR € para borrar la tabla de taras.

Ver registros de tabla de taras

En funcion de las selecciones realizadas en la configuracion, los regisiros de la fabla de taras pueden incluir
los siguientes campos:

D NUmero de identificacion del registro activo

Valor Valor de fara preestablecida o valor de fara de recipiente deseado

Unidad Unidades de medida para la fara (las unidades de registro de tara pueden ser
cualquier unidad primaria disponible)

Limite inferior Se usa para comprobar la tara de recipiente.

Limite superior Se usa para comprobar la tara de recipiente.

Descripcion Identificacion descripfiva del registro activo
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3.7.1.2.2

3.7.13

n NUmero de fransacciones en las que se usa el registro de fara.
Total Peso acumulado de fodas las transacciones que usan la identificacion de fara.

1 Enla pdgina Tabla de faras, presione la tecla programable VER TABLA & .
= Se muestra la pdgina Basqueda de fara.
2 Presione la tecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .

3 Utilice los cuadros de seleccion y los campos asociados para infroducir informacion especifica para limitar
la basqueda, o infroduzca * (el cardcter para “buscar todo”) para ver toda la informacién de la fabla de
taras.

4 Presione la tecla programable OK v .

= La pantalla Ver busqueda de tara muestra los resultados de la busqueda. Solamente aparecen los
regisiros con valores de tara no nulos. Los registros estan ordenados por identificacion, comenzando
por el numero de identificacion mds bajo.

5 Presione las feclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para desplazarse arriba, abajo y
por la pantalla para ver fodos los dafos y registros enumerados. En esta pantalla, el usuario puede presio-
nar la tecla programable ACTIVAR FILTRO ¥ para renovar la informacion de busqueda, o presione la
tecla programable BORRAR FILTRO X para borrar la informacién de busqueda.

Editar o agregar un registro de la tabla de taras

Es posible editar un registro de tara existente en la tabla de taras y agregar un nuevo registro de fara.

1 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resalfar) un registro en la tabla.

Tare Table

1D Value Unit

01 1 kg

02 2 kg ~

03 3 kg v
* *

*
e« +]7]0 >
Fig. 68: Registro de la tabla de faras

2 Presione la tecla programable EDITAR ./ para abrir la pantalla de configuracion y editar un registro o
presione la fecla programable AGREGAR =+ para abrir la pantalla de configuracion y crear un nuevo
registro en la tabla.

3 Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque al nombre del campo que va
editar o insertar.

4 Presione la fecla INTRO para seleccionar un valor de campo para editar o insertar.
5 Use el teclado numeérico para editar o introducir el valor deseado.

6 Cuando el campo de entrada de fara esté resaltado, presione la fecla programable TARA T« para capturar
la unidad y el peso de la bascula actual en vivo.

7 Presione la tecla programable OK «  para aceptar las modificaciones o adiciones a la fabla de taras.

8 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pagina anterior sin guardar las modificaciones
o adiciones.

9 Presione la tecla programable ELIMINAR @ para eliminar un registro de fara de la lista.
10 Presione la tecla programable TRANSFERIR 1 para generar informes de la fabla de faras.
11 Presione la fecla programable SALIR <« para salir de la pdgina actual.

Tabla de mensajes

En la Tabla de Mensajes se muestran los mensajes de fexto almacenados y sus numeros de identificacion
correspondientes, que se pueden usar en las plantillas de impresién. Solamente aparecen los registros de
mensajes con valores no nulos.

1 Pulse la tecla de funcion CONFIGURACION & en la pdgina de inicio.
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2 Para encontrar la rama Tabla de Mensajes, siga la ruta: Configuracion > Aplicacion > Memoria > Tabla
de Mensajes.

= Se mostrard la pdgina Tabla de Mensajes.
Ver registros de Tabla de Mensajes

Message Table

ID Text

01 This is a Message

02 II Timer ~

03 AAC o
Volumn

fel+[7]m>=]

Fig. 69: Tabla de Mensajes

1 Pulse la fecla de funcion NEXT > 2,
2 En la siguiente pagina Tabla de Mensajes, pulse la fecla de funcion DESACTIVAR FILTRO Y .

3 Enla pdgina Configuracion de filiro, use los cuadros de seleccion y los campos de entrada de datos para
introducir informacién de busqueda especifica y, de este modo, limitar la busqueda. Otra opcién es no
introducir ningun limite de basqueda para ver todos los registros de la Tabla de Mensajes.

4 Pulse la tecla de funcion OK v .

= Se mostrardn los registros de mensajes filirados. Los registros se ordenan por fecha y hora, y el mds
recienfe se muestra en dltimo lugar.

= Pulse las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para desplazarse arriba, abajo
y por la pantalla para ver todos los datos y todos los registros enumerados. En esta pantalla, el usuario
también puede pulsar la tecla de funcion ACTIVAR FILTRO Y para renovar la informacion de bas-
queda o pulsar la tecla de funcién BORRAR FILTRO X para borrar la informacién de busqueda.

Editar o aiadir un registro de Tabla de Mensajes

1 Pulse la fecla de funcion EDITAR ./ para abrir la pantalla de configuracion y editar un registro, o pulse la
tecla de funcion AGREGAR + para abrir la pantalla de configuracion y crear un nuevo registro en la
tabla.

2 Pulse las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el centro de interés al nombre del campo que
desee editar o insertar.

3 Pulse la fecla INTRO para seleccionar el valor de campo para editarlo o insertarlo.
4 Use el teclado numeérico para editar o introducir el valor deseado.

5 Pulse la fecla de funcion OK v para aceptar las modificaciones o incorporaciones en la Tabla de men-
sajes.

6 Pulse la fecla de funcion SALIR <« para volver a la pagina anterior sin guardar las modificaciones ni las
incorporaciones.

7 Pulse la fecla de funcion ELIMINAR @ para borrar un registro de mensaje de la lista.

8 Pulse la tecla de funcion TRANSFERIR 1 para generar informes de la tabla de mensajes a cualquier
conexion con una asignacion de informe.

= Si no hay ninguna conexién de informe disponible, se muestra el mensaje “No hay conexién con el
informe”.

9 Pulse la fecla de funcion SALIR <« para salir de la pdgina actual.
Blsqueda rdpida
Cuando se conoce el ID del registro de la Tabla de Mensajes que hay que cargar, se debe usar el modo de
recuperacion rapida.
1 Enla pantalla Tabla de Mensajes, use el feclado numérico para introducir el ID y, a continuacion, pulse la
tecla INTRO para cargar el registro.
= Si el registro esta disponible, se cargardn los datos.
= Si no se encuentra el registro, se mostrard el mensaje “No se enconfro ID”.
2 Pulse la fecla de funcion OK v .
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= Se buscard un registro.
3.7.2 Operacion

3.7.2.1 Comparadores

Los comparadores son objetivos sencillos. Otro médulo o aplicacion podria usar su resultado para conirolar
un flujo de trabajo automatico o periférico.

Por ejemplo, si se alcanza un objetivo, una salida discreta se activa o se desactiva. Esta funcion se usa para

confrolar de forma activa puertas, vdlvulas, luces y ofros tipos de elementos de control. Un origen de dafos en
directo (peso, recuento, velocidad de flujo...) se compara con el objefivo o el rango infroducidos. El objefivo o
el rango se asignan a una ecuacion matematica (operador). Si la ecuacion se cumple, la salida se cambia de
acuerdo con el operador configurado. Para obfener mds detalles sobre la operacion, consulte [Comparadores

» pdgina 58].

Configuracion

Configuracion de pardmetros

Pardmetro Opciones Descripcion
Origen Ninguno El comparador estd deshabilitado.
Aplicacion Un programa TaskExpert controla el comparador.

ABS — Peso mostrado El comparador se activa con el valor absolufo del peso
mostrado (no se tiene en cuenta si el valor es positivo o

negativo).

ABS — Velocidad El comparador se activa con el valor absoluto de la velo-
cidad (no se tiene en cuenta si el valor es positivo o
negativo).

Peso mostrado El comparador se activa con el peso mostrado.

Peso bruto El comparador se activa con el peso bruto.

Velocidad El comparador se activa con la velocidad.

Operador < El comparador esta activado cuando el valor del origen

es inferior al limite.

IN

El comparador estd activado cuando el valor del origen
es inferior o igual al limite.

= El comparador estd activado cuando el valor del origen
es igual al limite.

> El comparador esta activado cuando el valor del origen
es superior al limite.

<> El comparador esta activado cuando el valor del origen
no es igual al limite.

<>_ El comparador estd activado cuando el valor del origen
estd fuera del rango del limite y el limite alfo.

>_ < El comparador esta activado cuando el valor del origen
estd dentro del rango del limite y el limite alto.

Descripcion - e La descripcion es una cadena alfanumeérica que se
usa para identificar el tipo y el prop6sito del compara-
dor.

e Esta cadena aparece, junfo con el numero de identifi-
cacion asignado automaticamente (1-5), en la lista
que aparece cuando se presiona la fecla programable
COMPARADORES =« . La longitud mdxima es 20
caracteres.

Limite - El limite establece el valor de comparacion con el que se
compara el valor de origen real, o el valor de compara-
cion mds bajo del rango con el que se compara el valor
de origen medido actualmente.
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3.7.2.2

Configuracion de pardmetros

Pardmetro

Opciones

Descripcion

Limite alto

e El limite alto solo estd disponible para el modo de
rango y establece el valor de comparacion superior
del rango con el que se compara el valor de origen
medido actualmente.

e Su valor debe ser superior al limite. Si se introduce un
valor inferior, el ferminal mostrard un mensaje Valor
no vdlido cuando se presione la fecla programable OK

v .

1 Presione la tecla programable CONFIGURAR & en la pagina de inicio.
2 Para encontrar la rama Comparadores, siga la ruta: Configuracion>Aplicacion>0peracion>Comparadores.
= La pdgina Comparadores muestra los cinco comparadores.

3 Enla pdgina Comparadores, presione la fecla programable EDITAR .« para configurar los pardmetros de
una identificacién especifica. Consulte la fabla Configuracién de pardmetros.
En esta pdgina, el usuario también puede presionar la tecla programable ELIMINAR @ para eliminar una
identificacion de comparador y presionar la fecla BORRAR € para borrar fodos los comparadores.

4 Configure la tecla programable COMPARADORES = en la pdgina Teclas programables (ruta: Configura-
cion>Terminal>Teclas programables).
5 Regrese a la pdgina de inicio. La tecla programable COMPARADORES =« se muestra en la columna infe-
rior de la pagina de inicio.

Totalizacion

El terminal IND500x proporciona tofalizacion tanto en los registros y contadores de fotal general (GT) y subto-

tal (ST).
Configuracion

Configuracion de la totalizacion

Categoria Elemento de configu- Opciones Efecto
racion
Deshabilitado |La funcion Totalizacion (GT y ST) estd deshabi-
litada.
Peso bruto El peso de impresién de demanda (peso bruto)
Total general (GT) Modo Se agrega a GT.
Peso neto El peso de impresién de demanda (peso neto)

se agrega a GT.

Borrar GT al imprimir

Deshabilitado

La funcién estd deshabilitada.

Habilitado

Los registros de GT y ST se borran automdtica-
mente al imprimir el informe de tofales.

Subtotal (ST)

Subtotal

Deshabilitado

El registro de ST se deshabilita por separado
mientras el registro de GT continda acumulando
pesos.

Habilitado

El peso de impresién de demanda (peso bruto o
peso neto) se agrega a ST.

Deshabilitado

La funcién estd deshabilitada.

cién

Borrar ST al imprimir |Habilitado Si esta funcién estd deshabilitada para GT, los
regisitros de ST se borran automdticamente al
imprimir el informe de totales mientras los regis-
fros de GT confintan realizando un seguimiento
del total general del peso.

Unidad de tofaliza- - g/kg/Ib/t/ton/oz -

Nota: La opcidn en negrita indica el valor predeferminado.
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3.7.23

1 Para encontrar la rama Totalizacion, siga la ruta: Configuracion>Aplicacion>0peracion>Totfalizacion.
= Se muestra la pagina de configuracion de fotalizacion.

Modo I Modo
[~

‘Peso Neto ‘Deshabil ‘ ~ ‘

Borrar GT al Imprim.

leshabil |v]
1« | | B B KN 1

Totalizacion

Subtotal

‘Deshabil ‘ v ‘
Borrar ST al Imprim. I
‘Deshobil ‘ v ‘

lel | [ [ 1

Fig. 70: Seleccion de modo

2 Para configurar la tofalizacion, consulte la tabla Configuracién de la totalizacion.
3 Seleccione la unidad de totalizacion (g/kg/Ib/t/ton/oz) en el mend desplegable.

otalizacion

Totalization Unit

k9 M

|
il [ [ [ 1

Fig. 71: Unidad de tofalizacion
Operacion

¢ Cada vez que la impresion de demanda se activa, el peso de la impresion de demanda se agrega a los
registros de peso de Total general y Subtotal.

¢ Los contadores y totales no se ven afectados por una solicitud de impresion de comprobante duplicada
(Repetir impresion).

 Los contadores tienen un limite de 1.500.000 vy los registros acumulan hasta 11 digifos de peso, incluidos
los decimales a la derecha del punto decimal. Por ejemplo, una bdscula programada para 500 x 0,1 kg
acumularé valores de peso de hasta 9999999999,9 (11 digitos en fotal). Si alguno de estos limites se
sobrepasa, aparece un mensaje de error y los fotales deben restablecerse antes de agregar nuevos pesos o
recuentos.

ID1, ID2, ID3 e ID4

Las funciones ID1, ID2, ID3 e ID4 son una forma facil pero potente de facilitar entradas de datos especificas
del operador o hacer que una accion especifica tenga lugar. La lista de indicaciones de ID puede incluir hasta
30 pasos, cada uno de ellos con un comando que determina la accion que realizard el terminal IND500x
cuando se ejecute el paso.

Las cuatro secuencias pueden programarse para ejecutarse una vez o de forma ciclica y confinua hasta que
finalicen. Todas las identificaciones pueden iniciarse presionando la fecla programable de identificacion corres-
pondiente. ID1 también se puede iniciar y reiniciar automaticamente, y se activa por la enfrada de peso desde
la bascula. En cualquier caso, las identificaciones le piden al operador que realice una serie de acciones 0
enfradas de datos. Por ejemplo, el operador puede poner un paquete sobre la bdscula, estar obligado a infro-
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ducir su nombre, infroducir un valor de tara preestablecida, escanear un codigo de barras en el paquete y
generar una impresion automdtica antes de retirar el paquete de la bascula. Los datos impresos pueden incluir
el valor de peso neto, junto con la informacion del paquete escaneado y el nombre del operador. El contenido
y el formato de la informacion impresa vienen deferminados por la plantilla asignada a la salida de demanda.

Configuracion

Para que una indicacion de ID funcione, su modo ID debe estar habilitado en la configuracién, en Aplica-
cion>0peracion>ID1, ID2, ID3 o ID4.

Modo ID - Automadtico

ID1 ID1
ID Mode Reset

‘Automatic | v ‘ ‘ 0 ‘ kg
Threshold

0 ‘ k

g
I« R[] [Cll«] R[] [CI
Fig. 72: Modo ID - Aufomdtico

El modo automdtico solo esta disponible en IDT.

Cuando ID1 esta configurado en modo automdtico, la secuencia de ID se activa cuando el peso sobre la bas-
cula (debe ser estable) supera el umbral configurado en el campo Umbral. El activador de la secuencia
vuelve a armarse cuando el peso cae por debajo del valor de Reinic.. Tanto el valor de Umbral como de Rei-
nic. son = 0.

Modo ID - Tecla programable

ID1
ID Mode

‘Softkey ‘ v ‘
Looping

‘Disabled ‘ v ‘

1« & [CI

Fig. 73: Modo ID - Tecla programable

El modo de tecla programable esta disponible para todas las identificaciones.

En este modo, la secuencia de indicacion comienza a ejecutarse cuando se presiona la fecla programable
relacionada (ID1, ID2, ID3 o ID4) y se ejecuta una vez (Bucle estd deshabilitado) o de forma continua (Bucle
estd habilitado).

Configurar pasos de secuencia de identificacion

Una vez establecidos los pardmetros del modo, los pasos de la secuencia de IDT, ID2, ID3 e ID4 se pueden
ver, crear, editar o eliminar presionando la tecla programable VER TABLA & .

1 Enla pdgina Ver ID, presione la fecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .

2 En la pdgina Configuracion de filtro, seleccione #, Tipo, Longitud o Indicacion como objeto de busqueda.

3 Seleccione un campo para buscar introduciendo un operador de comparacion (<, <=, =, >=, >, <>) €
informacién alfanumeérica en los campos Datos, o bien use el comodin de asterisco (*) en el campo Dafos
para ver todos los pasos existentes.

4 Presione la tecla programable OK v/ .
= Se muestran los resultados de la identificacion filirada.
5 Los pasos de identificacion se pueden editar « , crear + , eliminar M@ v fransferir tf .
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= El nimero de paso (#) se asigna automdticamente. Determina el orden en el que se ejecutardn los
pasos. Para insertar los pasos en una secuencia existente, seleccione una entrada y presione la tecla
programable AGREGAR + para definir un nuevo paso. El paso recién creado aparecerd en la secuen-
cia antes de la entrada seleccionada y todos los valores de # subsiguientes aumentardn en uno. Para
mover un paso en la secuencia, debe eliminarse y volverse a infroducir en la posicion adecuada.

= Los parametros que se pueden establecer en cada paso dependen del tipo de paso seleccionado. Con-
sulte la tabla Tipos de pasos de ID.

Tipos de pasos de ID

Tipo Pardmetros Descripcion
¢ Alfanumérico Indicacion Se pueden infroducir hasta 30 caracteres como fexto o indi-
«  Numérico cacion del paso para mostrarse en pantalla durante la
secuencia de ID.
Longitud Se puede introducir un valor numérico (0-40) para restringir

la longitud de la entrada de respuesta tras la indicacion.

Si se introduce una longitud de O, la indicacion se muestra
sin un campo de enirada. A continuacion, el paso se muestra
como una instruccion en la secuencia. En este caso, es nece-
sario presionar INTRO para pasar al siguiente paso. Durante
la enfrada, cuando se alcanza el valor de longitud, el terminal
ya no acepta mds entradas; las entradas incorrectas pueden
eliminarse con la tecla BORRAR.

Borrar Datos La respuesta introducida (por ejemplo, el nombre del opera-
dor) puede conservarse de un ciclo a ofro.

Deshabilifado: la proxima que se muestre el paso, contendrd
los datos infroducidos durante el ciclo anterior. Presione
INTRO para aceptar el valor y pasar al siguienfe paso, o bien
realice una entrada para sobrescribir los datos anteriores.

Habilitado: el campo de entrada estard vacio la préxima vez
que se Vvea.

e Borrar Tara

La funcion seleccionada se ejecuta automadticamente.

e Imprimir
e Tara - Auto
 Lista de Seleccion |Indicacion Lo mismo que el tipo Alfanumérico y el tipo Numeérico.
Numero de Selecciones El nimero de opciones en el cuadro de seleccion puede esta-
blecerse entre 2 y 6.
Borrar Datos Deshabilifado: conserva la seleccion anterior como punto de
partida del siguiente ciclo.
Habilitado: la lista de seleccidn se reiniciard en la primera
seleccion en el siguiente ciclo.
e Tara - Preest Indicacion Lo mismo que el tipo Alfanumérico y el fipo Numerico.
Longitud Lo mismo que el tipo Alfanumérico y el tipo Numérico.
Borrar Datos Lo mismo que el tipo Alfanumérico y el tipo Numeérico.

3.7.3 E/S discretas

Un subsistema de E/S discretas (Discrete I/0, DIO) realiza una asignacion de variables booleanas internas y
sefiales del mundo real externas. DIO puede incluir circuitos de cambio de nivel, aislamiento, profeccion contra
cableado incorrecto y proteccion contra sobretension. Siempre incluye una ubicacion fisica para finalizar el
cableado de confrol de campo. La electrénica de DIO y la zona de finalizacion pueden montarse dentro de la
caja del equipo local (DIO “local”) o pueden estar en una zona remota (DIO “remota”), conectados al equipo
principal mediante un enlace en serie.

IND500x admite 3 tipos de ubicacion de ENTRADA/SALIDA:

¢ Local 1: 3 Enfradas 3 Salidas montadas en la placa base.

¢ Local 2: b Enfradas 8 Salidas es una placa opcional que puede conectarse en la placa base.

e Remoto 1, Remoto 2 y Remoto 3 son Entradas/Salidas de ARM100 remotas, y Modbus Rfu Master(placa
base) puede acceder a ellas con el protocolo Modbus Riu a través de RS485.
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3.7.3.1

3.7.3.2

Entrada

Una enfrada puede usarse para iniciar un comando; por ejemplo, para aplicar una tara semiautomdfica. Los
comandos se activan cuando cambia el estado. Una entrada también se puede usar para detectar una condi-
cion, como el cierre de una puerta de descarga.

Selecciones de asignacién de entrada

Ninguno Deshabilitar configuracion | 1D4 Cambio de unidad
Pantalla en blanco Tecla INTRO Imprimir Cero

Borrar fara ID1 SmariTrac Unidad - Primaria
Borrar alarma del sistema |ID2 Tara Unidad - Secundaria
Deshabilitar teclado ID3 Activador 1-3 Unidad - Terciaria

1 Presione la tecla programable Configurar ¢ en la pdgina de inicio.

2 Para encontrar la rama Entradas, siga la ruta: Configuracion>Aplicacion>E/S discretas>Entradas

3 Enla pagina Entradas, presione la tecla programable EDITAR «#  para abrir la pdgina de configuracion y
editar una asignacién de enfrada existente, o presione la fecla programable AGREGAR + para agregar
una nueva asignacion de entrada discreta.

4 Infroduzca la direccion de la asignacion de entrada.

Ubicacion: Este campo define si la enfrada es local o remota.
Posicion: Este campo define la posicién de la opcion de enfrada discreta asignada a una funcion.

DISCRETE INPUT EDIT

Location

|L0ca| 1

Position

[v]
|1 <
I« 1 [ v

Fig. 74: Edicion de una enfrada discreta

5 Seleccione la polaridad como +Verdad o —Verdad.

DISCRETE INPUT EDIT

Polarity

‘+True

Assignment

‘Blank Display

[v]
[v] |
I« | | vl
Fig. 75: Edicion de una enfrada discreta
6 Para seleccionar una asignacion de entrada, consulte la tabla Selecciones de asignacion de entrada.

7 Presione la fecla programable OK + para confirmar la enfrada.

8 En la pdgina Entradas discretas, presione la fecla programable ELIMINAR i - para eliminar una asigna-
cion de entrada especifica y presione la tecla programable BORRAR € para borrar toda la tabla.

Salida

Se puede usar una salida para declarar el estado de una variable booleana interna, por ejemplo, el estado de
un bit de movimiento, o el estado de alimentacion de una comparacion de objefivos.

Selecciones de asignacién de salida

Ninguno Comparador 3 Tolerancia OK Debajo de Cero
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Selecciones de asignacién de salida

Centro de Cero

Comparador 4

Alarma de Error de Sis-
tema

Cero Solicitado

Comparador 1 Comparador 5 Sistema OK Debajo de Zona
Comparador 2 Movimiento Netfo Sobre Zona
Sobre Capacidad FueradeTolerancia - -

1 Pulse la tecla de funcion Configuracion ¢ en la pagina de inicio.
2 Para encontrar la rama Salidas, siga la ruta: Configuracion > Aplicacion > E/S discretas > Salidas.

3 Enla pdgina Salidas, pulse la tecla de funcion EDITAR «  para abrir la pdgina de configuracion y editar
la asignacion de una salida existente, o pulse la fecla de funcion AGREGAR + para afadir una nueva
asignacion de salida discrefa.

4 Infroduzca la direccion de asignacion de salida.
Ubicacion: este campo define si la salida es local o remota.
Posicion: este campo define la posicion de la opcién de salida discrefa asignada a una funcién.

Discrete Output Edit

Location
M

b [~

i« | | IvI

Fig. 76: Edicion de una salida discreta

‘Loca|1

Position

5 Para seleccionar una asignacion de salida, consulte la tabla Selecciones de asignacion de salida.

Discrete Output Edit

Assignment

v

‘Center of Zero ‘ v ‘

fel | |

Fig. 77: Edicion de una salida discreta

6 Pulse la fecla de funcion OK v para confirmar la entrada.

7 Enla pdgina Salidas discretas, pulse la tecla de funcién ELIMINAR - para suprimir una asignacion de
salida especifica y pulse la tecla de funcion BORRAR €  para eliminar toda la tabla.

3.7.4 TaskExpert

Desde esta pantalla puede habilitarse un programa TaskExpert personalizado cargado en el IND500x. También
Se usa para acceder a pantallas de configuracion personalizadas definidas por la aplicacion TaskExpert.
TaskExpert se habilifa mediante el uso de una “llave de hardware de aplicacién”. La llave se inserfa en un
recepfdculo de la placa base del IND500x. Confiene un cédigo especifico que permite el acceso a las funcio-
nes y capacidades de esta solucion de aplicacion especifica.

El usuario puede enconirar la rama TaskExpert en la ruta: Configuracion>Aplicacion>TaskExpert.

Iniciar

En la pdgina Inicio de TaskExpert, el usuario puede especificar los programas TaskExpert y asociar cada uno
de ellos a un numero de tarea. Cada tarea puede configurarse para ejecutarse automaticamente cuando se
enciende el terminal, automdticamente después de salir de Configuracion, o iniciarse manualmente con la
tecla programable LISTA DE TAREAS , la tecla programable TAREA 1 &1, la tecla programable TAREA 2
B2 o la fecla programable TAREA 3 E3 .
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3.7.5

3.8

1 Enla pdgina Vista de TaskExpert, presione la fecla programable EDITAR ./ para modificar un registro
existente. El nimero de tarea no puede modificarse.

2 Presione la tecla programable ELIMINAR @ para eliminar un regisiro especifico y presione la fecla pro-
gramable BORRAR C para borrar toda la lista de tareas.

3 Para crear una nueva tareq, presione la tecla programable AGREGAR  + .

= Se muestra la pdgina Editar de TaskExpert. EI niUmero de farea se asigna automaticamente.
4 Infroduzca el nombre del archivo de TaskExpert.
5 Seleccione habilitar o deshabilitar el autoencendido.

Habilitado: La tarea se ejecuta cada vez que el indicador se enciende o cuando se sale de la configuracion.

6 Seleccione habilitar o deshabilitar el inicio manual.
Habilitado: La tarea se ejecuta cuando se selecciona y se inicia manualmente.

7 Presione la fecla programable OK + para guardar los cambios o la tecla programable SALIR <= para
salir sin guardar.
Configuracion personalizada

El menu Configuracion personalizada lo define la aplicacion TaskExpert. Para obtener detalles, consulte el
manual de la aplicacion

TaskExpert, proporcionado con TaskExpert.

Restablecimiento

La funcion Restablecer hace que la mayoria de pardmetros de configuracion de la rama Aplicacion vuelvan a
sus valores predeterminados de fabrica.

Aplicacion>Restablecer NO incluye el restablecimiento de la informacién almacenada en la memoria o las
tablas Alibi. Dichos datos solo se pueden restablecer ejecutando la funcién Restablecer fodo que se encuentra
en Manfenimiento>Restablecer todo.

1 Para iniciar un restablecimiento, presione la tecla programable OK v .

= Si el restablecimiento se realiza correctamente, aparece el mensaje de verificacion “Restablecimiento
correcto”.

= Si el restablecimiento no se realiza correctamente, aparece el mensaje de error “Error de restableci-
miento”.

2 Sifalla el restablecimiento, intente iniciarlo nuevamente.
3 Si continta fallando, solicite asistencia a un representante local de METTLER TOLEDO.
4 Presione la tecla programable SALIR <« para salir sin restablecer.

Terminal

Las pantallas de configuracion de la rama del terminal de configuracion se muestran a continuacion. Si la
seguridad del usuario estd habilitada, el acceso debe realizarse en el nivel de Mantenimiento o superior para

acceder a la mayoria de parémetros de la rama de terminal. Un supervisor puede establecer la hora y la fecha.

= Setup
Scale
Application

= Terminal
Device
Display
= Region
Format Time & Data
Set Time & Date
Language
Transaction Counter
= User
Users
Auto Logout
Softkeys
Reset

Communication
Maintenance

Fig. 78: Arbol de configuracion
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3.8.1

3.8.1.1

3.8.1.2

3.8.1.3

3.8.1.3.1

3.8.1.3.2

Dispositivo

La pantalla de dispositivo habilita la infroduccion de tres identificaciones de terminal y el nimero de serie del
terminal.

ID1, ID2 e ID3 del terminal

Se pueden introducir hasta tres identificadores de terminal en la pantalla de configuracion del dispositivo.
Cuando se selecciona el cuadro de texto ID de terminal, las teclas programables se convierten en alfabéticas.
Utilice las teclas alfabéticas para introducir hasta tres identificaciones de terminal. Presione la fecla INTRO para
aceptar la identfificacion infroducida. Estos campos de identificacion aparecen en la extraccién de la informa-
cién cuando se presiona la fecla programable INFORMACION DEL SISTEMA @  después de la tecla progra-
mable EXTRAER @ . Estas identfificaciones también se incluyen en el informe de exiraccion de informacion de
servicio y el informe de esfado del terminal.

Nimero de serie

El cuadro de texto NUmero de serie se usa para infroducir el nimero de serie del terminal IND500X.

El numero de serie del terminal se muestra en la exiraccion de informacién cuando se presiona la tecla progra-
mable INFORMACION DEL SISTEMA @ después de la tecla programable EXTRAER @ . El nimero de serie
se infroduce en la fabrica durante la fabricacion. EI nimero de serie no se borra cuando se lleva a cabo un
restablecimienfo maestro en el ferminal (consulfe el capitulo [Restablecimienfo maestro » pagina 169], Servi-
cio y mantenimiento).

Si es necesario volver a infroducir el nimero de serie (por ejemplo, si se cambia la PCB principal), use las
teclas alfanuméricas para introducir el nimero de serie del ferminal. EI nimero de serie asignado de fabrica
estd en la parte posterior del terminal.

Dispositivos conectados

La tecla programable Dispositivos conectados ofrece acceso a una lista donde puede almacenarse y verse
informacién sobre los dispositivos conectados al tferminal. Esta lista debe llenarse manualmente durante la
instalacion. Una vez llenada, puede verse desde esta ubicacion dentro de la configuracion o con la tecla pro-
gramable Dispositivos conectados €2 que aparece cuando se presiona la tecla programable INFORMACION
DEL SISTEMA @ después de presionar la fecla programable EXTRAER @ en la pantalla de inicio.

Los campos de cada registro de dispositivo conectado incluyen descripcion, modelo y nota.

Como agregar o modificar registros de dispositivos conectados

1 Presione la fecla programable Dispositivos conectados #= en la parte inferior de la pantalla Dispositivo.
2 Presione la tecla programable NUEVO [ para crear un registro nuevo.

3 Para editar un registro existente, presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar
(resaltar) un registro en la lista y después presione la fecla programable EDITAR « para abrir la pantalla
Editar.

4 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque al nombre del campo que va a
editar o insertar.

Presione la tecla INTRO para seleccionar un valor de campo para editar o insertar.
Use el teclado alfanumérico para editar o infroducir el valor deseado.
Presione la tecla programable OK v para aceptar las modificaciones o adiciones.

Presione la tecla programable ESCAPAR EsC para regresar a la pantalla Dispositivos conectados sin guar-
dar las modificaciones o adiciones.

9 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla Dispositivo.

0 N OO O

Como eliminar o borrar registros de dispositivos conectados

1 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque al regisiro que se va a eliminar.
Presione la tecla programable ELIMINAR @ para eliminar este registro de la lista.

2 Presione la tecla programable BORRAR € para borrar todos los registros de la lista.
3 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla Dispositivo.
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3.8.2

3.8.2.1

3.8.2.2

3.8.2.3

3.8.2.4

3.8.2.5

Pantalla

Use la panfalla de configuracion de presentacion para configurar pardmetros de tiempo de espera de luz de
fondo, pantalla de tara, pantalla auxiliar y linea de metrologia. En esta pdgina fambién estd disponible una
tecla programable de ajuste de luz de fondo #£ .

Tiempo de espera de luz de fondo
La luz de fondo de la pantalla puede configurarse para apagarse después de un periodo especifico de inactivi-
dad del ferminal, establecido en minutos.

Pantalla de tara

Esta configuracion determina si la panfalla de fara se muestra en la pantalla de inicio cuando aparece la pan-
talla de peso del tamafio mds grande. La pantalla de fara no esta disponible cuando la pantalla auxiliar esta
habilitada.

Las opciones de pantalla de la pantalla de tara incluyen:

Deshabilitado El valor de tara no se mostrard en la pantalla de peso

Activa [predefermi-  El valor de tara se muestra en la pantalla de peso mds grande solo cuando se ha
nada] tomado una tara. En el modo bruto, no se muestra ningun valor de tfara.

Siempre Hay un espacio reservado en la pantalla de peso mds grande para el valor de

tara actual. En el modo bruto, la fara se muestra como cero.

Pantalla auxiliar

Ademds del peso, se puede mostrar una pantalla de Caudal o Estado de DI/O en la pantalla de inicio. La pan-
talla de peso cambia de tamafio para dar cabida a la seleccion de pantalla auxiliar.

Las opciones de la panfalla auxiliar son: Deshabil, Estado de DI/O y Caudal.

Cuando se selecciona Caudal o Estado de DI/O para la pantalla auxiliar, la pantalla de peso se muestra a la
mitad del famafio y la pantalla auxiliar se muestra debajo del peso. El nimero de E/S discretas mostradas
coincidird con el nimero de enfradas y salidas de la opcion de E/S internas instalada en el terminal.

Vea también a este respecto
& SmartTrac™ » pdgina 56

Linea de metrologia

Puede habilitarse una linea de mefrologia que muestra informacion de capacidad e incremento programados,
0 puede habilitarse informacion de Max./Min./e.

Las opciones son:
Deshabilitada, Cap/d [predeferminada], Max./Min./e
Esta linea de metrologia puede servir para cumplir con los requerimientos de presentacion metrologicos de

varias regiones del mundo. En caso de que una agencia no acepte la linea de fechas de metrologia, puede
deshabilitarse y ponerse una etiqueta con la informacion requerida cerca de la pantalla.

Ajuste de luz de fondo

Si se defecta una panfalla de fipo LCD, una fecla programable Ajuste de luz de fondo #t aparece en la posi-
cion 3. Presione esta fecla programable para mostrar la pantalla de ajuste de la luz de fondo.

Backlight Adjustment

fel <] [>] 1

Fig. 79: Pantalla de ajuste de la luz de fondo
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3.8.3

3.8.3.1

3.8.3.1.1

3.8.3.1.2

3.8.3.1.3

3.8.3.2

3.8.3.2.1

3.8.3.2.2

3.8.3.2.3

El usuario puede presionar las feclas programables Mds oscuro <y Mds brillo > para ajustar la luz de
fondo.

Region

Las pantallas de configuracion de region permiten la configuracion de la hora y fecha, el idioma de los mensa-
jes, el simbolo de peso brufo usado en la pantalla y si se usard una coma o un punto decimal en los valores
de peso transmitidos o impresos desde el terminal.

Formato de hora y fecha

Los cuadros de seleccion en esta pantalla de configuracion permiten formatear la hora y la fecha, asi como el
cardcter separador del campo de fecha.

Formato de hora

Las opciones son:

12:MM Reloj de 12 horas con horas y minutos

12:MM:SS Reloj de 12 horas con horas, minufos y segundos
24:MM Reloj de 24 horas con horas y minutos
24:MM:SS [prede-  Reloj de 24 horas con horas, minutos y segundos
terminado]

Formato de fecha

Las opciones son:
DD/MM/AA Dia de dos digitos, mes, ano

DD/MMM/AAAA Dia de dos digitos, mes de fres caracteres, afio de cuatro digitos
[predeterminado]

MM/DD/AA Mes de dos digitos, dia, afio
MMM/DD/AAAA Mes de fres caracteres, dia de dos digitos, afio de cuatro digifos
AA/MM/DD Afio de dos digitos, mes, dia

AAAA/MMM/DD Afio de cuatro digitos, mes de tres caracteres, dia de dos digitos

Separador de campo de fecha

Las opciones incluyen:
Ninguno, / (barra) [predeterminada], - (guion), . (punto), (espacio)

Configuracion de hora y fecha

Introduzca la hora, minutos, dia, mes y afio en estos campos de fexto y cuadros de seleccion de la pantalla de
configuracion. El terminal ajusta aufomdticamente la fecha de un afio bisiesto y una bateria de respaldo man-
tiene la hora y la fecha en caso de interrupcion eléctrica.

Cuando se necesite, la hora puede ajustarse manualmente para horario de verano. El ferminal de pesaje no
hace este ajusfe automaticamente.
Hora

Intfroduzca la hora en el cuadro de texto de hora. Si el formato de hora estd configurado en 12:MM o
12:MM:SS en la pantalla de configuracion de formato de hora y fecha, debe seleccionarse AM [predefermi-
nada] o PM.

Minutos

Infroduzca los minutos en el cuadro de texto del campo Minutos.
Dia

Introduzca el dia en el cuadro de texto del campo Dia.
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3.8.3.24

3.8.3.2.5

3.8.3.3

3.8.3.3.1

3.8.3.3.2

3.8.3.3.3

3.8.3.34

3.8.4

3.8.4.1

Mes

Utilice el cuadro de seleccion Mes para seleccionar el mes.
Aio
Infroduzca el afio en el cuadro de texto del campo Afio.

Idioma

Use la panfalla de configuracion de idioma para especificar el idioma, la leyenda de peso bruto y el cardcter
decimal/coma del ferminal.

Presentacion de mensajes

Use el cuadro de seleccion de mensajes de pantalla para seleccionar el idioma de los mensajes que aparecen
en el terminal.

Las opciones son:

Inglés [predeterminado], Francés, Alemdn, ltaliano, Polaco, Portugués, Ruso, Espafiol, Chino, Perso-
nalizado

Seleccion de teclado

Use el cuadro de seleccion de teclado para seleccionar el idioma de los caracteres alfabéticos del teclado que
estdn disponibles en el terminal.

Las opciones son:

Inglés [predeterminado], Global, Ruso

Si se selecciona ruso, habrd caracteres cirilicos disponibles a través de las teclas programables. Los caracte-
res globales seguirdn estando disponibles a tfravés de las feclas numéricas.

Coma/decimal de impresion

Use este parametro para indicar si se usard una coma o un punfo decimal para valores de peso en salidas de
dafos de demanda.

Las opciones son:

Coma, Punto decimal [predeferminado]

Leyenda de bruto

Este pardmetro defermina qué cardcter o caracteres se mostrardn en la pantalla para indicar un campo de
peso brufo. Los caracteres fipicos son "G" para "gross" [predeferminado] o "B" para bruto. Puede infroducirse
un maximo de tres caracteres.

Contador de Transacciones

Use las pantallas de configuracion del contador de tfransacciones para configurar operaciones del contador de
fransacciones.

El contador de transacciones es un registro de siefe digitos que realiza un seguimiento de las fransacciones
totales que se completan en el terminal con una salida de impresion de demanda. Cuando el valor llega a

1 500 000, la siguiente fransaccion regresa a 0000001, El acceso a esta funcion se encuenira en el menu de
configuracion o la tecla de funcion Contador de transacciones [123, que se puede afadir a la pdgina de inicio
(consulte [Teclas programables » pdgina 1217). Use la pantalla de configuracion de contador de fransaccio-
nes para configurar operaciones del contador de fransacciones.

Contador de Transacciones

Use el cuadro de seleccion del confador de transacciones para habilitar o deshabilitar el contador de transac-
ciones.

Las opciones son: Deshabil [predeterminado], Habilit
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3.8.4.2

3.8.4.3

3.8.5

3.8.5.1

3.8.5.2

Restablecer contador

Este paso se muesira solamente si el contador de transacciones estd habilifado. Use el cuadro de seleccion
Restablecer confador para permitir el restablecimiento manual del confador o la enfrada manual de un nimero
de inicio.
Las opciones son:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Siguiente transaccion

El valor del contador de la siguiente fransaccién aparece en el campo Siguiente transaccion. Si Restablecer
contador esta habilitado, aqui puede introducir manualmente un valor enfre 1y 1.500.000. El contador tam-
bién puede restablecerse a 0000001 si se presiona la tecla programable RESTABLECER O en esta pdgina o
desde la pdgina de inicio a fravés del contador de fransacciones.

Usuarios

El acceso de seguridad al terminal de pesaje se divide en tres grupos de usuarios: Operador, Supervisor y
Administrador. De manera predeterminada, el terminal de pesaje estd preconfigurado con dos nombres de
usuario: “Admin”y “Operador”. EI Admin no se puede eliminar ni cambiar de nombre, mientras que el Opera-
dor puede eliminarse o cambiarse de nombre en la configuracion. El usuario predeferminado es Operador.

En cuanto se introduce una contrasefia para el nombre de usuario predeterminado “Admin®, la seguridad del
usuario se habilita en el terminal y se requerird un inicio de sesion antes de poder hacer cambios en la confi-
guracion y antes de que puedan ejecutarse ciertas funciones de feclas programables. Pueden almacenarse
hasta un mdximo de 20 usuarios en el ferminal. Pueden infroducirse un minimo de uno y un maximo de 12
caracteres para el nombre de usuario y para la conirasefia. Consulte [Seguridad del usuario » pagina 217y
[Configuracion predeterminada » pdgina 2057 para obtener informacién adicional sobre la seguridad del
usuario.

Como introducir un nombre de usuario y una contrasefia nuevos

1 Presione la tecla programable AGREGAR + para entrar en la pantalla para editar un usuario.
2 Infroduzca el nombre de usuario deseado en el campo Nombre de usuario.

3 Use el cuadro de seleccion Acceso para asignar el nivel de acceso adecuado al usuario. Los siguientes
niveles de acceso estan disponibles:

Administrador El nivel de administrador tiene acceso a fodos los pardmetros de configuracion.
Supervisor Siguiente nivel inferior de acceso.
Operador Nivel mds inferior de acceso.

4 Infroduzca la confrasefia deseada en los campos Contrasefia y Confirmar confrasefia.

5 Presione la fecla programable OK + para aceptar el nombre de usuario y la contrasefa introducidos.
6 Presione la tecla programable SALIR <« para salir sin guardar el nombre de usuario y la contrasena.
Nota:

¢ Las contrasefias distinguen mayusculas y minusculas.

 Todos los numeros y caracteres disponibles en las teclas alfanuméricas son vdlidos para usarse en las
contrasenas.

¢ Guarde un registro de sus conirasefias de usuarios en un lugar seguro. Sin la conirasefia correcta de una
cuenta de nivel de administrador, no serd posible el acceso complefo al mend de configuracion.

Como modificar o introducir una contraseiia y un nombre de usuario

1 Mueva el enfoque hasta el nombre de usuario que se va a editar.
2 Presione la tecla programable EDITAR ./ para entrar en la pantalla para editar el usuario.

3 Presione la tecla de navegacion ABAJO para ver la segunda panfalla, donde se muestran los campos
Contrasefia y Confirmar contrasefa.

4 Infroduzca la contrasefa deseada en los campos Conirasefia y Confirmar confrasena.
5 Presione la tecla programable OK v para aceptar la contrasefia introducida.
6 Presione la tecla programable SALIR <« para salir sin guardar la confrasena.
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3.8.5.3

3.8.6

3.8.7

Eliminar un usuario o borrar todos los usuarios

Presione la tecla programable ELIMINAR @ para eliminar un nombre de usuario de la tabla en la pantalla
Usuarios. Los nombres de usuario "Admin" y "Operador" no se pueden eliminar.

Cierre de sesion automdtico

El cierre de sesion aufomatico se usa para cerrar la sesion del usuario administrador o supervisor activo. De
esta forma, el usuario no siempre permanecerd en estado de usuario administrador o supervisor no predeter-
minado activo.

1 Presione la fecla programable CONFIGURAR & en la pdgina de inicio.

2 Para encontrar la rama Cierre de sesion automdtico, siga la ruta: Configuracién>Terminal>Cierre de
sesion automadtico.

3 Enla pdgina Cierre de sesion automatico, seleccione la funcion Habilifar o Deshabilitar Cierre de sesion
automdtico.

huotogour———————————— Warologouw

Auto Logout Auto Logout

‘Enabled ‘ v ‘ ‘Disabled ‘ v ‘
Timeout

‘3 ‘Minutes

IR N NN EVA | RO ———a
Fig. 80: Cierre de sesion automatico

= Habilit: se recuerda la hora con la sesion iniciada y el terminal comprueba periédicamente si el tiempo
de espera ha vencido. Si el tiempo de espera ha vencido, se cerrard la sesion del usuario activo y se
iniciard la sesion del usuario predeferminado.

= Deshabil: no hay tiempo de espera establecido para el cierre de sesion. El usuario activo debe cerrar
sesion de forma manual. Consulte [Cerrar sesion » pdgina 62]

4 Sila funcion Cierre de sesion automdtico estd habilitada, introduzca el valor de Expirac (1-1440 min). El
valor predeterminado de Expirac es 5 minutos. Consulte el capitulo 7.3 [Configuracion predeterminada »
pdgina 205].

Teclas programables

Agregue o reorganice la pantalla de teclas programables en la pantalla de pesaje principal al configurar los
pardmetros en la panfalla de configuracion de teclas programables.

El hecho de agregar una tecla programable a las paginas de inicio del terminal no habilita aufomdticamente la
funcion de la fecla programable. La mayoria de las funciones asociadas con feclas programables también
deben estar habilitadas en la configuracion. Por ejemplo, al agregar la tecla programable CAMBIO DE UNIDA-
DES @& , no se habilita aufomaticamente el cambio de unidades; también deben habilitarse una segunda y
una fercera unidad en la rama de bdscula de la configuracion. Si una fecla programable se ha agregado en la
configuracion pero no aparece en la pagina de inicio, verifique que se hayan habilitado los pardmetros de con-
figuracion de esa funcion.

Nota: Si una fila entera de teclas programables esta en blanco, dicha fila no estard disponible en la pantalla de
inicio. Por ejemplo, si las posiciones 1-6y 11-15 de las teclas programables tienen feclas programadas, pero
las posiciones 6-10 estdn en blanco, la segunda fila de teclas no aparecerd en la pantalla de inicio.

Las siguientes teclas programables estdn disponibles para asignarse en la pdgina de inicio. Para ver una lista
completa de todos los iconos de feclas programables disponibles y sus descripciones, consulte [Operacion »
pdgina 21].

Ninguno Extraccién de informacion * Tareq 2 **

Alibi Repetir impresion Tarea 3 **

Ajuste de la luz de fondo Reportes Lista de tareas **
Comprobacion de calibracion Configuracion * Hora y fecha
Comparadores Cambio de unidad Totalizacion
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3.8.7.1

Acceso Tabla de taras Confador de Transacciones

D1 Peso minimo Activador 1
ID 2 Retirada de alertas de eventos Activador 2
D3 Ampliar por 10 Activador 3
D4 Tarea 1 **

* No puede eliminarse de la pantalla de inicio.
** Solo disponible si TaskExpert™ estd instalado.

Editar las teclas programables

Cuando se abre la panfalla de configuracion de teclas programables, el enfoque estd en la posicion nimero
“1” de las teclas programables ubicada encima del primer icono (vea la figura a continuacion).

Softkeys

1 2 3 4 5
Q@
x10 Display

le«e +/7/0 /O

Fig. 81: Configuracion de teclas programables

El enfoque puede moverse con las feclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA. Cuando se
enfoca una nueva posicion, su asignacion aparece como texto hacia la parte inferior de la pantalla.

Por ejemplo, en la figura anterior el enfoque esta en el nimero 1 de la posicion de teclas programables, que
tiene asignada la tecla programable CAMBIO DE UNIDAD & . Presione la tecla de navegacion DERECHA dos
veces para mover el enfoque a la posicion 3 de las feclas programables. El valor de la asignacion cambia a la
tecla programable INFORMES & .

Dos teclas programables, EXTRACCION DE INFORMACION @ y CONFIGURAR € , siempre deben estar pre-
senfes. De forma predeterminada, se encuentran juntas en las posiciones 9 y 10. Para mover estas teclas, pri-
mero hay que crear una copia de la fecla programable en una nueva posicion y después eliminar la tecla pro-
gramable de la posicion original. La asignacion original no puede eliminarse hasta que se haya creado la
nueva posicion.

Presione las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para navegar entre los ndmeros de
posicion de teclas programables hasta que el nimero de tecla programable requerido esté enfocado. Las
teclas programables se pueden agregar, eliminar y colocar con las teclas programables:

/ Editar Cambia la tecla programable en la posicién seleccionada por otra tecla pro-

. gramable o por ninguna, lo cual deja la posicion de la fecla en blanco. La
edicion de una posicion en blanco no altera la posicion de las siguientes
teclas programables.

+ Agregar Inserfa una tecla programable en una posicion seleccionada. Todas las
demas feclas programables ubicadas en esa posicion o a continuacion
incrementan su ndmero de posicién en uno.

m Eliminar Elimina una fecla programable en la posicion seleccionada. Todas las
demds teclas programables ubicadas en esa posicion o a continuacion dis-
minuyen su nimero de posicion en uno.

O Restableci- Borra todas las asignaciones de feclas programables excepto las teclas
miento programables EXTRAER INFORMACION @ vy CONFIGURAR & . Estas
aparecerdn en las posiciones 1y 2, respectivamente.
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3.8.7.1.1

3.8.7.1.2

3.8.7.1.3

Insertar teclas programables

Nota: Cuando se inserfa una fecla programable, fodas las teclas programables en las posiciones después del
punfo de insercién seleccionado se desplazardn un espacio a la derecha.

Como insertar una tecla programable

1 Use las feclas de navegacion para cambiar el enfoque al nimero de posicion donde se va a insertar la
tecla programable.

2 Presione la tecla programable AGREGAR + . Aparece la panfalla para editar teclas programables. Aparece
la posicion seleccionada para la tecla programable en la panfalla junfo con el cuadro de seleccidn de asig-
nacion.

3 Presione la tecla INTRO para seleccionar el cuadro de seleccion de asignacion.

4 Use las feclas de navegacion ARRIBA o ABAJO para desplazarse por las selecciones hasta que se enfoque
la asignacion deseada.

5 Presione la tecla INTRO para seleccionar la asignacion. Si se selecciona Ninguno para la asignacion, la
asignacion de la tecla programable se reserva como un espacio en blanco.
Nota: Si las 15 posiciones esfdn ocupadas y Se agrega una nueva fecla programable, todas las posiciones
después de la posicion insertada se moverdn una posicion hacia la derecha y se perderd la tecla progra-
mable de la posicion 15. La Unica excepcion a esto es que si las feclas programables EXTRAER @ o
CONFIGURAR & estan en la posicion 15, la tecla programable inmediatamente antes de estas teclas
especiales se perderd.

6 Presione la tecla programable SALIR <= para regresar a la pantalla de configuracion de feclas programa-
bles. La nueva fecla programable aparecerd en la pantalla de configuracion de teclas programables en el
lugar donde fue insertada y las siguientes feclas programables se moverdn una posicion hacia la derecha.

Editar las teclas programables

La funcion de edicion permite reemplazar una asignacion de tecla programable por ofra. Use esta funcion para
reemplazar una asignacion en blanco por ofra asignacion de fecla programable, sin mover ninguna ofra posi-
cion de tecla programable.

Como editar una tecla programable

1 Use las feclas de navegacion para cambiar el enfoque al nimero de posicion de la tecla que se va a editar.

2 Presione la tecla programable EDITAR .« . Aparece la pantalla Editar tecla programable. EI nimero de
posicion de tecla programable seleccionado para editar se muestra en la pantalla, junto con la asignacion
actual de tecla programable, o Ninguna, si no hay ninguna tecla programable asignada.

3 Presione la tecla INTRO para seleccionar el cuadro de seleccion de asignacion.

4 Use las feclas de navegacion ARRIBA o ABAJO para desplazarse por las selecciones hasta que se enfoque
la asignacion deseada.

5 Presione la fecla INTRO para seleccionar la asignacion. Si selecciona Ninguna para la asignacion, la asig-
nacion de la fecla programable se conserva como un espacio en blanco.

6 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla de configuracion de teclas programa-
bles.

Nota: No hay limite para el nimero de posiciones que pueden tener la misma asignacion de tecla programa-
ble. Por ejemplo, puede asignarse una fecla programable a una posicion en cada una de las tres filas disponi-
bles, de manera que siempre esté visible y disponible para usarse.

Eliminar teclas programables

Nota: Cuando se elimina una asignacion de tecla programable, fodas las feclas programables a la derecha de
la tecla eliminada se moverdn una posicion hacia la izquierda.

Como eliminar una tecla programable

1 Use las feclas de navegacion para cambiar el enfoque al nimero de posicion de la tecla programable que
se va a eliminar.

2 Presione la tecla programable ELIMINAR [l . La fecla programable desaparece de la pantalla de configu-
racion de teclas programables y fodas las demds teclas programables se moverdn una posicién hacia la
izquierda.
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Recuerde que siempre debe haber una tecla programable EXTRAER y otra CONFIGURAR. La tecla progra-
mable original no puede eliminarse hasta que se haya creado la nueva posicion.

3.8.7.1.4 Borrar todas las teclas programables

Para borrar las asignaciones de todas las teclas programables, excepto de EXTRAER INFORMACION @y

CONFIGURAR & , presione la tecla programable BORRAR € . Aparecerd una pantalla para solicitar la con-

firmacion de la accion. Presione la tecla programable OK v para continuar o la fecla programable SALIR
« para regresar a la pantalla de configuracion de feclas programables.

3.8.8 Restablecimiento

La pantalla de restablecimiento restablece la configuracion predeterminada de fabrica de la rama del terminal
de configuracion.

1 Para iniciar un restablecimiento, presione la tecla programable OK .

= Si el restablecimiento se realiza correctamente, aparece el mensaje de verificacion “Restablecimiento
correcto”.

= Si el restablecimienfo no se realiza correctamente, aparece el mensaje de error “Error de restableci-
miento”.

2 Sifalla el restablecimiento, intente iniciarlo nuevamente.
3 Si continta fallando, solicite asistencia a un representante local de METTLER TOLEDO.
4 Presione la tecla programable SALIR <« para salir sin restablecer.

3.9 Comunicacion

Las pantallas de configuracion de la rama de comunicaciones en la configuracion se muestran a continuacion.

E Setup
# Scale
® Application
& Terminal
= Communication
= Access Security
Ethernet Security
= Templates
Input
Output
Strings
= Reports
Format
Tare Table
Target Table
Connections
B Serial
COoM1
Com2
COM3
cowm4
COM5
COM6
= Network
Ethernet
Port
Print Client
= PLC
Analog Output
Ethernet/IP
Profibus
Profinet
Data Format
Reset
Maintenance

Fig. 82: Arbol de configuracion

3.9.1 Seguridad

De manera predeterminada, el acceso al IND500x a fravés de Ethernet estd limitado. Las selecciones hechas
en los parametros de Acceso/Seguridad deferminan el nivel de acceso permitido a archivos y datos.
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3.9.1.1

3.9.2

3.9.2.1

Seguridad de Ethernet

El acceso al servidor de daftos compartidos, el servidor web y la funcion FTP del terminal se selecciona en esta
rama de la configuracion.

Servidor Datos Compartidos

Esta configuracion determina el acceso al servidor de dafos compartidos a fravés de una conexion Ethernet.
Opciones

e Leer/Escribir [predeferminado]

e Solo Lectura

e Deshabil

Servidor Web

El acceso al servidor web debe configurarse con un nivel de acceso igual o inferior al nivel de acceso seleccio-
nado del servidor de datos compartidos.

Opciones

e Deshabil [predeterminado]
» Leer/Escribir

e Solo Lectura

FTP (Protocolo de transferencia de archivos)
Opciones

» Leer/Escribir [predeferminado]

e Solo Lectura

* Deshabil

TLS (Seguridad de la capa de transporte)
Opciones

e Habilit [predeferminado]

e Deshabil

Cuando TLS esta habilitada, se establece una conexion segura entre un cliente y un servidor, normalmente a
través de Internet con TCP/IP. Hitps, una versién cifrada de HTTP, se aplica en el servidor web. FTPS (Proto-
colo de fransferencia de archivos seguro) se aplica en Transferencia de archivos.

Plantillas

La funcion de plantilla de entrada permite al IND50Ox recibir una entrada de cadena (como de un escdner de
codigos de barras) y usarla como enirada de datos para una aplicacion TaskExpert, un campo de recopilacion
de datos de ID, el peso de la tara preestablecida o una seleccién de una ID de fara o de objetivo almacenada.
Cuando el software de aplicacion Fill Pac del IND500x estd instalado, la plantilla de enfrada fambién puede
usarse para seleccionar el objetivo del pesaje de enfrada o de salida.

El terminal IND500x admite diez plantillas de salida (1000 byfes de tamafio) que pueden usarse para definir
el formato de las salidas de datos por solicitud o continuas.

La plantilla de configuracién de cadenas admite la creacion y el almacenamiento de cadenas de caracteres
que se usan frecuentemente en plantillas. La creacion y almacenamiento de cadenas de caracteres usadas fre-
cuentemente reduce el tiempo necesario para crear plantillas de salida a través de la interfaz hombre-mdquina
del terminal.

Entrada

La plantilla de entrada puede usarse para quitar caracteres innecesarios de una cadena de dafos entrante e
identificar solo los dafos especificos necesarios para una funcion.
Nota

Los pardmetros de configuracion de la plantilla de enfrada se explican en esta seccion.

Longitud Predmbulo

Este pardmetro define cudntos caracteres se omiten al principio de una cadena de entrada antes de que se
identifiquen los datos deseados. Pueden introducirse valores de O a 255.
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3.9.2.2

3.9.2.2.1

Longitud de Datos

Este parametro define la longitud de los datos que se exiraerdn de la cadena entrante. Todos los caracteres
que empiecen después del predmbulo en la seleccion de la longitud de los datos se usan como entrada. Se
aceptan valores de 1 a 40.

Longitud Postdmbulo

Este pardmetro define el niumero de caracteres (antes del cardcter de terminacion y excluido este) que se quita-
ran del final de la cadena de datos entrante. Cuando se utiliza una entrada que tiene siempre la misma longi-
tud, este campo permanece en blanco. Se aceptan valores de 0 a 255.

Todos los caracteres después de la longitud del predmbulo hasta el cardcter de terminacion menos la longitud
del postambulo se usan como la cadena de datos de entrada.
Cardcter de Terminacion

Este pardmetro se usa para sefialar el final de la enfrada de la cadena. El cardcter de ferminacion puede ser
cualquier cardcter de control ASCII.

Las selecciones para Cardcter de Terminacion incluyen:

Ninguno EOT BS FF DLE DC4 CAN FS

SOH ENQ HT CR DC1 NAK EM GS

STX ACK LF SO DC2 SYN SUB RS

ETX BEL VT S| DC3 ETB ESC us

Asignacion

Este pardmetro determina como deberdn usarse los datos de entrada. Las opciones incluyen:

Aplicacion Los datos estan disponibles en datos compartidos para usar con un programa TaskExpert
personalizado.

ID 1 La enfrada llena la primera respuesta a la secuencia ID1.

Teclado Los datos que normalmente se infroducirian con el teclado alfanumérico pueden escanearse
con esta configuracion.

Tara Introduce los datos como un valor de fara preestablecida.

Si la cadena de datfos no incluye los caracteres de unidad, valor de fara preestablecida con
la unidad actual.

ID de Tara Utiliza un valor entrante como una busqueda de identificacion en la tabla de taras.
ID Objetivo Utiliza un valor enfrante como una busqueda de identificacion en la tabla de objetivos.
Salida

La pantalla de plantilla de salida permite la configuracion de los formatos de datos de salida y de la ubicacion
del texto "Duplicado" para la funcion de repetir impresion.

Plantilla

La plantilla que se va a ver, modificar, copiar o borrar puede seleccionarse en este campo. Las Plantillas 1
10 estdn disponibles para que el usuario las seleccione.

Repetir Campo Impr

Este campo determina si la designacién “DUPLICADO” se agrega a la impresion repetida de una plantilla de
salida. Las opciones incluyen:

Deshabil El fexto "DUPLICADO" no se agregard a una impresion repefida.
Pie de El texto "DUPLICADO" se agrega como una nueva ultima linea en el formato de plantilla para
Pdgina una impresion repetida.

Encabezado  El texto "DUPLICADO" se agrega como una nueva primera linea en el formato de plantilla para
una impresion repefida.

Copiar una plantilla

= Se muestra la pagina Plantilla de Salida.

1 Para copiar una plantilla como el punto de inicio de ofra plantfilla, presione la tecla programable COPIAR
o .
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2 Seleccione la plantilla que va a copiar y la plantilla donde la va a copiar en la nueva pagina que se mues-
fra.

3 Presione la tecla programable OK v para realizar la copia.
4 Presione la tecla programable SALIR <« para salir sin hacer una copia.

3.9.2.2.2 Borrar una plantilla

= Se muestra la pagina Plantilla de Salida.

1 Seleccione la plantilla que va a borrar en el campo Plantilla.

2 Presione la tecla programable BORRAR € para borrar todos los elementos de la plantilla seleccionada.
= Aparece una pantalla de advertencia como precaucion.

3 Presione la fecla programable OK + para borrar o presione la tecla SALIR <= para salir sin hacer nin-
gun cambio.

3.9.2.2.3 Ver, editar o agregar una plantilla
Ver

= Se muestra la pagina Plantilla de Salida.

— Presione la fecla programable VER TABLA B para acceder a la pdgina de vista de la plantilla seleccio-
nada.

= La pdgina de vista enumera todos los elementos configurados de la plantilla e incluye las teclas progra-
mables de accion.
Cada elemento estd definido por el tipo de datos, dafos reales, justificacion y longitud. Los elementos
pueden editarse, agregarse (insertarse) o eliminarse individualmente.

Editar

1 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar una entrada para editar.

2 Presione la tecla programable EDITAR « para abrir la pantalla de configuracion del registro donde se
pueden hacer ediciones. El nimero del elemento no puede editarse.

3 Seleccione el tipo de elemento en el cuadro de seleccion Tipo. Hay cuatro tipos de elemento disponibles:
CR/LF Combinacién de retorno de carro y avance de linea usada para terminar una linea.
SDName Nombre de variable de datfos compartidos del ferminal que incluye dafos de la plantilla.
Cardcter especial Inserte un cardcter de control en la plantilla.
Cadena Una linea de caracteres para imprimir

4 Presione INTRO para confirmar la seleccion del tipo de elemento.
= Se muestran opciones de configuracion adicionales de los distintos tipos de elementos seleccionados.
Consulte [Opciones de edicion de plantillas » pagina 128]
Agregar
1 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar una ubicacion en la lista de elementos
para inserfar un nuevo elemento de plantilla.

2 Presione la tecla programable AGREGAR + para abrir la pdgina de configuracion y crear un nuevo regis-
fro.

3 Configure los pardmetros. Los siguientes elementos se mueven una posicién hacia abajo. Consulte [Opcio-
nes de edicion de plantillas » pagina 128]

Eliminar

1 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un elemento que se deba eliminar.
2 Presione la tecla programable ELIMINAR @ para eliminar el elemento.

Probar impresion

— Presione la tecla programable EXPORTAR ' para hacer una prueba de impresion de la plantilla que estd
configurando.
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Opciones de edicion de plantillas

Los campos editables que aparecen con cada seleccion de Tipo de elementfo y Formato se muestran en la
siguiente tabla.

Opciones de edicion de elementos de plantilla

Tipo de ele- Datos Repetir Conteo  Formato Longitud Llenar con Ceros
mento
CR/LF - Vacio** - - -
SDNAME Vacio* - Predeterminado |- -
Centrado, Vacio** -
izquierda
Derecha Vacio** Habilitado/Des-
habilitado
Cardcter Especial | Lista de caracte- | - - - -
res ASCII
Cadena Vacio** Vacio** Predeterminado |- -
Centrado, Vacio** -
Izquierda, Dere-
cha

- Campos no disponibles
* Campo de entrada alfanumérica

** Campo de enfrada numérica

Repetir Conteo

Un valor numérico que establece el nimero de veces que los datos se repiten. Por ejemplo, si el dafo de la
cadena infroducida es un asterisco (*), un valor de recuento de repeticion de 20 generaria una fila de 20 aste-

i L kRS kR sk Rk Rk K kK ok oK
ISCOS: .

Formato y Longitud

Las opciones de Formatfo y Longitud son Predeterminado, Centrado, Izquierda y Derecha. Describen la justifi-
cacion de los dafos dentro de la longifud del campo.

El valor Predeterminado es fijo y Longitud no puede definirse aqui.

Para SDName y Datos de cadena, los formatos Centrado, Izquierda y Derecha van acompafados de un
campo Longitud. Después de seleccionar el formato, el enfoque se mueve al cuadro de entrada Longitud. Este
valor determina la longitud que tendrd el elemento; los datos se pondrdn en una cadena de la longitud infrodu-
cida.

Notas:

Si los datos de un elemento incluyen mds caracteres que el valor introducido para Longitud, los datos de
salida se corfaran. Por ejemplo, si el niumero de caracteres infroducido en el formato en la pantalla de edicion
de la plantilla de salida es seis y se infroducen datos para una cadena que contfiene ocho caracteres, solo se
imprimirdn seis caracteres de la cadena de datos. Si se introducen datos para una cadena que contiene cuatro
caracteres, todos los caracteres de la cadena de dafos se imprimiran.

Los caracteres y la alineacion de los datos impresos se definen mediante el formato seleccionado:
e Ejemplo: La cadena de 8 caracteres ABCDEFGH en un elemento de 6 caracteres

Centrado
| Bl CIDJEJF]G]
Izquier.
LAl BJC|IDJ]ET]F]
Derecha

[CIDJEJFIG][H]
Fig. 83: Ejemplo

Cenfrado: imprime los 6 caracteres cenirales de una cadena de 8 caracteres; se omiten los caracteres primero
y dltimo.
Izquier.: imprime los 6 primeros caracteres de una cadena de 8 caracteres; omite los 2 Ultimos caracteres.
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Derecha: imprime los 6 ultimos caracteres de una cadena de 8 caracteres; omite los 2 primeros caracteres.
» Ejemplo: La cadena de 4 caracteres ABCD en un elemento de 6 caracteres

Centrado
Il [AlB]JC[D] ]
Izquier.
LAl BlCID] | ]
Derecha

L | [A]lBJC]D]
Fig. 84: Ejemplo

Centrado: imprime los 4 caracteres de una cadena de 4 caracteres en una posicion centrada, dejando un
espacio al principio y otro al final.

Izquier.: imprime los 4 caracteres de una cadena de 4 caracteres en una posicion justificada a la izquierda;
deja 2 espacios al final.

Derecha: imprime los 4 caracteres de una cadena de 4 caracferes en una posicion justificada a la derecha;
deja 2 espacios al principio.

Ejemplo de nombres de datos compartidos para usar en plantillas

Los guiones en el SDName (por ejemplo, sd--08) significa que hay mds de una instancia de la variable de
datos compartidos. El nimero de instancia aparece en lugar de los guiones (por ejemplo, sd0308, para el
operador de comparacion de objetivos del tercer comparador).

Para ver una lista completa de los campos de dafos compartidos, consulte el Manual de dafos compartidos de

IND500x (n.° de documento 30753836) en el CD.

Campo Datos de INDS00x SDName Longitud
(A/N = alfanumérico)
Terminales
ID de bdscula cs0103 20 AN
NUmero de serie base ce0138 13 AN
NUmero de serie del terminal xs0105 13 AN
ID1 del terminal xs0106 20 AN
ID2 del terminal xs0107 20 AN
ID3 del terminal xs0108 160 AN
Fecha actual xd0103 1T AN
Hora actual xd0104 1T AN
Valor del contador de fransacciones |xp0101 9 AN
Valor del tofal general z0101 12 AN
Recuento del total general z0102 9 AN
Valor del subtotal z0103 12 AN
Recuento del subtotal z0104 9 AN
Indicaciones 1-30 de ID1 prO131-pr0160 30 A/N
Respuestas de indicaciones 1-30  |pa0101-pa0130 51 AN
de ID1
Indicaciones 1-30 de ID2 pr0231-pr0260 30 A/N
Respuestas de indicaciones 1-30 | pa0201-pa0230 51 AN
de ID2
Indicaciones 1-30 de ID3 pr0331-pr0360 30 A/N
Respuestas de indicaciones 1-30 | pa0301-pa0330 51 AN
de ID3
Indicaciones 1-30 de ID4 pr0431-pr0460 30 AN
Respuestas de indicaciones 1-30 | pa0401-pa0430 51 AN
de ID4
Mensaje 01, 02, etc. aw0101, 0102... 100 AN
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Campo Datos de IND500x SDName Longitud
(A/N = alfanumérico)
Plantillas 1-10* pt0101-pt0110 Segun lo programado
Cadenas de plantilla 1-20 pt0111 — pt0130 5T AN
Objetivos
Descripcion del objetivo sp0101 20 AN
Valor del objefivo sp0105 12 AN
Unidades del objetivo sp0120 3 AN
Alimentacién fina spOT110 12 AN
Valor de derrame sp0109 12 AN
Valor de folerancia + (peso) sp0111 12 AN
Valor de tolerancia — (peso) sp0112 12 AN
Valor de folerancia + (%) sp0114 12 AN
Valor de folerancia — (%) sp0115 12 AN
Nombres de comparador 1-5 sd--01 21 AN
Valores de coincidencia de objefivo |sd--05 12 AN
de comparador 1-5
Operadores de comparacion de sd--08 5 AN
objefivos de comparador 1-5
Valores de rango de peso secunda- |sd--09 12 AN
rio de comparador 1-5
Operadores de comparacion de sd--10 5 AN
rango de peso secundario de com-
parador 1-5
Pesos
Modo de béscula (Bruto/Neto) ws0101 1 AN (GoN)
Descripcion de origen de tara ws0109 2 A/N “T<espacio>" 0 “PT”
Peso de fara mostrado ws0110 12 AN
Peso bruto mostrado wiOT101 12 AN
Peso nefo mostrado wi0102 12 AN
Unidades de peso mostradas wi0103 3 AN
Peso bruto unidad de peso terciaria |wi0104 13 AN
Peso neto unidad de peso terciaria |wt0105 13 AN
Unidades ferciarias wi0106 3 AN
Velocidad mostrada wit0108 13 ANN
Unidades de tiempo de velocidad  |¢csO0107 1 AN
Unidades de peso de velocidad cs0108 1 AN
Nombre de unidad personalizada |cs0112 12 AN
Factor de conversion de unidad per- ¢s0113 12 AN
sonalizada
Peso calculado** ws0132 1 AN
* Usar un cédigo de campo de plantilla dentro de ofra plantilla insertard la plantilla complefa en la nueva
plantilla.
** Se usa en bdsculas de varios intervalos para indicar que el peso bruto se ha calculado y es matematica-
mente incorrecto. En una bdscula de varios intervalos, la resolucion de los incrementos es diferente para cada
intervalo; por ejemplo, 0-5 kg, 0,0005, >5 kg, 0,001; por lo tanto, la suma de los pesos de tara y nefo no
equivalen exactamente al peso bruto. La variable ws0132 debe agregarse a la plantilla y aparece como una
letra “C” fras la unidad de peso; por ejemplo, “5,304 kg C”.
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3.9.23

Impresion de varias unidades de peso

Si se define una tercera unidad de peso, puede nombrarse en una plantilla para que aparezca en los datos de
salida junto con la unidad mostrada. Sin embargo, si la tercera unidad se muestra actualmente en el ferminal,
aparecerd dos veces en la salida de datos. Por lo fanto, si la salida debe incluir unidades de peso primaria y

terciaria, asegurese de que los datos de la unidad primaria se muestren cuando se inicie la salida de datos.

Nota
Las unidades secundarias no estan disponibles para la impresion de varias unidades.

Cadenas

Esta pdgina de configuracion define cadenas de caracteres que se usan frecuentemente en los mensajes de
plantilla. Las cadenas de plantilla pueden verse, editarse, insertarse, eliminarse o imprimirse.

Ver

1 Presione la tecla programable VER TABLA B . Se muestra la pdgina Tabla de cadenas.

String Table

D Text

astr

MRRG Blue Pail ~
WOPW Red Pail

RKAL Green Pail

2
3
4
le« +[710[»-]

ig. 85: Tabla de cadenas

F
2 Presione la tecla programable SIGUIENTE > 2.

3 Presione la tecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .
4

Use el cuadro de seleccion Campo de busqueda para seleccionar la identificacion o la cadena e introduzca
la informacion en el campo Datos para limitar la basqueda, o no introduzca limites de bdsqueda para ver
todas las cadenas de plantilla.

5 Presione la fecla programable OK + para mostrar los resultados de la busqueda.

= Solamente aparecen registros con valores no nulos. Los registros estn ordenados por identificacion,
comenzando por el ndmero de identificacion mas bajo.

6 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la pantalla y ver todas las cade-
nas de la lista.
Editar

No fodos los caracteres de feclado estdn disponibles cuando se infroduce informacion usando el feclado del
IND500x. Sin embargo, los caracteres como "' pueden incluirse en una plantilla creada con el software InSi-
te™ CSL. Estos serdn reconocidos por el IND500x cuando la planfilla se descargue, se mostrardn correcta-
mente y se incluirdn en la plantilla cuando se imprima.

1 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resaltar) el registro de cadenas que
va a editar.

2 Presione la tecla programable EDITAR .« para abrir el regisiro que se vaya a editar. Aparecerd la pantalla
de editar con el enfoque en la etiqueta “Texto”. Este es el Unico campo que puede editarse en la pantalla. El
numero de identificacion no puede cambiarse.

Presione INTRO para acceder al campo de texto.

Use el teclado alfanumeérico para editar la cadena. Una cadena puede tener un maximo de 50 caracteres.
Presione INTRO cuando termine.

Presione la tecla programable OK + para aceptar el registro editado y regresar a la pantalla de vista de
la busqueda de cadenas.

7 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla de busqueda de cadenas sin aceptar
los cambios en la cadena.

o OB~ W

Agregar

1 Presione la tecla programable AGREGAR =+ para crear un regisiro nuevo. Se muesira una pantalla de edi-
cion con las efiquetas “ID” y “Texto”.
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2 Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar el campo al que desea entrar.

3 Presione INTRO para acceder al campo. Cuando accede al campo ID, el valor que aparece es la primera
identificacion no utilizada.

4 Use el teclado numeérico para introducir un namero de identificacion del 1 al 20.

5 Presione INTRO cuando fermine. Si la identificacion introducida ya existe, aparece un mensaje de error. Se
debe aceptar el error e infroducir una nueva identificacion.

6 Si se infroduce el campo TEXTO, use el feclado alfanumérico para editar la cadena de texio.
7 Presione INTRO cuando termine.

8 Presione la fecla programable OK + para acepfar el nuevo registro y regresar a la pantalla de vista de la
busqueda de cadenas.

9 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla de busqueda de cadenas sin aceptar
el nuevo registro.

Eliminar
— Presione la tecla programable ELIMINAR @ para eliminar una cadena de plantilla de la lista.
Imprimir

— Presione la tecla programable TRANSFERIR th1 para imprimir la lista.

3.9.3 Informes

Las pdaginas de configuracion de informes permiten configurar la estructura de los informes de tara y de tabla
de objetivos generados por el ferminal IND500x.

3.9.3.1 Formato

Formato

En el campo Formato, el usuario puede usar la casilla de selecciéon para seleccionar el ancho de todos los
informes de fara y de tabla de objefivos.

Reports Format Reports Format

Format Format I

Narrow v || 40 | Column I Wide (80) |wv
| MR V|

Header Header

‘2 CR\LF ‘2 CR\LF
| -

Fig. 86: Formato de informes

Las opciones incluyen:

¢ Angosto [predetferminado]
El valor de Columna puede personalizarse entre 10y 99, y el valor predeterminado es 40.

Informes con un ancho de 40 caracteres
¢ Ancho (80)

Informes con un ancho de 80 caracteres
Encabezado

El campo Encabezado especifica el niumero de lineas en blanco (CR/LF) que se ponen al principio de cada
informe.

Se aceptan valores de 0 a 99 y el valor predeferminado es 2.

Titulo

El cuadro de seleccion de fitulo permite imprimir una linea de titulo predeterminada en la parte superior del
informe.
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3.9.3.2

3.93.3

3.9.4

Las opciones incluyen:
e Habilit [predeferminado]
e Deshabil

SeparadorDeRegistro

Se puede seleccionar un cardcter repefido como separador entre registros impresos en el informe. En este
campo se selecciona el cardcter que debe usarse.

Las opciones incluyen:

Ninguno [predeter-  * (asteriscos) - (guiones) = (igual a) CR/FL (linea en
minado] blanco)
Ejemplo

Si se selecciona * (asteriscos), la linea de separacion aparecerd como sigue:

Sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk skeosk sk sk sk sk sk sk sk

Pie de Pdgina

El campo Pie de pagina especifica el ndmero de lineas en blanco (CR/LF) que se pondrdn al final de cada
informe.

Se aceptan valores de 1 a 99 y el valor predeferminado es 5.

Tabla de taras

Esta pdgina de configuracion se usa para seleccionar los campos de la tabla de taras que se muestran al
imprimir un informe de tabla de taras. Los campos Limite inferior, Limite superior, e ID siempre se imprimen y
no pueden deshabilitarse.

Campo Opciones Descripcion

Tara Deshabil Selecciona si el valor de la tara se imprime 0 no en el
Habilit [predefermi-  informe.
nado]

Descripcion Deshabil [predetermi- | Selecciona si la descripcion se imprime o no en el
nado] informe.
Habilit

n Deshabil [predetermi- | Selecciona si el contador de fotalizacion se imprime o
nado] no en el informe.
Habilit

Total Deshabil [predefermi- | Selecciona si el fotal de cada identificacion de fara se
nado] imprime 0 no en el informe.
Habilit

Tabla de objetivos

Esta pdgina de configuracion, que solo estd disponible cuando se accede a fravés de Enfrada de aplicaciones,

Se usa para seleccionar los campos de la tabla de objefivos que se muestran al imprimir un informe de la

tabla de objefivos.

» Los campos que se muestran y se pueden activar o desactivar varian en funcion de la configuracion de la
tabla de objetivos en aplicaciones especificas.

» El campo ID siempre se imprime y no se puede desactivar.

Conexiones

De forma estdndar, el IND500x incluye un Unico puerto serie infrinsecamente seguro, COM1 y COM6 (opcio-

nal). Es posible contar con puerfos adicionales de la siguiente manera:

 Instalar la interfaz de bucle de corriente o de fibra dptica y usar COM4 y/o COM5S para comunicarse con un
maodulo de comunicacion de zona segura ACM500. Al usar el médulo ACM500 con la opcion Ethernet/
COM2/COM3 instalada, los puertos serie COM2 y COM3 y las conexiones de Ethernet Eprint1, Eprint2,
Eprint3, Eprint4 y Cliente de impresion se vuelven disponibles.
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NOTA: Encienda siempre el ACM500 antes de encender la alimentacion del IND500x. De este modo, se
garantiza que el IND500x se comunique correctamente con el ACM500 y reconozca todas las opciones
instaladas.

 Instalar la opcion de inferfaz de bucle de corriente intrinsecamente segura en el IND500x y usar COM4 y/o
COMb directamente. En esta aplicacion, los puertos COM4 y COM5 pueden usarse para comunicarse con
el mddulo de comunicacion de zona segura ACM200.

 Instalar la opcion de inferfaz de fibra optica en el IND500x y usar COM4 y/o COM5 directamente. En esta
aplicacion, los puertos COM4 y COM5 pueden usarse para comunicarse con el convertidor de fibra 6ptica
de doble canal heredado A100.

3.9.4.1 COM4y COM5

Los puertos de comunicacion COM4 y COM5 pueden usarse como puertos serie estandar directamente o pue-
den dedicarse a la comunicacion con el moédulo ACM500. Para las conexiones con el IND50O0X, el usuario
debe decidir primero como se usardn estos dos puertos.

La pdgina Conexion de COM4/COMb estd visible en la configuracion incluso aungque no haya una placa de
interfaz instalada en el IND500x. Si no hay una placa de inferfaz instalada, las asignaciones de COM4 y
COMb deben estar “Deshabilitadas”.

CONNECTIONS CONNECTIONS

COM4 Port Reconnect Mode

‘Standard ‘ v ‘ ‘Automatic ‘ v ‘

COMS5 Port |

‘Standard ‘v ‘

el & | e = | 1

Fig. 87: Conexiones
Editar la conexion COM4 o COM5

1 Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resaltar) el puerto adecuado: COM4
0 COMb.

2 Presione la fecla INTRO para editar el puerto deseado.

3 Use las feclas ARRIBA y ABAJO para elegir un fipo de conexion en el cuadro de seleccion.
4 Presione la tecla INTRO para aceptar y guardar el parémetro de conexion.
Conexiones de puerto COM4/COMS5 disponibles
Puerto Conexion Funcién
COmM4 Deshabil El puerto no se usard.
Estandar El puerto se usard directamente con ACM200, convertidor de fibra
optica o IND256x.
ACM500 El puerto se usard para comunicarse con ACM500 para la conectivi-
dad COM2, COM3 o PLC.
COMb Deshabil El puerto no se usard.
Estandar El puerto se usard directamente con ACM200, el convertidor de fibra
Optica o un IND256x remoto.
ACM500 El puerto se usard para comunicarse con ACM500 para la conectivi-
dad Ethernet TCP/IP.

La siguiente fabla proporciona un resumen de como debe ser la configuracion de COM4 y COMb de los distin-
tos dispositivos de comunicacion periféricos que funcionan con el IND500x.

Configuracion de COM4/COM5 de diferentes médulos de comunicacion
Dispositivo de comunicacion peri- Conexiéon COM correcta Notas de aplicacion
férico
Ninguno Deshabil Sin comunicacién prevista por
COM4/COMb
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Configuracion de COM4/COM5 de diferentes médulos de comunicacion

Dispositivo de comunicacion peri-
férico

Conexion COM correcta

Notas de aplicacion

Mddulo ACM200
(comunicacion disponible
solo a fraves de interfaz
de bucle de corriente)

COM4 = Estandar
y/o
COMb5 = Estandar

El ACM200 proporciona un anico
puerto RS-232 en la zona segura.
Se pueden admitir dos médulos
ACM200 a la vez, uno en COM4 y
otro en COMb.

Convertidor de fibra dptica here-
dado

64007275

COM4 = Estandar
y/o
COMb5 = Estandar

* Puede que se necesiten 1 0 2
canales de comunicacion. Depende
de la configuracion heredada.

El convertidor de FO admite uno o
dos

canales de RS-232 o comunicacion
de 20mA en la zona segura. Esta
seleccion se usa al reemplazar un
terminal Puma, ID3sTx, 8141 o
8525 que se comunica con un
convertidor de fibra optica.

IND256x (comunicacion disponible
solo a fravés de interfaz de bucle de
corriente)

COM4 = Estandar
y/o
COMb5 = Estandar

El IND256x con interfaz remotfa ins-
talada puede usarse como pantalla
remota dentro de la zona peligrosa.
Para esta funcionalidad solo se
necesita uno de los dos puertos.

ACM500

COM4 = ACM500
y/o
COM5 = ACM500

* Solo se requiere 1 canal en algu-
NoS €asos.

El ACM500 puede proporcionar PLC
y comunicaciones COM2/COM3/
Ethernet en la zona segura.

3.9.4.2 Modo de reconexion

El protocolo de comunicacion entre el IND500x y el ACM500 requiere que el ACM500 se encienda antes. Si el
ACMb500 experimenta un reinicio, se muestra el mensaje “Error COM ACM500”. EI IND500x proporciona al
usuario dos opciones para restablecer la comunicacion automdticamente en caso de que un ACM500 sufra un

corte de alimentacion.

— Seleccione Modo Reconectar como Manual o Automdtic

= Manual: El IND500x mostrard un cuadro de mensaje para que el usuario confirme el "Error COM
ACMb500" y después se reiniciard en cuanto reciba la informacion.

= Automdtic: EI IND50OX se reiniciard automdticamente en cuanto reciba la informacion.

3.9.4.3 Asignacion de puerto de comunicacion

La pantalla de configuracion de vista de conexiones define el tipo de comunicacion que se lleva a cabo en
cada puerto. Si no hay conexiones programadas, no habrd nada disponible en los puerfos COM o los puertos

Ethernet.

Los puertos disponibles para asignar pueden incluir el puerto serie estandar COMT, los puertos serie opciona-
les COM2, COM3,C0M4,COMb y COMS, los puertos Eprint opcionales y el puerto del cliente de impresion.

La disponibilidad del puerto COM6 opcional depende de si hay montada una placa opcional en la placa base.

La disponibilidad de los puertos opcionales COM2, COM3, COM4 y COM5 depende de las selecciones de
COM4/COM5 en la pagina Conexiones, asi como de las inferfaces opcionales instaladas en el ACM500.

Existen varias combinaciones de configuracion de COM4/COMb.

La siguiente fabla muestra los puertos disponibles para la asignacion adicional en funcion de las selecciones
de configuracién iniciales de COM4 y COMb.

COM4=Estdndar/COMb=Estandar/COM6 opcional instalado

Puerto disponible

COMT, COM4, COMb5, COM6

Puertos no disponibles

COM2, COM3, Eprint 1, 2, 3, 4, Cliente de impresion

COM4=Estdndar/COMb5=ACM500/COM6 opcional instalado
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3.9.4.4

Puerto disponible

COMT, COM4, COM@, Eprint 1, 2, 3, 4, Cliente de
impresion

Puertos no disponibles

COM2, COM3, COMb5

COM4=ACMb500/COMb=Estandar/COM6 opcional instalado

Puerto disponible

COM1, COM2, COM3, COMb, COM6

Puertos no disponibles

Eprint 1, 2, 3, 4, Cliente de impresion

COM4=ACM500/COMb5=ACM500/COM6 opcional instalado

Puerto disponible

COM1, COM2, COM3, COMS, Eprint 1, 2, 3, 4, Cliente
de impresion

Puertos no disponibles

COM4, COMb5

COM4=Estdndar/COMb5=Estdndar/COM6 opcional desinstalado

Puerto disponible

COMT, COM4, COMb5

Puertos no disponibles

COM2, COM3, COMS6, Eprint 1, 2, 3, 4, Cliente de
impresién

COM4=Estdndar/COM5=ACM500/COM6 opcional desinstalado

Puerto disponible

COMT, COM4, Eprint 1, 2, 3, 4, Cliente de impresion

Puertos no disponibles

COM2, COM3, COM5, COM6

COM4=ACM500/COMb=Estdndar/COM6 opcional desinstalado

Puerto disponible

COMT, COM2, COM3, COMb

Puertos no disponibles

COM4, COM®6, Eprint 1, 2, 3, 4, Cliente de impresion

COM4=ACM500/COM5=ACM500/COM6 opcional desinstalado

Puerto disponible

COM1, COM2, COM3, Eprint 1, 2, 3, 4, Cliente de
impresion

Puertos no disponibles

COM4, COMb5, COM6

Editar y crear asignaciones de conexion

1 Pulse la fecla de funcion AGREGAR =+ para crear una nueva asignacion de conexion.

2 Pulse las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar o resaltar una asignacion de conexion en
la lista por editar y pulse la fecla de funcion EDITAR ./ para abrir la pagina de configuracion y asi edi-

tarla.

= Los parametros configurados en la pagina de conexiones incluyen el puerfo y el fipo de asignacion de
enfrada o de salida. En funcién de estas selecciones, los campos restantes pueden variar, pero pueden
incluir el activador, la plantilla para enviar y si la suma de comprobacién se enviard o no.

3 Pulse las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque al campo que se debe editar o

agregar.

4 Pulse la fecla INTRO para seleccionar el campo que editar o inserfar.

5 Use los cuadros de seleccion de cada campo para seleccionar el puerto, la asignacion asociada y los
pardmetros deseados para la conexién. Consulte la tabla Pardmetros disponibles, por puerto y asigna-

cion.

6 Pulse la fecla de funcion OK v para aceptar los pardmetros de conexion y volver a la pantalla de confi-
guracion de conexiones cuando haya terminado de editar o afiadir la asignacion de conexion.

7 Pulse la tecla de funcion SALIR <« para volver a la pagina de configuracion de conexiones sin guardar
las ediciones o adiciones de asignacion de conexion.

Eliminar una conexion

1 Utilice las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para resaltar una conexion almacenada.
2 Pulse la tecla de funcion ELIMINAR @ para eliminar una asignacion de conexion de la lista de conexio-

nes.

Borrar todas las conexiones

1 Para borrar fodas las asignaciones de conexion de la lista de conexiones, pulse la tecla de funcion

BORRAR C .

2 Pulse la fecla de funcion OK v para confirmar la accion.
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Pardmetros disponibles, por puerto y asignacién

Puerto Asignacion  Activador Plantilla Suma de # de Nodos
Comproba-
cién
COM1/COM2/COM3/COM4/ Proxy de - - - -

COMb5/COMG/Eprint1/Eprint2/ impresion
Eprint3/Eprint4/Cliente de impre-

sion

COM1/COM2/COM3/COM4/ Entrada ASCII |- - - -
COMb/COM6

COM1/COM2/COM3/COM4/ Continua - - Deshabil/ -
COMb/COM®6/Eprint1/Eprint2/ Extendida Habilit
Eprint3/Eprint4/Cliente de impre-

sion

COM1/COM2/COM3/COM4/ Salida Conti- |- - Deshabil/ -
COMb/COM6/Eprint1/Eprint2/ nua Habilit
Eprint3/Eprint4/Clienfe de impre-

sion

COM1/COM2/COM3/COM4/ Planfilla Con- |- Plantilla 1-5 |- -

COMb5/COMG6/Eprint1/Eprint2/ finua
Eprint3/Eprint4/Cliente de impre-
sion
COM1/COM2/COM3/COM4/ Entrada CPTZ
COMb/COMG6/Eprint1/Eprint2/
Eprint3/Eprint4/Cliente de impre-
sion
COM1/COM2/COM3/COM4/ Salida de Bascula, acti- | Plantilla 1-5 |- -
COMb/COM®6/Eprint1/Eprint2/ Demanda vador 1...3
Eprint3/Eprint4/Cliente de impre-

sion

COM1 Servidor - - - -
Datos Com-
partidos

COM1/COM3/COM4/COMb5 E/S Remotas |- - - 01,23
Discretas

COM1/COM2/COM3/COM4/ Reportes - - - -

COMb/COM®6/Eprint1/Eprint2/

Eprint3/Eprint4/Cliente de impre-

sion

COM1/COM2/COM3/COM4/ SICS - - - -

COMb5/COMG/Eprint1/Eprint2/

Eprint3/Eprint4

COM1/COM2/COM3/COM4/ Reporte Tota- |Bdscula, acti- |Plantilla 1-5 |- -

COMb/COM6/Eprint1/Eprint2/ les vador 1...3

Eprint3/Eprint4/Clienfe de impre-

sSion

Notas de opciones de conexion

» No todas las opciones estdn disponibles para todas las asignaciones de conexion. En los cuadros de
seleccion solo se muestran las opciones vdlidas.

e El campo Activador solo se muestra cuando la seleccion de asignacion es Salida de demanda. Las selec-
ciones de Activador 1, 2 y 3 para Activar permiten la conexion de una fecla de funcion, una enfrada dis-
creta 0 un comando de PLC independientes para activar la salida de la plantilla seleccionada. La seleccion
discrefa debe programarse por separado (consulte la seccion [E/S discreta » pdgina 1127 en la ruta Confi-
guracion > Aplicacion > E/S discretas, para obtener mds informacion sobre la programacion de entradas
discretas, y el manual de la interfaz de PLC de IND500x para obtener mds defalles sobre la activacion de
comandos a través de protocolos de PLC compatibles).
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3.9.5.1

¢ El campo Plantilla solo se muestra cuando la seleccion de asignacion es Salida de demanda, Plantilla
continua o Reporte Totfales. Solo se puede asignar una plantilla a cada conexion.

e La plantilla predeferminada del informe Totales es la planfilla 5.
« El campo Suma de comprobacion solo estd disponible para salidas continuas.

¢ La seleccion de SICS proporciona comandos de interfaz de nivel O y nivel 1. Consulfe Protocolo de con-
junto de comandos de interfaz estandar (SICS) para obtener mas informacion sobre el protocolo SICS.

« Si se producen conflicfos de uso, se muestra un mensaje de alarma.

¢ EPrint ofrece un método para acceder a los datos de salida de demanda o continua a través del puerto
Ethernet. Solo se puede acceder al puerto EPrint mediante el puerfo secundario de la inferfaz Ethernet, que
se puede configurar en la configuracion en Comunicacion > Red > Puerto secundario.

¢ El nimero de nodos se refiere al numero de modulos de E/S remotas de ARM100 que se conectardn en
serie al IND50Ox.

Serie
Las pantallas de comunicacion de serie proporcionan acceso a los pardmetros de comunicacion de los puer-
tos serie COM1, COM2, COM3, COM4, COM5 y COMS.

NOTA: Los puertos COM2 y COM3 solo se muestran si la placa opcional Ethernet/serie estd instalada en el
ACM500.

NOTA: Los puertos COM4 y COMb solo pueden cambiarse si su seleccion de configuracion de conexion es
“Estandar”.

Si “E/S discretas remotas” estd seleccionado como la asignacion de puerto en Comunicacion > Conexiones,
los pardmetros de puerto estan preestablecidos automdticamente y no pueden cambiarse.

COM1/COM2/COM3/COM4/COMS/COM6

Las pantallas de configuracion de COM1, COM2, COM3, COM4, COM5 y COM®6 se usan para configurar los
parametros de los puerfos serie.

Baudios

El cuadro de seleccion se usa para establecer la velocidad de baudios del puerto serie. Las opciones incluyen:
300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600 [predeterminado], 19,2k, 38,4k, 57,6k, 115,2k

Bits de Datos

El cuadro de seleccion se usa para establecer el nimero de bits de datos. Las opciones incluyen:

7, 8 [predeterminado]

Paridad

El cuadro de seleccion se usa para esfablecer la paridad. Las opciones incluyen:

Ninguno [predeterminado], Impar, Par

Control de Flujo

El cuadro de seleccion se usa para establecer el modo de protocolo de comunicacion. Las opciones incluyen:
Ninguno [predeterminado], XON-XOFF (protocolo de comunicacion de software)

Interfaz

El cuadro de seleccion se usa para seleccionar la inferfaz del puerto serie. Las opciones incluyen:
COM1 RS-232 (no se puede cambiar)

COM2 RS-232 (no se puede cambiar)

COM3 RS-232 [predeferminado], RS-422, RS-485

CoM4 RS-232 (no se puede cambiar)

COMb RS-232 (no se puede cambiar)

COM6 RS-232 (no se puede cambiar)
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3.9.6.1

3.9.6.2

3.9.6.2.1

3.9.6.2.2

3.9.6.3

Red

La rama Red solo se muestra si la opcion Ethernet TCP/IP estd instalada. Las selecciones de programacion en
esta rama dependen de si la placa opcional estd instalada.

Ethernet

Ethernet estd disponible para la frasferencia TCP/IP de dafos, el acceso al servidor de datos compartidos, la
conexion a través del puerto EPrint, las alertas de correo electrénico, FTP y el guardado y restauracion de con-
figuraciones con InSite SL.

Direccion MAC

La direccion de control de acceso al medio (MAC) no puede editarse y solo se muestra a titulo informativo.

Cliente DHCP

Si el clienfe DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol, Profocolo de configuracion dinamica de host) estd
habilitado, los campos Direccion IP, Mdscara de subred y Direccion de puerta de enlace los asigna automati-
camente la red. Se convierten en campos de solo lectura en las pantallas de configuracion. Si estd Deshabili-
tada, la direccion IP debe asignarse manualmente en los siguientes campos. Las opciones incluyen:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Direccidn IP

La direccion IP del terminal IND500Xx se infroduce en este campo. Este campo fambién se usa para ver si el
cliente DHCP estd habilitado. Después de infroducir cada grupo de digitos, la tecla INTRO se introduce para
continuar con el siguiente grupo. El valor predeferminado de la IP es 192.68.0.1.

Mascara de Subred

La mdscara de subred del ferminal IND500x se introduce en este campo. Este campo también se usa para ver
si el cliente DHCP estd habilitado. Después de introducir cada grupo de digitos, la fecla INTRO se introduce
para continuar con el siguiente grupo. El valor predeterminado de la mdscara de subred es 255.255.255.0.
Direccion Pasarela

La direccion de puerta de enlace del ferminal IND500x se introduce en este campo. Este campo fambién se
usa para ver si el cliente DHCP estd habilitado. Después de introducir cada grupo de digitos, la fecla INTRO se
infroduce para confinuar con el siguiente grupo. El valor predeterminado de la puerta de enlace es en blanco.

Puerto

La pantalla de configuracion de puerto muestra el numero del puerfo TCP/IP del servidor de datos compartidos
y fambién permite configurar el nimero del puerto TCP/IP de Eprint1, Eprint2, Eprint3 y Eprint4 en la misma
interfaz Ethernet fisica.

Puerto del servidor de datos compartidos

El nimero de puerto del servidor de datos compartidos de la interfaz Ethernet TCP/IP se fija en 1701 y se
muesira como un campo de solo lectura en la pantalla de configuracion del puerto. El nimero de puerto TCP/
IP puede modificarse a través de una escritura de datos compartidos.

Puerto Eprint

Si se infroduce un ntimero de puerto TCP/IP de Eprint 1-4 vdlido y definido por el usuario, el protocolo o el ser-
vicio asignado en Eprint 1-4 se vuelve accesible. La conexion Eprint 1-4 se configura en la configuracion en
Comunicacion>Conexiones.

Cliente de impresion

La conexion con el cliente de impresion permite al IND500x enviar dafos directamente a una direccion IP espe-
cifica en la misma red que el IND50OX.

Direccion ServidorlP

Este campo se usa para infroducir la direccion IP del servidor. La direccion IP del servidor es la direccion IP del
dispositivo al que el IND500x envia la informacién de impresion. La direccion IP predeterminada es 0.0.0.0.

Instalacion y configuracion

139



140

3.9.7

3.9.7.1

Puerto TCP Servidor

Este campo se usa para infroducir el nimero del puerto TCP del servidor del dispositivo al que se envian los
datos. El puerfo predeferminado es 8000.

PLC

Los pardmetros de PLC solo estan disponibles cuando hay una opcién de PLC insfalada en el ACM500. Los
pardmetros de configuracion que se muestran dependen de la opcién de PLC instalada. Todos los tipos de
PLC excepto Salida analogica fambién incluyen una rama Formato de datos. Cuando la inferfaz PROFIBUS,
PROFINET o Ethernet/IP estd instalada, se muestra una configuracion adicional, Modo operativo, en la rama
Formafo de datos.

Las pantallas de configuracion de PLC incluyen:
 Salida analégica

¢ PROFIBUS

¢ PROFINET

o Ethernet/IP

e Formato de datos

Salida analégica

La opcion de salida analégica del terminal IND500x proporciona salidas con una fension de 4-20 mA 0 0-10
voltios de CC en funcion del cableado de la conexion. La salida puede configurarse para representar diferentes
valores de origen.

Origen

Este pardmetro determina los datos que se usardn como origen de la salida analdgica. Las opciones incluyen:

Ninguno [predetermi-  Sefal de salida analdgica deshabilitada
nado]

Aplicacion Sefial de salida analdgica controlada por un programa TaskExpert
ABS — Peso mostrado  Sefial de salida analégica activada en el valor absoluto del
peso mostrado

ABS - Velocidad * Sefial de salida analdgica activada en el valor absoluto de la velocidad

Peso mostrado Sefial de salida analdgica activada en el peso mostrado

Peso bruto Sefial de salida analdgica activada en el peso brufo

Velocidad * Sefial de salida analdgica activada en la velocidad cuando Velocidad esta habili-
tada*

Valor Cero

El valor cero de inicio de la salida analégica puede ajustarse. Este valor puede ser de peso o velocidad, en
funcion del origen seleccionado. En este campo, se infroduce el valor en el que debe producirse la salida
“cero” de la sefial analogica.

Valor Bdscula Llena

El valor de extension de la bdscula llena de inicio de la salida analégica puede ajustarse. Este valor puede ser
de peso o velocidad, en funcion del origen seleccionado. En este campo, se infroduce el valor en el que debe
producirse la salida “extension de bdscula llena” de la sefal analdgica.

Ajuste fine de cero y extension

Si estos valores previamente programados no proporcionan las salidas qxoctos necesarias, pueden optimi-
zarse mediante el uso de las feclas programables CERO 0« y EXTENSION »[l« ubicadas en la parte inferior
de la pantalla.

1 Presione la tecla programable CERO 0« para iniciar el proceso de ajuste de cero o la tecla programable
EXTENSION [l para iniciar el proceso de ajuste de extension. En ambos casos, una pantalla de adverten-
cia ofrece 2 opciones: OK para continuar con la operacion, o SALIR para regresar a la pantfalla Salida ana-
I6gica sin hacer ningun ajuste.
= El valor de la sefial de la salida analdgica cambiard durante este procedimiento. El usuario debe ase-

gurarse de que la PLC u otros equipos de control estén desconectados.

= Se muestra un mensaje de advertencia que solicita verificacion para continuar.
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3.9.7.3

2 Presione la fecla programable OK v .

= La operacion de ajuste de cero o de ajuste de extension comienza. Aparece una pantalla de mensaje
que muestra el valor actual de la sefial de la salida analégica.

3 Sies necesario, use las teclas programables que se muesiran para ajustar la sefial como sigue:

v Reducir (gjustar hacia abajo mds Pasar hacia abajo (ajustar hacia
v rdpido) v abajo mas despacio)

Salto arriba Pasar hacia arriba (ajustar hacia
ﬁ A arriba mas despacio)

Ethernet/IP

Estos pardmetros se usan para programar la operacion de la placa opcional de Ethernet/IP. Puede encontrar
mds informacion de la inferfaz y ejemplos de programacion en el manual de la interfaz de PLC del IND50Ox.
Direccion MAC

La direccion de control de acceso al medio (MAC) no puede editarse y solo se muestra a fitulo informativo.

Cliente DHCP

Si el clienfe DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol, Profocolo de configuracion dindmica de host) estd
habilitado, los campos Direccién IP, Mdscara de subred y Direccidn de puerta de enlace los asigna automati-
camente la red. Se convierfen en campos de solo lectura en las pantallas de configuracion. Si estd Deshabili-
tada, la direccion IP debe asignarse manualmente en los siguientes campos. Las opciones incluyen:

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

Direccion IP

La direccion IP del terminal IND500x se infroduce en este campo. Este campo fambién se usa para ver si el
cliente DHCP esta habilitado. Después de infroducir cada grupo de digitos, la tecla INTRO se infroduce para
continuar con el siguiente grupo. El valor predeferminado de la IP es 192.68.0.1.

Mdscara de Subred

La mascara de subred del terminal IND50O0x se infroduce en este campo. Este campo fambién se usa para ver
si el clienfe DHCP esta habilitado. Después de introducir cada grupo de digitos, la fecla INTRO se infroduce
para continuar con el siguiente grupo. El valor predeterminado de la mdascara de subred es 255.255.255.0.

Direccion Pasarela

La direccion de puerta de enlace del ferminal IND500x se introduce en este campo. Este campo también se
usa para ver si el cliente DHCP estd habilitado. Después de introducir cada grupo de digitos, la fecla INTRO se
infroduce para continuar con el siguiente grupo. El valor predeterminado de la puerfa de enlace es en blanco.

PROFIBUS-DP

La interfaz de PROFIBUS DP admite la transferencia de datos discrefos, lo que permite la comunicacion bidirec-
cional de informacion codificada en bits discretos o valores numéricos de palabras binarias (enteros firmados)
de 16 bits.

Puede encontrar mds informacion de la interfaz y ejemplos de programacion en el manual de la inferfaz de
PLC del IND500X.
Direccion de Nodo

Cada ferminal IND500x conectado a la red representa un nodo fisico. El disefiador del sistema determina esta
direccién, que después se configura en el terminal IND500x mediante la seleccion del cuadro de texto Direc-
cion de nodo y el uso del teclado numérico para infroducir la direccion de nodo adecuada (0-125). El valor
predeferminado es 1.

Datos Compartidos

El parametro Datos Compartfidos habilita o deshabilita una longitud de mensaje extendida que incluye acceso
a datos compartidos. Estos datos se agregan al final de la informacion de ranura de bdscula estandar y
amplian la longitud del mensaje. Las opciones incluyen:
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3.9.7.4

3.9.7.5

3.9.8

Deshabilitado [predeterminado], Habilitado

PROFINET

Estos parametros se usan para programar la operacion de la placa opcional PROFINET. Puede enconirar mas
informacion de la interfaz y ejemplos de programacion en el manual de la interfaz de PLC del IND50OX.
Direccion MAC

La direccion de control de acceso al medio (MAC) no puede editarse y solo se muestra a titulo informativo.

Cliente DHCP

Programa de DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol) si los campos Direccion IP, Mdscara de Subred y
Direccion Pasarela son asignados automaticamente por la red. Se convierten en campos de solo lectura en las
pantallas de configuracion. Las opciones incluyen:

Deshabilitado, Habilitado

Direccion IP

La direccion IP del terminal IND50O0Xx se introduce en este campo. Cuando el cliente DHCP estd habilitado, la
direccion IP se asigna automaticamente. Cuando el cliente DHCP estd deshabilitado, la direccion IP puede
introducirse manualmente. Después de infroducir cada grupo de digifos, debe presionarse la tecla INTRO para
continuar al siguienfe grupo. El valor predeterminado de la IP es 192.68.0.1.

Mdscara de Subred

La Mdscara de Subred del terminal IND50O0x se infroduce en este campo. Este campo fambién se usa para ver
Si estd seleccionado DCP o DHCP. Después de infroducir cada grupo de digifos, debe presionarse la tecla
INTRO para continuar al siguiente grupo. El valor predeterminado de la Mdscara de Subred es 255.255.255.0.
Direccion Pasarela

La Direccion Pasarela del terminal IND500Xx se infroduce en esfe campo. Este campo también se usa para ver
si estd seleccionado DCP o DHCP. Después de infroducir cada grupo de digifos, debe presionarse la tecla
INTRO para continuar al siguiente grupo. El valor predeterminado de la puerta de enlace es en blanco.
Nombre del Dispositivo

Este campo de solo vista muestra el nombre del dispositivo asignado por la PLC.

Formato de datos

La pagina de configuracion Formato de Datos se usa para configurar el PLC Formato de Datos.
En Configuracion, vaya a Comunicacion > Interfaz PLC > Formato de Datos. Se deben configurar
las siguientes opciones para PROFINET.

Formato
El Formato de Datos es SAl.

Orden de bytes
Las selecciones disponibles son Litile Endian, Cambio de Byte, Cambio de Palabra, Big Endian y Automdtic.

Formato de bloque
Las selecciones disponibles son 1, 2 y 4 bloques.

Restablecimiento

La pantalla de configuracion de restablecimiento restaura los valores de configuracion de la rama de comuni-
caciones a la configuracion predeferminada de fabrica.
1 Para iniciar un restablecimiento, presione la tecla programable OK v .

= Si el restablecimiento se realiza correctamente, se muestra el mensaje de verificacién “Reinicio com-
pleto”.

= Si el restablecimiento no se realiza correctamente, se muestra el mensaje de error “Falla de Reinicio”.
2 Sifalla el restablecimiento, intente iniciarlo nuevamente.
3 Si continua fallando, solicite asistencia a un representante local de METTLER TOLEDO.
4 Presione la tecla programable SALIR <« para salir sin restablecer.
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3.10 Mantenimiento

3.10.1

3.10.1.1

Las pantallas de configuracion de la rama Mantenimiento de la configuracioén se muestran a continuacion.

= Setup
Scale
Application
# Terminal
Communication
= Maintenance
= Configure/View
Change Log
Mainenance Log
Error Log
Calibration Management
Reset
= Run
= Diagnostics
Display Test
Keyboard Test
=l Scale
Load Cell Output
Calibration Values
Statistics

= Discrete I/0 Test
Local 1
Local 2
Remote 1
Remote 2
Remote 3
Reset Flash2

Install SICSPro Scale Upgrade
Reset All

Fig. 88: Arbol de configuracion

Configurar/Ver

La rama de configuracién Configurar/Ver proporciona acceso a parametros del Registro de cambios, Registro
de mantenimiento, Registro de errores y Contirol de calibracion.

Registro de cambios

El archivo de registro de cambios realiza un seguimiento de los cambios en la configuracion del terminal y los
datos compartidos. El registro de cambios tiene un tamafio aproximado de 150k bytes. El tamafio de cada
registro puede variar, pero el registro de cambios puede almacenar un promedio de 2.500 registros.

Una vez que el regisiro de cambios se llena, debe borrarse o restablecerse antes de poder incluir mas eniradas
(cambios en la configuracion y datos compartidos).

El registro de cambios puede estar Deshabilitado [predeterminado] o Habilitado.
Ver registros del registro de cambios
1 Presione la tecla programable VER TABLA B . Se muestra la pdgina Reg. de cambios.

Change Log

Date Time User

12-Jul-2020 20:05:14 admin

13-Jul-2020 11:46:46 admin ~
13-jul-2020 20:46:37 admin -
14-Jul-2020 20:56:01 admin

| « [ 7] SRES) |
Fig. 89: Reg. de cambios

2 Presione la tecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .
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3.10.1.2

3 Enla pdgina Configuracion de filiro, use los cuadros de seleccion Campo de busqueda 1y Campo de bus-
queda 2 vy los campos de datos asociados para infroducir informacion de busqueda especifica para limitar
la busqueda por fecha, hora, usuario y objeto o deje el * predeterminado (el cardcter “buscar fodo”) para
ver foda la informacion del registro de cambios.

4 Presione la tecla programable OK « para iniciar la operacion de busqueda.

= Los resulfados de la busqueda se muestran en orden cronoldgico (el registro del cambio mds reciente
se muestra enfocado al final del archivo. Los registros mas antiguos se pueden ver presionando la fecla
de navegacion ARRIBA).

= La informacion mostrada incluye Fecha, Hora, Usuario, Objeto y Nuevo Valor.

= En esta pantalla, el usuario puede presionar la tecla programable ACTIVAR FILTRO Y para renovar la
informacion de busqueda, o presione la tecla programable BORRAR FILTRO X para borrar la informa-
cion de busqueda.

5 Presione la tecla programable TRANSFERIR 1 para imprimir la lista a todas las conexiones de informe.

6 Presione la tecla programable SALIR <+ para regresar a la pdgina Reg. de cambios.

Restablecer todos los registros en el archivo del registro de cambios

1 Presione la tecla programable RESTABLECER O . Se muestra un mensaje de advertencia para verificar
que todos los registros de cambio de la configuracién deben restablecerse.

2 Presione la tecla programable OK + . El historial de registros de cambios de la configuracion se resta-
blece.

3 Presione la fecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla Reg. de cambios sin ejecufar un res-
tablecimiento.

4 Si el restablecimiento se realiza correctamente, se muesira un mensaje de verificacion “Reinicio Comple-
tado”. Presione la fecla INTRO para confirmar el restablecimiento y regresar a la panfalla Reg. de cambios.

5 Si el restablecimiento falla, se muesira un mensaje de error “Falla de Reinicio”. Infente iniciar de nuevo el
restablecimiento. Si continda fallando, solicite asistencia a un representante de servicio local de METTLER
TOLEDO.

Registro de mantenimiento

El registro de mantenimiento es un registro del mantenimiento rufinario o las actividades como capturar exten-
sion o capturar el cero. El registro de mantenimiento tiene un famafio aproximado de 150k bytes. El tamanio
de cada registro puede variar, pero el registro de mantenimiento puede almacenar un promedio de 2.500
registros.

El registro de mantenimiento puede estar Deshabilitado [predeferminado] o Habilitado.

Puede encontrar mds informacion sobre el registro de mantenimiento en el capitulo Estructura de archivos de
registro y tabla y en el capitulo Servicio y mantenimiento.

Ver registros del registro de mantenimiento

1 Presione la tecla programable VER TABLA B . Se muestira la pdgina Regis.Mantenimien.

Maintenance Log

Date Time Username
12-Jul-2020 20:05:14 admin

13-Jul-2020 11:46:46 admin ~
13-Jul-2020 20:46:37 admin -
14-Jul-2020 20:56:01 admin
KIkd B

Fig. 90: Regis.Mantenimien

2 Presione la tecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .

3 Enla pdgina Configuracion de filtro, use los cuadros de seleccion Campo de busqueda 1y Campo de bus-
queda 2 y los campos de dafos asociados para infroducir informacion de bdsqueda especifica para limitar
la busqueda por fecha, hora, nombre de usuario y evento o deje el * predeterminado (el cardcter “buscar
todo”) para ver foda la informacion del registro de mantenimiento.

4 Presione la tecla programable OK v para iniciar la operacién de busqueda.
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= Los resulfados de la busqueda se muesiran en orden cronologico (el regisiro de mantenimiento mds
reciente se muestra enfocado al final del archivo. Los registros mds antiguos se pueden ver presio-
nando la tecla de navegacion ARRIBA).

= La informacién mostrada incluye Fecha, Hora, Nomb Usuario, Codigo de evento y Estado.

= En esta pantalla, el usuario puede presionar la tecla programable ACTIVAR FILTRO ¥ para renovar la
informacion de busqueda, o presione la fecla programable BORRAR FILTRO X para borrar la informa-
cion de busqueda.

5 Presione la tecla programable TRANSFERIR th para imprimir la lista a todas las conexiones de informe.

6 Presione la fecla programable SALIR <« para regresar a la pdgina Regis.Mantenimien.

Restablecer todos los registros en el archivo del registro de mantenimiento

1 Presione la tecla programable RESTABLECER O . Se muestra un mensaje de advertencia para verificar
que todos los registros de mantenimiento de la configuracion deben restablecerse.

2 Presione la tecla programable OK v . El historial de registros de mantenimienfo de la configuracion se
restablece.

3 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla Regis.Mantenimien sin ejecufar un
restablecimiento.

4 Si el restablecimiento se realiza correctamente, se muesira un mensaje de verificacion “Reinicio Comple-
tado”. Presione la tecla INTRO para confirmar el restablecimiento y regresar a la pantalla Registro de man-
tenimiento.

5 Si el restablecimiento falla, se muestra un mensaje de error “Falla de Reinicio”. Infenfe iniciar de nuevo el
restablecimienfo. Si continda fallando, solicite asistencia a un representante de servicio local de METTLER
TOLEDO.

Crear una entrada en el registro de mantenimiento

1 Presione la tecla programable AGREGAR 4+ en la pdgina Registro de mantenimiento.

= Se muestra la pagina AGREGAR REG MANT, donde el usuario puede registrar la actualizacion o la
reparacion del equipo. Desde esta pantalla, se puede agregar, quitar o reemplazar un evento, y su
estado se registra en un campo de entrada alfanumeérica de 8 caracteres.

2 Presione la tecla programable OK v para confirmar el cambio.
3 Presione la tecla programable SALIR <= para salir de la pdgina sin cambiar el Regis.Mantenimien.

Registro de errores

El registro de errores es un registro de los errores significativos que se producen en el sistema de pesaje. El
tamario de cada registro puede variar, pero el registro de errores almacena un promedio de 500 registros.

El registro de errores puede estar Deshabilitado [predeferminado] o Habilitado.

Puede encontrar mds informacion sobre el registro de errores en el capitulo Estructura de archivos de registro y
tabla, y en el capitulo Servicio y mantenimiento.

Ver registros del registro de errores

1 Presione la tecla programable VER TABLA B& . Se muestra la pdgina Registro Errores.

Start Date Start Time

12-Jul-2020 20:05:14

13-Jul-2020  20:06:46 ~
13-Jul-2020  20:07:37

14-Jul-2020 20:08:01

Lt oD i B O]

Fig. 91: Registro Errores

2 Presione la tecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .

3 Enla pdgina Configuracion de filtro, use los cuadros de seleccion Campo de busqueda 1y Campo de bus-
queda 2 y los campos de datos asociados para infroducir informacion de busqueda especifica para limitar
la busqueda por fecha, hora, gravedad, recuento y codigo de error o deje el * predeterminado (el cardcter
“buscar todo”) para ver toda la informacion del regisiro de errores.

Instalacion y configuracion

145
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4 Presione la tecla programable OK v para iniciar la operacién de busqueda.

= Los resulfados de la busqueda se muesiran en orden cronologico (el registro del error mds reciente se
muestra enfocado al final del archivo. Los registros mds anfiguos se pueden ver presionando la fecla de

navegacion ARRIBA).

= La informacion mostrada incluye Fecha de inicio, Hora de inicio, Ultima fecha, Ultima hora, Grave-

dad, Cod. Error, Conteos y Mensaje.

5 Presione la tecla programable TRANSFERIR 1 para imprimir la lista a fodas las conexiones de informe.
6 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pdgina Registro Errores.

Restablecer todos los registros en el archivo del registro de errores

1 Presione la tecla programable RESTABLECER O . Se muestra un mensaje de advertencia para verificar
que todos los registros de errores de la configuracion deben restablecerse.

2 Presione la tecla programable OK v . El historial de registros de errores de la configuracion se restablece.
3 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar a la pantalla Registro Errores sin ejecutar un resta-

blecimiento.

4 Si el restablecimiento se realiza correctamente, se muestra un mensaje de verificacion “Reinicio Comple-
tado”. Presione la fecla INTRO para confirmar el restablecimiento y regresar a la pantalla Registro Errores.

5 Si el restablecimiento falla, se muestra un mensaje de error “Falla de Reinicio”. Infenfe iniciar de nuevo el
restablecimienfo. Si continta fallando, solicite asistencia a un representante de servicio local de METTLER

TOLEDO.

Control de Calibracion

El control de calibracion incluye un intervalo de prueba para programar cudnfo tiempo franscurre entre las
comprobaciones de calibracién. Cuando esfe tiempo se supera, Se inicia una accion de expiracion. El fipo de
accién de expiracion también se puede programar. Esta funcion esta deshabilitada si se infroduce cero en los

dias del infervalo.

Configuracion de parametros

Elemento Opciones Descripcion
Evento Calibracion El campo Nombre de evento personalizado solo se
Sensibilidad muestra para editar el nombre cuando el tipo de
— evento seleccionado es Evento de nombre personali-
Excentricidad
zado.
Repetibilidad
1 punfo

Prueba de marcha

Nombre de evento personali-
zado

Dias del infervalo

El infervalo del evento se especifica en dias en este
campo.

Al vencer Ninguna accién

Peso en gris

Sin peso

Este campo se usa para configurar la actividad que
se debe realizar cuando la calibracion expira.

Dias de recordatorio

Los dias de recordatorio anfes de la fecha de venci-
miento se especifican en este campo.

Ultima fecha -

Fecha y hora del ultimo servicio/calibracion.

Fecha de vencimiento

Siguiente fecha y hora de vencimiento programada

Fecha de recordatorio |-

Fecha de recordatorio

Ver los eventos

— Cuando el control de calibracion estd enfocado o resaltado en el menu principal, presione la tecla INTRO

para que se muestre la pagina Vista de eventos.
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3.10.2

= La pdgina Vista de eventos se muestra con los eventos ordenados en orden cronolégico (el evento mads
reciente se muestra enfocado al principio de la lista. Los registros mds antiguos se pueden ver presio-
nando la tecla de navegacion ABAJO).

= Se puede agregar un maximo de 10 eventos a la lista de evenfos.
Crear un nuevo evento

1 Enla pdgina Vista de eventos, presione la tecla programable AGREGAR =+ para agregar un nuevo regis-
fro de evento.

2 Enla pdgina Edicion del evento que se muestra, seleccione el tipo de evento, los dias del infervalo, la
accion al vencer y los dias de recordatorio. Consulte la tabla Configuracion de pardmetros.

= La tecla programable RESTABLECER O solo se muestra en las 2 Ultimas pdginas de la configuracion.

Ultima fecha, Fecha de vencimiento y Fecha de recordatorio se pueden restablecer si presiona la tecla
programable RESTABLECER O .

Cuando se presiona la fecla programable RESTABLECER O , se muestra un mensaje de advertencia
para verificar que todas las fechas deben restablecerse.

3 Presione la fecla programable OK + . Las fechas se restablecen.
4 Presione la tecla programable SALIR <= para regresar al mend principal sin restablecer el valor.

= Si el restablecimiento se realiza correctamente, se muesira un mensaje de verificacion “Reinicio Com-
pletado”. Presione la tecla INTRO para confirmar el restablecimiento y regresar a la pantalla Control de
calibracion.

= Si el restablecimienfo falla, se muestra un mensaje de error “Falla de Reinicio”. Intente iniciar de nuevo
el restablecimiento. Si continta fallando, solicite asistencia a un representante de servicio local de
METTLER TOLEDO.

Editar un evento existente

1 Enla pdgina Vista de eventos, use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un evento
de la lista.

2 Presione la tecla programable EDITAR ./ para edifar el registro de evenfo seleccionado.

3 Enla pdgina Edicion del evento, edite los valores relacionados.

Eliminar un evento existente

1 Enla pdgina Vista de eventos, use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un evento
de la lista.

2 Presione la tecla programable ELIMINAR @ para eliminar un regisiro de evento.

Restablecimiento

La pantalla de configuracion de restablecimiento restaura los valores de configuracion de la rama Manteni-
miento>Configurar/Ver a la configuracion predeterminada de fabrica.
1 Para iniciar un restablecimiento, presione la tecla programable OK v .

= Si el restablecimiento se realiza correctamente, se muestira el mensaje de verificacion “Reinicio com-
pleto”.

= Si el restablecimienfo no se realiza correctamente, se muesira el mensaje de error “Falla de Reinicio”.
2 Sifalla el restablecimiento, intente iniciarlo nuevamente.
3 Si continta fallando, solicite asistencia a un representante local de METTLER TOLEDO.
4 Presione la tecla programable SALIR <« para salir sin restablecer.

Ejecutar

La pantalla Ejecutar permite al operador ejecutar las pruebas de diagndstico, la prueba serie y las pruebas de
E/S discretas. Ademds, se puede acceder a los dafos de la bdscula.
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3.10.2.1

3.10.2.1.1

3.10.2.1.2

3.10.2.1.3

Diagnostico

Prueba de pantalla

1 En el mend principal, mueva el enfoque a la rama Prueba Pantalla.
2 Presione la tecla INTRO.

= La Prueba Pantalla se inicia. La pantalla cambia de color siguiendo la secuencia rojo, verde, azul,
negro y blanco.

3 En el proceso de cambio de color, observe atentamente si existen bloques de colores diferentes en la pan-
talla actual.
Prueba de teclado

La pantalla PRUEBA TECLADO permite probar las teclas del terminal, incluidas las teclas programables, las
teclas de funcion de la bascula, las teclas de navegacion y las teclas alfanuméricas.

1 En el menu principal, mueva el enfoque a la rama PRUEBA TECLADO.
2 Presione la tecla INTRO. Se muestra la pdgina PRUEBA TECLADO.

Keyboard Test

Key Pressed:

lel | [ [ 1

Fig. 92: Prueba de teclado

3 Presione una tecla. Un simbolo que representa la fecla se muestra en la esquina superior derecha de la
pantalla.

Keyboard Test

Key Pressed: @
fel [ [ [ 1

Fig. 93: Prueba de teclado

Bascula

Salida de celda de carga

La pantalla Salida Celdas Carga muestra el ndmero actual de recuentos (valor activo) de una bdscula analo-
gica. Esta funcion no esta disponible en bdsculas IDNet o SICSpro.

El usuario puede presionar la tecla programable SALIR <= para regresar al arbol del menda.

Valores de calibracion

La pantalla Valores de calibracion muestra los valores de calibracion actuales configurados de la bdscula.
Esta pantalla no estd disponible en fipos de bascula IDNet o SICSpro. El nimero de cargas de prueba que
muestiran valores de calibracién lo determina la configuracion de Ajuste de linealidad de la bdscula (consulfe
el capitulo [Ajuste de linealidad » pagina 70] en Calibracion>Bdscula - Analogica>Bdascula>Configuracion).
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3.10.2.1.5

Estos valores de calibracion pueden grabarse y después infroducirse manualmente en una nueva placa de
reemplazo si alguna vez se produce un error. Esto hace innecesario volver a calibrar la bdscula con pesos de
prueba. Si bien este método es rdpido, no es fan preciso como poner pesos de prueba sobre la bdscula.

El usuario puede usar las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un valor de calibracion y
modificarlo, y usar el feclado numérico para infroducir nuevos valores.

Para la calibracion con histéresis, la carga de cero siempre fiene un Unico valor de recuento; todas las demds
cargas de prueba entre cero y carga de prueba completa siempre tienen dos conjuntos de recuentos. El con-
junfo de recuentos de la izquierda se captura durante la carga y el conjunto de recuentos de la derecha,
durante la descarga. La carga de prueba completa siempre tiene un Gnico campo de recuento.

Estadisticas

La pantalla Estadisticas de bascula muestra informacion estadistica de la bdscula como Pesajes (incrementos
cada vez que se activa una transaccion), Sobrecargas (incrementos cuando la carga aplicada de una unica
celda de carga supera su capacidad de sobrecarga), Peso Pico (el peso mdximo registrado por la bascula) y
Comandos Cero (incrementos cada vez que un comando cero se recibe de un operador o de forma remota).

El usuario puede usar las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para ver toda la infor-
macion y los registros, y usar la tecla programable SALIR <« para regresar al drbol del mena.

Prueba de E/S discretas

Las panfallas de configuracion de pruebas de E/S discrefas incluyen Local 1, Local 2, E/S remofas 1, E/S
remotas 2 y E/S remotas 3.

1 Seleccione inferna (local) o externa (E/S remotas) para probar desde el arbol del mend. Presione la tecla
INTRO para confirmar la seleccion.

= Se muestra un mensaje emergente “Error de comunicacion ARM100 remoto” si el ARM100 no existe o
esfd desconectado debido a un error.

= La primera vez que se accede a una pantalla de prueba de E/S discrefas, se muesira un mensaje de
advertencia con instrucciones para eliminar la energia del control de salida antes de continuar con la
prueba. Las pantallas de prueba de E/S discretas permiten configurar manualmente cualquiera de las
salidas como activadas (ON) o desactivadas (OFF) para probarlas. Para evitar activar dispositivos
conectados externamente, la energia del control de salida debe eliminarse antes de continuar.

2 Presione la tecla programable SALIR <« para anular y no realizar la prueba.
3 Presione la tecla programable OK para continuar la prueba.

= Una pantalla en tiempo real muestra el estado de cada una de las entradas y permite activar y desacti-
var cada una de las salidas. Una entrada o salida que muestra O estd desactivada. Una enfrada o
salida que muestra @ estd activada.

4 Use las feclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA para seleccionar una salida y activarla o desactivarla.

5 Presione la tecla programable DESACTIVAR DISCRETO O para desactivar la salida y presione la tecla
programable ACTIVAR DISCRETO @ para activar la salida.

6 Presione la tecla programable SALIR <« para regresar al drbol del menu. Las salidas regresan a su
estado de encendido/apagado (ON/OFF) anterior antes de que se iniciaran las pruebas.

Si hay fres modulos de E/S remotos configurados en el terminal, el IND500x deshabilita la capacidad de ejecu-
tar diagnosticos en una placa de E/S local que pueda estar instalada.

Restablecer Flash 2

La funcion Restablecer Flash 2 borra la memoria Flash 2 de todos los archivos de programa, fablas personali-
zadas y archivos de bitmaps especificos de los programas TaskExpert personalizados descargados en el fer-
minal. Solo los archivos AT.csv (fabla de taras), A2.csv (fabla de objetivos), A3.csv (fabla de faras de reci-
piente disponible Unicamente en Fill-600x) y A4.csv (fabla de férmulas disponible Unicamente en Fill-500x)
permanecerdn en su sitio con las estructuras intactas durante el restablecimiento de la unidad Flash 2.
1 Presione la tecla programable INICIAR » para iniciar un restablecimiento de la memoria Flash 2.

= El ferminal no solicita la confirmacion del usuario y el restablecimiento se inicia inmediatamente.

= El mensaje “Reinicio completo” se muestra cuando se completa el restablecimiento.
2 Presione la fecla INTRO para confirmar el estado. El terminal completa un reinicio.
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3.10.3 Restablecer todo
La pantalla de configuracion Restablecer todo restaura los valores de configuracion de la rama Mantenimiento
a la configuracion predeterminada de fdbrica.
Nota:

La funcion Restablecer todo restablece fodos los pardmetros del terminal, excepto la configuracion metrolégica,
como el fipo de bdscula, la capacidad, etc.

La primera vez que se accede a la pantalla Restablecer fodo, se muestra un mensaje de verificacion para res-
tablecer todos los pardmetros de configuracion a la configuracion predeterminada de fabrica.
1 Para iniciar un restablecimiento, presione la tecla programable OK v/ .

= Si el restablecimiento se realiza correctamente, se muestra el mensaje de verificacion “Reinicio com-
pleto”.

= Si el restablecimienfo no se realiza correctamente, se muestra el mensaje de error “Falla de Reinicio”.
2 Sifalla el restablecimiento, intente iniciarlo nuevamente.
Si confinda fallando, solicite asistencia a un representante local de METTLER TOLEDO.
4 Presione la tecla programable SALIR <« para salir sin restablecer.

w
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4 Mantenimiento y servicio

4.1

4.1.1

El terminal IND500x estd disefiado para funcionar de forma fiable durante afios. Sin embargo, METTLER
TOLEDO recomienda que, como con cualquier equipo de medicion industrial, se realice un mantenimiento
periodico del terminal IND50Ox y del sistema de bascula conecfado. Un técnico de servicio de METTLER
TOLEDO realizard el mantenimiento y la calibracion especificados de fébrica de forma oportuna para garantizar
y documentar el rendimiento preciso y fiable segun las especificaciones.

Si se producen problemas inesperados, METTLER TOLEDO recomienda que el servicio sea llevado a cabo solo
por personal cualificado. Para ayudar en este reparacion, regisire toda la informacién posible sobre lo ocu-
rrido, incluidos los mensajes de error y las respuestas fisicas del terminal y/o de la bdscula.

Limpieza y mantenimiento del terminal

Limpiar el teclado y la tapa
1. Limpie suavemente el feclado y la tapa del ferminal IND500x con un pafio limpio, humedo y suave.
2. Utilice agua o productos de limpieza suaves y no abrasivos.

3. No utilice ningun tipo de dcidos, dlcalis o disolventes indusiriales fuertes como tolueno o isopropanol
(IPA) que puedan dafiar el acabado del terminal.

No pulverice limpiador directamente sobre el terminal.

No limpie el ferminal con agua a alta presion o a alta temperatura.

Evite la acumulacion de capas de polvo.

Quite los ligeros depdsitos de polvo con un pafio hiumedo frotando suavemente.
No utilice aire comprimido ni una aspiradora para eliminar las capas de polvo.
Siga unas buenas prdcticas de limpieza para mantener limpio el terminal.

© ©® No o~

Mantenimiento del terminal

Se recomienda que un técnico de servicio cualificado realice inspecciones de mantenimiento y calibraciones
periodicas.

/\ ADVERTENCIA

Daiios en teclado, cristal de pantalla o caja
Danos corporales y/o materiales.
1 Repare el componente defectuoso inmediatamente.

2 Desconecte la alimentacion inmediatamente y no vuelva a conectarla hasta que el cris-
tal de la pantalla, el teclado o la caja se hayan reparado o reemplazado por personal
de servicio cualificado.

Pelicula y junta

Pelicula

EI IND500x es un instrumento cerrado en una resistente carcasa de acero inoxidable; sin embargo, el panel
fronfal cuenta con una cubierfa de poliéster sobre interrupfores electronicos sensibles y una pantalla iluminada.
Tenga cuidado para evitar perforar esta superficie 0 que el instrumento sufra golpes o vibraciones.

La pelicula debe inspeccionarse durante el mantenimiento y reemplazarse si estd dafnada. Si la pelicula del
panel fronfal sufre perforaciones, el IND500x deberia quedar fuera de servicio hasta que la pelicula se reem-
place.

Junta

Cada vez que se abre la caja para ambienfes adversos, la junta debe inspeccionarse en busca de rofuras,
deterioro y dafos.
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4.2 Servicio

/\ ADVERTENCIA

Medidas de servicio inadecuadas
Danos corporales y/o materiales
1 Solo el personal cualificado debe inspeccionar el terminal.

2 Tenga cuidado al realizar comprobaciones, pruebas y ajustes con la alimentacion
encendida (ON).

Solo el personal cualificado debe realizar la instalacién, la programacion y el servicio. Para obtener asistencia,
comuniquese con un representante local de METTLER TOLEDO.

En general, una vez que el IND500x estd instalado, programado y calibrado para una aplicacion especifica,
solo es necesario un servicio de calibracion rutinario.

4.2.1 Directrices generales de seguridad del servicio

Al realizar el servicio 0 mantenimiento en el sitio en la zona peligrosa, solo realice este trabajo en el terminal
de pesaje si se cumplen las siguientes condiciones:

¢ Los documentos de certificacion (certificados de conformidad, croquis de control, certificaciones del fabri-
cante, efc.) estan presentes y pueden usarse para confirmar la correccion y seguridad de la instalacion.

¢ Los parametros de entidad intrinsecamente seguros y la aprobacion de zona de los componentes indivi-
duales son conformes entre si.

* El cliente ha emitido un permiso ("permiso de chispa" o "permiso de incendio").

e La zona se considera segura y el coordinador de seguridad del propietario ha confirmado que no hay peli-
gro.

¢ Se proporcionan las herramienfas necesarias y cualquier prenda de profeccion requerida (peligro de acu-
mulacion de electricidad estdtica).

4.3 Actualizar el firmware

4.3.1 Actualizar el firmware del terminal

El programa de herramientas de configuracion InSite™ CSL se usa en la actualizacion flash del nuevo fir-
mware del terminal en el IND500x. La actualizacion de firmware y el programa de herramientas de configura-
cion InSite™ CSL deben guardarse en un PC conectado al ferminal para realizar la actualizacion flash del fir-
mware. Hyperferminal, un programa de Windows estdndar, también es una opcién para la actualizacion flash
de firmware en el IND500x.

Cuando se utiliza InSite para la actualizacion del firmware del instrumento, las inferfaces disponibles son
COMT1 / COM3 / COM4.
El firmware de IND500x se puede actualizar de las siguientes formas:

¢ Através del puerfo serie COM1 intrinsecamente seguro en la placa base del IND500x. Se requiere una
barrera adecuada, MTL7761Pac (aprobaciones de IECEx y ATEX) para conectar un PC directamente a
COMT1. Si es posible, cologue el IND500x en una zona segura y conéctelo a un PC a través de COM1 para
actualizar el firmware.

¢ Através del COM3 ubicado en la placa opcional Ethernet/COM2/COMS3 instalada en el ACM500. (Después
de establecer la conexién COM3, apague IND500x y el ACM500. A continuacion, encienda primero el
ACMb500 vy, después, IND500X).

« Através del COM4 de la interfaz de bucle de corriente intrinsecamente segura del IND500x y el ACM200.

4.3.1.1 Realice la actualizacion del firmware del terminal con InSite CSL

1 Haga doble clic en el icono CSL de InSite™ (LI para acceder a la herramienta de configuracion.

= El nuevo firmware genera un error de suma de comprobacion en el reinicio, que se puede borrar pul-
sando la fecla INTRO del terminal. Esfo lleva a cabo un restablecimienfo de fabrica. Por lo fanto, es
importante usar InSite™ CSL para realizar una copia de seguridad de la configuracion actual y de los
datos de la tabla antes de realizar la actualizacion.

2 Desconecte la alimentacion del terminal.
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4.3.2

4.3.2.1

3 Abra la carcasa del terminal. Consulte Apertura de la caja

4 Establezca el interruptor SW1-1 en posicion de apagado (OFF) (si no estd en la posicién OFF) y el inte-
rruptor SW1-2 en posicion de encendido (ON). Consulte [PCB principal » pdgina 16] para conocer las ubi-
caciones de los interruptores.

5 Encienda el terminal.

6 Se muestra la pantalla de descarga del puerto serie con una lista de pardmetros para la descarga del
puerfo serie (estos pardmetros no se pueden cambiar). El puerfo serie del PC debe estar programado para
coincidir con estos parametros. Esfo se hace automdticamente en el programa InSite™ CSL. Entre los pard-
metros enumerados se incluyen:

Velocidad de transmision de baudios: 115 200
Bits de dafos: 8

Bit de paridad: ninguno

Bits de detencion: 1

Control de flujo: ninguno

7 Conecte el cable del puerfo serie del PC que contiene la actualizacion de firmware y el programa de herra-
mientas de configuracion InSite™ CSL a la barrera y, a contfinuacion, el cable de comunicacion de la
barrera al terminal IND500X.

Ex Area Safe Area

com1

Barrier PC, InSite™ CSL installed
Gnd

XD
RxD

|
|
|
|
|
|
|
|
f
|
T
|
|

Fig. 94: Conexion con COM1 a través de cables y barrera

= El terminal estd listo para la actualizacion de firmware.

8 Haga clic en el icono Descarga flash @@ . Consulte las insfrucciones o la ayuda proporcionadas con el
programa de herramientas de configuracion InSite™ CSL para ver los procedimientos necesarios para
completar la actualizacion de firmware.

9 Cuando se complefe el proceso de descarga del firmware, desconecte los cables serie, vuelva a colocar el
inferruptor SW1-1 en su posicion original y apague el inferruptor SW1-2.

10 Cierre la carcasa del terminal.
11 Después de actualizar el nuevo firmware, debe realizar un restablecimiento de fdbrica.

Actualizar el firmware de la bdscula SICSPro

Carga del firmware de la bdscula SICSPro

IND500x admite dos tipos de bdsculas SICSPro: PBK/PFK y AJB. Si el firmware se va a cargar en la memoria
flash del terminal, el nombre debe ser diferente. El firmware de PBK/PFK debe denominarse UpgradeP-
BKPFK.mot, mot, y el firmware de AJB, UpgradeAJB.mot.

Realice la actualizacion del firmware de la bascula SICSPro con InSite™ CSL

El acceso estd disponible a través de COM1/COM3/COM4/COMS para la carga del firmware de la bascula
SICSPro a fravés de InSite.
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Nota El interruptor Dip Switch SW1-2 debe estar configurado en la posicion Off.

T & InSke CSL (IND500x) * - =%
SOA] 20
Product INDS00x
Target  SICSPro Scale B
Flash file DNNDS0MA0S_SICSprollipgradePBKPFK maot
Delete Fite  flash:VWpgradePBKPFK. mot Delate
Start

| Ready II-h-H
Fig. 95: InSite

Comunicacion con InSite a través de una conexion serial, con COM1 como ejemplo

1

B~ W

0 N OO O

Ingrese a la pdgina de configuracion de Comunicacion> Conexiones y configure COM1 como servidor de
dafos compartido.

Ingrese a la pdgina de configuracion de Comunicacion> Serie y configure los pardmetros de COM1 como
se indica a continuacion:

Velocidad de fransmision de baudios: 115 200

Bits de datos: 8

Bit de paridad: ninguno

Control de flujo: ninguno

Seleccione el nimero de puerto correcto en InSite y luego haga clic en OK.

Haga clic en Conectar e ingrese el nombre de usuario y la contrasefia para iniciar la comunicacion con
IND50OX.

Navegue hasta opciones y seleccione Descarga de flash.
Seleccione la Bascula SICSPro de destino.

Seleccione el archivo de flash.

Inicie la descarga del firmware.

4.3.2.2 Instalar actualizacion de la bdscula SICSPro

Si el terminal estd precintado, no se permiten ambos tipos de actualizacion.

Actualizacion automdtica

La actualizacion automdtica solo tiene lugar la primera vez que el ferminal IND500x se conecta a la bascula
SICSPro.

Si el IND500x defecta que el firmware de la bdscula solo admite ASM2, se actualizard para admitir ASM3. Este
firmware de bdscula con ASM3 se almacena en el disco flash de IND500X.

1
2

Cuando el terminal esfa encendido, aparece el mensaje “Actualizacion del software de base SICSPro”.
Presione la tecla INTRO para confirmar la actualizacion.
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= La panfalla muestra el estado de carga.

SICSPro Scale S/W Upgrade

Status: Loading...
Do not interrupt!

Fig. 96: Estado de carga

3 Una vez realizada la actualizacion, se mostrard un mensaje “Actualizacion OK” o “Error de actualizacion”,

Upgrade Successfull Upgrade Failurel
Terminal will Power Cycle. Terminal will Power Cycle.

4 Sino se encuentra un firmware de bascula SICSPro correcto en Flash, aparece un cuadro de mensaje que
requiere cargar el firmware.

Current SICSPro Scale

ASM Version: 2
No correct Scale Firmware in Flash.

Please Upload Scale Firmware.

<

Fig. 97: Actualizacion de bascula SICSPro
Actualizacion manual

1 Presione la tecla programable CONFIGURAR & en la pdgina de inicio.

2 Mueva el enfoque a la rama Instalar actualizacion de la bascula SICSPro siguiendo la ruta: Configura-
cién>Manfenimienfo>Ejecutar>Instalar actualizacion de la bascula SICSPro. Presione la fecla INTRO.

= Se muestra la pagina Instalar actualizacion de la bascula SICSPro. Si no se encuentra un firmware de
bdscula SICSPro correcto en Flash, aparece un cuadro de mensaje que requiere cargar el firmware.

Install SICSPro Scale Upgrade

No correct Scale Firmware in Flash.

fel [ [ | 1

Fig. 98: Actualizacion manual de bdascula SICSPro

Mantenimiento y servicio

1565



3 Presione la tecla programable INICIAR » para confirmar la actualizacion de firmware.

Install SICSPro Scale Upgrade

Please Check SICSPro Scale Type
Filename: xxxx.mot

fel I»] [ 1

Fig. 99: Actualizacién manual de bdscula SICSPro

= Una vez realizada la actualizacion, se mosirard un mensaje “Actualizacion OK” o “Error de actualiza-
cion”.
= La actualizacion de la bascula SICSPro se ha instalado.

4.4 Mensajes de pantalla

4.4.1 Error de clave de aplicacion

Si, durante el encendido, el terminal detecta que el estado de una clave de aplicacion de hardware ha cam-
biado (cambio entre Fill PAC y PAC de formulacion manual), se muesira un mensaje de error. Por ejemplo, si
la llave de hardware de Fill Pac se agrega a un IND500x estandar, el error se mostraria en el encendido.

APPLICATIONM KEY FAULT
Master Reset Required

Fig. 100: Error de clave de aplicacion

Aunque se muestra el grdfico INTRO, la fecla INTRO no funciona. Hay dos respuestas posibles para este error:

¢ Si el estado de la llave de hardware no se ha cambiado a proposito, desconecte la alimentacion y defer-
mine la causa del cambio de estado. Solucione el problema y vuelva a conectar la alimentacion. El termi-
nal vuelve a probar el estado de la llave de hardware.

 Siel estado de la llave de hardware ha cambiado a propdsito al agregar o quitar una clave, realice un res-
tablecimiento maestro manual. Consulte Restablecimiento maestro en Solucion de problemas mds abajo.

Nota: Realice una copia de seguridad de los pardmetros de configuracion actuales del terminal anfes de cam-
biar el estado de la llave de hardware. De esta forma, la configuracion original podrd descargarse en el fermi-
nal después de un restablecimiento maestro.

4.4.2 Error COM4/Error COMb5

Se muestra un mensaje de error “Error de COM4” y/o “Error de COM5” en la linea del sistema del IND50OX si:

 La configuracion en Comunicacion > Conexiones > COM4 o COM5 es ACM500 y el IND500x no registra
comunicacion del ACM500 cuando se enciende, 0

¢ La comunicacion se pierde entre el IND500x y ACM500.
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Para obtener ayuda y solucionar los problemas, consulfe la seccion [Mensaje de error » pdgina 160] mds
adelante en este capitulo.

COMA4 Error COMS5 Error
W1 Cap50kgd=10g diD W1 CapS0kgd=10g aD
| kg I kg
12345678 PT [§ ~ :0¢ 31| NET 123456.78 PT [ =~ »0¢ »[1] NET

A m ool Almal sl

Fig. 101: Error de COM4/COM5

4.4.3 Parametros no vdlidos

EI IND500x mostrard el mensaje “Pardmetros no vdlidos” en la linea del sistema al salir del menu de configu-
racion. Esfo ocurre cuando el modo de pesaje se esfablece en “Sobra/Falta” pero no hay ningun valor de obje-
tivo activo establecido.

En cuanto se establezca un objetivo, desaparecerd el mensaje “Pardmetros no vdlidos”.

Invalid Paramters
W1 Cap50kgd=10g (D

-12345.

123456.78 PT [§ ~ >0< >|1f NET

2 m Q@ f

Fig. 102: Pardmetros no validos

4.5 Establecer un idioma personalizado

El terminal IND500x permite seleccionar idiomas personalizados para mostrar Ios mensajes. EI IND500x
puede almacenar hasta dos archivos de idioma personalizado en cualquier momento. Cualquier combinacion
de 2 idiomas puede almacenarse en el IND500x siempre que uno de los archivos de idioma se llame cust.ixt
y el segundo archivo de idioma se llame cust2.ixt.

La siguiente lista incluye todos los idiomas disponibles actualmente del IND50OX:
Alemdn

Chino

Espaiiol

Francés

Inglés

[taliano

Polaco

Portugués

Ruso.

Péngase en contacto con el proveedor de asistencia técnica de METTLER TOLEDO para obtener archivos perso-
nalizados para descargar en el terminal.

= Un archivo de fexto configurado correctamente, llamado cust.ixt o cusi2.ixt, contiene un conjunto completo
de mensajes de pantalla en el idioma personalizado.

1 Realice una conexion FTP al terminal.

2 En el terminal, acceda a Configuracion>Terminal>Region>ldiomas.

3 Enla lista desplegable del campo Mensajes de pantalla, seleccione Personalizado o Personalizado2 segun
corresponda.

Manfenimiento y servicio | 157



4 Salga de la configuracion.
= Los mensajes de la pantalla del terminal se muestran en el idioma personalizado.
= Se establece un idioma personalizado.

4.6 Control de errores

4.6.1 Introduccion a Smart5®

Smartb® estd disefiado para armonizar eventos y alarmas en funcién de las normas y las prdcticas habituales
en el sector. Estos estandares se originaron en la industria de control de procesos en quimica y produccion y
refinado de petréleo, donde existe un alfo riesgo de explosiones y dafios corporales.

Algunas de las alarmas de Smarfb® también se pueden observar en el lado de PLC. El usuario puede consul-
tar el capitulo [Mensaje de error » pdgina 160] para obtener informacion detallada.

4.6.1.1 Eventos y alarmas

Al' manejar un dispositivo de pesaje, hay dos condiciones que deben supervisarse. Una son los evenfos y la
otra son las alarmas.

Un evento puede ser algo tan simple como un ciclo de pesaje o la indicacion de una condicion fuera de tole-
rancia, que son lo suficientemente significativos para que el sistema indique un error o informe al cliente. Los
eventos se acumulan en un archivo de registro para realizar andlisis predictivos y pueden transformarse en
evenfos de mantenimiento que activan una alarma.

Una alarma es la condicion de error definitiva porque se usa para comunicar inmediatamente la condicion al
clienfe. Una condicion de alarma puede estar relacionada con una salida fisica, se registra en un archivo de
alarmas y se transmite al cliente de forma aufomatizada o a fravés de una inferfaz de TI.

Lz
o
I
Low-level Priority Alarms
-
= Alarms
]
&
0 g QoT Errors
I Events Alarms
_E Events
Mo Yes
Action Required

Fig. 103: Contraste en las acciones de gravedad y requerida entre eventos y alarmas

Evento Un evento se define como un cambio de estado, o condicion, un estado fuera de tolerancia (Out
of Tolerance, OOT) o una condicion de error de bajo nivel que se registrard para usarlo en andli-
sis predictivos. Los eventos no son criticos para el funcionamienfo de un dispositivo de pesaje y
por lo tanto no requieren acciones de correccion. Los eventos seleccionados que se acumulan a
lo largo de un periodo de tiempo prolongado pueden dar lugar a condiciones de alarma. Por
ejemplo, 100 000 transacciones de pesaje pueden originar una alarma de nivel bajo que indique
la necesidad de realizar un mantenimiento preventivo, una prueba rutinaria o una calibracion.

Alarma Indica un error como resultado de una accién inadecuada del operador, 0 una condicién fuera de
tolerancia que debe registrarse en un archivo de alarmas, en funcién de lo grave que sea el error,
y fransmitirse de forma automdtica o a través de una interfaz de TI. En funcion del tipo, los erro-
res graves pueden requerir una infervencion del servicio técnico. En el peor de los casos, a dis-
crecion del cliente, es posible que el dispositivo deba deshabilitarse.

4.6.1.2 Alarma NAMUR/Clasificacion de alertas

Los errores NAMUR/Smartb® son causados por problemas técnicos del ferminal/bdscula/operacion; normal-
mente, los errores NAMUR/Smart 5® son aquellos errores que ocurren (desde el punto de vista del operador)
de forma aleaforia y no como resultado directo de la inferaccion del operador con el ferminal.
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La siguiente fabla es una adaptacion de NE107 para dispositivos de pesaje.

Icono Clasifi- Tipo Descripcion Resultado
cacion
5 Error catastréfico Error de peso/equipo incorrecto La alarma deja de fun-
cionar:
Borrar la alarma no res-
tablecerd la condicion;
el dispositivo debe repa-
rarse para eliminar la
alarma
4 Error inminente Error de peso/equipo incorrecto | La alarma indica que el
esperado basado en algoritmos | error es inminenfe en un
predictivos y sensores de tempe- | periodo de una semana
ratura y humedad. 0 ma@s. La alarma
puede restablecerse,
pero se repetird cada
dia hasta que se elimine
la causa
3 Fuera de especificacion  Acciones de operador incorrectas | Alarma y regisiro del
7 o el dispositivo/aplicacién fun- evento.

H ciona fuera de la especificacion || gs glarmas solo se
generan/transmiten si el
cliente lo solicita.

2 Alarma predictiva Es necesario realizar pruebas de |Alarma y registro del
ruting, calibracion o manteni- evento.
miento preventivo Las alarmas solo se
generan/transmiten si el
cliente lo solicita.
1 Condicion normal La unidad funciona correcta- Ninguna accion reque-
V mentfe. rida.

4.6.2 Registro de errores

EI IND500x proporciona un regisiro de errores que registra los detalles de los errores del sistema. El registro
puede guardar hasta 500 registros. Cada registro de error incluye:

Campo

Formato

Comentarios

Marca de hora (inicio)

Marca de hora

Hora de inicio del error

Marca de hora

Marca de hora

Hora en que el error ocurri6 por dltima vez

(altimo)
Gravedad 5/4/3/2 |5 =Fatal

4 = Critico

3 = Alarma general

2 = Alerfa
Caddigo de error 1025 Consulte la [lista de errores » pagina 160] de Smartb®.
Recuentos 1 Cudntas veces ocurrio este error en el dltimo periodo.
Mensaje Texto Causa y escenario de errores
Accion Texto Acciones necesarias para solucionar el error

Cuando el registro de errores se exporta como errlog.csv, cada uno de estos campos se separa con ',', codigo
ASCII 44 (0x2C en codigo hexadecimal).

A continuacién se muestran dos registros de ejemplo. El primero indica que la tara estd fuera del rango de
tara, mientras que el segundo muestira esa tara cuando el peso es mayor que O.

e 2021/01/01,08:01:01, 2,00004054, 0001, "fuera de rango de tara", "El peso de la fara supera"
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e 2021/01/01,09:01:01, 2,00004055, 0001, "El peso es menor que 0", "Tara cuando el peso es mayor

que Q"

Este archivo de registro errlog.csv puede exportarse medianfe FTP, puerto serie o Ethernet usando el profocolo
1K Xmodem y con el parametro server ubicado en flash2:\\errlog.csv.

4.6.3 Mensaje de error

sacciones supera
el 90%

registro de fransacciones
supera el 90 % del maximo
de registros.

Mensaje (pantalla. Codigo | Nivel | Regis- E/S Descripcion Accion
TFT) de Namur tro
alarma Errores
Fallaenlaredde | 20711 5 Si No | Error en la comunicacion Compruebe la cone-
control ciclica enfre IND500x y PLC | xion NW.
Bdscula desconec-| 2012 5 Si Si |EI IND500x no encuentra la  |Compruebe el cable
fada bdscula analdgica/de preci- | de conexion de la
sion o la conexion de la bascula.
célula de carga.
Error *** remoto 2015 4 Si Si- | Se activa cuando falla la Compruebe la comu-
comunicacion con E/S discre- |nicacion con E/S
tas remotas (ARM100). discretas remotas.
El registro de cam-| 3031 2 Si No |El numero de regisiros del Exporte el archivo de
bios supera el registro de cambios supera el |registro.
75% 75 % del méximo de regis-
fros.
Tamafno del regis- | 3032 3 Si No |El nimero de registros del Exporte el archivo de
fro de manteni- registro de mantenimiento registro.
miento 100% supera el maximo de regis-
fros.
El registro de man-| 3033 2 Si No |El nimero de registros del Exporte el archivo de
tenimienfo supera registro de mantenimiento registro.
el 90% supera el 90 % del maximo
de registros.
El registro de man-| 3034 2 Si No |El nimero de registros del Exporte el archivo de
fenimiento supera registro de mantenimiento registro.
el 75% supera el 75 % del mdximo
de registros.
Tamario del regis- | 3035 3 Si No | El nUmero de registros del Exporte el archivo de
fro de calibracion regisiro de calibracion supera |registro.
100% el maximo de registros.
El registro de cali- | 3036 2 Si No | El nimero de registros del Exporte el archivo de
bracion supera el registro de calibracion supera registro.
90% el 90 % del mdximo de regis-
fros.
El registro de cali- | 3037 2 Si No | El nUmero de registros del Exporte el archivo de
bracion supera el registro de calibracion supera registro.
75% el 75 % del maximo de regis-
fros.
Tamario del regis- | 3038 3 Si No | El nimero de registros del Exporte el archivo de
fro de transaccio- registro de transacciones registro.
nes 100% supera el méximo de regis-
fros.
El registro de tran- | 3039 2 Si No | El nimero de registros del Exporte el archivo de

registro.
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Mensaje (pantalla’ Cédigo | Nivel | Regis- E/S Descripcion Accion
TFT) de Namur fro
alarma Errores
El registro de fran- | 3040 2 Si No | El nimero de registros del Exporte el archivo de
sacciones supera registro de fransacciones registro.
el 75% supera el 75 % del maximo
de registros.
Falla en la exporta-. 3041 3 Si No |No se pudo exportar el Compruebe la cone-
cion de archivos archivo. xién e inténtelo de
nuevo.
Falla en la impor- | 3042 3 Si No |No se pudo importar el Compruebe la cone-
facion de archivos archivo. xién e inténtelo de
nuevo.
Hay pedidos en 3043 3 Si No |No se pudo importar la receta | Compruebe los pedi-
Ccurso porque la receta actual estd@ | dos no finalizados.
en uso.
Falla del converti- | 4041 5 Si Si |El convertidor A a D no fun-  |Compruebe el cable
dor analégico ciona normalmente, la farea | de conexion de la
de procesamiento Aa D no  |bdscula.
lee los datos de AD durante
mdsde 1 s.
Error de cero por 4042 0 No No |Error de cero debido al movi- | Realice menos cam-
movimiento miento. bios en la carga
sobre la bascula y
vuelva a ponerla a
cero.
Error de cero por 4043 0 No No |Poner la bascula en cero no  |Retire la carga de la
modo neto se permite cuando la bdscula |bdscula.
estd en modo neto.
Cero fuera de 4044 2 Si No |Poner la bdscula en cero no | Refire la carga de la
rango se permite cuando la carga | bdscula.
sobre la bascula estd fuera
del rango de cero.
Boton Cero Inhabi- | 4045 0 No No | Cero por boton estd deshabili- Habilite la funcion en
litado tado. el menu y vuelva a
poner la bdscula en
cero.
Error de tara por 4046 0 No No | Error de tara debido al movi- |Realice menos cam-
movimiento miento. bios en la carga
sobre la bascula y
vuelva a calcular la
tara.
Tara PB deshabili- | 4047 0 No No |Tara por boton deshabilitada. |Habilite la funcion en
tada el menu y vuelva a
calcular la fara.
Tara KB deshabili- | 4048 0 No No |Tara por feclado deshabilitada|Habilite la funcion en
tada el menu y vuelva a
calcular la fara.
Tara Cadena No 4049 0 No No
Permitida
Solo Cadena Incre- . 4050 0 No No
mentfal
Error de redondeo = 4051 0 No No | Solo se permite un valor Use un valor redon-

de tara

redondeado para Tara prees-
tablecida.

deado de Tara pre-
establecida y vuelva
a calcular la tara.
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Mensaje (pantalla. Codigo | Nivel | Regis- E/S Descripcion Accion
TFT) de Namur tro
alarma Errores
Tara demasiado 4052 0 No No |La bdscula es demasiado Use una bdscula
pequefia grande para calcular la tara |adecuada o cambie
de este articulo. el incremento.
Falla de cero inic. | 4053 0 No No |No se permite la fara cuando |Retire la carga de la
falla el cero de encendido. bdscula.
Tara fuera de 4054 0 Si No |El peso de fara supera la Retire la carga de la
rango capacidad. bdscula.
Falla de tara nega- | 4055 0 No No |No se permite la fara cuando |Poner a cero la bas-
tiva el valor de peso es negativo. |cula.
Falla de Tara- 4056 0 Si No
Sobre Rango
Borrar Tara de 4057 0 No No Retire la carga de la
Cero Bruto bdscula.
Falla de tara - Des-| 4058 0 No No |La funcion Borrar tara estd Habilite la funcion en
conocido deshabilitada en el mend. el menu y borre de
nuevo.
Saturacion Analé- | 4059 0 No No | El peso excede por mucho la | Retire la carga de la
gica capacidad de la bascula. bascula.
Peso no vdlido 4064 3 Si Si ' La bascula es demasiado Use una bdscula
para uso comercial pequefia para este arficulo.  |adecuada.
Subcarga de 4065 3 Si Si |La carga actual sobre la bds- |Vuelva a poner la
comercio cula es inferior al punto cero. |bdscula en cero.
SW-1 OFF después 4066 3 Si No |Labdsculanoesparauso |-
de Estar ON comercial.
Tamario de la 4067 3 Si No |El peso de muestra es dema- |Elija una bdascula
muestra dema- siado pequerio. mads pequefia para
siado pequefo este articulo.
Falla de ajuste 4069 3 Si No | Error en el proceso de ajuste. |Pruebe con un
nuevo ajuste.
Falla de ajuste de | 4070 3 Si No |Error en el proceso de ajuste | Pruebe con un
MP de varios puntos. nuevo ajuste.
Tamarfio del regis- | 4071 3 Si No |El archivo de registro de cam- Exporte el archivo de
fro de cambios bios estd lleno. registro.
100%
El registro de cam- | 4072 2 Si No |El archivo de registro de cam- Exporte el archivo de
bios supera el bios estd lleno al 90 %. registro.
90%
Se Requiere Cero 4074 3 No Si. | Cero Temporizado habilitado, |Cero
pero el cero femporizado
caduco.
Sensibilidad ven- 4075 2 Si No |La configuracion Vencido es  Ejecute el Test de
cida. Realice la Peso en gris y el Test de sen- |sensibilidad.
prueba de sensibi- sibilidad estd Vencido.
lidad.
Sensibilidad ven- 4095 2 Si No |La configuracion Vencido es  Ejecute el Test de
cida. Bascula des- Sin peso y el Test de sensibili-| sensibilidad.
activada. Es nece- dad esta Vencido.
sario reiniciarla.
Repetibilidad ven- | 4078 2 Si No |La configuracion de Vencido | Ejecute la Compro-

cida. Realice la
prueba de repetibi-
lidad.

es Peso gris y la Comproba-
cion de repetibilidad esta Ven-
cida.

bacion de repetibili-
dad.
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Mensaje (pantalla’ Cédigo | Nivel | Regis- E/S Descripcion Accion
TFT) de Namur fro
alarma Errores

Repetibilidad ven- | 4079 2 Si No |La configuracion de Vencido |Ejecute la Compro-

cida. Bdscula des- es Peso gris y la Comproba- |bacion de repetibili-

activada. Es nece- cion de repetibilidad estd Ven-  dad.

sario reiniciarla. cida.

1 Punto vencido. 4080 2 Si No |La configuracion Vencida es | Ejecute la Compro-

Realice la prueba Sin peso y la Comprobacion  |bacion de 1 punfo.

de 1 Punto. de 1 punto estd Vencida.

1 Punto vencido. 4081 2 Si No |La configuracion Vencido es | Ejecute la Compro-

Bdscula desacti- Sin peso y la Comprobacion  |bacion de 1 punfo.

vada. Es necesario de 1 punto estd Vencida.

reiniciarla.

Prueba de marcha | 4082 2 Si No | La configuracion Vencido es | Ejecute la Compro-

vencida. Ejecute la Peso en gris y la Comproba- | bacién de marcha.

prueba de marcha. cién de marcha estd Vencida.

Prueba de marcha | 4083 2 Si No |La configuracion Vencido es | Ejecute la Compro-

vencida. Bascula Sin peso y la Comprobacion | bacién de marcha.

desactivada. Es de marcha estd Vencida.

necesario reini-

ciarla.

Evento personali- = 4084 2 Si No |La configuracion Vencido es | Ejecute la Compro-

zado vencido. Eje- Peso en gris y la Comproba- | bacién personali-

cute la prueba de cion de evento personalizada |zada.

evento personali- estd Vencida.

zado.

Evento personali- | 4085 2 Si No |La configuracion Vencido es | Ejecute la Compro-

zado vencido. Sin peso y la Comprobacion | bacion personali-

Bdscula desacti- de marcha esta Vencida. zada.

vada. Es necesario

reiniciarla.

Excentricidad ven- | 4086 2 Si No |La configuracion Vencido es | Ejecute la Compro-

cida. Realice la Sin peso y la Comprobacion  |bacion de excentrici-

prueba de excentri- de marcha estd Vencida. dad.

cidad.

Excentricidad ven- | 4087 2 Si No |La configuracion Vencido es | Ejecute la Compro-

cida. Bdscula des- Sin peso y la Comprobacion  |bacion de excentrici-

activada. Es nece- de marcha estd Vencida. dad.

sario reiniciarla,

La sensibilidad 4088 2 Si No |El Test de sensibilidad supera |Ejecute el Test de

estd por vencer la fecha de recordatorio. sensibilidad.

La calibracion estd | 4089 2 Si No |La Comprobacion de calibra- |Ejecute la Compro-

por vencer cion supera la fecha de recor- |bacion de calibra-
datorio. cion.

La repetibilidad 4090 2 Si No |La Comprobacion de repetibi- |Ejecute la Compro-

estd por vencer lidad supera la fecha de bacion de repetibili-
recordatorio. dad.

1 Punto estd por 4091 2 Si No |La Comprobacion de 1 punto |Ejecute la Compro-

vencer supera la fecha de recordato- |bacion de 1 punto.
ro

La prueba de mar- | 4092 2 Si No |La Comprobacion de marcha |Ejecute la Compro-

cha estd por ven- supera la fecha de recordato- |bacién de marcha.

cer rio.

Evento personali- 4093 2 Si No | El evento personalizado Ejecute la Compro-

zado estd por ven-
cer

supera la fecha de recordatfo-
rio.

bacion personali-
zada.
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Mensaje (pantalla. Codigo | Nivel | Regis- E/S Descripcion Accion
TFT) de Namur tro
alarma Errores

La excentricidad 4094 2 Si No |La excentricidad supera la Ejecute la Compro-

estd por vencer fecha de recordatorio. bacion de excentrici-

dad.

EEE 91036 0 No Si |Error de cero de encendido. |-

Error en COM4 90009 0 Si Si | La configuracion en e Compruebe la
Comunicacién > Conexio- conexion de los
nes > COM4 es ACM500 cables entre
y el IND500x no registra IND500X y
comunicacion desde el ACM500.
ACM500 cuando se o Reinicie ACM500
enciende. primero Y, des-

0 pués, IND500x
* Se ha perdido la comuni- para comprobar
cacion entre el IND500x y | la comunicacion.
el ACM500. * Sila comunica-
cion sigue
fallando, com-
pruebe si
ACM500 fun-
ciona correcta-
mente.

Error de COMb5 90010 0 Si Si | La configuracion en e Compruebe la
Comunicacién > Conexio- conexioén de los
nes > COM5 es ACM500 cables entre
y el IND500x no registra IND500X y
comunicacion desde el ACMb500.
ACM500 cuando se « Reinicie ACM500
enciende. primero Y, des-

0 pués, IND500x
« Se ha perdido la comuni- para comprobar
cacion entre el IND50Ox y - la comunicacion.
el ACM500. * Sila comunica-
cion sigue
fallando, com-
pruebe si
ACM500 fun-
ciona correcta-
mente.

Se ha instalado 90006 0 Si No - -

mds de una

opcion de salida

analdgica local.

Se ha insfalado 90007 0 Si No |- -

mds de una

opcion de PLC.

Solo la ranura

local 3 - 4-20 mA

esta Activa.

La ranura local 4 - | 90008 0 Si No - -

4-20 mA entra en
conflicto con la
conexion de
ACMb500.
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Mensaje (pantalla’ Cédigo | Nivel | Regis- E/S Descripcion Accion
TFT) de Namur fro
alarma Errores

Bdscula en Modo | 91006 0 No No |Laoperacion detaranoes |-

Expandido vdlida cuando la bascula estd
en modo expandido (modo
x10).

Peso cero no cap- |« 91007 0 No No |La operacion de ceronoes |-

turado vdlida cuando el cero de
encendido aun no se ha cap-
turado.

Impresora No Lista | 91008 0 No No |Tecla de impresion activada |-
por el usuario cuando el peso
actual < umbral de peso
minimo de impresion.

Falla Impresion. 91009 0 No No |Tecla de impresion activada, |-

No Sal. Demanda pero no hay conexion de
salida de demanda.

Error de Impresién | 91010 0 No No |Tecla de impresion activada, |-
pero no hay datos de peso.

Bdscula en Movi- | 91011 0 No No |Tecla de impresion activada, |-

mento pero la bascula estd en movi-
miento y se ha agotado el
tiempo de espera de movi-
miento.

Error de Impresion | 91012 0 No No |Tecla de impresion activada, |-

- Bajo Cero pero la bascula esta en
blanco inferior a cero.

Bdscula en Modo | 91013 0 No No |La operacion de impresion no |-

Expandido es vdlida cuando la bdscula
estd en modo expandido
(modo x10).

Error de Impresién: | 91014 0 No No |La operacion de impresion no |-

No Cero es vadlida cuando la bdscula
estd en modo expandido
(modo x10).

Imprimiendo 91015 0 No No |Imprimiendo -

Falla de Impresion | 91016 0 No No |- -

-Sobre Capacidad

Red de control OK | 91017 0 No No |- -

Falla de cero - 91018 0 No No |Bdscula digital, cuando el fer- |-

Desconocido minal envia un comando de
cero a la bascula, la bdscula
digital devuelve la respuesta
IIIII

Falla de borrado - | 91019 0 No No |Badscula digital, cuando el ter- |-

Desconocido minal envia un comando de
borrado a la bdscula, la bds-
cula digital devuelve la res-
puesta “I

FACT Cancelado 91021 0 No No |- -

FACT Exitosa 91022 0 No No |-

Falla FACT - Movi- | 91023 0 No No |- -

miento

Falla FACT 91024 0 No No |- -

FACT En Curso 910256 0 No No |- -

Mantenimiento y servicio

165



4.7
4.7.1

rencia

Mensaje (pantalla. Codigo | Nivel | Regis- E/S Descripcion Accion
TFT) de Namur fro
alarma Errores
Fallo de FACT -3 | 91026 0 No No |- -
Intentos
Funcién Desacti- | 91027 0 No No |- -
vada
No hay conexién | 91028 0 No No |- -
con el informe
No Hay Conexion | 91029 0 No No |- -
de Reporte de
Totales
Falla en el andlisis | 91030 0 No No |- -
de la plantilla
Sobreflujo de Tota- = 91031 0 No No |Sobreflujo de totalizacion Restablezca la tofali-
les zacion.
Sobreflujo Total 91032 0 No No |Sobreflujo de fotalizacion de  |Restablezca la totali-
Objetivo registros de objetivo. zacion de registros
de objetivo.
Exceso de tara 91033 0 No No | Sobreflujo de fotalizacion de | Restablezca la fotali-
total registros de tara. zacion de registros
de fara.
ID No Encontrada | 91034 0 No No |No se encuentra el regisiro de |Seleccione una ID de
tara de esta ID de tara. tara existente.
ID No Encontrada | 91035 0 No No |No se encuentra el registro de |Seleccione una ID de
objetivo de esfa ID de tara.  |objetivo existente.
Error en la fransfe- | 91001 0 No No |- -

Solucion de problemas

Prueba de alimentacion de energia

Si la pantalla estd en blanco o si se producen problemas intermitentes, revise el estado de la fuente de alimen-

tacion.

1 Compruebe la alimentacion de CA en el origen APS768x 0 PSUx.

2 Sino hay alimentacion de CA en la entrada de APS768x o PSUx, solicite a un electricista cualificado de las
instalaciones que restaure la alimentacion eléctrica en la fuente de alimentacion.

3 Una vez restaurada la alimentacion de energia, pruebe el IND500x para comprobar que funciona correcta-

mente.

4 §j existe voltaje de CA en el origen (entrada de APS768x 0 PSUx), revise la salida del APS768x o PSUx y la
enfrada del IND500X.

5 Al medir los voltajes de entrada del IND500x, asegurese de que el IND500x esté activado y de que la bas-
cula esté conectada. Consulte la figura Ubicaciones de los pines en IND50O0x v la tabla Voltajes de entrada
del IND500x desde APS768x / PSUx que se incluyen a confinuacion para conocer las posiciones de
prueba de los pines y los voltajes esperados.

6 Silas conexiones de cableado son correctas, desconecte el PSUx y mida los voltajes del APS768x o PSUx.
Consulte la fabla de volfajes de salida de APS768x / PSUX.
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4.7.1.1

Fig. 104: Ubicaciones de los pines en IND500x

11

Voltajes de entrada del INDS00x desde APS768x / PSUX

Punto de medicion Punto de ajuste [V CC] | Punto de ajuste [V CC] Observaciones
min. max.
P1-P2 8,5 10,56
P3 - P2 3,8 5,9
P5 - P2 9 12,6 Depende de la carga
conectada.
P6 — P7 7,8 8,7
P8 — P7 10,3 12,6 T-brick estd conectado.
P9 - P7 5,7 7,15

Voltajes de salida de APS768x / PSUx

Punto de medicion Punto de ajuste [V CC] min. Punto de ajuste [V CC] mdx.
Ul —GND 7,8 8,7

U2 -GND 11,4 12,6

U3 - GND 6,6 7,15

U4 - GND 9,5 10,5

U5 — GND 4,8 5,9

U6 — GND 11,4 12,6

Celda de carga y alimentacion de energia de IDNet/SICSPro

1 Al medir los voltajes de salida de un sistema de celda de carga analdgica o base IDNet conectado, asegu-

rese de que el IND500x esté activado y de que la bdscula esté conectada correctamente.

2 Consulte la Tabla de voltajes de salida para conocer las posiciones para las pruebas de los pines y los
voltajes esperados de la conexion de la celda de carga analdgica y la conexion de IDNet / SICSPro.

Voltajes de salida

Nombre Figura Punto de medicién  Punto de ajuste [V | Punto de ajuste [V
CC] min. CC] mdx.
Analdgica SA1 - SA7 4,6 5,1
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4.7.2

4.7.3

4.7.3.1

4.7.3.2

Voltajes de salida

Nombre Figura Punto de medicion Punto de ajuste [V  Punto de ajuste [V
CC] min. CC] max.
IDNet / SICSPro e Dieal 2/6 - J2/4 10,3 12,6
EES N J2/5 - J2/4 7,8 8,7

B[
=i

Digital Scale

Prueba de la bateria

Si los parametros de configuracion cambian sin ningun control o se pierde la programacion, se deberd revisar
el voltaje de la bateria BRAM. El voltaje de la bateria se prueba en el conjunto de la bateria en la PCB principal.

;ﬁﬂur - &

Fig. 105: PCB principal

1 Desconecte la alimentacion de energia.

2 Utilice un voltimetro-ohmimetro para medir el voltaje existente entre la parte superior de la bateria (+) y el
pin 4 (fierra) de COMT1.

= El voltaje medido deberia oscilar aproximadamente entre 3,0 y 3,4 VCC.
3 Si el voltaje medido es inferior a 2,5 VCC, sustituya la PCB principal.
= La prueba de la bateria se ha completado.

Pruebas de diagnostico internas

EI IND500x incluye varias pruebas de diagndstico infernas a las que se puede acceder en el modo de configu-
racion.

1 Presione la tecla programable CONFIGURAR €& para ver el arbol del menu de configuracion.

2 Utilice la tecla de navegacion ABAJO para desplazarse por el drbol del menu hasta Mantenimiento.

3 Presione la tecla de navegacion DERECHA para expandir las selecciones del arbol del menu de manteni-
miento.

4 Despldcese hacia abajo y expanda la rama Ejecutar.
5 Despldcese hacia abajo y expanda la rama Diagndstico.
= Se muestran las pantallas de configuracion de diagnosticos disponibles.

Prueba de pantalla

Cuando se accede, se muesira un modelo de bloque de puntos para encender y apagar (on/off). Después del
ciclo alterno de encendido/apagado, la pantalla volverd al drbol del mend.

Prueba de teclado

Cada tecla que se presione se mostrard en la pantalla para realizar pruebas en un feclado. Cuando finalicen
las pruebas, el usuario puede presionar la tecla programable SALIR <« para volver al drbol del mend.
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4733

4.7.3.3.1

4.7.3.3.2

4.7.3.3.3

4.7.3.4

4.7.4

Bascula

Salida de celda de carga

Se muestra la salida de la celda de carga (peso activo) actual de la bdscula. Esto es Util para determinar
exactamente cudnfos recuentos estd emitiendo la seccién analdgica y no estd disponible para bdsculas IDNet
y SICSpro.

Valores de calibracion

Se muestran los valores de calibracion actuales de la bdscula. Si se registran estos valores después de realizar
una calibracion de la bdscula, y la PCB principal se sustituye en el futuro, se pueden infroducir manualmente
los valores de calibracion aqui para “ransferir” la calibracion anterior a la nueva PCB principal. Esta opcion no
estd disponible con bdsculas IDNet y SICSpro.

Estadisticas

Se muestra la informacion estadistica de la bdscula, como el nimero tofal de pesajes, el nimero de sobrecar-
gas de la bascula, el peso méximo pesado en la bdscula, el nimero total de comandos de cero o los coman-
dos de cero con errores. Estos dafos son muy Ufiles para diagnosticar problemas de la bdscula.

Prueba de E/S discretas

La Prueba E/S discretas se describe en el capitulo Configuracion>Mantenimiento>Ejecutar>Diagnosti-
co>[Prueba E/S discretas » pagina 149].

Restablecimiento maestro

Se proporciona un restablecimiento maestro de hardware que establece toda la configuracion del terminal
IND500x a la configuracion predeterminada de fabrica (consulte Configuracion predeterminada en el Apén-
dice).

El restablecimienfo maestro suele realizarse en estas circunstancias:

e Cuando surge un problema de configuracion del software que no puede resolverse sin empezar desde la
configuracion predeterminada de fabrica.

» Cuando estd habilitada la seguridad para profeger la configuracion y la confrasefia se pierde.
e Después de llevarse a cabo una actualizacion del firmware.
e Después de la instalacion o la retirada de una llave de hardware.

Iniciar un restablecimiento maesiro

Desconecte la alimentacion de energia del IND50OX.
Anote la posicion de los inferruptores SW1-1y SW1-2.
Ajuste los interruptores SW1-1y SW1-2 en la posicion de encendido (ON).

La posicion de SW2-1 determina si se restablecen los datos EEPROM (bdscula) metrologicamente signifi-
cativos cuando se realiza un restablecimiento maestro. Ajuste SW2-1 en la posicion de encendido (ON)
para restablecer los datos EEPROM. Si SW2-1 estd en la posicion de apagado (OFF), los datos EEPROM
no se verdn afectados por el restablecimiento maestro.

5 Conecte la alimentacion del IND500x. Se muestra un mensaje de advertencia para preguntar si fodos los
valores deben restablecerse a los valores predeterminados de fdbrica.

6 Presione la fecla INTRO para realizar un restablecimiento maestro.
7 Desconecte la alimentacion de energia del IND50OX.

8 Devuelva SW1-1y SW1-2 (y, si se cambiaron, SW2-1 y SW2-2) a sus posiciones originales, tal y como
se indica en el paso 2.

9 Vuelva a conectar la alimentacion del IND500X.
Si no se desea un restablecimiento maestro,

B N =

1 No presione la tecla INTRO cuando se muestre el mensaje de advertencia para preguntar si fodos los valo-
res deben restablecerse a los valores predeferminados de fdbrica.

2 Desconecte la alimentacion de energia del IND500X.

3 Restablezca los interruptores SW1-1y SW1-2 (y SW2-1 y SW2-2, si se cambiaron) a sus posiciones ori-
ginales.
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4 Vuelva a conectar la alimentacion del IND500x. El ferminal se encenderd en el estado de ejecucion normal
y se evita un restablecimiento maestro.

4.8 Diagnéstico externo

4.8.1 Servidor web

EI IND500x incluye una ufilidad de servidor web infegrada que proporciona herramientas Utiles para examinar
la operacion del terminal, sus opciones instaladas y su software. La informacion disponible en el servidor web
incluye:

 Configuracion del hardware y software del sistema

« Ufilizacion de recursos

 Estfadisticas y datos de la bdscula

La Ayuda del servidor web también puede ufilizarse para las siguienfes funciones:

¢ Leer variables de datos compartidos, que se ven estdtica o dindmicamente

 Escribir valores de datos compartidos

e Restablecer el terminal remotamente

El acceso al servidor web en el IND500x se realiza con un servidor web a fravés de una conexion Ethernet ins-
talada en el ACM500. El acceso al terminal se proporciona mediante su direccion IP. Puede asignarse
manualmente una direccion IP o la red puede asignarla aufomaticamente, dependiendo de como esté configu-
rado el DHCP en la configuracion en Comunicacion > Red > Ethernet. Si el cliente DHCP estd habilitado, una
vez que el ferminal esté conectado a Ethernet, su direccién IP aparecerd en la pantalla de configuracion de
Ethernet.

Después de que se haya infroducido una direccién IP del IND500x o se haya asignado automdticamente
mediante DHCP, el usuario puede registrar la direccion e infroducirla como el URL en el programa de explora-
dor.

Si la conexion es satisfactoria, aparece la pdgina de inicio del servidor web.

4.8.1.1 Pdgina de inicio

Cuando se accede por primera vez al servidor web, se muestra la pdgina de inicio con las opciones disponi-
bles y la informacion del sistema.
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4.8.1.2

Nofa: La columna Software de la seccion Lista de dispositivos no estd rellena a menos que el terminal utilice
una base de béscula IDNet o SICSpro.

E: Device
M Scale
Terminal

Q Communication

{C:)} Maintenance

VOOV VNV WV

4

Fig. 106: Pdgina de inicio

Archivo de ayuda

System Information

Model

SoftWare

boot

standard

Equipment List

Analog L/C
Option
Option
Option
Option

Option

Device List

Channel Name

1 Scale 1

IND500x

IND500x

METTLER TOLEDO

30708925 1.00.0005

30617749 1.06.0001

ACM500

Ethernet&COM

SoftWare

Serial Number

Un archivo de ayuda, al que se puede acceder desde cualquier pdgina mediante el boton de ayuda B2 explica
el rango total de las funciones del programa. Un usuario puede consultar este archivo para obtener una expli-
cacion completa de cada uno de los dafos y programas disponibles en cada pagina.
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La figura incluida a continuacion muestra una parte del archivo de ayuda.

IND500X Web Help

jeb Server Options

The INDSDOX offers the user valuable tools for examining system operation through the web pages listed below. These include web pages for viewing the system configuration and system utilization of resources. Shared data variables can be
viewed sither statically or dynamically on the Shared Data web page. The Shared Data web page also provides the ability to write valuss to shared data after a sscurity login. Two web pages present current information about the state and
operation of the scale. An INDS00X Terminal can also be restarted or reset by an administrator or service technician if the need arises.

* System Information
© Model and ID
Shows the terminal mode! and serial numbers and the three terminal ID fields (ID1, 1D2, and ID3)

o Software
Lists the boot code and operating software versions of the terminal. If Application Software is installed, that information is also reported
o Equipment List
Contains the IND500X Terminal hardware configuration. This list includss all hardware detscted except an internal Discrete /0 option is not dstectable and will not be shown in the list
< Channel, Name, Software and Serial Number
Shows the programmed name for the scale and the serial number of the scale if it has been entered in setup. When a High Precision IDNet base is used, the software version of the base is also displayed (this field is not used with an
analog scals)

« Device/Connected Device
© name, Module, and Note
Shows the connected device to the terminal.

« Scale/ Statistics / Usage
o Usage Time
This is the time spent above 1% of the scale capacity threshold, expressed in percent of powered on time.
o Usage Cycles / Day
This is the average number of load cycles (weight above 1% capacity) per day averaged over the last seven days (zero cycle days are ignored).
o Transactions / Day
This s the average numbsr of daily print commands for the Iast seven days. Zero transaction days are ignored

o Total Transactions
Total number of scale transactions. This value is reset only during a Master Reset.
« Scale/ Statistics / Peak Loading
o Peak Weight
The heaviestload that has been applisd to the scale since last Master Reset
o Average Peak Load
Average of the daily peak loads for the last seven days, in percent of the primary scale capacity.
« Scale/ Statistics / Statistics

o Scale Under Range
Total number of occurrences where the gross scals weight fell below zero enough to blank the display.

o Scale Overloads
Total number of occurrences where the gross scale weight exceeded the scale capacity

o Zero Commands

Total number of local or remote scale zero that
o Zero Command Failures

Total number of local or remote scale zero commands that were rejected.
o Zero Command Failures

(%)

Total number of local or remote scale zero commands that wers rejected, expressed as a percent of the total number of zero commands.

o Scale Type
The scale type can be either be Analog or IDNet.

o Number of Ranges

Fig. 107: Ayuda web

172 | Mantfenimiento y servicio



4.8.1.3 Dispositivo
La pdgina de dispositivos muestra una lista de los dispositivos que estdn conectados al terminal.

E: Device .
Device
M Scale >
NEanmal > Connected Devices
Name Model Note
Q Communication >
{{):} Maintenance >

Fig. 108: Dispositivo

Mantenimiento y servicio | 173



4.8.1.4 Bdscula

4.8.1.4.1 Estadisticas

La pagina de estadisticas de la bascula muestra distintos tipos de dafos de la bascula.

>

E: Device L.
Statistics
M Scale
Statistics Usage
Usage Time 0.00%
Calibration Data
Usage Cycles / Day 0
Terminal > Transactions / Day 0
Total Transactions 1
q Communication >
@ Maintenance > geakiloading
Peak Weight 0.000000 kg
Average Peak Load 0.0%
Total Weight 0.000000 kg
Statistics
Scale Under Range 0
Scale Overloads 0
Zero Commands 0
Zero Command Failures 0
Zero Command Failures(%) 0%

{ »

Fig. 109: Estadisticas de la bascula

4.8.1.4.2 Datos de calibracion
La pagina de datos de calibracion de la bdscula muestra informacion como los valores de configuracion y
calibracion actuales de la bascula.

La pantalla de calidad de la sefial permite solucionar problemas que afectan a la conexién entre el IND50OX y
las celdas de carga. Es una representacion visual de los recuentos / mostrar incremento.

* Un valor inferior a 20 se considera “insuficiente” y se muestra en una barra roja.
« Un valor situado entre 21 y 40 se considera “aceptable” y se muestra en una barra amarilla.
¢ Un valor superior a 41 se considera “excelente” y se muestra en una barra verde.
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> Calibration Data

E: Device
M Scale

Statistics

Calibration Data

Terminal

Q Communication

@} Maintenance

1 O

»

Capacity
Scale Type
Number of Ranges
>|1|<Capacity

>|1|<Increment

>|1|<Display Increments

Performance

Counts / Display Increment

Signal Quality
Current Counts
Last Zero Counts
Adjusted Counts

Current Weight

Calibtration

Calibration Zero Counts
Linearity Adjust

Load 1 Test Weight
Load 1 Span Counts
Last Calibration Method
Geo Code

mV/V Jumper

Fig. 110: Datos de calibracion de la bascula

Analog

1
50.000000
0.010000

5000

100.00

65226

65226

6.52 kg

0

Disable
60.000000 kg
600000

Test Weight
16

3mv/V
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4.8.1.5 Terminal

4.8.1.5.1 Utilizacion de recursos

La pdgina de utilizacién de recursos proporciona una imagen del estado actual del terminal, que incluye el
tiempo de encendido e informacion acerca de los diferentes tipos de memoria usados por el IND50OX.

>

E: Device

Resource Utilization

M Scale )
Terminal poenon
Total Power on time 0.02 days
Resource Utilization
Time since last power on 0.02 days
Diagnostics Power on cycles 2
D4 Communication > Memory
@ Maintenance > Flash Memory 32 MB
Battery Backed RAM 4 MB
Dynamic RAM 32 MB
Voltages
name Calibration Current
Excitation ov 49V

4 CEE— »

Fig. 111: Uso de recursos del terminal

4.8.1.5.2 Diagnéstico

En esta pantalla, el ferminal puede reiniciarse (equivalente a realizar un ciclo de energia) o restablecerse a los
valores predeterminados de fabrica (excepto las configuraciones de la bdscula, configuraciones de calibracion
de la bascula, tablas y archivos de registros).

¢ Cuando se realiza un restablecimiento, la direccion IP del terminal se configura con los valores de fabrica.

 Si la seguridad del usuario estd habilitada, el acceso a la pdgina Terminal > Diagnostico requiere acceso
de nivel de administrador. Cuando se le indique, escriba el nombre de usuario y contrasefia de administra-
dor.
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E: Device
M Scale >
Terminal

Diagnostics & Maintenance

A terminal reset can cause unexpected results at the terminal.
Be certain it is safe to execute this operation before initiating it.

Resource Utilization Restar

Diagnostics Restart the terminal as if power were removed then reapplied.

Ell Communication >

Reset
@ Maintenance >

Triggers a resert to factory defaults of all branches of the setup menutree. Does NOT affect scale seetings scale calibration,
tables or log files.

Note that the IP address will be reset to 192.168.0.50

« CEEE— >

Fig. 112: Diagndstico del terminal
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4.8.1.6 Comunicacion

4.8.1.6.1 Alerta de servicio

La pdgina de alertas de servicio muestra una lista de eventos de servicio. En esta pagina se muestra informa-
cion detallada de cada evento, incluido el estado, la fecha de vencimiento, la dltima fecha y la fecha de recor-

datorio.
Wg Device > Service Alerts
M Scale > Status Event Due Date Last Date Reminder Date
No data
Terminal >

Q Communication

Service Alert

@ Maintenance >

«

>

Fig. 113: Alerfas del servicio de comunicacion
4.8.1.7 Mantenimiento

4.8.1.7.1 Escribir datos compartidos

Para acceder a la pagina de escritura de dafos compartidos, es necesario iniciar sesion a nivel de administra-
dor. Cuando se le indique, escriba el nombre de usuario y contrasefia de administrador.

* El nombre de la variable de dafos compartidos se introduce en la columna Nombre situada a la izquierda.
* El valor de la variable correspondiente se escribe en la columna Valor situada a la derecha.

¢ Es posible modificar cuatro variables de datos compartidos en un momento dado. El botdn Guardar se uti-
liza para guardar la modificacion.
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4.8.1.7.2

Ea v Write Shared Data
M Scale

Terminal
Q Communication
{(3} Maintenance | |

Write Shared Data

Name Value

>
>
~/ SAVE
>
>

Read Shared Data

{ G >

Fig. 114: Dafos compartidos de escritura de mantenimiento

Leer datos compartidos

La pdgina de datos compartidos permite al usuario solicitar ver los valores actuales de hasta diez variables de
dafos compartidos en un momento dado. Para acceder a los valores, hay que introducir el nombre de los
datos compartidos en uno de los campos situados a la izquierda. Al hacer clic en el botdén Guardar, se guar-
dan los campos de Nombre y se actualizan los campos de Valor. El botén aparece resaltado cuando se intro-
duce algun dato en un campo de Nombre.

Para actualizar los valores mostrados sin cambiar ningtn nombre de variable, el usuario puede hacer clic en
el botén de actualizacién manual.

Los valores también pueden actualizarse autfomdticamente, en intervalos de un segundo, haciendo clic en el
botdn Iniciar.

Después de seleccionar Iniciar, el boton Defener aparece resaltado y puede hacerse clic sobre él. Recuerde
que, fal y como se indica en la pdgina, la actualizacién automdtica debe detenerse antes de que puedan intro-
ducirse nuevos nombres de datos compartidos.
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Para obtener una lista completa de los nombres de datos compartidos disponibles, consulte la Referencia de
dafos compartidos del IND500x (30753836).

E: Device >
Read Shared Data
M Scale >
Auto Refresh:  START +/ SAVE
Terminal >
Name Value
Q Communication >
[ |
@ Maintenance [ |
I
Write Shared Data
. 1
Read Shared Data
1
1
L 1
]

1 b

Fig. 115: Manfenimiento: leer datos compartidos
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5.1

5.1.1

5.1.1.1

5.1.1.2

5.1.1.3

5.1.1.4

Apéndice

Aprobaciones

En este capitulo se ofrece informacion sobre la aprobacion de las cajas para ambientes adversos del ferminal.

Lea detenidamente este capitulo antes de comenzar la instalacion.

El croquis de control n.° 30595335 contiene los croquis de control para las aprobaciones. Estos documentos
también deben revisarse anfes de comenzar la instalacion.

Estdndares de las pruebas

Se han realizado pruebas sobre el terminal de acuerdo con los siguientes estandares:

CENELEC/ATEX

EN IEC 60079-0:2018
EN 60079-11:2012
EN 60079-28:2015
EN 60079-31:2014

EN 60529:1991+ A:2000+ A2:2013

IECEX

IEC 60079-0: 2017 Edicion 7

I[EC 60079-11: 2011 Edicion 6
IEC 60079-28: 2015 Edicion 2
I[EC 60079-31: 2013 Edicion 2

FMus
FM3600 (2018)

FM3610:2021
FM3810:2021

ANSI/UL 60079-0:2019
ANSI/UL 60079-11:2014
ANSI/UL 60079-28:2017
ANSI/IEC 60529:2004(R2011)

ANSI/UL 61010-1:2016

c¢FM

CAN/CSA-C22.2 n.° 60079-0:2019
CAN/CSA-C22.2 n.° 60079-11:2014
CAN/CSA-C22.2 n.° 60079-28:2016
CAN/CSA-C22.2 n.°61010-1:2012 (R2017)
CAN/CSA-C22.2 n.° 60529:2016

€22.2n.°0.4-17: 2017

Requisitos generales
Protfeccion por seguridad infrinseca "i"
Proteccion mediante radiacion éptica "op is"

Profeccion del material contra la inflamacion de polvo
por envolvente "t"

Grados de protfeccion que ofrecen las cajas (codigo
IP)

Requisitos generales
Profeccion por seguridad infrinseca "i*
Proteccion mediante radiacion optica "op is"

Profeccion del material contra la inflamacién de polvo
por envolvente "t"

Requisitos generales de las ubicaciones peligrosas
(clasificadas)

Clase I, Il'y lll, division 1, aparatos infrinsecamente
seguros con ubicaciones peligrosas (clasificadas)

Equipo eléctrico para medicion, conirol y uso de
laboraforio

Requisitos generales
Profeccion por seguridad infrinseca "i"
Proteccion mediante radiacion optica "op is"

Grados de proteccion que ofrecen las cajas (codigo
IP)

Requisitos de seguridad de equipos eléctricos de
medicion, control y uso de laboratorio — Parte 1:
Requisitos generales

Requisitos generales

Profeccion por seguridad infrinseca "i"
Proteccion mediante radiacion éptica "op is"
Requisitos de seguridad de equipos eléctricos

Grados de proteccion que ofrecen las cajas (codigo
IP)

Conexion de equipos eléctricos

Apéndice

181



5.1.1.5

5.1.2

5.1.2.1

5.1.2.2

5.1.3
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$22.2n.°25-17:2017 Cajas para uso en Clase I, Grupos E, Fy G para uso
en ubicaciones peligrosas

Estdndares de las pruebas UKEX

BS EN IEC 60079-0:2018 Requisitos generales

BS EN 60079-11:2012 Proteccion por seguridad intrinseca i

BS EN 60079-28:2015 Proteccion mediante radiacién optica "op is"

BS EN 60079-31:2014 Proteccion del material contra la inflamacién de polvo
por envolvente "t"

EN 60529:1991+ A:2000+ A2:2013 Grados de proteccion que ofrecen las cajas (codigo
IP)

Descripcion de los pardmetros de aprobacion

Cadlculos de los valores de entidad

La enfrada de alimentacion, la celda de carga analdgica, las celdas de carga digitales (IDNef o SICSpro),
COMB®, las entradas discretfas, las salidas discretas y la interfaz CL del terminal se revisaron para comprobar
su seguridad utilizando el método de evaluacion de valores de entidad. Los pardmetros de entidad para cada
una de estas conexiones pueden encontrarse en el croquis de control n.° 30595335. Consulte la documenta-
cion de aprobacion del dispositivo periférico que se va a conectar al terminal para conocer sus pardmetros de
enfidad.

Deben cumplirse las siguientes condiciones.

e UoV,=U, 0V,

o lol=1,0lg

e P =P,0P

¢ G+ C.pe <G00,

° I-i + I—cable < Lo 0 I—a

Como alfernativa al cdlculo directo de la inductancia, se puede sustituir por la siguiente férmula de inductancia
a resistencia:

° Lo max. / Ru < Lcoble/ Rcuble

Donde L, €s el valor de inductividad basado en la longitud y R, €S 10 resistencia especifica de la longitud
del cable utilizado.

Interfaz de fibra optica

La opcién de inferfaz de fibra ptica en el terminal se aprueba limitando la potencia mdxima aplicada al cable
de fibra optica. La alimenfacion esta restringida por disefio a 5 mW como mdximo. Esta restriccion se muestra
en el croquis de control n.° 30595335.

Aprobaciones de Estados Unidos

Esta seccion enumera los defalles de aprobacién del terminal cuando se instala de acuerdo con los requisitos
de Estados Unidos. Las aprobaciones de seguridad de EE. UU. para el terminal se basan en los valores de
enfidad v la restriccion de alimentacion de la fibra dptica. Se ha evaluado el ferminal y ha recibido la aproba-
cién como:

Infrinsecamente seguro y adecuado para su uso en Clase |, Grupos A-D; Clase I, Grupos E-G; Clase IlI; Divi-
sion 1, Zona 1y 21 de acuerdo con los requisitos de la entidad y el croquis de control de METTLER TOLEDO
n.° 30595335.

¢ Infrinsecamente seguro Clase |, Il, lll, Divisién 1, Grupos A, B, C, D, E, Fy G/ T4
¢ Clase |, Zona 1 AEx ib [op is Ga] lIC T4 Gb

e Zona 21, AEx ib [op is Da] IIIC T60°C Db
Ta -10 °C...+40 °C, Ubicaciones peligrosas (clasificadas); IP65

¢ Croquis de control n.° 30595335
¢ Certificado FM21US0064X

Consulte el certificado o el croquis de control n.° 30595335 para conocer los valores de entidad de aproba-
cion asociados al ferminal.



5.1.3.1

5.1.4

5.1.4.1

Condiciones especiales (FMus)
1. Las partes no metdlicas (dGrea de la pantalla) incorporadas en la caja de este equipo pueden generar un
nivel de carga electrostdtica capaz de provocar la ignicion.

- El equipo no debe instalarse en un lugar donde se produzca una acumulacion de carga electrostdtica
en dichas superficies.

— El drea de la pantalla del equipo solo debe limpiarse con un pafo himedo.

— El teclado de pldstico debe reemplazarse cuando la capa de profeccion ESD esté visiblemente desgas-
tada.

- No estd permitido utilizar disolventes fuertes para limpiar el teclado de pldstico.
2. Elequipo no debe utilizarse en lugares donde la Iuz o la radiacién ultravioleta puedan incidir en la caja.

Aprobaciones europeas ATEX y UKEX

En esta seccion se enumeran los detalles de aprobacion del terminal cuando se instala de acuerdo con los
requisitos europeos. Las aprobaciones de seguridad europeas para el terminal se basan en los valores de enti-
dad y la restriccion de alimentacion de la fibra 6ptica. El terminal ha sido examinado por el organismo nofifi-
cado europeo FM Approvals Europe Ltd/Dublin, Irlanda DO2 E440, organismo notificado ndmero 2809; res-
pectivamente para el Reino Unido por el organismo FM Approvals Ltd./Berkshire, SL6 2PJ, Reino Unido, con
autorizacion numero 1725, y ha recibido las certificaciones:

Il 2G Ex ib [op is Ga] IIC T4 Gb
Il 2D Ex ib tb [ib] [op is Da] IlIC T60°C Db

« Ta-10°C...+40 °C, IP65

Certificado FM21ATEX0033X y FM22UKEX0030X

Consulte el certificado o el croquis de control n.° 30595335 para conocer los valores de entidad de aproba-
cion asociados al ferminal.

Condiciones especiales (ATEX y UKEX)
1. Las partes no metdlicas (drea de la pantalla) incorporadas en la caja de este equipo pueden generar un
nivel de carga electrostdtica capaz de provocar la ignicion.

— El equipo no debe instalarse en un lugar donde se produzca una acumulacion de carga electrostdtica
en dichas superficies.

— El drea de la pantalla del equipo solo debe limpiarse con un pafio humedo.

- El teclado de pldstico debe reemplazarse cuando la capa de proteccion ESD esté visiblemente desgas-
tada.

- No estd permitido ufilizar disolventes fuertes para limpiar el teclado de pldstico.
2. El equipo no debe utilizarse en lugares donde la luz o la radiacién ultravioleta puedan incidir en la caja.

Aprobaciones canadienses

En esta seccion se enumeran los detalles de aprobacion del terminal cuando se insfala de acuerdo con los
requisitos canadienses. Las aprobaciones de seguridad canadienses para el terminal se basan en los valores
de entidad y la restriccion de alimentacion de la fibra optica. Se han realizado pruebas sobre el terminal y ha
recibido las certificaciones para su uso como:

Infrinsecamente seguro (entidad) para uso en Clase I, II, 1ll; Division 1; Grupos A, B, C, D, E, Fy G; Clase de
temperatura T4 Ta=40 °C; de acuerdo con el croquis de control de METTLER TOLEDO n.° 30595335, ubica-
ciones peligrosas.

* Intrinsecamente seguro Clase |, Il, Ill, Division 1, Grupos A, B, C, D, E, FyG /T4

e Clasel, Zona 1 Exib [op is Ga] IIC T4 Gb

e Zona 21, Ex ib [op is Da] llIC T60°C Db
Ta -10 °C...+40 °C, Ubicaciones peligrosas (clasificadas); IP65

e Croquis de control n.° 30595335
e Cerfificado FM21CA0040X

Consulte el certificado o el croquis de control n.° 30595335 en para conocer |os valores de entidad de apro-
bacion asociados al terminal.

Apéndice

183



5.1.5.1 Condiciones especiales (FMca)

1. Las partes no metdlicas (area de la pantalla) incorporadas en la caja de este equipo pueden generar un
nivel de carga electrostdtica capaz de provocar la ignicion.

- El equipo no debe instalarse en un lugar donde se produzca una acumulacion de carga electrostdtica
en dichas superficies.

— El drea de la pantalla del equipo solo debe limpiarse con un pafio himedo.

— El teclado de pldstico debe reemplazarse cuando la capa de profeccion ESD esté visiblemente desgas-
tada.

- No estd permitido utilizar disolventes fuertes para limpiar el teclado de pldstico.
2. Elequipo no debe utilizarse en lugares donde la luz o la radiacién ultravioleta puedan incidir en la caja.

5.1.6 Aprobacion IECEX

En esta seccion se enumeran los detfalles de aprobacién del terminal cuando se instala de acuerdo con los
requisitos IECEx. La aprobacién de seguridad IECEx para el terminal se basan en los valores de entidad y la
restriccion de alimentacion de la fibra 6ptica. La ferminal ha sido examinada por FM Approvals LLC y ha reci-
bido las certificaciones como:

e Exib[opisGa]llC T4 Gb

e Exibtb [ib] [op is Da] lIC T60°C Db
¢« Ta-10°C...+40 °C, IP65

¢ Certificado IECEx FMG 21.0022X

Consulte el certificado o el croquis de control n.° 30595335 para conocer los valores de entidad de aproba-
cion asociados al ferminal.

5.1.6.1 Condiciones especiales (IECEX)

1. Las partes no metdlicas (drea de la pantalla) incorporadas en la caja de este equipo pueden generar un
nivel de carga electrostdtica capaz de provocar la ignicion.

— El equipo no debe instalarse en un lugar donde se produzca una acumulacion de carga electrostdtica
en dichas superficies.

— El drea de la pantalla del equipo solo debe limpiarse con un pafio himedo.

— El teclado de plastico debe reemplazarse cuando la capa de profeccion ESD esté visiblemente desgas-
tada.

— No estd permitido utilizar disolventes fuertes para limpiar el feclado de pldstico.
2. El equipo no debe ufilizarse en lugares donde la luz o la radiacion ultravioleta puedan incidir en la caja.

5.1.7 Parametros de limitacion de energia FMus, FMc, ATEX, IECEx y UKEX
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Terminales de entrada de alimentacion

Terminal Ui li Pi Ci Li
P1 (J202.1) 126V | 92mA | 1,06W | 0,33 F 0
P3 (J202.3) 59V | 240mA | 1,41W | 0,22 F 0
P5 (J202.5) 126V | 92mA | 1,16W | 0.32 F 0
P6 (J201.1) 8,7V 133mA | 1,16W | 0.357 yF | 0,08 mH
P8 (J201.3) 12,6V 42mA | 530mW | 0,142 yF | 0,08 mH
P9 (J201.4) 8,7V 133mA | 1,16W | 0,22 F 0
P10 (J203.1) 59V | 338mA 2W 0 0
P12 (J203.3) 12,6V 158 mA 2W 0.21 WF 0

Conexiones GND comunes: P2(J202.2), PA(J202.4), P7(J201.2), P11(J203.2)

Entradas activas, terminal J601

Terminal Uo lo Po Co Lo

A-INT+ (JBO1.1) a A-INT- (JBO1.2) 5,88 V 2mA | 2,94mW | O1pF | 100 pH




A-IN2+ (J601.3) a A-IN2- (J601.4) 5,88V 2 mA 2,94 mW 0,1 uF 100 pH
A-IN3+ (J601.5) a A-IN3- (J601.6) 5,88 V 2 mA 2,94 m\W 0,1 uF 100 pH
Conexiones GND comunes: A-IN*-

Salida pasiva, terminal J602

Terminal Ui li Pi Ci Li
P-Out1+ (J602.1) a P-Out1- (J602.2) 15V 40 mA 150 mW 0 0
P-Out2+ (J602.3) a P-Out2- (J602.4) 15V 40 mA 150 mW 0 0
P-Out3+ (J602.5) a P-Out3- (J602.6) 15V 40 mA 150 mW 0 0
COM1 (RS-232 IS), terminal J605

Terminal Ui li Pi Ci Li
COM1.1 (UB05.1) =10V +100mA = 250 mW 0 0
COM1.2 (JB05.2) +10V +100mA = 250 mW 0 0
Conexiones GND comunes: COM1.3(J605.3), COM1.4(J605.4)

COM1 (RS-232 IS), terminal J605

Terminal Uo lo Po Co Lo
COM1.1 (JB05.1) +5,88V | £19,8 mA | 29,1 mW 100 nF 100 pH
COM1.2 (J605.2) +5,88V | £19,8 mA | 29,1 mW 100 nF 100 pH
Conexiones GND comunes: COM1.3(J605.3), COM1.4(J605.4)

Placa de interfaz de bdscula analégica, terminal SA1-7

Terminal Uo lo Po Co Lo
SA1-7 (J1) 5,88V 133 mA | 790 mW 200 nF 300 pH
Placa de interfaz digital, terminal J2

Terminal Uo lo Po Co Lo
J2.6 12,6V 42 mA 530 mW 390 nF 950 pH
J2.5 8,7V 133 mA 1,16 W 770 nF 250 pH
J2.2 5,88V 30 mA 45 mWw 100 nF 100 pH
J2.1 5,88V 30 mA 45 mw 100 nF 100 pH
Conexiones GND comunes: J2.3, J2.4

Placa de interfaz de CL, terminal J4

Terminal Ui li Pi Ci Li
J4 10V 280 mA | 400 mW 110 nF 0
Placa de interfaz COM6 RS232 IS, terminal J1

Terminal Ui li Pi Ci Li
COMB.1 (J1.1) =10V +100mA = 250 mW 0 0 pH
COMB.2 (J1.2) =10V =100 mA = 250 mW 0 0 pH

Conexiones GND comunes: COM6.3(J1.3), COM6.4(J1.4)
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Placa de interfaz COM6 RS232 IS, terminal J1

Terminal Uo lo Po Co Lo
COM6.1T (J1.1) +5,88V | £19,8mA 29,1 mW 100 nF 100 pH
COM6.2 (J1.2) +5,88V | £19,8mA 29,1 mW 100 nF 100 pH
Conexiones GND comunes: COM6.3(J1.3), COM6.4(J1.4)

Placa de interfaz 4-20 mA, terminal J4

Terminal Ui li Pi Ci Li
|_Out+ (J4.1) a 1_Out-(J4.3) 12V 115 mA | 345 mwW 110 nF 0
Placa de interfaz 4-20 mA, terminal J4

Terminal Uo lo Po Co Lo
|_Out+ (J4.1) a |_Out-(J4.3) 13,65V 115 mA | 400 mW 680 nF 400 pH
Placa E/S activa/activa, terminal J1

Terminal Uo lo Po Co Lo
A_INT+ (J1.TA) a A_INT- (J1.1B) 5,88V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
A_IN2+ (J1.2A) a A_IN2- (J1.2B) 5,88 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
A_IN3+ (J1.3A) a A_IN3- (J1.3B) 5,88 V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
A_IN4+ (J1.4A) a A_IN4- (J1.4B) 5,88 V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
A_IN5+ (J1.5A) a A_IN5- (J1.5B) 5,88V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
Conexiones GND comunes: A_IN*-

Placa de E/S activa/activa, terminal J3

Terminal Uo lo Po Co Lo
A_OUTT+ (J3.TA) a A_OUTI- (J3.1B) 12,6V 92 mA 610 mW 100 nF 400 pH
A_OUT2+ (J3.2A) a A_OUT2- (J3.2B) 12,6V 92 mA 610 mW 100 nF 400 yH
A_OUT3+ (J3.3A) a A_OUT3- (J3.3B) 12,6V 92 mA 610 mW 100 nF 400 yH
A_OUT4+ (J3.4A) a A_OUT4- (J3.4B 12,6V 92 mA 610 mW 100 nF 400 pH
A_OUT5+ (J3.5A) a A_OUT5- (J3.5B) 12,6V 92 mA 610 mW 100 nF 400 yH
A_OUT6+ (J3.6A) a A_OUT6- (J3.6B) 12,6V 92 mA 610 mW 100 nF 400 yH
A_OUT7+ (J3.7A) a A_OUT7- (J3.7B) 12,6V 92 mA 610 mW 100 nF 400 pH
A_OUT8+ (J3.8A) a A_OUT8- (J3.8B) 12,6V 92 mA 610 mW 100 nF 400 yH
Conexiones GND comunes: A_OUT*-

Placa de E/S activa/pasiva, terminal J1

Terminal Uo lo Po Co Lo
A_INT+ (J1.TA) a A_INT- (J1.1B) 5,88 V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
A_IN2+ (J1.2A) a A_IN2- (J1.2B) 5,88 V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
A_IN3+ (J1.3A) a A_IN3- (J1.3B) 5,88 V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
A_IN4+ (J1.4A) a A_IN4- (J1.4B) 5,88V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH
A_IN5+ (J1.5A) a A_IN5- (J1.5B) 5,88 V 2 mA 2,94 mW 100 nF 100 pH

Conexiones GND comunes: A_IN*-




Placa de E/S activa/pasiva, terminal J3

Terminal Ui li Pi Ci Li
P_OUTT+ (J3.1A) a P_OUT1- (J3.1B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT2+ (J3.2A) a P_OUT2- (J3.2B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT3+ (J3.3A) a P_OUT3- (J3.3B) 15V 40 mA 150 mW 0 0
P_OUT4+ (J3.4A) a P_OUT4- (J3.4B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT5+ (J3.5A) a P_OUT5- (J3.5B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT6+ (J3.6A) a P_OUT6- (J3.6B) 15V 40 mA 150 mW 0 0
P_OUT7+ (J3.7A) a P_OUT7- (J3.7B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT8+ (J3.8A) a P_OUT8- (J3.8B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
Placa de E/S pasiva/pasiva, terminal J1

Terminal Ui li Pi Ci Li
P_INT+ (J1.TA) a P_IN1- (J1.1B) 30V 50 mA 375 mW 0 0
P_IN2+ (J1.2A) a P_IN2- (J1.2B) 30V 50 mA 375 mW 0 0
P_IN3+ (J1.3A) a P_IN3- (J1.3B) 30V 50 mA 375 mwW 0 0
P_IN4+ (J1.4A) a P_IN4- (J1.4B) 30V 50 mA 375 mW 0 0
P_IN5+ (J1.5A) a P_IN5- (J1.5B) 30V 50 mA 375 mW 0 0
Placa de E/S pasiva/pasiva, terminal J3

Terminal Ui li Pi Ci Li
P_OUTT+ (J3.1A) a P_OUT1- (J3.1B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT2+ (J3.2A) a P_OUT2- (J3.2B) 15V 40 mA 150 mW 0 0
P_OUT3+ (J3.3A) a P_OUT3- (J3.3B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT4+ (J3.4A) a P_OUT4- (J3.4B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT5+ (J3.5A) a P_OUTb5- (J3.5B) 15V 40 mA 150 mW 0 0
P_OUT6+ (J3.6A) a P_OUT6- (J3.6B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT7+ (J3.7A) a P_OUT7- (J3.7B) 15V 40 mA 150 mw 0 0
P_OUT8+ (J3.8A) a P_OUT8- (J3.8B) 15V 40 mA 150 mW 0 0
Placa de bucle de corriente activa, terminal COM4 (J4) y COM5 (J3)

Terminal Uo lo Po Co Lo
COM4 (J4) 5,88 V 1833mA | 211 mW 600 nF 400 pH
COMb5 (J3) 5,88V 1833mA | 211 mW 600 nF 400 pH
Placa FO

La potencia de salida de luz continua en la linea de datos de fransmision es

Psalida FO-COM4 < 5 mW
Psalida FO-COM5 < b mW

La potfencia de enfrada de luz continua en la linea de datos del receptor es

Pentrada FO-COM4 < 35 mW
Pentrada FO-COM5 < 35 mW
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5.1.8 Informacion del fabricante

Nombre del fabricante: Mettler-Toledo GmbH
Direccion: Im Langacher 44, Greifensee, CH-8606, Suiza

Marca registrada:
TOLEDO
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5.1.9 Informacion sobre el importador

Nombre del importador
Direccion:

Mettler-Toledo Lid.

64 Boston Road, Beaumont Leys, Leicester, LE4 1AW, Reino Unido

5.1.10 Ejemplo de placa de marcado

MODEL: IND500x-Harsh
SCK: T500x000000000000

L] CH-8606 Greifensee, Switzerland
Ceesee0e0e0essscssooe

IIIIIIIMIMIIIHIIIMIWHI

r of manufacturi
®0 000000000

Harsh: IP65

This device complies with Part 15 of

the FCC Rules

o0 0000000000000

eo 00000

T11060/TC11060-UK/TC12244 CID (D

2000000000000 00
Importer for UK:

Mettler-Toledo Ltd. 64 Boston Road,
Leicester, LE4 1AW United Kingdom

= L = "
Class Il Nmax<=100,000 E. Classlll L nmerc=10,000

Class Ill/Class IIHD nmax<=10,000
Canada: AM-6201

Fig. 116: Etiqueta de datos

® USA: 22-039 www.mt.com
®

® Mettler-Toledo GmbH Im Langacher 44
MODEL:IND500x-Harsh ~ ® CH-8606 Greifensee, Switzerland
L]

LR N )9 00000000
L]

Ga] IIC T4 Gb

b
] : ® Zone21, AEX/EX ib [op is Dal IlIC T60 °C Db
APPROVED Installation acc.to Control® -10 °C <Ta<+40 °C,Haz.(Classified)Locations;IP65
Drawing 30595335 ® FM21US0064X, FM21CA0040X
.....l..I....l.................

Exib [op is Ga] IIC T4

112G Exib [op is Ga] liIC T4 Gb

] Gl
Exib tb fibllop is Da] | uc T60°C Db © 1120 Exb b blfop i Da} C T60 °C Db
10 °C< Ta< »40 : C E @ -10 *C<Ta<

112G Ex ib [op is Ga] IIC T4 Gb UK
112D Exib tb [vb][op is Da] llIC T60 °C Db Cn
-10 °C<Ta<+40 °C

FM22UKEX0030X

FM21ATEX0033X
0000000000000

Imported for UK:
Mettler-Toledo Ltd. 64 Boston Road, Leicester,
Le4 1AW United Kingdom

Fig. 117: Etiqueta de marcado Ex

/\ WARNING

0000 ®© 000000060006 0000

SUBSTITUTION OF COMPONENTS @ LA SUBSTITUTION DE COMPOSANTS

MAY IMPAIR INTRINSIC SAFETY PEUT AFFECTER LA SECURITE
INTRlNSEQUE

DO NOT OPEN WHEN AN EXPLOSIVE NE PAS OUVRIR LORSQU'UNE
ATMOSPHERE EXPLOSIVE EST

® PRESENTE

® 000 0000000000000 00600000
TO PREVENT IGNITION OF FLAMMABLE OR ® POUR EVITER L'IGNITION D'ATMOSPHERES
COMBUSTIBLE ATMOSPHERES, READ, INFLAMMABLES OU COMBUSTIBLES, LIRE,
UNDERSTAND AND ADHERE TO THE COMPRENDRE ET RESPECTER LES
MANUFACTURER'S LIVE MAINTENANCE ~ ® PROCEDURES DE MAINTENANCE SOUS
PROCEDURES ® TENSION DU FABRICANT

ATMOSPHERE IS PRESENT

Fig. 118: Etiqueta de advertencia

Fig. 119: Etiqueta de funcion

5.2 Datos técnicos

5.2.1 Croquis de control

cesssssssssssssssssssssssscscscscscflessssscssscsssscsscssesessases
X7 X9 X10

X5 See instructions for X1 to X11

X11
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General Notes for IND500x Control Drawing

e IND500x ambient temperature range: -10°C to +40°C
e  Special conditions for safe use: refer to IND500x installation manual

e The entity concept allows interconnection of intrinsically safe apparatus and associated apparatus
when the following is true:
Uo<Ui,lo<li,Po<Pi, Coz2Ci+ Ccable; LozLi+Lcable.

e Cable shields shall be connected to IND500x by metal cable glands (refer to IND500x installation
manual)

e Field cable installation shall be protected from damage and movement.
Copper wire isolation shall be at least 0.25mm thick per conductor. The actual isolation distance is
farther if solid insulation is not considered.

e  Connection of equipotential bonding (EB) as per country specific regulations.
It must be ensured that the housings of all devices are connected to the same potential via the EB
terminals. No circulating current may flow via the shielding of the intrinsically safe cables.

e In general, installations shall comply with the relevant country specific regulations.
Installations in the U.S. should be in accordance with ANSI/ISA RP12.06.01 “Installation of
Intrinsically Safe Systems for Hazardous (Classified) Locations” and the latest edition of the
National Electrical Code (ANSI/NFPA 70).
Installation in Canada shall be in accordance with the latest edition of the C22.1 Canadian
Electrical Code, Part I.
Installations in Europe shall comply with the relevant requirements of EN 60079-14 and applicable
National regulations.
Installations for IECEX certification shall be in accordance with IEC 60079-14 and the wiring
practices for the country of origin.

e The intrinsically safe apparatus and associated apparatus shall be certified for installations
according the country specific requirements.
For U.S installations it shall be FM approved.

e The intrinsically safe apparatus and associated apparatus manufacturer's installation drawing and
instructions shall be followed when installing this equipment

e The equipment connected to associated apparatus (e.g. control room equipment) shall not
generate more than 250 Vrms or Vdc, or the marked Um on the associated apparatus, whichever
is less.
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Power Input connection

Hazardous area (classified)
Class I, I, lll, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location

IND500x
Power supply
APS768x o
o [l Il
u2 1o [ black N
brown o N c
GND nk [ red o ksl
us [ [~ ble % S 3
4 How | "7
GND \ white 8 8
@ Us blzck yellow © - 5
oND [ \—green «S £
Power supply L ﬁec \L_pink o D 5 5
:/G 29 :
yelgreen @ o o
- max 50m ﬁ ~ q
/J;EB (164ft) =
/:LEB
Entity Parameters:
Power Input P1-P12
Designator uirv li/mA Pi/W CiluF Li/mH
P1(J202.1) 12.6 92 1.16 0.33 0
P3(J202.3) 5.9 240 1.41 0.22 0
P5(J202.5) 12.6 92 1.16 0.32 0
P6(J201.1) 8.7 133 1.16 0.357 ** 0.08 **
P8(J201.3) 12.6 42 0.53 0.142* 0.08 **
P9(J201.4) 8.7 133 1.16 0.22 0
P10(J203.1) * 5.9 338 2 0 0
P12(J203.3) * 12.6 158 2 0.21 0

Common GND connections: P2(J202.2), P4(J202.4), P7(J201.2), P11(J203.2)

These Power inputs are intended to be used for future use.

Due to the fact that P6 and P8 are passed through the IND500x to the digital scale, the worst case Ci and Li values and also 20m cable of the

connected loadcells or scalebases are already included.

Application specific notes:
e Also refer to general notes on page 1
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Analog Scale Interface connection

Hazardous area (classified)

Class I, II, lll, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location
IND500x
Analog scale
Analog Scale
Interface
EXC+ EXC+ -
Junction print or SEN+ SEN+ ~
strain gauge cell SIG+ i SIG+ P ©
SEN- SEN- ©
EXC- EXC- ~
= <
& - w
;EB
;EB
Entity Parameters:
Analog Scale Interface
Designator Uo/V lo/mA Po/W ColuF Lo/mH
SA1-7(J1) 5.88 133 0.79 02 0.3

Application specific notes:

e analog scale connection:
ensure Uo<Ui,lo<li, Po<Pi, CozCi+ Ccable,

Lo = Li + Lcable.

If cable parameters are unknown, use Ccable = 200pF/m and Lcable =

TuH/m

e  Also refer to general notes on page 1
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Digital Interface connection

Hazardous area (classified)

Class I, II, lll, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location
K..x-T4-series 2o
TBrick..Ex-loadcell & o IND500x
Connection on terminal @
box of measuring cell
TBrick15/32-Ex @ (e; |
° 2o I
alternative /LEB !
! Digital Interface
PBK9-/PFK9-series with ‘ / gl’;{ ©
MPXI-loadcell Mo [yellow o g
Cat2/DIV1 o = = [T ${broun - g
I Uwhite o
! ]
- |
alternative /LEB :
AJB579x-d el ~
GND G
ATEX/IECEX approved only‘\8 ol
GND o |
TXD-CLGH
- RXD-CLG-
/;EB .
/J7EB
Entity Parameters:
Digital Interface
Designator Uo/V lo/mA Po/W ColuF Lo/mH
J2.6(J2.6) 12.6 42 0.53 0.39 seeremarks| 0.95  see remarks
J2.5(J2.5) 8.7 133 1.16 0.77 seeremarks| 0.25  see remarks
J2.2(J2.2) 5.88 30 0.045 0.1 0.1
J2.1(J2.1) 5.88 30 0.045 0.1 0.1

GND connections: J2.3(J2.3), J2.4(J2.4)

Remarks:

e Listed values are based on APS768x power supply and a 50m power supply cable.

e If another power supply is used, follow the description and formuals below:

The J2.6(J2.6) and J2.5(J2.5) circuits are derived from power input line P8(J201.3) and P6(J201.1) of main board
and are passed through the IND500x. Therefore the Co and Lo values correspond to the Co and Lo values of the
corresponding connnected power supply lines reduced by the internal C and L values and the externally connected
power supply cable C and L values of IND500x:

Co_IND500x = Co_ps - C_ps_cable - C_internal
Lo_IND500x = Lo_ps - L_ps_cable - L_internal

e If cable parameters are unknown, use Ccable = 200pF/m and Lcable = 1uH/m

Application specific notes:
e  Also refer to general notes on page 1
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RS232 IS connection

Hazardous area (classified) Saf
Class I, II, lll, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location ale area
Intrinsically Safe
Serial Device
IND500x
‘ EB
RS232 Interface ! ;
|
max m f7 .
8 g: GND (32ﬂ1)0 " alternative ASS.OC.Iated :0 ropriate
5 S~ RXD R /14 — — - Intrinsically Safe ———— aPpropr
O~ Barrier equipment
4 /] -
/;EB
§ M 'GND 7 Associated To
s ~50 r-- - - - L1>1 - — = Intrinsically Safe ———> appropriate
E ‘: n;g;';l)Om | Barrier equipment
o s | o Py
EB
8 ' alternative /;
;EB Intrinsically Safe
Serial Device
(e.9. IND256x, IND560x,
1CS426x/466x, IND500x)
Entity Parameters: ;EB
COM1 (RS2321S)
Designator uirv li/mA Pi/mwW CilnF Li/uH
COM1.1 (J605.1) +10 +100 250 0 0
COM1.2 (J605.2) +10 +100 250 0 0
Common GND connections: COM1.3 (J605.3); COM1.4 (J605.4)
Designator Uo/V lo/mA Po/mwW ColnF Lo/uH
COM1.1 (J605.1) +5.88 +19.8 29.1 100 100
COM1.2 (J605.2) +5.88 +19.8 29.1 100 100
Common GND connections: COM1.3 (J605.3); COM1.4 (J605.4)
COMS6 (RS232 IS)
Designator uirv lil/mA Pi/mw CilnF Li/uH
COM6.1 (J1.1) +10 +100 250 0 0
COM6.2 (J1.2) +10 +100 250 0 0
Common GND connections: COM6.3 (J1.3); COM6.4 (J1.4)
Designator Uo/V lo/mA Po/mW Co/nF Lo/uH
COM6.1 (J1.1) +5.88 +19.8 29.1 100 100
COM6.2 (J1.2) +5.88 +19.8 29.1 100 100
Common GND connections: COM6.3 (J1.3); COM6.4 (J1.4)
Application specific notes: NOTICE

[ ]
regulations

Install cable seal between differently rated areas per country-specific

Also refer to general notes on page 1
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4-20mA Interface connection

Hazardous area (classified)

Class I, II, Ill, DIV I or Zone 1 / Zone 21; Indoor location Safe area
IND500x
4-20mA Interface
- Current source
% '5 1 max 300m 7 (984ft) Associated To :
3 o 4@ w Intrinsically Safe ——— appropriate
5 ! ' g2 Barrier equipment
;EB
/LEB
Entity Parameters:
4-20mA Interface
Designator Uo/V lo/mA Po/mW ColnF Lo/uH
I_OUT+ (J4.1) to |_OUT- (J4.3) 13.65 115 400 680 400
Designator UiV li/mA Pi/mW CilnF Li/uH
I_OUT+ (J4.1) to |_OUT- (J4.3) 12 115 345 110 0
Application specific notes: NOTICE

e Install cable seal between differently rated areas per country-specific

regulations

e  Also refer to general notes on page 1
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Discrete 1/0 connection

CASE 1: main board I1/O + 10 Board A/P

Hazardous area (classified) Saf
Class I, II, Ill, DIV | or Zone 1 / Zone 21; Indoor location ale area
IND500x .
oy P-OUT3 4+
v @prour2iH
8 “rourt =
= o
© 1] 2]
£ 8A»IN3 + %
5 A-IN2 o
° S H s ‘%
- Q [ )
T o > 2
10 Board ans ! 5 B ER:
A/P AdNg o © B
] - o c
— AIN3 4 = g £
D AIN2 S 5 £ 73
ANt o % 2w
. — O
. P-ouTs | € 8 S 2
S P-OUT7 4 ] A £ &
P-OUT6 4[] 5 © 3
& oy P-OUTS | (] o
~ pouta - S
P-OUT3 4] ]
P-OUT2 4 [
P-OUTY 4
;EB
Entity Parameters:
Main Board Active Inputs:

Designator Uo/V lo/mA Po/mW ColnF Lo/uH
A-IN1+(J601.1)---A-IN3+(J601.5) 5.88 2 2.94 100 100
Common GND connections: A-IN*-: J601.2, J601.4, J601.6
Main Board Passive Outputs:

Designator uirv li/mA Pi/mwW CilnF Li/uH
P-OUT1+(J602.1) to P-OUT1-(J602.2) 15 40 150 0 0
P-OUT2+(J602.3) to P-OUT2-(J602.4) 15 40 150 0 0
P-OUT3+(J602.5) to P-OUT3-(J602.6) 15 40 150 0 0
10 Board A/P Active Inputs:

Designator Uo/V lo/mA Po/mW Co/nF Lo/uH
A-IN1+(J1.1A)---A-IN5+(J1.5A) 5.88 2 2.94 100 100
Common GND connections: A-IN*-: J1.1B, J1.2B,J1.3B,J1.4B,J1.5B
10 Board A/P Passive Outputs:

Designator uUiv li/mA PilmwW Ci/nF LifluH
P_OUT1+(J3.1A)---P_OUT8+(J3.8A) 15 40 150 0 0

P_OUT*+(J3.*A) refers separately to P_OUT*-(J3.*B)
Application specific notes:

Install cable seal between differently rated areas per country-specific

regulations

Discrete 1/0 active input: connection to simple apparatus (e.g.
operator switches) according ATEX/IECEX regulations respectively NOTICE

country specific guidelines.

For US: NEC (NFPA70), section 504.2 and 504.4
Also refer to general notes on page 1
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Discrete I/0O connection
CASE 2: main board I/0O + 10 Board P/P

Hazardous area (classified)

Safe area

ACIass [, I, I, DIV | or Zone 1 / Zone 21; Indoor Iocation‘

IND500x

o P-OUT3 4

Qrourz,

T P-0UT1 |

+~ A-IN3

on main board

o

Q@ ANz

+ -t =t =

) AINT

10 Board s

P/P P-IN4

~—

™ P-N2

+ ot mt =t =

P-IN1

P-OUTS |

P-OUT7 4

J704

P-OUT6 ;

P-IN3
N

on POUTS N

“pouts!

Connect to intrinsically safe apparatus or

P-OUT3 4

P-OUT2,

P-OUT1 |

/j7E B

Entity Parameters:

Main Board Active Inputs:

associated apparatus

Connect to intrinsically safe

associated apparatus

Designator Uo/V lo/mA Po/mW ColnF Lo/uH
A-IN1+(J601.1)---A-IN3+(J601.5) 5.88 2 2.94 100 100
Common GND connections: A-IN*-: J601.2, J601.4, J601.6
Main Board Passive Outputs:

Designator uirv li/mA Pi/mwW CilnF Li/uH
P-OUT1+(J602.1) to P-OUT1-(J602.2) 15 40 150 0 0
P-OUT2+(J602.3) to P-OUT2-(J602.4) 15 40 150 0 0
P-OUT3+(J602.5) to P-OUT3-(J602.6) 15 40 150 0 0
10 Board P/P Passive Inputs:

Designator uirv lil/mA Pi/mw CilnF Li/uH
P-IN1+(J1.1A)---P-IN5+(J1.5A) 30 50 375 0 0
P-IN*+(J1.*A) refers separately to P-IN*-(J1.*B)

10 Board P/P Passive Outputs:

Designator uirv li/mA Pi/mwW CilnF LiluH

P_OUT1+(J3.1A)---P_OUT8+(J3.8A) 15 40 150 0 0

P_OUT*+(J3.*A) refers separately to P_OUT*-(J3.*B)
Application specific notes:

Install cable seal between differently rated areas per country-specific

regulations

Discrete 1/O active input: connection to simple apparatus (e.g.

operator switches) according ATEX/IECEX regulations respectively

country specific guidelines.

For US: NEC (NFPA70), section 504.2 and 504.4
Also refer to general notes on page 1
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Discrete I/0 connection
CASE 3: main board I/0 + 10 Board A/A

Hazardous area (classified) Saf
Class I, Il, Ill, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location ale area
IND500x =
o P-ouTs . H
QS Pour2iH
B Proutt 4 5
£ q s
£ —AIN3 =
§ Same 1H g o
§ Dt g 3 o
- T @ > 2
. e 5O
10 Board ,ns ! o g S g
A/A ANg L > g 2 o
AING 1] T ®© bS]
= a2 1H % 2 £ B
NI £ & 2 3
d £ 8 )
o A-OUTS ||| 3 c &
gH—«H A-OUT? 1 § @ 5 °
A-OUT6 4 | 8 O
8 mA—ours,',E =
_"A-OUTA,:,E 8
AOUT3 4 |
A-OUT24
A-OUT1 |
;EB

Entity Parameters:

Main Board Active Inputs:

Designator Uo/V lo/mA Po/mW ColnF Lo/uH
A-IN1+(J601.1)---A-IN3+(J601.5) 5.88 2 2.94 100 100
Common GND connections: A-IN*-: J601.2, J601.4, J601.6
Main Board Passive Outputs:

Designator uirv li/mA Pi/mwW CilnF Li/uH
P-OUT1+(J602.1) to P-OUT1-(J602.2) 15 40 150 0 0
P-OUT2+(J602.3) to P-OUT2-(J602.4) 15 40 150 0 0
P-OUT3+(J602.5) to P-OUT3-(J602.6) 15 40 150 0 0
10 Board A/A Active Inputs:

Designator Uo/V lo/mA Po/mW Co/nF Lo/uH
A-INT+(J1.1A)---A-IN5+(J1.5A) 5.88 2 2.94 100 100
Common GND connections: A-IN*-: J1.1B, J1.2B,J1.3B,J1.4B,J1.5B
10 Board A/A Active Outputs:

Designator Uo/V lo/mA Po/mW ColnF Lo/uH
A-OUT1+(J3.1A)---A-IN8+(J3.8A) 12.6 92 610 100 400
Common GND connections: A-OUT*-: J3.1B, J3.2B,J3.3B,J3.4B,J3.5B,J3.6B,J3.7B,J3.8B

Application specific notes:
e Install cable seal between differently rated areas per country-specific
regulations
e Discrete I/0 active input: connection to simple apparatus (e.g. NOTICE

operator switches) according ATEX/IECEx regulations respectively

country specific guidelines.

For US: NEC (NFPA70), section 504.2 and 504.4
Also refer to general notes on page 1
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IND560x FO Board connection

CASE 1: connect with 2 channel devices in safe area

Hazardous area (classified)

Class I, Il, lll, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location Safe area

IND500x

ACM500
IND560x FO Board ) ACM500 FO Board
el max 300m /i (984ft) T«
N COM5 [l R COM5
E - — RX[ max 300m (984ft) ] T H
n COom4 ] gg R com4 I

alternative

L _ _ _ max40mr7sm

Entity Parameters:

IND560x FO board

(131ft/ 246ft)

= ]
— {JRx
— ] Tx
— {JRx

/;E B

METTLER TOLEDO

Dual Channel Fiber cHi[|CL or RS232
Optic Converter FO .~ Rg232

Transmit power<5mw

The highest continuous light output power at transmission data line and the highest continuous light input power at receiving data line is:

FO-COM4 Pout < 5mW Pin < 35mwW
FO-COM5 Pout < 5mW Pin < 356mW

Application specific notes:

e Install cable seal between differently rated areas per country-specific regulations

HCS fiber maximum length 300m (984 ft) or

POF fiber maximum length 40m (131 ft) @ 115kbd or 75m (246 ft) @ 9600bd

e Also refer to general notes on page 1

NOTICE
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IND560x FO Board connection

CASE 2: connect with 1 channel devices in safe area

Hazardous area (classified)

Class I, Il, Ill, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location

Safe area

e

IND500x

IND560x FO Board

max 300m [}]

J702

COM5

Rx [}

H ﬂ or Tx[]
cowm4

J1

Entity Parameters:

IND560x FO board

The highest continuous light output power at transmission data line and the highest continuous light input power at receiving data line is:

FO-COM4 Pout < 5mW Pin < 35mwW
FO-COM5 Pout < 5mW Pin < 35mW

Application specific notes:

alternative

max 300m
%

]Rx

Bidirectional FO Device
(e.g. 8624 or similar)
[] Tx

Transmit FO power < 5mW

Receive only FO Device
(e.g. A100, 9325 or similar)

- — — {]Rx

e Install cable seal between differently rated areas per country-specific regulations

HCS fiber maximum length 300m (984 ft) or

POF fiber maximum length 40m (131 ft) @ 115kbd or 756m (246 ft) @ 9600bd

e  Also refer to general notes on page 1
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IND560x FO Board connection

CASE 3: connect with devices in hazardous area

Hazardous area (classified)
Class I, I, lll, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location

!

IND500x

IND560x FO Board

= 1.S. approved Device
CcoMms T:E < ma 300m (984 (e.g. Puma, IND560x or similar)
g - - or alternative ~ < H ™
5 Re] B [] Rx
coms ~
1 <[] Transmit FO power < 5mW

Entity Parameters:

IND560x FO board

The highest continuous light output power at transmission data line and the highest continuous light input power at receiving data line is:

FO-COM4 Pout < 5mW Pin < 356mwW

FO-COM5 Pout < 5mW Pin < 356mW

Application specific notes:

HCS fiber maximum length 300m (984 ft) or

POF fiber maximum length 40m (131 ft) @ 115kbd or 756m (246 ft) @ 9600bd

Also refer to general notes on page 1
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Active CL Board connection
CASE 1: connect with ACM500 in safe area

Hazardous area (classified)

Class I, I, Ill, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location

—

Safe area

IND500x

Active CL Board

orange
4
(14) cOM4 3 e Sow
S 1 blue
5 L
(J3) COM5 EE*%%W
ue

J g

;E B

Entity Parameters:

Active current loop board

max 300m

(984ft)

!

ACM500

ACM500 CL-Board

max 300m

(984ft)

blue 1

blue

orangel— 4
;—%ﬁwﬂ § coma (1)

orange 4
q—i;% ow g 3 COMS (J3)
1

J5

/LE B

Designator Uo/V lo/mA Po/mW ColnF Lo/uH
COM 4 (J4) 5.88 133 211 600 400
COM5 (J3) 5.88 133 211 600 400
Application specific notes:
e Install cable seal between differently rated areas per country-specific
regulations NOT'CE

) Don't connect cable shield at ACM500 / ACM200 end. Maximum

length 300m (984 ft)
e  Also refer to general notes on page 1
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Active CL Board connection
CASE 2: connect with ACM200 in safe area

Hazardous area (classified)
Class I, II, Ill, DIV | or Zone 1/ Zone 21; Indoor location Safe area
IND500x
ACM200
Active CL Board
4Hagde max 300m [ (984ft) Toq 2o 4
(J4) COM4 gE yolow eilow ]| 3  COM(J3)
1 ue 1
H ﬂ ;EB
ACM200
J1
s agnae max 300m [ (984ft) Teq e 4
(J3) COM5 2E yellow Siow | 3 COM(3)
1 1
;EB
;EB
Entity Parameters:
Active current loop board
Designator Uo/V lo/mA Po/mW ColnF Lo/uH
COM 4 (J4) 5.88 133 211 600 400
COM 5 (J3) 5.88 133 211 600 400
Application specific notes:
e Install cable seal between differently rated areas per country-specifi
regulations NOTICE

Don't connect cable shield at ACM500 / ACM200 end. Maximum
length 300m (984 ft)

Also refer to general notes on page 1
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Active CL Board connection

CASE 3: connect with intrinsically safe devices with passive CL board in hazardous area

Hazardous area (classified)
Class I, II, 1ll, DIV I or Zone 1 / Zone 21; Indoor location

IND500x

1.S. approved Devices
(e.g IND256x,1CS426x/466X,
IND500x or similar)

Active CL Board IS passive CL Interface
J4) COM4 4 orange 300m  (984ft orange|— 4
¢ )or 3 fow max300m (S840 efow 112 44
[ (3)Coms § [ [ blue =1 [biue 3
g
J1
IND500x 1.S. approved Devices
(e.g IND226x-Remote
or similar)
Active CL Board IS passive CL Interface
J4) COM4 4 orqnae 300m (984 orangei— 4
¢ )or 3 ;ee(i‘.uw max 300m _(9841) %*{%mv 3 com
2 2
<l (J3) COM5 1 blue blue 1
5 Ilﬂ—&b
J1

/_LE B

Entity Parameters:

Active current loop board

/:LE B

Designator Uo/V lo/mA Po/mW Co/nF Lo/uH
COM4 (J4) 5.88 133 211 600 400
COM5 (J3) 5.88 133 211 600 400
Application specific notes: NOTICE
e Also refer to general notes on page 1 THIS ITEM USED IN-
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5.3 Configuracion predeterminada

Funcion de configu-
racion

Valor predeterminado

Acceso de seguridad

Bdscula anal6- Bdscula IDNet | Bdscula SICS-
gica pro
Tipo de bdscula
Nombre Bdscula 1 Bdscula 1 Bdscula 1 Administrador
Tipo de Bascula Andloga IDNet SICSpro
Numero de Serie de |- - -
Plataforma
Aprobacion Nada Nada Nada
Clase Il -- --
Infervalo Verificado e=d -- --
Retraso encendido: | Deshabil Deshabil Deshabil

Bascula - Modo Configuraciéon Avanzada

Modo Configuracion Avanzada (ASM) solo estd disponible en basculas de
tipo SICSpro. Pardmetros de configuracion tales como Capacidad, Incre-
mento, Cero, Tara, Filirado y Calibracion estan disponibles en el ASM.

Administrador

Bdscula - Capacidad e Incremento

Unidad Primar kg kg kg Administrador
#Rangos/Infervalo 1 - -
> 1< 50 x 0,01 - -
X10 Siempre -- Deshabil --
BlancoSobreCapaci- 5 d -- --
dad
Bdscula - Calibracion
Cddigo GEO 16 - - Administrador
Numero Serie Base | [En blanco] [En blanco] --
Unidades Calibracion kg - -
Ajuste de Linealidad | Deshabil - -
Bascula - Cero - AZM y Pantalla
Cero Automdtico Brufo Habilit -- Administrador
Rango de Cero 0,5d - -
Autom.
Blanco Debajo Cero |5 d - -
Encendido Reinic. Restableci- -
miento
Cero Temporizado Deshabil Deshabil Deshabil
Bascula — Cero — Rangos
Cero de Encendido | Deshabil - - Administrador
Cero Mediante Boton | Habilit Habilit -
Rangos +2%~-2% |- --
Bdscula — Tara — Tipos
Tara por Botén Habilit Habilit -- Administrador
Tara por Teclado Habilit Habilit --
Correc. Signo Nefo Deshabil Deshabil -
Tara de Terminal - Deshabil -
Bdscula - Tara - Tara Automdtica
Tara Automatica Deshabil Deshabil -- Administrador

Bdscula - Tara - Borrado Automdtico
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Funcién de configu-
racion

Valor predeterminado

Bdscula analé-

Bdscula IDNet

Bdscula SICS-

Acceso de seguridad

gica pro
Borrado Autom. Tara | Deshabil Deshabil -- Administrador
Borra Desp de Imprim | Deshabil Deshabil --
Borrar con Cero Deshabil Deshabil --
Encendido Reinic. Reinic. --
Bdscula - Unidades
Unidad Secundaria Nada Nada Nada Administrador
Tercera Unidad Nada Nada Nada
Encendido Reinic. Reinic. -
Bdscula - Velocidad
Unidades de Peso Nada Nada Nada Administrador
Unidades de Tiempo | Segundos Segundos Segundos
Periodo de Medicion |1 segundo 1 segundo 1 segundo Administrador / Supervisor
Salida Promedio 5 segundos 5 segundos 5 segundos
Bdscula - Filtro
Frecuencia Paso Bajo 12,0 Hz - - Administrador
# Polos de Paso Bajo |8 - -
Frecuencia de Filtro |30 Hz - --
Esp.
Filtro Estabilidad Deshabil - -
Vibracion - Condic. Prome- | --

dio

Proceso de pesaje -- Llenado Fino -
Veloc. Actualizacion | -- 20 --
Bdscula - Estabilidad
Rango de Movimiento (1,0 d - - Administrador
Interv. NoMovimienfo | 0,3 segundos |- --
Expirac 3 segundos 3 segundos 3 segundos
Estabilidad -- 2 -
Bascula - Registrar o Imprimir
Peso Minimo O kg 0 kg 0 kg Administrador
Interbloqueo Deshabil Deshabil Deshabil
Automdtic Deshabil Deshabil Deshabil
Bdscula — Peso Minimo - Peso Minimo
Peso minimo determi- O kg 0 kg O kg Administrador / Supervisor
nado (MWdet)
Factor de Seguridad |1 1 1
Tolerancia del pro- [En blanco] [En blanco] [En blanco]
ceso
Factor de seguridad |0 kg 0 kg 0 kg
de peso minimo
(MWsf)
Rango de pesaje Del MWsfala | Del MWsfala  Del MWsfa la
seguro maxima capaci- |maxima capaci- ' maxima capaci-

dad de la bds- | dad de la bds- |dad de la bds-

cula cula cula

Bdscula — Peso Minimo — Comportamiento de Peso Minimo




Funcion de configu- | Valor predeterminado Acceso de seguridad
racion Bdscula analo- Bdscula IDNet  Bdscula SICS-

gica pro
Comportamiento Icono parpadeante y peso en gris Administrador / Supervisor
Umbral Factor de seguridad de peso minimo (MWsf)

Bdscula - Restablecer

Restablecer rama de bdscula a valores predeterminados de fdbrica.

Administrador

Funcion de configuracion \Vulor predeterminado

Acceso de seguridad

Aplicaciéon — Memoria - Alibi

e Configurar: Administrador
e Imprimir: Administrador / Supervisor
e Ver: Administrador / Supervisor / Operador

Memor. Alibi Deshabil

Aplicacion — Memoria - Tabla de taras

e Configurar: Administrador / Supervisor

e Editar/Agregar/Eliminar/Imprimir: Adminis-
frador / Supervisor

e Borrar: Administrador / Supervisor
e Ver: Administrador / Supervisor / Operador

Descripcion Deshabil

Totalizacion Deshabil

Aplicacion — Memoria — Tabla de objetivos

e Configurar: Administrador / Supervisor

e Editar/Agregar/Eliminar/Imprimir: Adminis-
frador / Supervisor

e Borrar: Administrador / Supervisor
e Ver: Administrador / Supervisor / Operador

Modo \Nodo

Aplicacion — Operacion - Objetivo

Revision Movimiento \Deshobil \Administrodor / Supervisor
Aplicacién — Operacion - Totalizacién

Modo \ Deshabil \Administrodor / Supervisor
Aplicacion — Operacién — ID1 - ID4

Modo ID \ Deshabil \Administrodor / Supervisor

Aplicacion - Restablecer

Restablecer rama de aplicacion a valores predeterminados de
fabrica.

Administrador

Terminal - Dispositivo

Administrador

Terminal ID #1 IND500x

Terminal ID #2 [En blanco]
Terminal ID #3 [En blanco]
Numero de Serie [En blanco]
DISPOSITIVOS CONECTADOS  |[En blanco]

Terminal — Informacién de servicio

Informacién de servicio 1 [En blanco] e Administrador / Supervisor: Leer/Escribir
Informacion de servicio 2 [En blanco] e Operador: Leer

Informacién de servicio 3 [En blanco]

Terminal - Pantalla

Timeout Luz Pantalla 10 minutos Administrador / Supervisor

Pantalla de Tara Activa Administrador

Pantalla Auxiliar Deshabil

Linea de Metrologia Max/Min/e
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Funcién de configuracion

Valor predeterminado

Acceso de seguridad

Ajuste de la luz de fondo

100 %

Administrador / Supervisor / Operador

Terminal — Regién - Formato Hora/Fecha

Administrador / Supervisor

Formato de Hora 24:MM:SS
Formato de Fecha DD/MMM/AAAA
Separador Camp Fecha /

Terminal — Region - Ajustar H

ora/Fecha

Hora

Minutos

Dia

No hay valores predetermina-

Mes

dos

Ano

Administrador / Supervisor

Terminal — Regidn - Idioma

Administrador

Mensajes Pantalla English
Seleccion de Teclado English
Teclado Exferno English
Imprimir Coma/Decimal Punto Decimal
Leyenda Grande B/G

Terminal — Contador de Transacciones

Contador de Transacciones

Deshabil

Administrador

Terminal — Cierre de sesion automdtico

Cierre de sesion automdtfico | Habilit e Administrador / Supervisor: Leer/Escribir
e Operador: Leer

Expirac 5 minutos e Administrador / Supervisor: Leer/Escribir
e Operador: Leer

Terminal - Restablecer

Restablecer rama de terminal a valores predeterminados de

fabrica.

Administrador

Comunicacion - Acceso/Seguridad - Ethernet

Servidor Dafos Compartidos

Leer/Escribir

Administrador

Servidor Web Deshabil
FTP Deshabil
TLS Habilit

Comunicacion — Plantillas - E

ntrada

Administrador / Supervisor

Longifud Predmbulo 0
Longitud de Datos 0
Longitud Postdmbulo 0
Cardcter de Terminacion CR

Comunicacion — Plantillas — Salida

Plantilla

Plantilla 1

Configurar/Editar: Administrador / Supervisor

Repetir Campo Impr

Deshabil

Comunicacion — Informes - Formato

Administrador / Supervisor

Formato Angosto(40)
Encabezado 2

Titulo Habilit
SeparadorDeRegistro Nada

Pie de Pagina 5

Comunicacion — Informes — Tabla de taras




Funcion de configuracion Valor predeterminado Acceso de seguridad
Tara Habilit Administrador / Supervisor
Descripcion Deshabil

n Deshabil

Tofal Deshabil

Comunicacion — Informes — Tabla de taras

Descripcion Deshabil Administrador / Supervisor
Pardmetro ID Deshabil

Tipo de Tolerancia Deshabil

Objet. Habilit

Tolerancias/limites Deshabil

Totfalizacion Deshabil

Comunicacion — Conexiones

Puerto COM4 Deshabil Administrador / Supervisor
Puerto COM5 Deshabil

Comunicacién — Serie - COM1

Baudios 9600 Administrador / Supervisor
Bits de Datos 8

Paridad Nada

Control de Flujo Nada

Interfaz RS-232

Comunicacion — Serie - COM2 -6 (Se muestra solo si la opciéon con COM2 - 6 estd instalada)
Baudios 9600 Administrador / Supervisor
Bits de Datos 8

Paridad Nada

Control de Flujo Nada

Interfaz RS-232

Comunicacion - Restablecer

Restablecer rama de comunicaciones a valores predetermina-
dos de fabrica.

Administrador

Mantenimiento — Configurar/Ver — Registro de Cambios

Reg. de cambios Deshabil

Habilitar / Borrar: Administrador

Ver / Imprimir: Administrador / Supervisor /

Operador

Mantenimiento — Configurar/Ver — Registro de Mantenimiento

Regis.Mantenimien Deshabil

Habilitar / Borrar / Enfrada de registro de
mantenimienfo manual: Administrador

Ver / Imprimir: Administrador / Supervisor /

Operador

Mantenimiento — Configurar/Ver — Registro de Errores

Registro Errores Deshabil

Habilitar / Borrar: Administrador

Ver / Imprimir: Administrador / Supervisor /

Operador

Mantenimiento - Restablecer

Restablecer rama de mantenimiento a valores predefermina-
dos de fabrica.

Administrador
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5.4 Estructura de archivos de registro y tabla

El terminal IND500x incluye un archivo de memoria Alibi, una fabla de faras, una tabla de mensajes, una
tabla objetivo, un archivo de registro de cambios, un archivo de registro de mantenimiento y un archivo de
registro de errores. En este capitulo se describe cada uno de ellos.

5.4.1 Tablas de memoria

5.4.1.1 Memoria Alibi

La memoria Alibi almacena la informacion de las transacciones en un formato preestablecido que no se puede
cambiar. La memoria Alibi puede habilitarse o deshabilitarse en la configuracion en Aplicacion > Memoria >
Alibi.

La memoria Alibi opera almacenando hasta 600 registros Alibi en un archivo respaldado por una bateria a
medida que se producen. Cuando el archivo estd lleno, todos estos registros se escriben en el archivo
“alibi.bin” en Flash, se borra el archivo de 600 registros y comienzan a almacenarse los siguientes 600 regis-
tros. El archivo Flash (alibi.bin) puede almacenar un méximo de 100.000 fransacciones antes de que se llene
y comience a sobrescribirse el archivo mds antiguo.

Cada registro almacenado en la memoria alibi incluye:

Date Time Transaction Gross Weight Net Weight Tare Weight Preset Tare Unit
04-Aug-2020 11:06:25 0000003 6.35 6.00 0.35 kg
04-Aug-2020 11:07:25 0000004 13.98 13.00 0.98 PT kg
04-Aug-2020 11:08:25 0000005 13.55 13.00 0.55 oz
04-Aug-2020 11:09:02 0000006 2.20 2.20 0.00 Custom

Fig. 120: Registro de fransaccion de Alibi

e Campos de marcas de fecha y hora

« Un valor de contador de fransacciones, que €S un campo numeérico Unico que identifica la transaccion (el
confador de fransacciones debe estar habilitado en la configuracion del terminal para activar el valor del
contador de fransacciones)

* Peso bruto 0 neto, peso fara, tara preestablecida y unidad de peso

5.4.1.1.1 Ver registros de memoria Alibi

Los registros de la memoria Alibi se pueden ver en la configuracion en Aplicacion > Memoria > Alibi, o se
puede acceder a ellos mediante la tecla de funcion INFORMES B o la fecla Alibi [A  desde las pantallas de
inicio.

1 Pulse la fecla de funcion INFORMES B o la fecla de funcion Alibi & .

2 Sipulsa la fecla de funcion INFORMES B , seleccione Memor. Alibi en el cuadro de seleccion mostrado.
Pulse la fecla de funcion VER TABLA B que se muestra en la partfe inferior de la pantalla. Aparece la pan-
talla Alibi.

3 Sise pulsa la tecla de funcion Alibi B en lugar de la fecla de funcion INFORMES B de la pantalla de
inicio, se mostrard directamente la pantalla Alibi.

Date Time Transaction GrossW
04-Aug-2020 11:06:25 0000003 6.35
04-Aug-2020 11:07:25 0000004 13.98 ~
04-Aug-2020 11:08:25 0000005 13.55
04-Aug-2020 11:09:02 0000006 2.20

o o 11§

Fig. 121: Alibi
4 Para filtrar los registros Alibi, consulte [Ver e imprimir memoria alibi » pagina 104].
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5.4.1.2

5.4.1.3

5.4.1.4

La memoria Alibi no se puede borrar manualmente, sino que se borra automdticamente tras desactivar la fun-
cion y volverla a activar.

Tabla de taras

El terminal IND500x contiene una tabla de taras con 199 registros para almacenar pesos de tara que el opera-
dor puede recuperar y usar en lugar de introducirlos manualmente para cada fransaccion. Esta funcién de
recuperacion es especialmente Util cuando determinados valores de tara se usan repefidamente. Cuando la
tofalizacion estd activada para la tabla de taras, cada vez que realiza una transaccién mediante un ID de tara
activado, el valor de peso seleccionado (peso brufo o nefo) se suma al total y el contador aumenta en una
unidad.

Para la acumulacién de pesos brutos, la tabla de taras puede utilizarse con valores de fara de O para acumu-
lar peso mediante ID de fara.

El contador de los fotales de tara es de siete digitos de longitud y tiene un valor mdximo de 1.500.000.
Cuando se supera esfe valor, aparece un error de sobreflujo y ese valor no se acumula. El contador debe resta-
blecerse para continuar la tofalizacién. El registro tofal tiene 11 digitos de longitud incluidas todas las posicio-
nes a la derecha del separador decimal. La posicién decimal se determina mediante la resolucion de pantalla
para la unidad infroducida como la unidad de tara. El valor maximo para una bdscula con una resolucion de
pantalla de 0,01 kg seria 999999999,99 kg. Cuando se supera este valor, aparece un error de sobreflujo y
ese valor no se acumula. El tofal debe restablecerse para continuar la totalizacion.

Estos pesos de fara pueden recuperarse bien selecciondndolos de una lista de todos los valores con la tecla
programable TABLA DE TARAS seguida de la tecla DESACTIVAR FILTRO Y o bien “accediendo rdpida-
mente a ellos” directamente presionando del valor de identificacion de la fara mediante la tecla programable
TABLA DE TARAS .

Se puede obtener un informe de los regisiros en la fabla de taras mediante el uso de la tecla programable
INFORMES B . Los informes de la tabla de taras también pueden generarse presionando la tecla programa-
ble TRANSFERIR rf1 desde Configuracion>Aplicacion>Memoria>Tabla de taras.

Cada registro almacenado en la tabla de taras incluye:

ID Value Unit Low Limit  High Limit Description n Total
01 1 kg 0 0 Descl 0 0.00
02 2 kg 0 0 Desc2 0 0.00
03 0 kg 2 5 Desc3 0 0.00
04 0 kg 3 5 Desc4 0 0.00

Fig. 122: Vista de fabla de taras

Tabla de mensajes

La configuracion de la Tabla de Mensajes estd disponible en Configuracion>Aplicacion>Memoria.

El usuario puede consulfar la seccion [Tabla de Mensajes » pdgina 106] del capitulo Configuracion>Aplica-
cion>Memoria para obtener la informacion indicada a continuacion:
» Borrar tabla de mensajes

 \Ver registros de tabla de mensajes

 Editar registros de tabla de mensajes

* Afnadir un nuevo registro a la tabla de mensajes
 Eliminar registros de la tabla de mensajes
 |Imprimir registros de la tabla de mensajes

Tabla de objetivos

El IND500x contiene una Tabla de objetivos de 199 registros Tabla Objet. que almacena los valores de com-
paracion de objefivos que se usan con frecuencia. Los campos del registro dependen de la aplicacion selec-
cionada: Llenado manual, Sobra/Falta, Lienado auto bdsico, Lienado automatico avanzado o Llenado de fam-
bores. Existen dos o tres opciones para el tipo de tolerancia en funcién de la seleccién del modo obijetivo. La
totalizacién puede estar activada o desactivada.
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Cuando la tofalizacion estd activada para la Tabla de objetivos, cada vez que realiza una fransaccion
mediante un ID de objetivo activado, el valor de peso seleccionado (peso bruto o nefo) se suma al tofal y el
contador aumenta en una unidad.

Se puede recuperar un regisiro de Tabla Objet. selecciondndolo de una lista de todos los valores mediante el
uso de la tecla de funcion TABLA DE OBJETIVOS B seguida de la fecla de funcion DESACTIVAR FILTRO Y .
También se puede “acceder rdpidamente” a él introduciendo directamente el valor de ID de objetivo.

Se puede obtener un informe de los regisiros en la Tabla de objetivos mediante el uso de la tecla de funcion
TRANSFERIR tf1 .

Cada registro almacenado en Tabla Objet. incluye:

1D Description Source Tolerance Type Target Units +Tolerance -Tolerance Totalization Type n Total
001 PX7r Green Pail Net Weight Target Deviation 10 kg 1 1 Net Weight 0 0.000
006 MRRG Blue Pail Gross Weight Percent Of Target 0 kg 9 1 Gross Weight 0 0.000
007 WOPW Red Pail Gross Weight Percent Of Target 10 kg 20 20 Gross Weight 0 0.000
008

Fig. 123: Registro de Tabla Objet. Llenado manual

D Description Source Parameter ID Tolerance Type Target Units +Tolerance -Tolerance Totalization Type n Total
001 milk1 Net Weight wt0111 Target Deviation 10 kg 1 1 Net Weight 0 0.000
055 milk2 Gross Weight wt0110 Exact Limit 0 kg 9 1 Gross Weight 0 0.000
007 milk1 Parameter ap0151 Percent Of Target 10 20 20 Parameter 0 0.000
008

Fig. 124: Registro de Tabla Objet. Sobra/Falta

Para obtener mds informacion sobre Tabla Objet., consulte [Configuracion de la Tabla de objetivos »
pdgina 48] para Llenado manual y [Configuracion de la Tabla de objetivos » pdgina 53] para Sobra/Falta.

5.4.1.4.1 Seleccionar un registro de objetivo de la lista

= La tecla programable TABLA DE OBJETIVOS B se afiade a la pdgina de inicio.
1 Presione la tecla programable TABLA DE OBJETIVOS [ .

= Se muestra la pdgina de bdsqueda de obijetivo.
2 Presione la tecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .

3 Utilice los cuadros de seleccion Campo de Busqueda y los campos de datos correspondientes para intro-
ducir la informacion de busqueda especifica para limitar la busqueda, o utilice el cardcter “encontrar todo”
predeterminado, el asterisco (*) para ver todos l0s registros.

4 Presione la tecla programable OK + . La panfalla Tabla objetivo se muestra con los resultados de la bas-
queda ordenados por ID. El archivo fiene el ID de registro mds bajo en la parte superior del archivo y este
es el registro que aparece resaltado.

5 Utilice las teclas de navegacion DERECHA e IZQUIERDA para ver todos los campos de cada registro.
6 Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque a un regisiro de objefivo especifico.
7 Presione la tecla programable OK v para cargar el registro seleccionado para el objetivo.

= El valor de objetivo almacenado se recupera de la Tabla de objetivos y se utiliza como valor de objetivo
preestablecido. Un valor almacenado en la fabla de objetivos se convierte automaticamente cuando se
recupera si no coincide con la unidad en pantalla.

= Se selecciona un regisiro de objetivo de la lista.

5.4.1.4.2 Acceso rapido a un registro de objetivo

Si se conoce el nimero de identificacion de un registro de objetivo especifico de la Tabla de objetivos, el regis-
fro puede recuperarse rdpidamente para usarse sin la necesidad de pasar por el proceso de visualizacion y
seleccion.

= La tecla programable TABLA DE OBJETIVOS B  se afiade a la pdgina de inicio.

1 Utilice el feclado numérico para introducir uno o dos identificadores de digito del objefivo que vaya a
usarse.

2 Presione la tecla programable TABLA DE OBJETIVOS @ para recuperar rdpidamente el regisiro de identifi-
cacion infroducido.

= El valor de objetivo almacenado se recupera de la Tabla de objetivos y se utiliza como valor de tara
preestablecido. Un valor almacenado en la fabla de objefivos se convierte aufomaticamente cuando se
recupera si no coincide con la unidad en pantalla.
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5.4.1.43

5.4.2

5.4.2.1

= Si se infroduce un numero de identificacion no vdlido, se muestra el mensaije “ID No Encontrada”.
= Un registro de objefivo se selecciona mediante acceso rdpido.

Borrar totales

Todos los registros de la Tabla de objetivos pueden borrarse presionando la tecla programable BORRAR  C
en la pdgina de configuracion de la tabla en Aplicacion>Memoria>Tabla de objetivos.

Target Table

Maode

‘Over/Under ‘v ‘

I« R cl

Fig. 125: Modo de tabla objetfivo: Por encima/Por debajo

Los tofales de todos los registros de la Tabla de objetivos se borran presionando la tecla programable
INFORME B en la pdgina de inicio, seleccionando Tabla de objetivos del cuadro de seleccion y presionando
la tecla programable BORRAR TOTAL DE TABLA C= .

Borrar el valor total de un registro individual

Acceda al arbol del menu y despldcese a Aplicacion>Memoria>Tabla de objetivos.
Presione la tecla programable VER TABLA & . Se muestra la pdgina Tabla de objetivos.
Presione la tecla programable DESACTIVAR FILTRO Y .

En la pagina de configuracion de filtro, utilice los cuadros de seleccion Campo de Busqueda y los campos

de datos correspondientes para introducir la informacion de busqueda especifica para limitar la busqueda,

o utilice el cardcter “encontrar todo” predeterminado, el asterisco (*) para ver todos 10s registros.

5 Presione la tecla programable OK + . La pantalla Tabla objetivo se muestra con los resultados de la bas-
queda ordenados por ID.

6 Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para resaltar el registro de objefivo del que va a borrarse
el fotal y presione la fecla programable EDITAR ./ . Aparece la pantalla para editar objetivos.

7 Presione la tecla de navegacion ABAJO para resaltar la “n” y la etiqueta “Total” y presione INTRO.

8 Borre la “n” y/o los valores de “Total” presionando la tecla BORRAR del teclado numérico cuando esté
resaltado ese cuadro de enfrada de dafos. Una vez que se haya borrado el valor del cuadro de entrada de
dafos, presione INTRO.

9 Presione la fecla programable OK + para aceptar los cambios.
10 Presione la fecla programable SALIR <= cuatro veces para regresar a la pantalla de inicio.

B~ W N =

Archivos de registro

Registro de cambios

El Registro de cambios del archivo del terminal IND500x hace un seguimiento de todos los cambios que se
han realizado en los datos compartidos. El Registro de cambios puede activarse o desactivarse durante la con-
figuracion en Mantenimiento>Configurar/Ver>Registro de cambios.

El archivo Registro de cambios es un archivo de tipo lineal que acaba llendndose hasta su limite si no se res-
tablece. Puede almacenar 2.500 registros estimados. Cuando se alcanza un 75 % de la capacidad de este
archivo, aparece un mensaje de adverfencia que indica el estado. Cuando se alcanza el 90 % de capacidad
del archivo, aparece ofro mensaje. Si no se restablece el archivo, seguird almacenando registros hasta que
esté lleno al 100 % y se muestre un dltimo mensaje lleno al 100 %. En el archivo no se registraran mds cam-
bios realizados en los datos de compartidos hasta que se restablezca.

El archivo Registro de cambios estd delimitado por comas (change.csv) y puede exportarse al programa InSite
0 a cualquier PC que disponga de un cliente FTP.
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El usuario puede ver el archivo de cambios en el terminal o el servidor web. A confinuacién se muestra un
ejemplo del aspecto de este archivo.

Fecha Hora Usuario Objeto Nuevo valor
12-Jul-2021 15:30:05 Admin dcO101 1
12-Jul-2021 16:29:45 Admin dc0102 2

Usuario | Para realizar la configuracion y hacer cambios en las tablas en el mend de configuracion, se
muestra el nombre del usuario actual.

Para actualizar las tablas, se muestra el nombre de usuario que inici6 sesion a través de FTP.

Objeto Para hacer cambios en el pardmetro de configuracion, se muestra el nombre del pardmetro (por
ejemplo, "ce0103").

Para hacer cambios o actualizaciones en la tabla, se muestra el nombre de la tabla (por ejemplo,
“Tabla de taras").

5.4.2.2 Registro de mantenimiento

El “Registro de Mantenimiento” hace un seguimiento de las operaciones de mantenimienfo que realiza en el
equipo un operador o técnico de servicio. Este registro serd utilizado por el equipo de mantenimiento de MT y
agencias de validacion o aquellos que los auditen.

Informacién general

El archivo del registro de mantenimiento es un archivo de fipo anillo que sobrescribe el registro mdas antiguo
cuando se llena el archivo. El archivo del registro de mantenimiento puede almacenar un maximo de 2500
registros. El registro de mantenimiento se registra en el sistema de archivos y no se perderd después de que se
apague el sistema. El tamafio usado se revisara cuando se registre un nuevo registro. Si el tamafo usado es
superior al 75 %, 90 % o el archivo estd fotalmente lleno, se pasard informacion a la Linea del sistema de la

pantalla de inicio para informar al usuario que debe realizar una copia de seguridad y borrar el regisiro de
mantenimiento.

Entrada de registro de mantenimiento
El formato de las entradas del registro de mantenimiento es el que se muestra a continuacion.

Campo Tipo de datos Longitud (bytes)  Descripcion

Fecha y hora u32 7 Afo/Mes/Dia/Hora/Minuto/Segundo
Nombre de usuario |Cadena 13 Nombre de cadena de usuario
Codigo de evento U8 1 Caodigo de evento

Estado Cadena 8 Estado de cadena de regisiro
Operacion

Cuando se identifica un evento por el codigo de evento, se afiade un registro al Regisiro de mantenimiento.

EI Codigo de evento de mantenimiento, el Evento y el estado posible correspondiente se muestran en la
siguiente tabla.

Codigo de |Descripcion del evento Estado (Cadena)
evento
1 Fallo en la prueba de calibracion. 1-N=fall6 en el paso n
2 Se ha realizado la calibracion Cero. FALLO, SATISFACTORIO, Movimiento
3 Se ha realizado la calibracion de la extension. | FALLO, SATISFACTORIO, Movimiento
4 Se ha realizado la calibracion de CalFree. FALLO, EXITO
8 Archivo de registro exportado via FTP. MAINT, CHANGE, TACT (Accién), ALIBI
9 Archivo de configuracion exportado - Archi- EXITO
vos .dmt exportados via FTP.
10 Interruptor de metrologia/sello electronico roto. |EXITO
11 Calibracion expirada. "1"=dias
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Codigo de Descripcion del evento Estado (Cadena)
evento
15 Componente de opcién agregado Entrada de texto manual
16 Componente de opcién eliminado Entrada de texio manual
17 Componente sustituido Entrada de texto manual
18 Archivo de manfenimiento inicializado. EXITO
Cuando el registro de mantenimiento estd acti-
vado y el registro de mantenimiento esta resta-
blecido en Mend, estfe evento se agregard.
Nota: Si el restablecimiento maestro o el resta-
blecimiento de fabrica se detecté mientras el
terminal estd encendido, el sistema intenta
agregar este evento, pero el registro de mante-
nimiento predeterminado xr0103 estd deshabi-
litado, este evento no se agrega correctamente.
19 Valores de calibracion editados manualmente. |EXITO
21 Ajustar fecha u hora. EXITO
22 Tabla exportada. Tara, objetivo, cont, caltw1, caltestT
23 Prueba de calibracion superada. EXITO
28 Comando cero ejecutado correctamente. EXITO
b5 Se ha realizado la calibracién gradual. EXITO, FALLO
56 La prueba de T punto ha fallado. 1-n = fallé en paso n
57 La prueba de 1 punto ha vencido. "1"= Dias
58 Se ha superado la prueba de 1 punto. EXITO
59 La prueba de marcha ha fallado. 1-n = fallé en paso n
60 La prueba de marcha ha vencido. "1" = Dias
61 Se ha superado la prueba de marcha. EXITO
62 La prueba del evenfo con nombre personali- | 1-n = fallé en paso n
zado ha fallado.
63 La prueba del evenfo con nombre personali- |"1" = Dias
zado ha vencido.
64 Se ha superado la prueba del evento con nom- EXITO
bre personalizado.

Los ID de evento 15, 16, 17 se agregan manualmente. Otros eventos se agregan automdticamente cuando los
eventos son activados por la operacion descrita en la descripcion del evento.

Transferencia de archivos de tabla

* Archivo que almacena fodos los registros del registro de mantenimiento: ram:\\maint.log

 Archivo que visualiza el clienfe: gen:\\maint.csv

Registro de errores

El Registro de errores contiene una lista de todos los eventos o alarmas que se han producido. Los clienfes o
los técnicos pueden usar este registro para realizar un seguimiento de los eventos, operaciones y alarmas a fin
de facilitar la resolucion de problemas.

Configuracion

Debido al hecho de que la importancia de las alarmas varia de un cliente a ofro, es fundamental que el cliente
tenga la posibilidad de elegir las alarmas que le gustaria ver o recibir. Se pueden desactivar las alarmas de
menor prioridad para reducir las “inundaciones de alarmas” y evitar que se notifican demasiadas alarmas sin
importancia.

A continuacion, se muestra un ejemplo de la tabla de configuracion de un dispositivo para alarmas tipico. Las
alarmas de nivel 5 se comunicardn siempre y no se pueden deshabilitar debido a problemas de seguridad y
responsabilidad legal. El cliente siempre tiene la opcidn de ignorar las alarmas bajo su propia responsabili-
dad.
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Nivel de Registro Descripcion

NAMUR

5 Si (fijo) -

4 Si/No

3 Si/No El cliente puede decidir si se debe registrar el nivel.
2 Si/No

1 No aplicable -

Tamaio del archivo de registros

El archivo de registro puede albergar un mdaximo de 500 registros. El tamafo usado se comprobard cuando se
regisire un nuevo error. Si el famafio utilizado es superior al 75 0 90 % o el archivo estd lleno, se indicard al
cliente que debe realizar una copia de seguridad y borrar el registro de errores.

Comunicaciones

Esta seccion ha sido creada a modo de referencia feniendo en cuenta solamente la estructura y la configura-
cion de los profocolos de comunicaciones compatibles con el terminal IND500X .

Cableado incorrecto de los circuitos de comunicaciones
El terminal IND500x o la placa de interfaz han resultado dafiados.

- Cablee los circuitos de comunicaciones exactamente tal y como se muestra en el capi-
tulo Instalacion.

Pardmetros de interfaz serie

Con el terminal IND500x se admiten un puerto estdndar y cinco puertos serie opcionales. COM1 es el puerto
estdndar y se encuenira en la PCB principal del IND500x. Los puerfos COM2 y COM3 se encuentran en la
interfaz Ethernet/COM2/COM3 que estd instalada en el modulo de comunicacion de zona segura del ACM500.
Los puertos COM4 y COM5 opcionales se encueniran en la placa de fibra 6ptica o en placas opcionales de
interfaz de bucle de corriente infrinsecamente segura que se pueden instalar en el ferminal IND500x. EI COM6
opcional se puede instalar en la placa base de IND500x.

COMT proporciona una inferfaz RS-232. Esta es una interfaz de tres cables (TDX, RXD y GND) con capacida-
des de control de flujo XON/XOFF (protocolo de comunicacion). Este puerto también se puede ufilizar para car-
gar un nuevo firmware de IND500x y obfener acceso al servidor de dafos compartido.

El COM2 opcional proporciona solamente RS-232. Esta interfaz es una conexién de fres cables con capacida-
des de protocolo de comunicacion XON/XOFF,

El COM3 opcional proporciona interfaces RS-232, RS-422 y RS-485. La interfaz RS-232 es una interfaz de
tres cables (TDX, RXD y GND) con capacidades de control de flujo XON/XOFF (protocolo de comunicacion). La
RS-422 es una inferfaz de cuatiro cables disefiada para una sola comunicacion punio a punto. La conexion
RS-485 es una inferfaz de dos cables pero no proporciona comunicacion multipunto con direccionamiento.
Todas las inferfaces pueden usarse como salida simultdneamente, pero solamente se puede utilizar una
enfrada.

El COM6 opcional proporciona una interfaz RS-232. Esta es una inferfaz de tres cables (TDX, RXD y GND) con
capacidades de control de flujo XON/XOFF (protocolo de comunicacion).

Las tramas de caracteres se puede programar en el modo de configuracion. Las framas pueden ser:
e 1 bit de inicio

e 7 u 8 bits de datos ASCII (se pueden seleccionar)

e 00 1 bit de paridad (ninguno, par o impar)

¢ 1 bit de detencién

La velocidad de baudios puede configurarse de 300 a 115,2 kilobaudios. También puede configurarse un
cardcter de suma de comprobacion cuando se usa una de las cadenas de salida continua.

El tferminal IND500x utiliza profocolo de comunicacion de software para controlar el flujo de datos comun-
mente conocido como protocolo de comunicacion XON/XOFF. Cuando un dispositivo de recepcion estd obte-
niendo informacién de un terminal IND500X y no puede recibir mds de su bufer, envia un XOFF ASCII (13h)
indicando al terminal IND500x que defenga femporalmente el envio de dafos hasta que se limpie el bufer.



5.5.1

5.5.2

5.5.3

Cuando el dispositivo pueda recibir mas datos, enviard un ASCII XON (11h) para indicar al terminal IND500x
que vuelva a iniciar el envio de datos. Este proceso puede llevarse a cabo con la frecuencia con la que lo
requiera un dispositivo de recepcion.

El método XON/XOFF es el Unico fipo de profocolo de comunicacién de las conexiones que es compatible con
el ferminal IND500X.

El terminal IND500x admite dos modos diferentes de salida de datos: por solicitud y continuo.

Modo de salida de demanda

El modo de salida de demanda transmite datos solamente cuando el terminal IND500x recibe una solicitud de
impresion. Las solicitudes de impresion se envian al terminal IND500x cuando:

e El operador presiona el boton IMPRIMIR.
e Se activa una enfrada discrefa programada como imprimir.
e Se envia ASCII “P” a fravés de un puerfo de enfrada de comandos.

 La funcion de impresion automdtica estd habilitada y se cumplen todas las condiciones para realizar la
impresion automdtica.

e Se recibe un comando PLC para imprimir.
» Se activan los datos compartidos del comando “Print”.

Cuando se activan, los datos se transmiten en una cadena programada en la parte de edicion de la planfilla
de configuracion.

El modo de demanda se utiliza normalmente al enviar datos a una impresora o PC en forma de transaccion.

Activadores personalizados

En la seccion de configuracion de Conexiones hay fres activadores personalizados programables que pueden
utilizarse para “activar” una salida de demanda especifica. Puede usarse un activador personalizado para pro-
porcionar una tecla “Imprimir” aparte (mediante una entrada discreta) que imprime una plantilla especifica en
un puerto serie especifico o Ethernet. Al utilizar los activadores personalizados se habilita la impresion de dife-
rente informacion en el mismo puerto o0 en un puerto diferente en base al activador personalizado que se haya
inicializado. A pesar de que no se usan normalmente, estos activadores personalizados ofrecen una gran flexi-
bilidad a la hora de configurar las salidas de demanda.

Una conexion que utiliza un activador personalizado se configura como una salida de demanda estandar
excepto si se selecciona Activador1, Activador2 o Activador3 como activador en lugar de Bdscula. Después de
realizar la conexion, un activador personalizado se puede asignar a una de las eniradas discretas para iniciali-
zar la salida de demanda. Un activador personalizado también se puede inicializar directamente mediante un
comando PLC (consulte el Manual de la interfaz de PLC del terminal IND500x); cambiando las variables de
datos compartidos ¢cp0101, cp0102 o cp0103 (consulte Referencia de datos compartidos de IND500X); o
bien asignando el activador a una de las teclas programables del activador (consulte la seccion Mapeado de
teclas programables en el Apéndice, y la seccion Conexiones en el capitulo Ajuste y configuracion).

Plantillas de salida

El IND500x proporciona diez plantfillas totalmente personalizables para definir una cadena personalizada de
datos para su fransmision. Una plantilla se puede utilizar con una conexién de modo de demanda, una cone-
xion del activador personalizado o con una conexion de plantilla continua. En la configuracion del ferminal,
una plantilla esta vinculada a una conexion de salida de manera que cuando se activa esa conexidn, se trans-
mite la plantilla seleccionada.

De las diez plantillas de salida disponibles, tres confienen las configuraciones predeterminadas, Plantilla 1,
Plantilla 2 y Plantilla 5. Cuando no hay instalado un software de aplicacion en IND500x, las plantillas restan-
tes estdn en blanco. Las tres plantillas predeterminadas del ferminal vienen predeterminadas de fabrica de la
siguiente manera:

Apéndice

217



5.5.3.1

218 | Apéndice

Template 1 Template 2
Scale ID
Current Time
XX.XX kg Current Date
XXX kg T
XXXX kg N AX.XX kg
XXX kg T
XX XX kg N
Template 5
Totals Report
Current Time Current Dafe
Subtotal:
n = XXX XXX.XX kg
Grand Total:
n = XXX XXXX.XX kg

Fig. 126: Plantilla

Cada plantilla puede almacenar hasta 1.000 bytes de datos. No hay ninguna advertencia si una plantilla
excede este limite hasta que la plantilla se guarda. En este momento, no se perderd ninguna informacion que
supere los 1.000 bytes. El programa InSite realiza el seguimiento del tamafo de la plantilla mientras se crea y
emife una advertencia adecuada si se supera el limite.

La tabla que sigue define como se calculan los 1.000 bytes.

Campo Imprimir Espacio utilizado

Campo Datos de 8 caracteres

IND500x

Cardcter especial 4 caracteres + codigo (2 o 3 caracteres dependiendo del cardcter)

Campo Cadena Longitud de la cadena + cantidad (1 0 2)

Justificar un campo
Llenar a cero un

2 caracteres + justificar letra (L, R, C) + limite de espacio (1, 2 o 3 caracteres)
2 caracteres + Z + limite de espacio (1, 2 o 3 caracteres)

campo

Repetir cardcter 5 caracteres + numero (1, 2 o 3 digitos para el nimero de veces que se repifen)
Final de linea 7 caracteres

<CR><LF>

Ejemplo de plantilla

El siguienfe ejemplo muestra un ticket de cliente que tiene tres cadenas de plantilla cenfradas en un campo de
40 caracteres de ancho, con un subrayado de asteriscos.

J.W. COMUNICACIONES CAREY
URBANA, ILLINOIS
PESO DIARIO TOTAL

3k 3k sk sk sk sk sk sk ok sk sk sk ok sk ok sk sk sk ok sk ok sk sk sk ok ok sk sk ok sk ok sk sk sk ok sk skok sk ok

La fabla que se muestra a continuacion muestra la informacion para calcular la cantidad de espacio que
queda en la plantilla para los datos de campo.

Descripcion de caracteres Caracteres totales

Campo IND500x (Cadena 1) 8 (Campo de datos compartidos de IND500x)

Centrado (Justificar en campo de 40 caracteres) 2 + 1 (lefra C) + 2 (dos digitos para la cantidad 40)

CR (Cardcter ASCII de reforno del carro) 2 + 1 (un digito para la cantidad 1)

LF (Cardcter de avance de linea ASCII) 2 + 1 (un digifo para la cantidad 1)

Se requieren caracteres de formateado fotal 19




5.5.4

5.5.4.1

5.5.4.2

Descripcion de caracteres Caracteres totales

Espacio fotal requerido (caracteres en cada linea) 25+19+19=63

Caracter ASCII (*) 1 (Cardcter ASCII)

Repetir (*) 40 veces 5 (repetir) + 2 (ndmero de repeticiones)
CR 2 + 1 (un digifo para la cantidad 1)

LF (Cardcter de avance de linea ASCII) 2 + 1 (un digito para la cantidad 1)
Espacio total para la linea de asteriscos 14

Total general de caracteres (19 + 63 + 14) 96

Numero de caracteres restantes en esta plantilla 904

(1.000 - 96)

Cdlculo del espacio de la plantilla

 Independientemente del nimero de caracteres en un campo de datos del terminal IND500x, una plantilla
utiliza solamente ocho caracteres (el codigo de campo).

e Lajustificacion usa de cuatro a seis caracteres que no se utilizan si el campo permanece injustificado.

Modo de salida continua

El modo de salida continua del IND500x se puede utilizar para enviar de manera continua datos de peso e
informacion del estado de la bascula a un dispositivo remoto como por ejemplo un PC o una pantalla remota.

Salida continua estdndar

El modo continuo se puede asignar a COM1, COM2, COM3, COM4, COMb5, COM6 o Eprint. La suma de com-
probacion se puede activar o desactivar en cualquiera de estos puerfos con salida continua. Se dard salida a

una cadena de datos aproximadamente 20 veces por segundo para velocidades de fransmision superiores a

4.800 baudios. Si se selecciona una velocidad de baudios inferior a 4.800, la velocidad de salida serd mds

lenta. A 300 baudios, la velocidad de salida es aproximadamente de tan solo 2 por segundo. Se puede confi-
gurar una velocidad de salida especifica a fravés de una escritura de datos compartidos en el campo ¢s0121

(consulte la referencia de dafos compartidos de IND500X).

El formato es fijo, excepto para la velocidad de baudios, la paridad, el flujo de datos (XON/XOFF) vy el tipo de
interfaz. Los dafos constan de 17 o 18 byfes.

Los digitos de datos de tara y los datos de peso no significativos se fransmiten como espacios. El modo de
salida continua ofrece compatibilidad con los productos METTLER TOLEDO que requieren datos de peso en
tiempo real.

La tabla que aparece a continuacion muestra la salida de formato continua.

Salida de plantilla continua

Si la plantilla continua se selecciona como la asignacion para una conexion, se puede configurar una cadena
de datos personalizada mediante una de las cinco planfillas disponibles. Cuando se selecciona una salida de
plantilla continua, la velocidad de salida depende del tamario de la plantilla y de la velocidad de baudios
seleccionada. La velocidad varia de aproximadamente una vez por segundo a aproximadamente 20 veces por
segundo.

La tabla que aparece a continuacion muestra las velocidades de salida previstas de una plantilla de 160
bytes.

Velocidad de salida de la plantilla continua

Velocidad de baudios Salidas/Segundo Velocidad de baudios Salidas/Segundo
300 1 9600 10
600 2 19200 12
1200 4 38400 14
2400 6 57600 16
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Velocidad de salida de la plantilla continua

Velocidad de baudios Salidas/Segundo Velocidad de baudios Salidas/Segundo

4800 8 1156200 18

La plantilla puede incluir cualquier combinacién de elementos (codigos de campo IND500X, caracteres ASCII o
cadenas de impresion). Tenga en cuenta que la velocidad de salida se puede ver afectada negativamente si se
fransmite una plantilla grande o si se selecciona una velocidad de baudios lenta.

La plantilla se configura tal y como se explica en el capitulo 4, Ajuste y configuracion, y esta planfilla tiene las
mismas restricciones de tamano que se han descrito anteriormente en la seccion Plantillas de salida del modo
de salida de demanda.

5.5.5 CTPZ

El modo de entrada CTPZ proporciona un método para que un dispositivo serie remoto active varias funciones
bdsicas cuando un cardcter de control se envia al IND500X. Las respuestas de los caracteres de control
remoto ASCII y del ferminal IND50Ox son:

e C: borra la bascula a peso bruto

¢ T tara de la bascula (provoca una fara por botén)

¢ P:inicia un comando de impresion

e Z: pone a cero la bascula

Se omiten fodos los demds caracteres. Los caracteres de control ASCII pueden enviarse en mayusculas o
minusculas.

Ejemplo: Iniciar una tara por botén

1 Programar el terminal para la entrada CTPZ de un puerto especifico.

2 Programar los pardmetros del puerto serie para que coincidan con los del otro dispositivo.
3 Enviar el cardcter ASCII “T".

= Se inicia una tara por botén.

5.5.6 Protocolo de conjunto de comandos de interfaz estdndar (SICS)

El terminal IND500x admite el conjunto de comandos de interfaz estandar METTLER TOLEDO (MT-SICS), que
se divide en cuatro niveles (0, 1, 2, 3), segun la funcionalidad del dispositivo. El terminal IND500x funciona
con partes de niveles Oy 1:

¢ Nivel O de MT-SICS: conjunto de comandos del dispositivo mds simple

e Nivel T de MT-SICS: extension del conjunto de comandos para disposifivos estandar

Una caracteristica de este concepto es que los comandos combinados en los niveles 0y T de MT-SICS son
idénticos para fodos los dispositivos. El dispositivo de pesaje mds sencillo y la estacion de frabajo de pesaje
completamente expandida reconocen los comandos de los niveles Oy 1 de MT-SICS.

5.5.6.1 Configuracion de la interfaz de datos

La configuracion de la inferfaz, como la velocidad de fransmision de baudios, el numero de bits de datos, la
paridad, los protocolos de enlace y la asignacion de pines del conector, se describen en Configuracion > Con-
figuracion de comunicacion > Interfaces.

Vea también a este respecto
& Comunicacion » pdgina 124

5.5.6.2 Numero de version del MT-SICS

Cada nivel de MT-SICS tiene su propio numero de version, que puede solicitarse con el comando |1 del nivel 0.
EI IND50Ox es compatible con:
¢ Nivel O de MT-SICS, version 2.2x (excepto el comando ZI)

« Nivel T de MT-SICS, version 2.2x (excepto los comandos D, DW y K)
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5.5.6.3

5.5.6.4

Formatos de comandos
Cada comando que recibe la bascula a fravés de la inferfaz de dafos se acepta medianfe una respuesta del
dispositivo hacia el transmisor. Los comandos y respuestas son cadenas de datos con un formato fijo.

Los comandos enviados al terminal IND500x constan de uno o mds caracteres del conjunto de caracteres
ASCII. Los comandos deben introducirse exclusivamente con mayusculas.

e Los parametros del comando deben esfar separados unos de ofros y del nombre del comando por un
espacio (ASCIl 32 dec., en los ejemplos mostrados en esta seccion, un espacio esta representado por un

-
e Cada comando debe finalizar con CR LF (ASCIl 13 dec., 10 dec.).

Los caracteres CR y LF, que pueden introducirse mediante las teclas INTRO o RETROCESO de la mayoria de los
teclados, no se incluyen en esta descripcion. Sin embargo, es esencial incluirlos para la comunicacion con el
terminal IND50OX.

Ejemplo
Comando de fara del terminal IND500x: “TA_20.00_Ib" (no se muestra el terminador del comando CR LF).

Formatos de respuesta

Todas las respuestas enviadas por el terminal IND500x al transmisor para aceptar los comandos recibidos tie-
nen uno de los siguientes formatos:

* Respuesta con valor de peso
* Respuesta sin valor de peso
e Mensaje de error

Formato de la respuesta con valor de peso

ID ___ Status ___ WeightValue __ Unit C, L
| | |
12 1 10 1-3
characters character characters characters

Fig. 127: Formato de la respuesta con valor de peso

 ID: identificacion de la respuesta
e __:espacio (ASCIl 32 dec.)
e Estado: estado del terminal IND500x. Consulte la descripcion de los comandos y las respuestas.

 Valor de peso: resultado del pesaje, que se muestra como un nimero de 10 digitos, incluido un signo
directamente frente al primer digito. El valor de peso aparece ajustado a la derecha. Los ceros que prece-
den se suprimen con excepcion del cero a la izquierda del separador decimal.

e Unidad: unidad de peso mostrada.

e CR: retorno de carro (ASCII 13 dec.)

e LF: avance de linea (ASCII 10 dec.)

Ejemplo

Respuesta con un valor de peso estable de 0,256 kg: S _ S

Formato de la respuesta sin valor de peso

ID ___ Status ___ Parameters C, L.
|

1-4 1
characters character
Fig. 128: Formato de la respuesta sin valor de peso
e |D: identificacion de la respuesta
e _:espacio (ASCIl 32 dec.)
e Estado: estado del terminal IND500x. Consulte la descripcion de los comandos y las respuestas.
e Pardmetros: codigo de respuesta dependiente de comando
e CR: retorno de carro (ASCII 13 dec.)
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e LF: avance de linea (ASCII 10 dec.)
Formato de mensajes de error

D C, L
Fig. 129: Formato de mensaje de error
« |D: identificacion de error

Hay cuatro mensajes de error diferenfes. La identificacion siempre estd compuesta por dos caracteres.

— ES: error de sintaxis
El terminal IND500x no ha reconocido el comando recibido.

— ET: error de fransmision
La bascula ha recibido un comando “faulty”, tal como un error de paridad.

— EL: error de l6gica
El comando se entiende, el pardmetro es erroneo.

— Error interno
El comando se entiende, pero no puede ejecutarse en este momento.

¢ CR: retorno de carro (ASCII 13 dec.)
¢ LF: avance de linea (ASCII 10 dec.)

Sugerencias del programador
Esta seccion contiene consejos para programar el profocolo SICS del terminal IND50O0X.

Comando y respuesta

Mejore la confiabilidad del software de aplicacion haciendo que el programa evalue la respuesta del terminal
IND500x a un comando. La respuesta es el reconocimiento de que el terminal IND500x ha recibido el
comando.

Restablecimiento

Al establecer la comunicacion entre el terminal IND500X y el sistema, se puede enviar un comando de resta-
blecimiento al terminal IND500x para permitir un inicio desde un esftado determinado. Cuando el terminal
IND500x o el sistema se apagan o encienden, se pueden recibir o enviar caracteres defectuosos.

Comillas (“ )

Las comillas incluidas en las respuestas a los comandos se ufilizan para designar campos y siempre se
envian.

Comandos y respuestas del nivel 0 de MT-SICS

El tferminal IND500x recibe un comando del ordenador del sistema y acepta el comando con una respuesta
correspondiente. La siguiente seccion contiene una descripcion del conjunto de comandos en orden alfabético
con las respuestas asociadas. Los comandos y respuestas se cierran con CR y LF. Estos caracteres de termi-
nacion no se muestran en la siguiente descripcion, pero siempre deben infroducirse con los comandos o
enviarse con las respuestas.

Los comandos del nivel O de MT-SICS estdn disponibles incluso en los dispositivos mdas simples que admiten
el conjunfo de comandos de inferfaz estandar de METTLER TOLEDO. Los comandos se enumeran a continua-
cion:

¢ 10 Consulta de fodos los comandos MT-SICS implementados

¢ |1 Consulta de nivel de MT-SICS y versiones de MT-SICS

12 Consulta de datos de la bascula

¢ 13 Consulta de la version de SW de la bascula y nimero de definicion de tipo

14 Consulta de ndmero de serie

¢ |6 Consulta de los parametros de construccion de la escala

¢ S Enviar valor de peso estable

¢ Sl Enviar valor de peso inmediatamente

« SIR Enviar valor de peso inmediatamente y repetir

e 7:cero

¢ @ Restablecer (borrar bufer de serie)



10: CONSULTA DE TODOS LOS COMANDOS MT-SICS IMPLEMENTADOS
Comando: 10: consulta de todos los comandos MT-SICS implementados

Respuesta

0B O 10" Comando nivel 0 “I0” implemen- 10 B 0 “11” Comando nivel 0 “I1” implemen-
tado tado

0B 0O "12” Comando nivel 0 “12” implemen- 10 B 0 “I13” Comando nivel O “13” implemen-
tado tado

0B O “14” Comando nivel O “14” implemen- 0B 0 “S” Comando nivel 0 “S” implemen-
tado tado

[0 B O “SI” Comando nivel 0 “SI” implemen- 10 B O “SIR” Comando nivel 0 “SIR” implemen-
tado tado

I0BO“Z Comando nivel 0 “Z” implemen-  10B 0 “@” Comando nivel 0 “@” implemen-
tado tado

0B 1“SR* Comando nivel T “SR” implemen- 10B 1 “T” Comando nivel T “T* implemen-
tado tado

(0B 1"TA” Comando nivel 1 “TA” implemen- 10 B T “TAC” Comando nivel 1 “TAC” implemen-
tado tado

0B 1Tl Comando nivel 1 “TI” implemen-

tado

Respuesta de error: 10 I: no se puede ejecutar el comando en este momento.

I11: CONSULTA DE NIVEL DE MT-SICS Y VERSIONES DE MT-SICS
Comando: I1: consulta de nivel de MT-SICS y versiones de MT-SICS

Respuesta: 11 _A _“" _“2.2x" _*“2.2x" _“" _""

No hay niveles tofalmente implementados

2.2X Nivel O, version V
2.2X Nivel 1, version V2.2x

Sin comandos MT-SICS 2

Sin comandos MT-SICS 3

Respuesta de error 11 _ I: comando enfendido, no ejecutable por el momento.

Comentarios

e En el caso del nivel de MT-SICS, solo se mencionan niveles implementados completamente. En este caso,
ni el nivel O ni el nivel 1 estaban completamente implementados, de modo que no se especifica el nivel.

e En el caso de la versiéon del MT-SICS, todos los niveles estdn especificados, incluidos los que se imple-
mentaron solo parcialmente.

12: CONSULTA DE DATOS

Comando: 12: consulta de datos.

Respuesta: 1 2 _ A _ “IND500x _ Standard _50.00 kg”

Respuesta: 1 2 _ A _ “IND500x _ 500xFill _50.00 kg”

e IND500x: ndmero de modelo del ferminal

e Estdndar: modelo bdsico sin software de aplicacion especial

e 500xFill: enviado cuando se consulta un IND500X-Fill

» 50.00 kg: capacidad y unidad primaria de la base conectada al IND500x

e Respuesta de error: 12 _ I: comando entendido, no ejecutable por el momento.

Comentarios

El nimero de caracteres de “texto” depende del software de aplicacion y de la capacidad de la bascula.

I3: CONSULTA DE VERSION DE SW Y NUMERO DE DEFINICION DEL TIPO
Comando 13: Consulta del nimero de version de SW y nimero de definicion del tipo.

Respuesta: 13 _ A _ “1.00"
e 1.00: version de firmware del IND500x
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¢ Respuesta de error: I3 _ I: comando entendido, no ejecutable por el momento.

Comentario

El nimero de caracteres de “texto” depende de la revision y del tipo de dispositivo.

14: CONSULTA DE NUMERO DE SERIE
Comando: 14: consulta de nimero de serie.
Respuesta: 14 _ A _ “text”

e Numero de serie como “texto” (contenido de datos compartidos xs0105 en el terminal IND500Xx)
e Respuesta de error: [4 _ I: comando entendido, no ejecutable por el momentfo.

Ejemplo

Comando: | 4: consulta de nimero de serie
Respuesta: 14 _ A _"123456-6GG"

Comentarios

La respuesta del numero de serie es el confenido del nimero de serie del terminal segun se especifica en la

configuracion.

16 - CONSULTA DE LOS PARAMETROS DE CONSTRUCCION DE LA BASCULA

Comando

16

Consulta de los pardmetros de construccion de
la bascula

Respuesta

16 _IBx

x = Aplicacion de la bdscula:
| - Industrial

L - Comerciante

P - Precision

16 _ MAX _ maxvalue _ unit

unit = Unidad principal
maxvalue = Capacidad mdaxima en la unidad
principal

16 _ MIN _ minvalue _ unit

minvalue = Capacidad minima en la unidad
principal

|6 _ TH _ ptvalue _ unit

ptvalue = Tara maxima preestablecida en la
unidad principal

16 _ Ri _resolu _ unit _ maxval _ unit

Ri = Informacion del rango:

0 - Rango anico

1,2,3 - Informacion de intervalo/rango parcial
resolu = resolucion del rango/intervalo Ri en la
unidad principal

maxval = valor mdximo del rango/infervalo Ri
en la unidad principal

6 _E_nd

nd = Resolucion aprobada:

0d - Bdscula no aprobada

1d - El valor mostrado es igual al intervalo de
verificacion

10d - Béscula de clase Il con resolucion
ampliada

Ejemplo

Comando

Consulta de los pardmetros de construccion de
la bascula




Respuesta 6 _IBI Bdscula industrial
16 MAX 15.000 kg Capacidad maxima 15 000 kg
16 MIN 0.040 kg Capacidad minima 0,040 kg
16 TH 15.000 kg Tara maxima preestablecida 15 000 kg
16 RT 0.002 kg/6.000 kg Rango 1: resolucion 0,002 kg/valor max.
6000 kg
16 R2 0.005 kg/15.000 kg Rango 2: resolucion 0,005 kg/valor max.
15 000 kg
16 E Od bascula no aprobada
Comentarios Ptvalue: para intervalos multiples, el ptvalue es la capacidad del primer intervalo, pero
la tara preestablecida mdxima real puede ser inferior a la capacidad del primer inter-
valo.
Valor minimo: para varios rangos, es la capacidad minima del primer rango en la uni-
dad principal.

S: ENVIAR VALOR DE PESO ESTABLE

Comando: S: enviar el peso neto estable actual.

Respuesta:

e S _ S _ WeightValue _ Unit: valor de peso estable actual.

e S _I: el valor de peso estd en las unidades mostradas actualmente.

e S _ +: IND500x en rango de sobrecarga.

e S _ - IND500x en rango de subcarga.

Ejemplo

Comando: S: enviar un valor de peso estable.

Respuesta: S _ S 100.00 _Kg. : el valor de peso estable actual es 100,00 kg.
Comentarios

El terminal esperard un mdximo de 3 segundos después de recibir un comando “S” por ausencia de movi-
miento. Si el movimiento no se estabiliza dentro de este fiempo, el comando se cancela.

SI: ENVIAR VALOR DE PESO INMEDIATAMENTE

Comando: Sl: enviar el valor de peso neto actual independientemente de la estabilidad de la bdscula.
Respuesta:

e S _S_ WeightValue _ Unit: valor de peso estable.

e S _ D _ Weightvalue _ Unit: valor de peso no estable (dindmico).

e S _I: el comando se entiende, pero no puede ejecufarse en este momento (bdscula ejecutando actual-
mente ofro comando, como fara).

S _ +: IND500x en rango de sobrecarga.

S _ -: IND500x en rango de subcarga.

Ejemplo

Comando: Sl: enviar un valor de peso actual.

Respuesta: S _ D 129.07 _kg: el valor del peso actual es inestable (dindmico) y es de 129,07 kg.
Comentarios

e La respuesta al comando Sl es el ltimo valor de peso interno (estable o dindmico) antes de recibir el
comando SI.

e El valor de peso estd en las unidades mostradas actualmente.

SIR: ENVIAR VALOR DE PESO INMEDIATAMENTE Y REPETIR

Comando: SIR: enviar los valores de peso neto repetidamente, independientemente de cudl sea la estabilidad
de la bdscula.

Respuesta:
e S _S_ WeightValue _ Unit: valor de peso estable.
e S _ D _ WeightValue _ Unit: valor de peso no estable (dindmico).

e S _I: el comando se entiende, pero no puede ejecufarse en este momento (el ferminal IND500x estd ejecu-

tando otro comando, como fara).
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e S _ +: IND500x en rango de sobrecarga.
e S _ - IND50Ox en rango de subcarga.

Ejemplo

Comando: SIR: enviar valores de peso actuales a intervalos.

Respuesta:

e S_D_____ 129.07 _kg

e« S_D_____ 129.08 _ kg

e S_D_____ 129.09 _kg

e S_D_____ 129.09 _ kg

e S_D_____ 114.87 _kg

e ...-Labdscula envia valores de peso estables 0 no estables a infervalos.

Comentarios
« SIR es sobrescrito 0 cancelado por los comandos S, SI, SRy @.

¢ El nimero de valores de peso por segundo depende del tipo de bdscula y varia aproximadamente de 6
(bases IDNet mas antiguas) a aproximadamente 50 (bases SICSpro).

 El valor de peso estd en las unidades mostradas actualmente.

Z: CERO
Comando: Z: pone a cero la bascula.

Respuesta:

e Z _A: lo siguienfe enfonces se mantiene:
la bdscula estd en modo bruto
Se ejecuta la configuracion de cero, (se cumple con el criterio de estabilidad y rango de configuracion de
cero).

e Z _I: el comando se entiende, pero no puede ejecutarse en este momento (el terminal IND500x estd ejecu-
tando actualmente otro comando, como fara, o expird el tiempo de espera porque no se logro la estabili-
dad).

e 7 _ +:se ha superado el limite superior del rango de configuracién de cero.

e 7 _-:seha superado el limite inferior del rango de configuracion de cero.

Ejemplo

Comando: Z: cero.

Respuesta: Z _ A: se ha realizado la configuracion de cero.

Comentarios

 Si estd habilifado en la configuracion, se borrard un valor de tara durante la configuracion de cero.

* El punto de cero deferminado durante el encendido no se ve afectado por este comando (los rangos de
medicién no se modifican).

¢ La duracién del tiempo de espera es de aproximadamente un segundo.

@: RESTABLECER

Comando: @: restablecer la bdscula a la condicion encontrada después de encenderla, pero sin llevar a cabo
un ajuste de cero.

Respuesta: | 4 _ A _ “text”: nimero de serie de la bdscula, la bascula estd lista para operar.
Ejemplo

Comando: @

Respuesta: 14 _ A _ “123456-6GG": el terminal IND50O0X es restablecido y envia el nimero de serie.
Comentarios

* Todos los comandos que esperan respuestas se cancelan.

e El comando “reset” siempre se ejecuta.

« Un comando de restablecimiento que recibe el ferminal IND500x durante el procedimiento de calibracion y
prueba no puede procesarse.



5.5.6.7 Comandos y respuestas del nivel 1 de MT-SICS

Los siguienfes comandos del nivel 1 de MT-SICS estan disponibles:
e SR: enviar valor de peso al cambiar el peso (enviar y repetir)

* TA: establecer valor de tara
e TAC: borrar valor de fara
e TI: farar inmediatamente

SR: ENVIAR VALOR DE PESO AL CAMBIAR EL PESO (ENVIAR Y REPETIR)

Comando: SR

e SR _ PresetValue _ Unit: enviar el valor de peso estable actual y luego continuamente después de cada
cambio de peso que sea superior o igual al valor preestablecido, un valor no estable (dindmico) seguido
del siguiente valor estable, rango = 1d a carga maxima.

e SR: si no se introduce ningun valor preestablecido, el cambio de peso debe ser al menos el 12,5 % del
altimo valor de peso estable, minimo = 30d.

Respuesta:

e S _S_ WeightValue _ Unit: valor de peso estable actual. Cambio de peso.
e S _ D _ WeightValue _ Unit: valor de peso no estable.

e S _S_ WeightValue _ Unit: siguienfe valor de peso estable.

e S _I: el comando se entiende, pero el comando recibido no puede ejecutarse en este momento (el terminal
IND500x esta ejecutando actualmente otro comando, como fara, o expird el tiempo de espera porque no
se logré la estabilidad).

e S _ L: comando enfendido, pardmetro erréneo.
S _ +: IND500x en rango de sobrecarga.
S _ -: IND500x en rango de subcarga.

Ejemplo

Comando: S R _ 0.50 _ kg: enviar el valor de peso estable actual seguido de cada cambio en la carga > 0,50
kg.

Respuesta:

e S_S_____ 100.00 _ kg: bascula estable.

e S_D_____ 115.23 _ kg: mds de 0,50 kg cargados.

e S_S_____ 200.00 _ kg: bdscula estable nuevamente.

Comentarios
e SR es sobrescrito o cancelado por los comandos S, Sl, SIR, @ e interrupcién de hardware.

e Si después de un valor de peso no estable (dindmico) no se ha logrado la estabilidad dentro del intervalo
de tiempo de espera, se envia la respuesta “S _ |” y posteriormente un valor de peso no estable. El tiempo
de espera enfonces comienza de nuevo desde el principio.

 Se debe introducir el valor preestablecido en la primera unidad que es la unidad de peso mostrada después
de que se encienda el ferminal IND500X.

T-TARA

Comando: T: tarar un valor de peso estable

Respuesta:

* T_S_WeightValue_Unit: faraje realizado. El criterio de estabilidad y el rango de faraje cumplen con la confi-
guracion.

Se devuelve el valor de peso de tara actual en las unidades actuales.

e T_ . taraje no realizado (la bascula estd ejecutando ofro comando, una configuracion de cero, 0 expiro el
tiempo de espera para la estabilidad).

e T_+: se supero el limite superior del rango de taraje.
e T_-: se supero el limite inferior del rango de taraje.
Ejemplo
Comando: T
Respuesta: T _S
Comentarios

* El nuevo valor de peso de fara sobrescribe la memoria de tara.

100.00_kg: el IND500x acepta un valor de fara de 100,00 kg.
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¢ La duracion del tiempo de espera depende del tipo de bdscula y su configuracion. Si el movimiento no se
estabiliza dentro de este tiempo, el comando se cancela.

e Borrar el valor de tara: consulfe el comando TAC

TA — CONSULTAR/INTRODUCIR VALOR DE TARA
Comando:

e TA: consultar valor de peso de tara

e TA _ Tare Preset Value _ Unit: enfrada de un valor de tara.

Respuesta:
e TA_A _TareWeightValue _ Unit: valor de peso de tara actual.

« TA _I: el comando se entiende, pero el comando recibido no puede ejecutarse en este momento (el termi-
nal IND500x estd ejecutando actualmente ofro comando, como la configuracion de cero).

¢ TA _L: comando entendido, pardmetro erréneo.

Ejemplo

Comando: TA _ 10.00 _ kg: cargar una fara preestablecida de 10 kg.

Respuesta: TA _A 10.00_k g: el IND500x acepta el valor de tara de 10,00 kg.
Comentarios

« El valor de peso de tara preestablecido sobrescribird la fara existente.

¢ El terminal IND500x redondeard automdticamente el valor de tara introducido segun la capacidad de lec-
tura actual.

e El valor preestablecido debe introducirse en las unidades actuales.

TAC: BORRAR VALOR DE TARA
Comando: TAC: borrar el valor de fara.

Respuesta:

e TAC _ A: valor de tara borrado.

* TAC _ I: el comando se entiende, pero el comando recibido no puede ejecutarse en este momento (el termi-
nal IND500x estd ejecutando actualmente ofro comando, como configuracion de cero, 0 expiro el tiempo
de espera porque no se logré la estabilidad).

TI: TARAR INMEDIATAMENTE

Comando: TI: farar inmediatamente, (almacenar el valor del peso actual, que puede ser estable o no estable
[dindmico] como valor de peso de fara).

Respuesta:
e TI1_S _ WeightValue _ Unit: taraje realizado, valor de fara estable.

e T1_D _ WeightValue _ Unit: taraje realizado, valor de fara no estable (dindmico).

e Tl _1I: el comando se entiende, pero el comando recibido no puede ejecutarse en este momento (el terminal
IND500x esta ejecutando actualmente ofro comando, como la configuracion de cero).

e Tl _L: el comando se entiende, el pardmetro es erréneo.
e TI_+: se supero el limite superior del rango de taraje.

e TI_-: se superd el limite inferior del rango de faraje.
Ejemplo
Comando: TI: fara.
Respuesta: T1_D
Comentarios

¢ El valor de peso de tara nuevo sobrescribird cualquier valor de tara previo.

 Incluso durante una condicién no estable (dindmica), se puede deferminar un valor de peso de fara. No
obstante, el valor de tara determinado en esta forma es posible que no sea exacto.

e El valor de peso de tara almacenado se envia en las unidades actuales.

117.57 _kg: la memoria de tara alberga un valor de peso no estable (dindmico).

E/S discretas remotas (ARM100)

EI IND500x proporciona la capacidad de ampliar el control de enfradas y salidas discretas para los dispositi-
vos remotfos ARM100. Esta capacidad se requiere cuando se utilizan mds de cuatro entradas o seis salidas
(estos son limites de las opciones de E/S discretas internas) o puede resultar dfil fener todas las E/S externas
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al IND500x basadas en la aplicacion. EI IND500x funciona con un fotal de fres grupos de E/S. Esfo puede
configurarse como una opcion de E/S discretas internas y dos modulos remotos o los tres grupos de E/S
podrian ser modulos remotos.

El enlace de comunicacion del terminal IND500x hacia el médulo de E/S discretas remotas ARM100 es un
protocolo de comunicaciones RS-485 basado en RTU. Durante el encendido, si se han habilitado las E/S dis-
cretas remotas, se establecerd la comunicacion entre el ferminal IND500x y los modulos remotos. Cualquier
error de comunicacién se mostrard en la linea del sistema del IND50O0X.

Como el ARMT100 utiliza el enlace de comunicaciones RS-485, solamente el ACM200 configurado con la
opcion CL/RS-422/RS-485 o el ACM500 con la opcion COM3 opcional pueden conectarse directamente con el
ARM100. Para conexiones cableadas cortas de 50 pies 0 menos, COM1 (infrinsecamente seguro) también
puede ufilizarse para conectarse a ARMT00 a través de una barrera de sefal y un convertidor de RS-232 a
RS-485, ambos instalados en una zona segura. COM4 o COM5 (disponibles en bucle de corriente opcional e
interfaces de fibra Optica) fambién pueden ufilizarse para conectarse a un ARM100 a fravés de un modulo
ACM200 configurado con la inferfaz RS-485 opcional o el convertidor de fibra dptica de dos canales con un
convertfidor de RS-232 a RS-485.

Esta comunicacion utiliza las porciones de enfrada y salida del puerto de modo que no puede compartirse con
ninguna ofra conexion. Cuando se selecciona “E/S discretas remotas” como la asignacion para COM1, COM3,
COM4 o COMSb, el terminal preestablece los pardmetros de comunicacion automdticamente y no pueden cam-
biarse en el panel frontal, solamente pueden verse.

COM2 no admite la asignacion “E/S discretas remotas”.

Los pardmetros son:

e Velocidad de baudios: 57600

* Bits de datfos: 8

e Paridad: Ninguno

e Confrol de flujo: Ninguno

* Inferfaz: RS-485

Después de cablear los médulos ARM100 de acuerdo con los defalles de la Guia de instalacion del ARM100 y
programar la asignacion en la seccion de conexiones de la configuracion, los médulos remotos deberdn ser
operativos. Cuando se asignan funciones a las ubicaciones de E/S discretas remotas, los mddulos remotos se
especifican como 1.0.x del médulo 1, 2.0.x del moédulo 2 y 3.0.x del médulo 3. Cada médulo proporciona
cuatro enradas y seis salidas de relé de contacto en seco.

Ejemplo
Tara asignada a la direccion de entrada de E/S discretas 1.0.1.
Esto indica que cuando se enciende la enfrada 1 en el médulo remoto 1, se fomard una tara.

Entrada ASCII

Con el terminal IND500x, se puede conectar un escdner de codigos de barras infrinsecamente seguro u otro
dispositivo ASCII infrinsecamente seguro a un puerto y usarse como disposifivo de entrada para infroducir
datos ASCII. Para hacerlo, se usa el fipo de conexion Entrada ASCII. Si se selecciona este fipo de enirada, tam-
bién se debe especificar la asignacion de los dafos recibidos en Comunicacion > Plantillas > Enfrada. Entre
las asignaciones disponibles se incluyen las siguienfes:

e D1

» Teclado

e Tara

e |D de fara

* |D de objetivo

» |ID del material para el llenado y el llenado de fambores
* Objetivo activo

Como parte de la programacion para usar la entrada ASCII, debe configurarse una plantilla de entrada. La fun-
cion de plantilla permite quitar un predmbulo (caracteres iniciales) y un postambulo (caracteres finales) que
no formen parte de los dafos deseados. Al usar estos pardmetros en la configuracion de la plantilla de entrada,
se programa el numero de caracteres que se deben omitir antes y después de los dafos. Estos deben ser los
mismos en cada cadena de enfrada de datos que reciba el IND500X.
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Una entrada finalizard tras haber recibido el “cardcter de terminacion” programable o tras haber pasado un
segundo sin que se reciban nuevos caracteres. En este momento, fodos los dafos de entrada que se hayan
recopilado se aplicardn a la asignacion que se haya seleccionado. Podria fratarse de un valor real (como un
valor de tara preestablecida o una respuesta de identificadores) o podria iniciarse una busqueda en la tabla de
taras u objetivos al seleccionar ID de fara o ID de objetivo.

Las siguientes notas se aplican a la forma en que se frata la enfrada ASCII mediante la plantilla de entrada:
¢ En Longitud del preémbulo se seleccionan los caracteres que se deben omitir al principio de una cadena
de enfrada antes de los datos deseados.

« En Longitud de los datos se define la longitud mdxima de una cadena. Se usardn como entrada todos los
caracteres que empiecen después del predmbulo y tengan la longitud indicada.

¢ En Longitud del postambulo aparece el nimero de caracteres (antes del cardcter de terminacion) que se
quitardn de la cadena de datos. Se usardn como cadena de entrada todos los demds datos desde la longi-
tud del predmbulo hasta el cardcter de ferminacion menos la longitud del postdmbulo. Si se utiliza una
enfrada que siempre fenga la misma longitud, este campo permanecerd en blanco.

« El cardcter de terminacion se usa para indicar el final de la entrada de la cadena. Puede ser cualquier
cardcter de control ASCII. Si se selecciona “Ninguno”, la funcion de tiempo de espera finalizard la entrada.

¢ También hay una funcion de tiempo de espera de un segundo que confrola el tiempo que hay entre carac-
teres. Si pasa este un segundo, también se considerard que la cadena ha finalizado.

Ejemplo

“Preémbulo” = “2”; “Longitud de los datos” = “56”; “Postdmbulo” = “0”; “Cardcter de ferminacion” = “<CR>";
“Asignacion de entrada” = “Tara”.

Se reciben los siguientes dafos: <STX>P001.5 kg<CR>

El preambulo de 2 quita los caracteres “<STX>"y “P”. Los siguientes 5 caracteres (“001.5") son los dafos
reales. El postdmbulo se ha establecido en O porque el campo de datos ya se ha rellenado y no hay que quitar
ningun cardcter. “<CR>" finaliza la enfrada.

Esta cadena infroduciria “1,5” como tara preestablecida en el IND500X.

Estos mismos datos se podrian obfener si se programaran estos valores: “Predmbulo” = “2”; “Longitud de los
datos” = “8”; “Postambulo” = “3”; “Cardcter de ferminacion” = “<CR>". Con una longitud del postdmbulo de
3, se quitaria “<space>kg” del campo de datos porque son los ultimos 3 caracteres recibidos delante de
"<CR>".

Informes

Para imprimir informes de las tablas de faras y objetivos, o las cadenas de mensajes, se debe establecer una
conexion en la funcién “Informes”. Si se establece una conexidn de informes con un puerto serie, siempre que
se ejecutfe y se imprima un informe, se enviard al puerto asignado.

La estructura del informe impreso se puede seleccionar en la configuracion para que fodos los informes fengan
el mismo formato general. Los campos imprimibles de los informes individuales de las tablas de taras y objeti-
vos fambién se seleccionan en la seccion [Informes » pdgina 1327 de la rama Comunicaciones.

En las siguientes secciones aparece una muestra de cada informe con una impresion de columnas de 40 y
80 caracteres de ancho.

Tabla de Alibi

La fabla de Alibi se puede ver o imprimir. La memoria Alibi se ve de la misma forma que una busqueda y una
vista de cualquier tabla del ferminal. Se puede acceder a la tabla desde la tecla programable dedicada ALIBI
[ , la fecla programable INFORMES B o el arbol de mend de Aplicacion > Memoria > Alibi.

Informe de la tabla de taras

En los ejemplos del informe de la fabla de faras que aparecen a continuacion, fodos los campos se han pro-
gramado para imprimirse. En estos informes se ha seleccionado el separador de registros (*).
Ejemplo de columna de 40 caracteres

Si se deshabilitara el primer campo de una linea, este no se imprimiria y el campo de la derecha se moveria a
la izquierda. Si se inhabilitara un campo de la derecha, este no se imprimiria y ese espacio quedaria en
blanco. Si se deshabilitaran todos los campos de una linea concreta, se quitaria toda la linea del informe.
Informe de la memoria de tara

ID: 1T: 26,4 kg



Desc: Caja azul 4

n: 54 Total: 52 954,3 kg

Sk sk 3k 3k Sk sk ok >k 3k Sk sk 3k 3k Sk sk ok 3k sk sk sk 3k sk Sk skook 3k Sk sk sk ok sk Skoskok sk Skskok Rk
ID: 5 T: 3,7 kg

Desc: Bolsa verde 29

n: 7 Tofal: 25 593,4 kg

Sk ok sk sk sk ok sk sk sk sk sk sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk sk skeosk sk sk skeskosk sk sk
ID: 6T: 23,3 kg

Desc: Tarima B16

n: O Total: O kg

sk 3k 3k ok sk sk sk ok sk sk ok ok sk ok sk sk ok ok sk ok sk sk ok sk sk sk sk sk skok sk skok sk skok skok ok

Ejemplo de columna de 80 caracteres

Si se deshabilitara algin campo, esos datos no se imprimirian y se quitaria foda la columna del informe.
Informe de la memoria de tara

ID T Descripcion n Total

1 26,4 kg Caja azul 4 54 52 954,3 kg

Sk 3k sk ok ok sk ok ok ok sk ok sk sk ok sk sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk ok sk sk ok sk sk sk sk sk sk sk ok sk skeok sk sk ok sk skook sk sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk skok sk skok skokok sk

5 3,7 kg Bolsa verde 29 7 25 593,4 kg

Sk ok ok sk ok ok ok ok ok sk ok sk sk ok ok sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk ok sk sk ok sk ok sk sk sk ok sk sk sk sk ok sk sk ok sk sk ok sk sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk sk stk sk sk sk skok sk skok skokok sk

6 23,3 kg Tarima B16 0 O kg

Sk ok ok sk ok sk ok ok ok sk ok sk sk ok sk sk sk sk sk ok sk sk sk sk ok ok sk sk ok sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk ok sk sk ok sk sk ok sk sk sk sk sk ok sk sk ok sk sk sk sk ok ok sk sk skok sk skok sk kok ko

5.5.9.3 Informe de la tabla de objetivos

En los ejemplos del informe de la fabla de objetivos que aparecen a continuacion, fodos los campos se han
programado para imprimirse. En estos informes se ha seleccionado el separador de registros (-).
Ejemplo del informe de columnas de 40 caracteres

Si se deshabilitara el primer campo de una linea, este no se imprimiria y el campo de la derecha se moveria a
la izquierda. Si se inhabilitara un campo de la derecha, este no se imprimiria y ese espacio quedaria en
blanco. Si se deshabilitaran todos los campos de una linea concreta, se quitaria toda la linea del informe.

Informe de la memoria de objefivo
ID: 1 Objetivo: 11,00 kg
Derrame: 0,55 Fino: 0,4

+Tol: 0,1 -Tol: 0,1

Desc: White RT4 Gran

ID: 2 Objetivo: 12,35 kg
Derrame: 0,48 Fino: 0,6
+Tol: 0,2 -Tol: 0,2
Desc: Mixture #7728

ID: 3 Objetivo: 23,85 kg
Derrame: 0,3 Fino: 0,8
+Tol: 0,3 -Tol: 0,1
Desc: Yellow #40 Pel

Ejemplo del informe de columnas de 80 caracteres

Si se deshabilitara algin campo, esos datos no se imprimirian y se quitaria foda la columna del informe.
Informe de la memoria de objefivo

ID Objetivo Derrame Fino +Tol -Tol Descripc.

111,00 kg 0,65 0,4 0,1 0,1 White RT4 Gran
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212,35kg 0,48 0,6 0,2 0,2 Mixture #7728A

323,86kg 0,30,80,30,1 Yellow #40 Pel

Informe de la tabla de mensajes

La tabla de mensajes contiene texto que se puede usar en plantillas de impresion. Hay 99 registros y cada uno
de ellos puede tener hasta 100 caracteres. En la vista de la tabla de mensajes solo se muestran los primeros
20 caracteres de la cadena del mensaje. El informe de la fabla de mensajes solo se puede imprimir desde la
rama Tabla de mensajes de Aplicacion mediante la tecla programable TRANSFERENCIA 1 . A continuacion
se muestra un ejemplo del informe impreso de columnas de 40 caracteres de ancho. El informe de columnas
de 80 caracteres fambién ajustard las lineas que superen el limite de 80 caracteres.

Informe de mensajes
1 James Carey

2 Comunicaciones

3 101 East Main Street

4 Este es un ejemplo de como
se mostraria una cadena de mas
de cuarenta caracteres

en un informe

Informe de totales

El informe de totales solo imprimird los campos que se hayan habilitado en la funcion de totalizacion. Si se ha
deshabilitado la funcion de subtofal, ese campo no se mostrard ni imprimird. En el siguiente ejemplo se inclu-
yen los campos Subtofal y Tofal general. El informe de tofales tiene siempre un formato de ancho de columna
de 40 caracteres.

Informe de totales

14:25:39 20/jul’2007
Subtofal:
n==6 86,19 kg
Totfal general:
n=27 372,76 kg

Acceso a datos compartidos

Todos los pardmetros de configuracion, los activadores y los estados del IND500x se almacenan y se envian
mediante “datos compartidos”. Se trata de un sistema de asignacion de memoria que permite que los clientes
remotos envien comandos y reciban datos del terminal. Para acceder a las variables de los datos compartidos
en el IND500¥, el cliente remoto debe iniciar sesion en el servidor de datos compartidos. El acceso se propor-
ciona a fravés de los puertos COM1/COM3/COM4/COMb/Puerto Ethernet 1701. Independientemente del
método que se use, se proporciona el mismo acceso y el proceso de inicio de sesion es muy parecido. El
IND50O0X tiene un limite de 3 accesos simultdneos al servidor de datos compartidos.

Acceso al servidor de datos compartidos

Se puede acceder a los datos compartidos desde el puerto serie COM1 y el puerto Ethernet opcional.



Acceso al servidor de datos compartidos mediante COM1

1 Para habilitar la comunicacion con el servidor de datos compartidos, siga estos 3 métodos:
Método 1: Elimine todas las conexiones con el puerfo COM1 del IND500x. En la configuracion, en Comu-
nicacion > Serie, compruebe que los ajustes del puerto COM1 sean 115,2 kilobaudios / 8 bits de datos /
Sin paridad / 1 bit de defencion.
Método 2: Mueva el inferruptor SW2-1 a la posicién de encendido (ON). Asi se permitira la comunicacion
con el servidor de datos compartidos sin eliminar ninguna conexion que se haya establecido en la configu-
racion. Al encender el inferruptor SW2-1, aparecerd el mensaje “Modo de prueba” en la linea del sistema
hasta que se apague (posicion OFF).
Para restaurar el acceso a las conexiones COM1 configuradas, no olvide volver a apagar el inferruptor
SW2-1 cuando haya finalizado la comunicacién con el servidor de datos compartidos.
Método 3: En Comunicacién > Conexiones, establezca la asignacion de COM1 como “Servidor de datos
compartidos”. Esta configuracion permite la comunicacion con el servidor de datos compartidos medianfe
COM1 sin encender el inferruptor SW 2-1. En Comunicacion > Serie, compruebe que los ajustes del puerto
COM1 sean 115,2 kilobaudios / 8 bits de datos / Sin paridad / 1 bit de detencién.

2 Programe el puerto serie del dispositivo remoto como 115,2 kilobaudios / 8 bits de datos / Sin paridad /
1 bit de detencion.

3 Conecte un cable RS-232 entre el PC cliente remofo y el puerto COM1 del IND50Ox.
La conexion con el puerto COM1 infrinsecamente seguro debe hacerse mediante una barrera de sefial que
esté en una zona segura.

4 Abra un programa para comunicarse con el IND500x (como HyperTerminal).

5 Escriba: “user xxxxx”, donde “xxxxx” es un nombre de usuario valido programado en la rama de terminal >
Usuario del arbol de menu de configuracion. El nivel de acceso asignado a este nombre de usuario deter-
minard las variables de datos compartidos que estardn disponibles.

6 Si se necesita una contrasefia para el nombre de usuario que se ha indicado en el paso 5, en el terminal
aparecerd lo siguiente: 51 Infroducir contrasefa. Si no se necesita ninguna confrasefia, vaya al paso 8.

7 Escriba: “pass xxxxx“, donde “xxxxx” es la contrasefia vdlida del nombre de usuario que se ha escrito en el
paso 5.

8 Respuesta del IND500x: 12 Acceso OK
= El cliente remofo acaba de acceder al servidor de dafos compartidos mediante COMT.

Acceso al servidor de datos compartidos mediante Ethernet

El servidor de dafos compartidos esta disponible mediante el puerfo 1701. Se puede habilitar un segundo
puerto en las aplicaciones que no fengan acceso al puerto 1701. Para hacerlo, escriba el nimero de puerto en
cuestion en la variable de datos compartidos xs0138. A esta variable no se puede acceder desde el panel
frontal del IND500x. Debe modificarla mediante el servidor de dafos compartidos (puerto 1701) para cambiar
el valor del segundo puerto.

1 Programe las direcciones IP y de puerta de enlace adecuadas en el IND500x, en la rama Comunicacion >
Red del drbol de menu.

2 Conecte un cable cruzado entre el PC cliente remofo y el IND500X.

3 Abra un programa en el PC clienfe para comunicarse con el IND500x (como HyperTerminal).

4 Cree una conexion TCP/IP con la direccion IP programada en el puerto 1701 del IND500x o en el puerto
alternativo que haya asignado mediante la variable de dafos compartidos xs0138.

= Si las direcciones IP y de puerta de enlace, y la conexion por cable son correctas, el IND500x mostrard
lo siguiente: Listo para el usuario.

5 Escriba: “user xxxxx”, donde “xxxxx” es un nombre de usuario vdlido programado en la rama Terminal >
Usuarios del drbol de menu de configuracion. El nivel de acceso del nombre de usuario ufilizado determi-
nard las variables de datos compartidos a las que se podrd acceder.

6 Si se necesita una contrasefia para el nombre de usuario del paso anterior, en el terminal aparecerd lo
siguiente: 51 Infroducir contrasefia. Si no se necesita ninguna contrasefa, vaya al paso 9.

7 Escriba: “pass xxxxx“, donde “xxxxx” es la contrasefia vdlida del nombre de usuario que se ha escrito en el
paso 6.

8 Respuesta del IND500x: 12 Acceso OK
= El PC clienfe remoto acaba de acceder al servidor de datos compartidos mediante Ethernet.
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Tras conectarse al servidor de datos compartidos en el IND500X, el cliente puede utilizar varios comandos.
Todos los comandos pueden escribirse en mayudsculas o mindsculas. Las comillas que aparecen solo estan
ahi para dar mayor claridad y no se deben fransmitir. Los comandos vdlidos se describen en las siguientes
secciones.

Formato de respuesta: Las respuestas de los mensajes “read” (leer), “write” (escribir) y “callback” (devolver
llamada) tienen un encabezado con formato. Los primeros dos caracteres indican el estado. “00” es un estado
satisfactorio. “99” es un estado de error. El siguiente cardcter es el tipo de mensaje, “R”, “W” o “C”. Los tres
siguientes caracteres son un numero secuencial, que va del 001 al 999 y vuelve a empezar de nuevo.
Comando “user”

Un clienfe debe iniciar sesion en el SDSV con el comando “user” para poder acceder a los datos compartidos.
El servidor valida el nombre de usuario y envia un mensaje de respuesta al usuario. EI SDSV responde con
[Acceso OK] si no se necesita ninguna contrasena o con [Introducir contrasefia] si hay que escribir una.

non u o

Un clienfe solo puede ufilizar los comandos “user”, “pass”’, “help” y “quit” antes de iniciar sesién correcta-
mente.

Formato: user nombre de usuario
Respuesta 1: 12 Acceso OK
Respuesta 2: 51 Infroducir contrasefia

Comando “pass”

El usuario escribe una conirasefia con el comando “pass”. Si la confrasena es vdlida, el servidor muestra el
mensaje [Acceso OK]. Si no lo es, muestra el mensaje [Sin acceso].

Formato: pass contrasefia
Respuesta: 12 Acceso OK

Comando “help”

El comando “help” devuelve la lista de comandos vdlidos del IND50OX.

Formato: help

Respuesta: 02 USER PASS QUIT READ R WRITE W SYSTEM CALLBACK XCALLBACK
GROUP RGROUP XGROUP CTIMER LOAD SAVE HELP NOOP

CONTOUT XCOUNTOUT PRINTOUT XPRINTOUT

Comando “quit”

El comando “quit” finaliza la conexion TCP/IP.
Formato: quit

Respuesta: 52 Closing connection

Comando “read”

El comando “read” permite al cliente leer una lista con uno o varios campos de datos compartidos. Se puede
leer un solo campo o un bloque entero. Si se solicitan varios campos, deben separarse con un espacio. Si la
solicitud es satisfactoria, el servidor responde con una lista independiente de valores en formato ASCII. El servi-
dor separa los campos que se han solicifado de forma individual con un “~* y los datos compartidos separan
los elementos de un blogue con un “A”. Si se defecta algun error, el servidor responde con un mensaje de
error.

La longitud maxima del mensaje de respuesta es de 1024 caracteres.

Formato: read SDV#1 SDV#2

Ejemplo 1: read wiO101 wi0103

Respuesta 1: OOR003~ 17,08~Ib~

Ejemplo 2: read sp0O100 (lee todo el blogue)

Respuesta 2:

OORO12~XP/

0163MA1AA78220,500000707M0M0A1,20000013,50000070, 150000°0,0500001070,00000070,0000
00~0A0A0A0ANOA0A1/0,00000070,000000/0,00000070,000000/0,0000004 ~

El comando “read” puede abreviarse y usarse la lefra “r* si se quiere.



Comando “write”

El comando “write” permite al cliente escribir una lista con uno o varios campos de dafos compartidos. Se
puede escribir un solo campo o un blogue entero. La longitud maxima del mensaje escrito es de 1024 carac-

VAR

teres. Los elementos de una lista de texto escrito deben separarse con un “~”. Los datos compartidos separan
los elementos de un blogue con un “A”,

Formato: write SDVblock#1=value1/value2” value3

write SDV#1=value1~SDV#2=value2~SDV#3=value3

Ejemplo 1: write akO100=abc~def hijAlmn (escribe los campos en un bloque)
Respuesta 2: 00W006~0K

Ejemplo 2: write 0j0101=12,56~0j0150=987,653 (escribe los campos de una lista)
Respuesta 2: 00W007~0K

El comando “write” puede abreviarse y usarse la lefra “w” si se quiere.

Comando “system”

El comando “system” devuelve una descripcion del ferminal IND500x. Son los mismos datos que aparecen en
la pantalla Recuperar informacion del sistema del IND50OX.

Formato: system

Respuesta: 0S005~ RECUPERAR INFORMACION DE SISTEMA
Modelo: IND500x
S/N:
ID1: IND500x
ID2: METTLER_TOLEDO
ID3:
Software
Arrancar: L1.00 181348
Estandar: L1.00 181349
Llenar 500x: L1.00
Hardware
L/C analdgica:
Opcion: E-Net

Comando “noop”

EI comando “noop” no lleva a cabo ninguna farea, sino que comprueba la comunicacion y devuelve el men-
saje de respuesta [OK].

Formato: noop
Respuesta: 000K

Comando “callback”

El comando “callback” permite al cliente definir uno o varios campos para los que el servidor de datos com-
partidos le enviard un mensaje cuando cambie el valor del campo de devolucion de llamada. En este fipo de
comando solo se pueden incluir SDV deferminados. Estos SDV se anotan con un estado “rc” o “rt* en la
columna que hay después de la columna de estructura del documento de datos compartidos. Principalmente,
se trata de activadores que se usan en el terminal. Los SDV con el estado “na” no son en tiempo real y no se
pueden ufilizar en las devoluciones de llamada.

El mensaje de devolucién de llamada contiene uno o varios nombres de campo que han cambiado y el nuevo
valor de cada uno de ellos. Se puede especificar un mdximo de doce campos de devolucion de llamada. El
comando “cfimer” especifica el fiempo minimo que debe haber enfre los mensajes de devolucion de llamada
repetidos.

Formafo: callback SDV#1 SDV#2

Ejemplo: callback st0102 st0103 st0104

Respuesta 1: 00BO01~0K

Respuesta 2: 00C005~st0102=0/st0103=1/st0104=1 (enviado cuando cambian todos los SDV)

Respuesta 3: 00C006~st0104=0 (enviado solo cuando cambia st0104)
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Comando “xcallback”

El comando “xcallback” permite al cliente quitar uno o varios campos de devolucion de llamada de la lista de
SDV actuales.

Formato: xcallback SDV#1 SDV#2 o xcallback all (quita todas las devoluciones de llamada)
Ejemplo: xcallback st0102 (quita el SDV st0102 de la devolucion de llamada)
Respuesta: 00X008~0K

Comando “group”

El comando “group” permite al cliente definir un grupo de campos de devolucion de llamada. El servidor de
datos compartidos envia un mensaje al cliente cuando cambia el valor de algin campo del grupo. El mensaje
de devolucion de llamada del grupo contiene el nimero del grupo y los valores de todos los campos en el
orden establecido. EI comando “ctimer” especifica el fiempo minimo que debe haber entre los mensajes de
devolucion de llamada repetidos. EI nimero maximo de grupos es seis y el de campos de un grupo es doce.

Formato: group n SDV#1 SDV#2 SDV#3 (donde “n” es el numero del grupo del 1 al 6)

Ejemplo: group 5 st0103 st0104 st0107 (agrupa SDV de tolerancia y alimentacion objetivo en un grupo)
Respuesta 1: 00BO19~0K

Respuesta 2: 00C026~groupb=0”1/0 (indica el estado de los 3 SDV del grupo 5 siempre que cambie
alguno de ellos)

Comando “rgroup”

EI comando “rgroup” permite al clienfe definir un grupo de campos. El cliente puede usar el nimero del grupo
para leer fodo el grupo a la vez mediante el comando READ. El nimero mdximo de grupos es seis y el de
campos de un grupo es doce.

Formato: rgroup n SDV#1 SDV#2 (donde “n” es el nimero del grupo del 1 al 6)

Ejemplo: rgroup 3 di0101 di0102 di0103 di0O104 (agrupa todas las entradas discretas en un grupo que se
pueda leer con un Unico comando “read”)

Respuesta: 0G008~group=3, number fields=4
Ejemplo de “read”: r 3
Respuesta: 0OR009~1~0~1~0~

Comando “xgroup”
El comando “xgroup” permite al clienfe quitar uno o todos los grupos.

Formato: xgroup n (donde “n” es el nimero del grupo del T al 6) o0 XGROUP all (quita fodos los grupos, inclui-
dos “contout” y “printout”)

Ejemplo: xgroup 5 (cancela el grupo 5)
Respuesta: 00X011~group=5

Comando “ctimer”

El comando “ctimer” permite al cliente establecer el fiempo minimo en milisegundos entre mensajes de devolu-
cion de llamada repetidos. La configuracion minima que se permite es de 50 milisegundos y la mdxima, de
60 segundos. El valor predeferminado es de 500 milisegundos.

Formato: cfimer n (donde “n” es el ndmero de milisegundos)
Ejemplo: ctimer 1000 (se esfablece el tiempo de devolucion de llamada en 1 segundo)
Respuesta: 00T862~new timeout=1000

Comando “csave”

El comando “csave” guarda la configuracion actual de los grupos y la devolucion de llamada en los datos
compartidos para usarla mds adelante con el comando “cload”.

Formato: csave
Respuesta: 00LO04~0K

Comando “cload”

El comando “cload” carga la configuracion de los grupos y de devolucion de llamada de los datos comparti-
dos en el servidor de datos compartidos. El terminal empezard a utilizar los comandos “callback” y “group”
cargados.

Formato: cload
Respuesta: 00LO01~0K



5.5.10.3 Uso de datos compartidos para seleccionar registros de las tablas de objetivos y taras

5.5.11

9.5.11.1

Si se libera el IND50OX, el usuario solo fiene dos formas de seleccionar un registro de objetivo o de tara de
una fabla de memoria: mediante una busqueda en la tabla o una extraccion rdpida con el teclado numeérico y
las feclas programables. A partir de la version 3.0 del firmware, se pueden recuperar los registros de objetivos
y faras de sus respectivas tablas de memoria mediante datos compartidos y comandos de PLC.

En la siguiente seccién se describen los pasos que se deben seguir para recuperar registros de la tabla de
memoria medianfe datos compartidos. Consulte la guia de la interfaz de PLC del IND500x (n.° 307563830)
para obtener informacion sobre el uso de un PLC para recuperar registros de la tabla de memoria.

Para recuperar un registro de la tabla de objetivos o taras desde una tabla de memoria, lo primero que tiene
que hacer es especificar el ID de dicho registro de tara u objetivo. A continuacion, se envia un comando para
recuperar ese ID de registro de la tabla de faras u objetivos.

Si se accede al servidor de datos compartidos mediante el puerto COM1 infrinsecamente seguro, se debe usar

una barrera adecuada.

Recuperar un registro de la tabla de objetivos o de taras con estado activo

1 Inicie sesion en el servidor de dafos compartidos. Consulte [Acceso al servidor de datos compartidos »
pdgina 232]

2 En el campo de datos compartidos qc0189, escriba el ID numérico del registro para recuperarlo de la tabla
de objetivos o de taras. El ID numérico es un valor con dos digitos como maximo (del 1 al 25).

3 Escriba un 1 0 un 6 en el campo de dafos compartidos qc0189. Si escribe un 1, recuperard el ID estable-
cido en qc0190 de la tabla de faras. Si escribe un 6, recuperard el ID establecido en gc0190 de la tabla de
objetivos.

NOTA:
Estos campos de datos compartidos solo se aplican a las funciones estdndar Sobra/Falta o Lienado manual.

Registros de tablas en plantillas de salida
La informacion sobre los registros activados de la tabla de objetivos y de taras, incluida la de tofalizacion,

estd disponible para transmitirla en plantillas de salida (impresion). Esta informacion estd en el bloque “TD” de
los datos compartidos. Los campos de dafos compartidos de TD solo informardn de valores si el registro de
tara u objetivo activo se ha recuperado directamente de la tabla de faras o de objetivos. Si se hacen cambios
manuales en el regisiro de tara u objetivo activo, estos valores de dafos compartidos informardn de campos
vacios. Los registros se pueden recuperar por cualquier medio disponible: busqueda de la fabla, exiraccion
rdpida o de modo remoto por medio de PLC o datos compartidos.

Ethernet

El puerto Ethernet opcional del IND500x, que estd instalado en el ACM500, proporciona una conexion
10 Base-T con una red Ethernet. El puerto Ethernet se puede usar para las siguienfes funciones:
e Acceso a datos compartidos (descrito anteriormente)

e Salida de demanda

» Salida continua

e FTP

e Envio de correos electronicos de alerta de calibracién
e Acceso al servidor web

Conexion Ethernet con un PC

El puerto Ethernet opcional del IND500x te permite conectar un PC con el IND500x para descargar y subir
archivos e informacion de configuracion. Para llevar a cabo estas funciones, el IND500x debe estar conectado
al ACM500 con la tarjeta Ethernet opcional instalada. A continuacion, el ACM500 se conecta a un PC con un
cable Ethernet.
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Hay dos fipos de cables Ethernet: de interconexion y cruzados.
ACM500

e ﬂ A

To IND500x
terminal

Fig. 130: Conexidn con cable cruzado
ACM500

To IND5OOX’\/’ /
terminal

Fig. 131: Conexion con cables de inferconexion

Los cables de inferconexion se utilizan para conectar un PC a una red o0 a un concentrador. La forma mas facil
de conectar un PC al ACM500 mediante Ethernet es usar un cable Ethernet cruzado. Este tipo de cable conecta
directamente el puerfo Ethernet del PC al del ACM500 (no es necesario ningin concentrador ni ninguna red).
Si no tiene ningun cable cruzado, puede conectar los dispositivos con dos cables de interconexion y un con-
cenirador. Ambos tipos de cables Ethernet se pueden conseguir facilmente en tiendas que vendan equipos
informdticos.

5.5.11.1.1 Configuracion de la direccion IP

1 Compruebe la mdascara de subred y la direccion IP del IND500x, y anote los nimeros para configurar el
PC. (Consulte la seccion [Red » pdgina 139] del capitulo 4 de configuracion para obtener informacion
sobre la configuracion de red).

2 Asegurese de que el PC y el IND500x fengan la misma madscara de subred.

3 Compruebe que el PC y el IND500x tengan direcciones IP Unicas. Los numeros de las direcciones IP deben
ser los mismos si la mascara de subred es 255, pero diferentes si esta es 0.

Ejemplo: Configuracion de la direccion IP (cruzada o con concentrador)

Direccion IP del 192 168 0 1
IND500x

Mascara de subred 255 255 255 0
Direccion IP del PC 192 168 0 2

IND500x Setup:
IP Address 192.168.0.1

PC Setfup:
|P Address 192.168.0.2

Fig. 132: Ejemplo: Configuracion de la direccion IP (cruzada o con concentrador)
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Haga clic en Inicio > Configuracion > Conexiones de red, fal y como se indica a continuacion. Aparece la

pantalla de conexiones de red.

&
102 Buri) €0 80D willi Rusiv

g HNew Uffice Document
—J

=
% Ginen Cffire arument

@f St Program Access and Defaults

WS Wi o Calalog

@) Help and Support

=7 nun.

BELSH HG 7 s QAR | #e

Fig. 133: Pantalla de conexiones de red

2 Seleccione la conexion a Infernet de drea local.

3 Haga doble clic en la conexion de drea local. Aparece la pantalla de configuracion Propiedades de cone-

xion de area local.

_L Local Area Connection Properties 2 x|

General | Authentication | Advanced |

Connect using:

| E® 3Com 3C920 Integrated Fast Ethernet Controller [3C906C-

Thiz connection uses the following items:

EFHE and Printer Sharing for Microzoft Metworks ﬂ
421 ()05 Packet Scheduler
Intemet Protocol (TCP/IP)

=
=
el | »

Install I Wriirstal] I Pioperties |

~ Description
Transmission Control Protocol/Antemet Pratocal. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

™ Show icon in notification area when connected

0K Cancel

Fig. 134 Panfalla Propiedades de conexion de drea local

4 Despldacese hacia abajo hasta Protocolo de Internet (TCP/IP) y seleccionelo.

5 Haga clic en el botdn Propiedades. Aparece la pantalla Propiedades de protocolo de Internet (TCP/IP).

Tnternet Protocel (TCP/1F) Propetties: 2|

BGzneral |

‘Pou cen ce: P sertings assigned autematically f oLt netaaile supperts
ths capatiliy. 0hewise, vou resd o as< pour neiwok adriristrato: for
Ihz aoproprize |2 seffings

" Chtain an IP ddies: automatizally

1 iz the Falovarg IP address!
17 addr=es IW
Subnet mesk: Im
Drefault gaena: I—

[T Cktain DR senver eddiess attomietizall

(% Lsgthe falosirg CHE server addiesses:

Prefzired DHS zerver: I . .
Altewale NS server: I

Advenzed...

Cancel

Fig. 135: Pantalla Propiedades de protocolo de Internet (TCP/IP)

6

Normalmente, estd marcada la opcion “Obtener una direccion IP automdticamente”. Sin embargo, para

conectarse al IND50O0x, seleccione “Usar la siguiente direccion IP” para establecer la direccion IP y la mds-

cara de subred del PC.

Escriba la configuracion de la direccion IP y la méscara de subred del PC en cuestion.

Haga clic en el boton Aceptar.

Apéndice

239



5.5.11.2
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Tras desconectarse del IND500x y anfes de volver a conectarse a la red normal del PC, no olvide cambiar la
configuracion de la pantalla Propiedades de protocolo de Internet (TCP/IP) a “Obtener una direccion IP auto-
maticamente” o a la opcidn que estuviera seleccionada al acceder a esa pantalla.

Salida de demanda de Ethernet

Si se hace una conexion de salida de demanda a Ethernet en la seccion de conexiones de la configuracion, un
dispositivo remofo puede “registrarse” para recibir datos mediante el puerfo Ethernet. Para ello, el dispositivo
remofo debe iniciar sesion en el servidor de daftos compartidos y enviar el comando para registrarse y obtener
los datos. Las credenciales de inicio de sesion pueden ser cualquier nombre de usuario y contrasefia validos
del terminal.

Si un usuario inicia sesién en el servidor de datos compartidos, obtiene el nivel de acceso del nombre de
usuario y la confrasefia que haya ufilizado. Todos los niveles de usuarios pueden recibir una cadena de
demanda.

Si se establece una conexion de salida de demanda a EPrint en la seccion Conexiones de la configuracion, no
s necesario ningun dispositivo remoto para “regisirarse” en el servidor de datos compartidos y recibir los
datos mediante el puerfo Ethernet. La cadena de datos simplemente contiene la informacién de la plantilla
asignada. La conexion a EPrint se esfablece mediante el puerto TCP/IP secundario en el nimero de puerto que
haya definido el usuario (puede configurarlo en Comunicacion > Red > Puerto).

Registrarse para la salida de demanda

El comando “printout” permite al clienfe definir un flujo de impresion de demanda como campo de devolucion
de llamada. Los flujos de impresion de demanda incluyen la impresion de demanda (activada por la bdscula)
y activadores personalizados (activadores 1, 2 y 3). El servidor de impresion de la consola envia un mensaje
al cliente en cada salida de impresion. Los mensajes de impresion pueden ocupar varios blogues (en funcion
de su tamafo), por lo que el inicio del mensaje de impresion tiene la efiqueta <dprint> y el final del mensaje,
la efiqueta </dprint>. Tras registrarse para la salida de demanda, el cliente recibird el flujo de datos adecuado.
EI comando “ctimer” especifica el fiempo minimo que debe haber entre los mensajes de devolucion de llamada
repetidos. EI comando “xprintout” quita el registro del ferminal y detendrd la comunicacion.

EI comando “xgroup all” también finalizard cualquier registro de salida de demanda.
Ejemplo de secuencia 1

1 Acceda al arbol de menu de la configuracion.

2 En la subrama Conexiones del bloque Comunicaciones de la configuracion, cree una conexion de la asig-
nacion de salida de demanda con el puerto Ethernet activada por la bascula mediante la plantilla 2.

3 Compruebe que las direcciones IP y de puerta de enlace se hayan programado correctamente.

4 Inicie sesion en el servidor de datos compartidos del cliente (consulte el comando “user” en la seccion Ser-
vidor de dafos compartidos).

5 Escriba el comando “printout 1” para registrarse y recibir los dafos de demanda.

= EI IND500x confirmard el regisiro con el mensaje [00Gxxx~number PRINTOUT streams=1]. Ahorg,
siempre que se genere una impresion de demanda, se enviardn los datos de la plantilla 2 al cliente.
00P004 <dprint>Scale 1
01:33:10
06/Sep/2005
17.08 Ib
17.081bT
0.00Ib N
</dprint>

El comando “xprintout” permite al cliente quitar el registro de devolucion de llamada de la salida de impresion
y, por lo tanto, defener la salida de demanda.
Ejemplo de secuencia 2

1 Acceda al drbol de menu de la configuracion.

2 Enla subrama Conexiones del bloque Comunicaciones de la configuracion, cree una conexion de la asig-
nacién de salida de demanda con el puerto Ethernet activada por el activador T mediante la plantilla 1.

3 Compruebe que las direcciones IP y de puerta de enlace se hayan programado correctamente.

4 Inicie sesion en el servidor de dafos compartidos del cliente (consulte el comando “user” en la seccion Ser-
vidor de datos compartidos).
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5 Escriba el comando “printout 1” para registrarse v recibir los dafos de demanda.

= EI IND500x confirmard el regisiro con el mensaje [00Gxxx~number PRINTOUT streams=1]. Ahorg,
siempre que se inicie el activador personalizado (mediante una enfrada discrefa programada o un
comando de PLC), se enviardn los datos de la plantilla T al cliente.
00P004 <dprint> 17.08 Ib
17.08Ib T
0.00Ib N
</dprint>

El comando “xprintout” permite al cliente quitar el registro de devolucion de llamada de la salida de impresion
y, por lo tanto, detener la salida de demanda.

Salida continua de Ethernet

Si se establece un tipo de conexion de salida continua a Eprint en la seccion de conexiones de la configura-
cion, no es necesario ningun dispositivo remoto para “registrarse” en el servidor de dafos compartidos y recibir
datos mediante el puerfo Ethernet. La cadena de datos simplemente contiene la informacion de la plantilla o la
salida confinua asignada. La conexion a Eprint se hace mediante el puerfo TCP/IP secundario en el nimero de
puerto secundario que haya definido el usuario (que se ha configurado en Comunicacion > Red > Puerto).

Si se establece una conexion de salida de plantilla confinua o de salida continua a Ethernet en la seccion de
conexiones de la configuracion, un dispositivo remoto puede “registrarse” para recibir los datos mediante el
puerto Ethernet. Para ello, el dispositivo remoto debe iniciar sesion en el servidor de datos compartidos y
enviar el comando para “registrarse” y obfener los dafos. Las credenciales de inicio de sesion pueden ser cual-
quier nombre de usuario y confrasefia validos del terminal.

Si un usuario inicia sesién en el servidor de datos compartidos, obtiene el nivel de acceso del nombre de
usuario y la contrasefia que haya utilizado. Todos los niveles de usuarios pueden recibir una cadena continua.

Registrarse para la salida continua

El comando “contout” permite al cliente definir la cadena de salida continua como campo de devolucion de lla-
mada. El servidor de impresion de la consola envia un mensaije al cliente en cada salida continua. El mensaje
de la salida continua estard en el formato de salida continua estdndar de METTLER TOLEDO o en un formato
de plantilla confinua. EI comando “ctimer” especifica el tiempo minimo que debe haber entre los mensajes de
devolucion de llamada repetidos. EI comando “xconfout” quita el registro del terminal y detendrd la comunica-
cion.

El comando “xgroup all” fambién finalizard cualquier registro de salida continua.

Ejemplo de secuencia

1 Acceda al arbol de menu de la configuracion.

2 En la subrama Conexiones del bloque Comunicaciones de la configuracion, cree una conexion de la asig-
nacion de salida continua con el puerto Ethernet activada por la bdascula.

3 Compruebe que las direcciones IP y de puerta de enlace se hayan programado correctamente.

4 Inicie sesion en el servidor de dafos compartidos del cliente (consulte el comando “user” en la seccion Ser-
vidor de dafos compartidos).

b Escriba el comando “contout” para registrarse y recibir dafos continuos.

= EI IND500x confirmard el regisiro con el mensaje [00Gxxx~number CONTOUT streams=1]. Ahora,

siempre que el IND500x genere una cadena de salida continua, se enviardn los datos al clienfe.
00C148 14! 354 236

>

00C149 14! 354 236

>

00C150 14! 354 236

>

00C151 14! 354 236

El comando “xcontout” permite al cliente quitar el regisiro de devolucion de llamada de la salida continua vy,
por lo fanto, detener dicha salida.

La frecuencia de salida predeterminada de una salida continua mediante Ethernet es de 20 Hz. Esta frecuencia
no se puede modificar mediante el mena de configuracion del terminal. Sin embargo, para modificarla, se
puede escribir en un campo del bloque “cs” de los datos compartidos. Consulte la referencia de datos compar-
tidos del IND500x para conocer los detalles.
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5.5.12 Transferencia de archivos

El IND500x permite transferir archivos mediante el servidor de datos compartidos o el FTP (protocolo de trans-
ferencia de archivos). METTLER TOLEDO le recomienda usar el programa InSite para PC como ayuda para
hacer la tfransferencia, aunque también puede transferir los archivos mediante el simbolo del sistema y un ser-
vidor de datos compartidos o un cliente FTP con los siguientes comandos.

 fget (servidor de datos compartidos) o get (FTP): con este comando se pueden leer todos los archivos.

« fput (servidor de datos compartidos) o put (FTP): solo se pueden descargar algunos archivos en el termi-
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nal IND50OX.

Para acceder a cualquier archivo del IND500X, el cliente debe iniciar sesién en el servidor FTP. Se escribirdn
nombres de usuario y contrasefas vdlidos de acuerdo con la configuracion indicada en Terminal > Usuarios y
cada nombre de usuario fendrd un nivel de acceso. Todos los niveles de acceso pueden leer archivos, pero
solo los niveles de manfenimiento y adminisirador pueden escribir nuevos archivos en el ferminal (consulte el
capitulo 4 de configuracion para obtener mds informacion sobre como configurar nombres de usuario, conira-
sefias y niveles de acceso de FTP).

En la siguiente lista se indica la ruta de los archivos disponibles a los que se puede acceder mediante los

comandos “fget” y “fput”.

gen:\bkram.dmt
gen:\e2prom1.dmt
gen:\flash.dmt

gen:\change.csv
gen:\errlog.csv
gen:\maint.csv

gen:\act_log1.csv

gen:\act_log2.csv

gen:\Alibi.csv
ram:\PacStaf1.ixt
ram:\PacStat2. ixt

flash2:\a1.csv

flash2:\a2_1.csv

flash2:\a2_2.csv

flash2:\a2_3.csv

flash2:\a2_4.csv

Tres archivos de copia de seguridad de todos los pardmetros de configura-
cion del terminal. Si recupera y almacena estos archivos, podrd recargar el
terminal con los pardmetros actuales en caso de que haya un error catastro-
fico. Todos los usuarios pueden leer estos archivos, pero solo se pueden
escribir con derecho de acceso de administracion.

Archivo delimitado por comas del registro de cambios del ferminal IND50OX.
Todos los usuarios pueden leerlo, pero nadie puede escribir en él.

Archivo delimitado por comas del registro de errores del terminal IND50OX.
Todos los usuarios pueden leerlo, pero nadie puede escribir en él.

Archivo delimitado por comas del registro de mantenimienfo del terminal
IND500x. Todos los usuarios pueden leerlo, pero nadie puede escribir en él.

Archivo delimitado por comas del registro de acciones del llenado automdtico
avanzado del ferminal IND500x. Todos los usuarios pueden leerlo, pero
nadie puede escribir en él.

Archivo delimitado por comas del registro de acciones del llenado de fambo-
res del ferminal IND500x. Todos los usuarios pueden leerlo, pero nadie
puede escribir en él.

Archivo delimitado por comas del Alibi del terminal IND500x. Todos los usua-
rios pueden leerlo, pero nadie puede escribir en él.

Archivo de texto que indica las estadisticas de PAC del llenado automatico
avanzado. Todos los usuarios pueden leerlo, pero nadie puede escribir en él.

Archivo de texto que indica las estadisticas de PAC del llenado de tambores.
Todos los usuarios pueden leerlo, pero nadie puede escribir en él.

Archivo delimitado por comas de la tabla de taras del ferminal IND50OX.
Todos los usuarios pueden leerlo, pero solo se puede escribir en él con dere-
cho de acceso de administracion.

Archivo delimitado por comas de la tabla de objetivos de Sobra/Falta del fer-
minal IND500x. Todos los usuarios pueden leerlo, pero solo se puede escribir
en él con derecho de acceso de administracion.

Archivo delimitado por comas de la fabla de objetivos del llenado automdtico
basico del tferminal IND500x. Todos los usuarios pueden leerlo, pero solo se
puede escribir en él con derecho de ac